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(57)Anotace:

Reseni se tyka formy s uvnitf uspofadanym tvarovacim jadrem
(3) pro vyrobu tenkosténnych foukanych sklenénych vyrobkh
(8), které sestiva z nejméné dvou dilgich forem (1, 2)

s volnou délici rovinou, které do sebe navzdjem rozebiratelng
zapadaji a jsou opatieny otvorem (4) pro vloZeni hubice

k foukani vzduchu do tvarované sklenéné baiiky. Nejméné
jedno z tvarovacich jader (3) je v poZadované prostorové
poloze pti plném uzavieni dil&ich forem (1, 2) stabilizovéno
obvodovym sedlem (5) nebo centralnim sedlem (6).
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platné zné&ni pro dalSi fizeni v CZ

Forma s uvnit?¥ uspofadanym tvarovacim jadrem pro vyrobu

tenkosté&nnych foukanych sklenénych vyrobkia

Oblast techniky

Vynélez se tykd formy s uvnit¥ uspofddanym tvarovacim jadrem
pro vyrobu tenkosténnych foukanych sklenénych vyrobkua, ktera
sestdvd z nejméné& dvou diléich forem s volnou délici rovinou,
které do sebe navzajem rozebiratelné zapadaji a jsou opatfeny
otvorem pro vloZeni hubice k foukdni vzduchu do tvarované

sklenéné banky.

Dosavadni stav techniky

Jsou znamy zpusoby vyroby tenkosténnych foukanych sklenénych
vyrobkl, pfi.kterYCh se pouzivaji dé&lené formy, do kterych se
vkladaji vychozi sklenéné bafky v ohfatém a plastickém stavu,
jejich# poZadovaného tvaru se pak dosahne daldim vyfukovanim
v uzaviené form&, jejiZz dutina odpovidad poZadovanému tvaru
vyrobku. ZpGsoby vyroby tenkosténnych foukanych sklenénych
vyrobkd v jednoduchych délenych formach, pouzZivanych pro vyrobu
tenkosté&nnych foukanych sklenénych vyrobkl, zejména ozdob pro
vanodni stromky nebo jinych dekoraénich pfedmétl, trpi Fadou
omezeni, protoZe takto lze vyrobit pouze vyrobky s omezenym
tvarem a prostorovou konfiguraci. Zminé&né omezeni vyplyva z ne-
mo¥nosti sejmuti formy &i jejich &a&sti z hotového vyrobku, ktery
byl vytvarovidn ve tfech osach kartezidnské soustavy soutadnic,
bez podkozeni tohoto vyrobku, =zejména tehdy, jestliZe povrch
vyrobku je zak¥iveny, zvlnény nebo prohloubeny. Spolehlivéa vyroba
foukanych pfedm&td bez jejich poSkozeni, jestliZe se tyto

pfedm&ty maji v jedné operaci foukadnim vyrobit vcelku bez potreby
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dalsiho spojovani dvou nebo vice &asti za uUcCelem vyrobeni
sloZit&j3iho predm&tu, vyZaduje pouZiti dé&lené formy s nejméné
jednim uvnit¥ uspofadanym tvarovacim jadrem a s vhodné tvarovanym

sedlem pro fixovani tohoto tvarovaciho jadra.
Ukolem vyndlezu je nalezeni konstrukce formy, ktera umozni
vyrobu tenkosténnych foukanych sklené&nych vyrobkl se sloZzitéjsimi

tvary a povrchy.

Podstata vyndlezu

Uvedeny Ukol fe3i a nedostatky zhémYch fe3eni tohoto druhu
do zna&né miry odstrafuje forma s uvnit¥ uspofadanym tvarovacim
jadrem pro vyrobu tenkosté&nnych foukanych sklené&nych vyrobki,
kterd sestavd z nejméné dvou dil&ich forem s volnou délici
rovinou, které do sebe navzdjem rozebiratelné zapadaji a jsou
opatfeny otvorem pro vloZeni hubice k foukani vzduchu do
tvarované sklen&né bafky, podle vynadlezu, jehoZ podstata spoliva
v tom, Ze nejméné jedno z tvarovacich jader je v poZadované
prostorové poloze p¥i plném uzavieni dil&ich forem stabilizovano
obvodovym sedlem nebo centrdlnim sedlem. Toto tvarovaci jédro
pridavn& umoZfuje tvarovani sklenéné banky Vv pribéhu jejiho
vyfukovani ve formé&. Toto je zvlasté vyhodné v pfipadé vyroby
tenkost&nnych foukanych sklené&nych vyrobka podlouhlého nebo
slo?itého tvaru, které takto mohou byt vyrobeny v jediné operaci
bez potteby spojovani dvou nebo casti, vyrobenych samostatné a

pozd&ji spojovanych ve sloZité&jsi vyrobek.

Podstata vynalezu tedy spo¢ivéa v opakované pouzitelné délené
kovové form& s volnou dé&lici rovinou, pfiemZz dutina formy je
negativnim obrazem tvaru vyrobku a je ptidavné doplnéna

tvarovacim jadrem, které je obvodovym sedlem nebo centralnim
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sedlem fixovano v poZadované prostorové poloze uvnitf formy.
Dutina formy, ve které se vyfukuje sklenénd bafka v plastickém
stavu, je tedy vymezena vlastni formou a tvarovacim jadrem. Po
tplném vyplné&ni formy sklené&nou bafikou tak vznikne vyrobek, ktery
svym tvarem odpovida dutiné formy a tvarovacimu jadru, upevnenému

v této dutiné.

Reseni podle vynalezu ma fadu vyhod, mezi které patfi
zejména eliminovani slozitych a Casové naroc¢nych operaci jak pfi
vlastni vyrobé&, tak i p¥i dodateéném sestavovani a spojovani dvou
nebo vice samostatné vyrobenych &asti za ucelem ziskdni kone&ného

slozitého vyrobku z tenkosténného foukaného skla.

Vnittek formy tedy ma tvarovany povrch a spolu s tvarovacim
jadrem vytva¥i dutinu vypliiovanou sklenénou bafikou v plastickém
stavu, ktera se vyfukuje v dutiné& formy. Opakovan& pouzZitelna
dé&lena kovova forma s volnou d&lici rovinou, pricemZ dutina formy
je negativnim obrazem tvaru vyrobku a Je pfridavné doplnéna
tvarovacim jadrem, které je fixovano v poZadované prostorové
poloze wuvnit¥ formy, umoZiuje znacné roz8if¥eni sortimentu
vyrab&nych tenkost&nnych foukanych sklenénych vyrobkd, zejména
ozdob pro véano&ni stromky a Jinych dekoracnich predméti,
vyrédbé&nych touto technologii v jediné operaci vyfouknutim,

prigem? se dosdhne i sloZitého tvaru a povrchu vyrobku.

Kovova forma s volnou dé&lici rovinou a s uvnitf¥ uspofadanym
tvarovacim jadrem pro vyrobu tenkosténnych foukanych sklenénych
vyrobkt sestdva z nejméné dvou dilcich forem ve tvaru misek, ve
kterych je uloZeno nejméné& jedno tvarovaci jadro, fixované v po-
adované prostorové poloze obvodovym sedlem nebo centrdlnim
sedlem. Forma je opatfena otvorem, do kterého se vloZi nalitek

sklenéné banky v plastickém stavu, skrze ktery se vhani vzduch
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pot¥ebny pro vyfouknuti a vytvarovani sklenéné banky ve formeé.
Tvarovaci jadro ur&itého tvaru v dutiné formy tvaruje vyfukovanou
sklen&nou bafiku v plastickém stavu, kdy je zahfata na potfebnou
teplotu, do pozadovaného tvaru a dava tak vyfukované sklenéné
batice ve formé jeji konecny tvar. Tvarovaci jadro je uloZeno

v jednom nebo vice sedlech uvnitf formy tak, aby se usnadnilo
rozebirani jednotlivych &asti formy a vyjimdni tvarovaciho jadra
nebo jader bez podkozeni povrchu praveé vyrobeneho vyrobku a jeho
vyjimani z formy, kdy vyrobek ma jiZ konecCny tvar, dany formou

sz

a tvarovacim jadrem.

Sklen&n& bafka v plastickém stavu se do formy s vloZenym
tvarovacim jadrem vloZi pfed jejim plnym uzavfenim, do otvoru
se vloZi nalitek, forma se pak uzavie a sklen&nd banka se pak
vyfukuje do tvaru daného dutinou formy a tvarovacim jadrem, naceZ
po vyfouknuti se diléi formy rozeviou a vyrobek spolu s tva-
rovacim jadrem se uvolni, naleZ se tvarovaci jadro oddéli od
vyrobku, na jehoZ konecném tvaru jsou patrné dvé nebo vice

délicich linii.

P¥ehled obriazkll na vykresech

Podstata vynalezu je dale objasnéna na prikladech jeho
provedeni, které jsou popsany na zaklade pfipojenych vykrest,

které znazornuji:

- na obr. 1 Yfez wuzavtrenou formou s uvnit?¥ uspofadanym

tvarovacim jadrem,

- na obr. 2 Yez rozloZenou formou s vyjmutym tvarovacim

jadrem, a
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- na obr. 3 vyrobek ziskany po rozloZeni formy a vyjmuti

tvarovaciho jadra.

P¥iklady provedeni vynalezu

Forma je vyrobena ze dvou dil&ich forem 1, 2 z kovu s volnou
délici rovinou, které po sestaveni vymezuji dutinu a jsou
opat¥eny obvodovym sedlem 5 pro uloZeni tvarovaciho jadra 3 a
jeho ptidrzZovani v poiadovéné prostorové poloze, kterda je
pridavné zajist&na centrdlnim sedlem 6. Forma je opatfena otvorem
4 pro zasunuti hubice pro foukdni vzduchu do formy za Gcelem
vyfouknuti vyrobku 8, ktery lze po rozebrani formy a vyjmuti

tvarovaciho jadra 3 z formy vyjmout.

Vyrobek 8 se ve formé& s tvarovacim jadrem 3 vyrobi tak, Ze
se vloZi tvarovaci jadro 3 do jedné z diléich forem 1, 2, ktera
se nachazi v poZadované poloze. Poloha tvarovaciho jadra 3 se
stabilizuje uloZenim v obvodovém sedle 5 nebo centralnim sedle
6. Do takto pfipravené formy se pak vloZi sklené&na bafika, zahfata
na teplotu umoZiujici jeji tvarovani. Do otvoru 4 se pak vloZzi
hubice, forma se uzavie zbylou diléi formou 2, 1 a sklenéna banka
se pak vyfukuje dokud se Uplné& nevyplni dutina 7 formy a neziska
se pozadovany tvar sklenéné bafiky. Po operaci foukani se jiz
popsané kroky opakuji v opaném pofadi, to jest odejme se
priloZena diléi forma 2, 1, vyjme se tvarovaci jadro 3 a sklenéné
bafika vytvarovanad do tvaru dutiny ve form&, ve které byla
vyfouknuta, sklen&na bafika se uvolni a takto ziskany vyrobek 8
se po ochlazeni podrobi dal3imu zpracovani, nap¥iklad post¥ibii,

pomaluje, brokatuje ¢i jinak upravuje.

Zastupuje:
28.11.2002 Ing.J.Chlustina
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PATENTOVE NAROKY

1. Forma s uvnit?¥ uspofradanym tvarovacim jadrem (3) pro vyrobu
tenkosténnych foukanych sklenénych vyrobkd (8), ktera
sestdva z nejméné dvou dil&ich forem (1, 2) s volnou délici
rovinou, které do sebe navzdjem rozebiratelné& zapadaji a
jsou opatfeny otvorem (4) pro vloZeni hubice k foukani
vzduchu do tvarované sklenéné banky,
vyznadc¢ujici se tim Ze tvarovaci jadro (3)
je v poZadované prostorové poloze pIi plném uzavieni
dil&ich forem (1, 2) stabilizovano obvodovym sedlem (5)

nebo centralnim sedlem (6).

2. Forma podle ndroku 1, vyznadcujici se tim,
e vnitfek formy m& tvarovany povrch a spolu s tvarovacim
jadrem (3) vytva¥i dutinu (7) vypliiovanou sklenénou barnkou

v plastickém stavu, kterd se vyfukuje v dutiné (7) formy.

3. Forma podle naroki 1 a 2, vyznacujici se
t i m, Ze sklenénd banka v plastickém stavu se do formy
s vloZenym tvarovacim jadrem (3) vloZi pfed jejim plnym
uzavienim, do otvoru (4) se vloZi natrubek, forma se pak
uzavie a sklenénd batika se pak vyfukuje do tvaru daného

dutinou (7) formy a tvarovacim jadrem (3).

Zastupuje:
Ing.J.Chlustina

28.11.2002
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