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Deska. podiogowa, ztozona z kilkv sklejonych ze sobq warstw,
sposéb jej wykonywanla oraz urzgdzenie do wykonywama
desek tym sposcbem ,
Zgloszono 8 grudnia 1942 r.
Udzielono patentu 17 maja 1952 r.

Pierwszenstwo: 7 lutego 1941 r. ‘dla zastrz. 13— 17; 12 maja 1941 r.. dla’zastrz. 1--7; 4 grudnia
1941 r. dla zastrz. 8—12; 17 stycznia 1942 r. dla zastrz. 18—20 (Szwecja)

Wynalazek dotyczy desek podlogowych, skla-
dajacych sie z kilku sklejonych ze sobg warstw,
wyré6zniajagcych sie zasadniczo tym, ze goérna
warstwa desek posgdzkowych ‘oraz warstwa
no$na o widéknach przebiegajacych w kierunku
podiuznym deski podlogowej sa sklejone z umie-
szczong miedzy nimi warstwa wiazacg z forni-
ru, przy czym deska podldgowa jest zaopatrzona
w wystepy lub piéra i wyzlobienia.

Beleczki, biegnace wzdluz, stanowigce war-
stwe no$na, nie powinny byé ze sobg poprzecz-
nie ciasno Sci$niete, lecz winny posiadaé maty

odstep, tak aby kazda beleczka mogla osobno

swobodnie pecznie¢ i kurczyé sie. Zaleca sie lza0-

*) Wiasciciel patentu o§wiadczyl, ze wyna-
lazca jest Gustaf Kdhr w Sztokholmie,

patrzy¢ beleczki w naci¢cia, na przemian z dwéch
lub wigcej stron, zwlaszcza siegajace wiecej niz
do potowy grubo$ci ewentualnie szerokosci be-
leczki. Przez te naciecia, np. przez nadpilowa-
nie, przeciwdziala si¢ tak zwanemu pracowaniu
drewna. Beleczki lub tym podobne warstwy'
no$ne moga byé na jednej lub obydwéch stro-
nach sklejone z.warstwa wiazaca, ktéra jest
wykonana z forniru, najlepiej o wléknach, bie-
_gnacych w kierunku poprzecznym do deski. ~
Dzieki tym zabiegom uzyskuje sie odpornosé Ge-
sek na zmiany wilgotnoSci i temperatury, jak
réwniez zapobiega sie lub znacznie ogranicza
przesuniecia, spowodowane pecznieniem lub
wysychaniem drewna. Wystepujacym napie-
ciom przeciwdziata si¢ w ten sposob, ze prak-
tycznie zupelmie uniemozliwia sig¢ paczenie sie
deski, '



N .

Dolna warstwa pokrywajaca o podiuznym
kierunku biegu widkien moze by¢ wykonana bez
zastosowania*lub przy zachowaniu warstwy wia-
zgcej z forniru o popriecznie przebiegajacych
_wléknach, przy czym deska uzyskuje duza wy-
trzymalo$é na zginanie, tak ze staje sie mozli-

we kladzenie deski bezpo$rednio na belkach

noénych, a nie na $lepej podiodze.

Goérna warstwa pokrywajgca sklada sie w.za-
sadzie z lepszego i drozszego drewna, zwlaszcza
z, twardego drewna szlachetnego, podczas gdy
pozostala cze§¢ deski moze by¢é wykonana z kaz-
dego rodzaju drewna, tak ze wydatek na drew-
no drogie nie jest znaczny. Deska laczy w sobie
piekny wyglad, prosta, trwala i odporng budo-
we oraz niskg cene. Dodaé nalezy, Ze wykona-
nie podlogi jest prostsze i tansze przy zestawia-
niu dilugich desek, niz np. ukladanie pojedyn-
czych deszczulek posadzkowych, ktére poza
tym wymagaja $lepej podlogi.

Gérna warstwa pokrywajaca moze byé wy-
konana z mniejszych cze$ci, przy czym dla po-
prawienia wytrzymalo$ci na zuzycie przy zasto-
sowaniu niezbyt twardego drewna, czeSci te mo-
g3 by¢ w ten sposéb razem przycigte i zespolo-
ne, ze sloje roczne drewna przebiegaja przede
wszystkim w poprzek plaszczyzny deski. Zwila-
szcza dla desek podiég okretowych gérna war-
stwa pokrywajgca moze byé wykonana o nieco
mniejszej szerokofci niz pozostala deska, wsku-
tek czego pomiedzy zespolonymi deskami uzy-
skuje sie szpare do umieszczenia odpornego na
wode materialu uszczelniajacego, np. szczeliwa
asfaltowego. :

Warstwa no$na desek moze byé zaopatrzona
na obrzezach bocznych w wystepy albo w pidra
i w ztobki, albo tylko w zlobki.

Deska moze byé zaopatrzona w gérnj war-
stwe pokrywajaca, ktéra oprécz tworzacych
gléwng cze§¢ warstwy pokrywajacej cze$ci de-
szczulkowych, rozetowych i kwadratowych, za-
wiera takze waskie cze§ci w ksztalcie listw. Li-
stwy te moga przebiegaé wzdluz obrzezy albo
czééci deszczulkowych, rozetkowych i kwadrato-
wych, albo takze w kierunku poprzecznym de-
ski. Moga byé one wykonane z ciemniejszego
rodzaju drewna albo drewna ciemno pofarbowa-
nego, wskutek czego mozliwe jest wykonywanie
warstwy gérnej o rozmaitych wzorach.

Wedlug wynalazku deski moga byé tak wy-
konane, ze rozmaite cze§ci, z ktérych skladajg
sie poszczegdlne deski i plyty uklada sie w pra-
widlowym wzgledem siebie potozeniu w formie
albo przyrzadzie przytrzymujacym lub mocuja-
cym, a potem 1aczy sie je ze soba klejem pod

by .

prasa, zwlaszcza °przy jednoczesnym dzalaniu
ciepla. CzeSci te moga byé ulozone w otwartej
u gory formie warstwami, a mianowicie warstwa
posadzkowa, gdy taka jest stosowana, najnizej.
Przed- sklejaniem czesSci mogg byé zsunigte do
siebie. w trwale potozenie zwlaszcza przy spraso-
waniu §cianami bocznymi formy albo przez spe-
cjalne szyny prasowe.

Przyklady wykonania wynalazku s3 doktad-
niej przedstawione na rysunku. Fig. 1 przedsta-
wia widok z géry, a fig. 2 — widok z boku jed-
nej postaci wykonania deski, fig. 3 — widok
z gory, a fig. 4 — widok z boku innej postaci
wykonania desek wedlug wynalazku, fig. 5 —
widok z géry podwéjnej formy, fig. 6 — jej wi-
dok z boku, fig. 7 — widok z boku formy pomie-
dzy dwoma plytami prasy, wreszcie fig. 8 —
przekrdj w wiekszej podzialce wzdluz linii
VIII — VIII na fig. 5. ;

Na fig. 1 i 2 przedstawiono dwie ztgczone ply-
ty, przy czym z jednej plyty zdjeto warstwe
posadzkowa i gérna warstwe wigzgca, aby moéc
pokaza¢ budowe warstwy nos$nej. W przedsta-
wionym przykladzie warstwa no$na sklada sie
z réwnoleglych do siebie beleczek 1, ktére bie-
gna wzdluz tafli z malymi odstepami od siebie.

. Beleczki te sg zaopatrzone w naciecia 2, umie-

szczone na przemian i sa naciete ze wszystkich
czterech stron. Wymiary nacie¢ wynosza okolo
dwoéch trzecich grubo$ci i szeroko$ci beleczki,
tak ze wszystkie wiokna podluine beleczki sg
przeciete. Nacigcia moga byé wykonywane tyl-
ko z dwéch przeciwlegtych stron. W poprzek
przebiegajace naciecia zapobiegaja skutecznie
wszelkiemu skreceniu plyty przy skrzywieniach
i spaczeniach, ktére sa nieodzownym skutkiem
skrzywienia beleczek warstwy noénej. Podobny
wynik moze by¢ takze osiagnigty, gdy naciecia
przebiegaja na wskro§ beleczki; w tym przy-
padku warstwa wypelniajgca sklada sie z duzej
liczby krétkich, w szeregi ulozonych beleczek.
Zewnetrzne beleczki posiadajg biegnace wzdtuz
wystepy lub piéra 3 i zlobki 4, podczas gdy na
konicach wszystkich beleczek sa wykonane w po-
przek biegnace wystepy lub piéra 5 i zlobki 6.

Warstwa posadzkowa sklada sie z deszczulek
posadzkowych 7, ktére w uwidocznionym przy-
kladzie biegng wszystkie w kierunku podiuz-
nym plyty. Deszczulki posadzkowe mogg byé
takze tak uloZone, Ze na przemian przebiegaja
w kierunku poprzecznym i w kierunku podluz-
nym pityty podlogowej.. Dolna warstwa pokry-
wajgca 8 sklada sie z jednej nieprzerwanej war-
stwy forniru, ktéra rozciaga sie wzdluz calej
plyty. Ta dolna warstwa pokrywajaca 8 moze
sie takze skladaé z kilku cienkich paséw albo



taém forhirowych, ktére 83 tifozone obdk siebte
i ida w kierunku podluznym plyty. ’ i

"Z obu stron warstwy noSnej, miedzy war-
‘stwami pokrywajacymi, sa umieszczone, po jed-
nej, warstwy wiazace 9 i 10 z forniru, ktérego
wlékna przébiegaja najlepiej w kierunku poprze-
cznym plyty. Wszystkie te warstwy sg ze soba
sklejone. Sklejanie tych warstw odbywa sie
w prasie pod ci$nieniem na goragco. Warstwe
posadzkowa poddaje sie jednoczeShie $ciskaniu
w kierunkach podiuznym i poprzecznym, ktére
pozostajg utrzymane, dopéki klej nie zwiaze jej.
‘W ten sposéb uzyskuje si¢ mocne polaczenie,
wskutek czego warstwa posadzkowa staje sie na
_ zewnatrz odporna na_wpltywy atmosferyczne.
Nie jest konieczne klejenie deszczutek posadzko-
wych lub beleczek warstwy noénej wzdiluz ich
krawedzi podluznych. Pomigedzy beleczkami
warstwy nosnej moze istnie¢ matly odstep, co np.

moze byé uzyskane przez pilowanie tych kloc-

kéw gruboinacy pils. .
Diugos¢ pilyt, tafli lub desek moze wynosié

dem siebie. Dwi¢ stale $ciany boczne 24 i 25 s4
polaczone z bocznymi obrzezami piyty, podczas:

gdy przesuwne szyny 26 i 27 ewentualnie 28 i 29

s3 umieszczone w Srodku plyty w dwoéch gru-
pach. Gérne szyny 26 i 28 s3 wykonane z ka-
townikoéw, a dolne szyny w postaci ptyt 27 i'29,
przy czym sg one wzgledem gérnych szyn nieza-

leznie przesuwne. Dzigki tym szynom mozna )

Sciska¢ bocznie rozmaite warstwy desek nieza-
leznie jedne od drugich. Deska wedlug wynalaz-
ku (fig. 8) sklada sig z warstwy posadzkowej 30,
belkowej warstwy nosnej 31, wzmacnianej wig-
zgcymi warstwami fornirowymi 32 i 33, oraz
z pokrywajacej warstwy fornirowej 34, przy
c¢zym warstwa posadzkowa 30, majac okre§lone
wymiary, moze tworzyé dowolne wzory. Pozo-
stale warstwy maja nieco wigksza szerokosé, tak
aby mogly by¢ nastepnie obrobione, zwlaszcza
w celu wykonania piéra i zlobka wpustowego.
Szyny 27 i 29 rozciggaja sie dlatego nieco pod
warstwa noéng 31, a do §Giany bocznej 25 przy-
mocowana jest listwa 35.

"2—5 m, ich szerokofé¢ za§ 10—15 cm; grubo$é”y  Urzadzenie uruchamiajace zawiera diwignie

warstwy posadzkowej wynosi 5—8 mm a bele-
czek wypeliajacych okoto 20 mm.

‘Fig. 3 i 4 przedstawiajg inng postaé wyko-
nania deski, ktéra jest gtéwnie przeznaczona do
zastosowania do pokladéw okretowych. W tym
przypadku warstwa pokrywajgca jest utworzo-
na z pasma forniru 11 o tej samej dtugosci i sze--
roko$ci co plyta. Stosuje sie réwniez dwie war-
stwy fornirowe 12 i 13, ktére sa unﬁeschorm po
obydwéch stronach warstwy noénej i ktérych
kierunek witékien przebiega w kierunku po-
przecznym piyty. Ze wzgledu na szczelno$é mie-
dzy piytami po bokach zewnetrznych beleczek
15 i 16 s3 wykonane pdtokragle kanaly 14, do
ktérych wprowadza sie pakuty lub podobny ma-
terial; ztobek 17 jest wykonany powyzej kanatu
pomiedzy taflami w celu wprowadzenia plasty-
cznego $§rodka uszczelniajacego albo wigzgcego,
np. asfaltu. Poniewaz dyle poliladowe w okre-
tach tworza zazwyczaj dach pomieszczen, lezg-
cych ponizej, dolng warstwe pokrywajaca wyko-
nuje sie odpowiednio grubsza,-aby méc jej na-
daé zadany ksztait i zgdany profil.
 Podwdjna forma wedlug fig. 5 — 8 skiada sie
© z plyty podstawowej 21 i pewnej liczby $cian
bocznych, umieszczonych na niej, szyn prasy
lub tym podobnych czesci, pomiedzy ktérymi
uklada sie deski, poddawane bocznethu S$ciska-
niu, oraz urzadzehie uruchamiajace do wywo-
lania wymaganego bocznego $ciskania, przy
czym urzadzenie to wspéldziata z dwoma plyta-
mi 22 i 23 prasy, tak ze boczne ci$nienie uzgsku-
je sie za pomoca przesuniecia ptyt 22 i 23 wzgle-

-~

37 i 38 lub 39 i 40, ktére s3 utozyskowane obro-
towo na statym wale 36 (fig. 5). Kazda dZwignia
posiada poziome ramie 41 oraz skierowane ku
dotowi pionowe ramie 42 (fig. 8), ktérego koniec
zachodzi w otwér 44 w wystajacym jezyku 45 lub
46 szyn prasowych 26 i 28 lub 27 i 29. Ramie
dzwigni 41 jest zaopatrzone w przycisk 48, umie-
szczony w tulei 47, i znajdujacy sie pod dziata-
niem sprezyny 49. Gdy plyty 22 i 23 prasy zo-
staja uruchomione wzgledem desek, umieszczo-
nych w formie (fig. 8), plyta 22 dziala za po-
§rednictwem sprezystych przyciskéw 48 i dzwi-
giii 41 na bok desek, przy czym sprezyny 49 s3
dobrane tak, ze ci$nienie na warstwe posadzko-
wa 30 jest najwieksze. Pomiedzy warstwami
umieszczony jest u géry klej w statej postaci,
np. w ksztatcie blonki i gdy plyty prasowe sa
rozgrzane, klej topi sie, po czym warstwy zostajj
mocno ze soba sklejone. .

Na jednym koncu forma jest- ograniczons
stala §ciang 51, na drugim za$ koncu — jarzmem
52, ktére za pomocg sworzni §rubowych 53 na
czopach 54 jest wychylnie utozyskowane, tak ze
moze byé wychylona ku dotowi, aby umozliwié

" wsuwanie deszczulek posadzkowych. Za pomoca

nakretek 55 moze byé jarzmo utrzymane na
koncu deski.

Przez zastosowanie podwoéjnej formy, boczne
sily przy prasowaniu wzajemnie przeciwdzialaja
i urzadzenie uruchamiajace staje sie nader pro-
ste. Moze ono byé zastgpione przez urzadzenie
prasowe, dziatajace np. jak klin, niezalezny od
piyt 22.

¢
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Zastrzedenia ﬁatentowe
, .
Deska podtogowa, zlozona z kilku sklejonych-

ze soba warstw, znamienna tym, ze sktada
sie z gérnej warstwy pokrywajacej (7, 11, 30)
z deszczulek posadzkowych lub z forniru,
z warstwy noénej (1, 16, 13) o widknach,
przebiegajacych w kierunku. podtuznym de-
ski, oraz z lezacej miedzy nimi warstwy
wiazacej (9, 12, 32) z forniru, przy czym war-
stwa nosna posiada wystepy (3, 5) i ztobki
(4, 6). I
Deska podiogowa wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze posiada jedng dolng warstwe po-
krywajaca (8, 18), wykon.a[na z fornm‘u o kie-
runku wildkien, przeb1egajacym podluznie
do deski. ,

Deska podlogowa wedlug zastrz. 2, znamien-
na tym, ze warstwa wigzaca (10, 13, 33)
z forniru z kierunkiem wikékien, przebiega-

* jacym w poprzek, znajduje sie¢ migedzy dol-

na warstwg pokrywajaca (8, 18) a warstws
nosna (1, 16, 31).
Deska podlogowa wedtug zastrz. 1 — 3, zna-

_mienna tym, ze warstwa noéna (1, 16, 31)

jest zlozona z beleczek, zaopatrzonych w na-
ciecia (2), ktérych glebokoéé wynosi wiecej
niz polowe grubosci albo szeroko$ci poszcze-
gblnych beleczek.

Deska podiogowa wediug zastrz. 1 — 4, zna-
mienna tym, ze gbma warstwa pokrywajaca
(7, 11, 30) jest wykonana z bardziej warto-
$ciowego drewna niz pozostale warstwy.
Deska podlogowa wedtug zastrz. 1 — 5,
znamienna tym, ze goérna warstwa pokry-
wajgca (11) jest mniejszej szerokos$ci niz po-
zostala cze$§¢ deski, wskutek czego uzyskuje
sie szpare (17) do umieszczenia materialu
uszczelniajgcego.

Deska podlogowa wedtug zastrz. 1 — 6, zna-
mienna tym, ze cze$ci gérnej warstwy po-
krywajacej (7, 11, 30) sa w ten sposéb wy-
konane i polgczone, iz sloje drewna pfzebie-

gaja gtéwnie w poprzek plaszczyzny deski.

Deska podlogowa wedlug zastrz. 1 — 7, zna-
mienna tym, Ze gérna warstwa pokrywajaca
(7, 11, 30) zawiera oprécz tworzacych gléw-
na czes¢ warstwy, pokrywajacej, czesci w
ksztalcie deszczulek, rozet i kwadratéw, tak-
ze 1 waskie czeSci w ksztalcie listw.

Deska podlogowa wedlug zastrz. 8, znamien-
na tym, ze cze$ci w kszbalcie listw warstwy
pokrywajacej (7, 11, 30) przebiegaja wzdluz
obrzeza deski podiogowej albo wzdluz cze-
Sci w ksztalcie deszczulek rozet i kwa-
dratéw.

Deska podiogowa wedlug zastrz. 8 lub 9,

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

znamienna tym, ze waskie czeéci w ksztalcie
listw warstwy pokrywajacej (7, 11, 30) prze-
biegaja w kierunku poprzecznym deski.

Deska podlogowa wedlug zastrz. 8 — 10,
znamienna tym, Zze.czeSci w ksztalcie listw

‘warstwy pokrywajacej (7, 11, 30) sy wyko-

nane najlepiej z ciemnego rodzaju drewna
albo z drewna ciemniej pofarbowanego ani-
zelj drewno pozostalej warstwy pokrywa—
jacej.

Podloga z desek wedlug zastrz. 1 — 11, zna-
mienna tym, Ze jest ulozona wprost na bel-
kach no$nych.

Sposob wykonywania desek wediug - zastrz'

1 — 11, znamienny tym, Ze rozmaite czeSci,
z ktérych wykonywane sg pojedyncze deski
podiogowe, uklada sie w formie lub przy-
rzadzie przytrzymujacym lub mocujacym
i potem skleja Ze sobg i stlacza, zwlaszcza
przy jednoczesnym dzialaniu ciepla.

Spos6b wedtug zastrz. 13, znamienny tym,

- ze cze$ci, z ktorych wykonuje sie deske po-

dlogows, uklada sie w otwartej u gory for-
mie warstwami, tak ze gérna warstwe po-
krywajgca (7, 11, 30) umieszcza sie w for-
mie najpierw. )
Sposéb wedlug zastrz. 13 lub 14, znamienny
tym, ze cze$ci, z ktdrych wykonuje si¢ deske
podlogowa, umacnia sie przed sklejeniem
w formie, -zsuwajgc je wzgledem siebie,
zwlaszcza przez stlaczanie miedzy $cianami
bocznymi formy.

Spos6b wedlug zastrz. 15, znamienny tym,
7e w prasie z plytami tloczacymi (22, 23) do
Sciskania deski, zlozonej w formie, plyty
ttoczace wywierajg podczas swego ruchu
takze boczny, zwlaszcza sprezysty nacisk na
przesuwng $ciane boczng (26, 29) formy.
Sposéb wedlug zastrz. 13, 14, znamienny
tym, ze gérna warstwe pokrywajaca (7, 11,
30) wykonuje sie o szeroko$ci mniejszej ani-
zeli warstwe nosna (I, 16, 31) i tak przesta-
wia, iz przy wykonywaniu wystepu lub pié-
ra (3) wzdluz brzegu warstwy nodnej deski,

gérna warstwa pokrywajgca nie zostaje

wcale albo iylko w malym_stopniu sfrezo-
wana w poréwnaniu do warstw pozostatych.
Urzadzenie do wykonywania desek sposo-
bem wedlug zastrz. 13 — 17, znamienne tym,
ze forma najlepiej podwéjna (21 — 25), po-
siada jednag lub dwie blisko lezace, przesuw-
ne szyny (26 — 29) i mechanizm uruchamia-
jacy (36 — 48) do uruch.axmama przesuwu
szyn (26 — 29).

Yrzadzenie wedlug zastrz. 18, znamienne -

tym, ze mechanizm uruchamiajacy (36—48)

gt g s =



posiada jedna albo kilka dzwigni (37 — 40),
ktére przesuwaja szyny (26 — 29) wskutek

. ci$nienia, wywieranego przez plyte (22)

20.

prasy.
Urzadzenie wedtug zastrz. 19, znamienne
tym, ze dzwignia lub diwignie (37 — 40) sa
osadzone na wspélnym wale (36), przy czym

Fig. 1

jedno ramie (41) wywiera nacisk na piyte
(22) prasy, a drugie ramie (42) znajduje sie
w polaczeniu z przesuwna szyna (26 —29).

Svenska Téidndsticks

Aktiebolaget -

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych

- Fig. 3
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