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4y Compozitie lubrifiantd si de protectie pentru conexiunile electrice si
procedeu de obtinere a acesteia

(57) Rezumat: Inventia se referd la o compozifie
destinata lubrifierii si protectiel conexiunilor
electrice, precum si la procedeul de obfinere a
acesteia. Compozifia se realizeazi prin amestecarea
pulberii de zinc, care are o foarte bund
conductibilitate electrica, cu o unsoare pe bazd de
sipun de calciu si un produs de protecie,
obtinindu-se un produs final, care se poate aplica
la temperaturi ridicate, care prezinta o bund

stabilitate coloidala, stabilitatela oxidare, rezistenfa
la actiuni corosive, rezistenfi la acfiunea radlapllor
si cu bune proprietiti de lubrifiere, protectie si
conductibilitateelectrica. Produsul are aplicabilitate
in industria constructoare si de montaj a
echipamentelor energetice de la centralele electrice,
clasice si nucleare.

Revendiciari: 2

OO 000 T O ORI MR
RO A TN LR AR AR




109459

1

Inventia de fagd se referd la o
compozitie lubrifiantd si de protectie, destinatd
lubrifierii conexiunilor electrice si la un
procedeu de obtinere a acesteia.

Se cunoaste o vaselind de protectie,
destinati conservirii de lungi duratd, a piese-
lor din otel, precum si pentru echipamentele
din centrale electronucleare, constituitd din
gaci, ulei mineral, sulfonat de calciu supra-
bazic, amestec de ulei titrat si sarea de calciu
a acidului stearic §i, eventual, benzotriazol.

Se cunoaste, de asemenea, 0 unsoare
anhidra de calciu, de uz general, constituitd
din acid C,, hidroxistearic, oxid de calciu,
aditivi antioxidanti, antirugini si/sau de
extremi presiune, ulei mineral solventat, §i
hidrofinat din titei selectionat, de viscozitate
30 ... 90 ¢St si indice de viscozitate, minimum
60.

Compozitiile cunoscute nu indeplinesc
concomitent  caracteristici de lubritiere,
protectie si conductibilitate electricd.

Problema pe care o rezolvd inventia
este realizarea unei compozitii care asigurd
lubrifierea si protectia conexiunilor electrice,
precum si o buni conductibilitate electricd.
Produsul corespunde la testul : “ Probe
electrice privind efectul imbatranirii ", efectuat
in conformitate cu STAS 12764.

Compozitia pentru lubrifierea i
protectia conexiunilor electrice, conform
inventiei, inliturd dezavantajele mentionate
prin aceea ci este constituitd din 0,4 ... 0,6 %
g acid C,, hidroxistearic; 0,04 ... 0,05 % g
oxid de calciu; 0,04 ... 0,05 % g aditiv
antioxidant si anticoroziv; 4 ... 4,7 % g ulei
mineral, avand viscozitatea, la 50°C de 61 ...
68 cSt; 7,2 ... 8 % g gaci pentru oxidare; 0,4
... 0,6 % g ulei naftenic nitrat (AKOR-1);
1,92 ... 2 % g sulfonat superbazic de calciu
(aditiv P 312) si 84 ... 86 % g pulbere de
zinc.

Compozitia lubrifiantd, conform
inventiei, prezintd o foarte bund stabilitate
coloidali, stabilitate la oxidare si rezistentd la
actiuni corosive, calititi conferite de una din
componente, respectiv, de unsoarea pe bazd de
siipun de calciu.

Prin introducerea 1in reteta de
formulare, a lubrifiantului a celei de-a Il-a
componente, respectiv, a produsului de
protectie de tip vaselind, care rezistd la testul
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de ceati salini - STAS 8393/6-82, se conferd
acestuia, pe langd capacitatea de lubrifiere si
capacitatea de protectie a conexiunilor
electrice. De asemenea, tot datoritd acestei
componente, lubrifiantul rezista la actiunea
radiatiilor.

Prin introducerea in reteta de
formulare a lubrifiantului, a celei de-a III-a
componente, respectiv, a pulberii de zinc, se
imbuniitesc proprietdtile de conductibilitate
electricd ale acestuia.

Produsul se realizeazd fin instalatii
simple, din materii prime disponibile, printr-un
procedeu ce presupune consum scdzut de
energie.

Compozitia pentru lubrifierea  si
protectia  conexiunilor electrice, conform
inventiei, se obtine prin pregdtirea, in
prealabil, a celor trei componente susamintite
si apoi amestecarea acestora in proportia
urmatoare :

- unsoare pe bazi de sipun de calciu,

5%

- vaselini de protectie
10 %

- pulbere de zinc
85 %

Se au in vedere urmitoarele etapele de
fabricatie:

a. Se prepari unsoarea pe bazd de
sdpun de calciu.

b. Se preparid vaselini de protectie.

¢. Unsoarea pe bazi de sdpun de calciu
si vaselina de protectie se amestecd apoi,
impreund cu pulberea de zinc, la 70°C ...
80°C, rezultand produsul final.

Compozitia pentru lubrifierea si
protectia conexiunilor electrice si procedeul de
fabricare, conform inventiei, prezintd
avantajele :

- se obtine in instalatii simple ;

- pe bazd de componenti disponibili ;

- la un nivel de caliate superior ;

- asigurd lubrifierea §i  protectia
conexiunilor electrice;

- prezinti o foarte bund stabilitate
coloidali, stabilitate la oxidare si rezistentd la
actiuni corozive,

- rezisti la actiunea radiatiilor ;

- are bune proprietdti de
conductibilitate electrici.

Se prezint, in continuare, doud exem-

.
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ple de realizare a inventiei.

Exemplul 1. Se
urmitoarele trei etape :

a. Intr-un malaxor de 15 1 capacitate,
previzut cu paleti, racleti 5i manta de incdlzire
cu ulei cald, se introduc 4 kg ratia 1 de ulei
mineral, avind inflamabilitatea de minimum
220°C, viscozitatea la 50°C, de 61 ... 68 cSt,
indice de viscozitate de minimum 60 si
congelare de maximum -25°C. Se incilzeste
acest ulei, 1a 70° ... 80°C, cind se dozeazd
0,8 kg acid C,,, hidroxistearic si 0,08 kg oxid
de calciu, dispersat in 1 kg api, se saponificd
timp de 4 ... 6 h, la temperatura de 85 ...
98°C.

In acest timp, se corecteazd alcalini-
tatea sipunului, la valori intre 0,05...0,1 %
g NaOH.

Dupi evaporarea apei din sdpun, la
temperatura de 105°C ... 110°C, se dozeazd
ratia II-a de ulei mineral, de 4 kg.

Se ridici temperatura unsorii, la 125
... 130°C, se mentine la aceastd temperaturd
circa 1 ... 2 h, pind la formarea structurii.
Urmeazi ricirea unsorii, sub malaxare
continui, pani la 80° 85°C, cand se
dozeazi 0,08 kg aditiv antioxidant si
anticoroziv.

Unsoarea se riceste la 60° ... 70°C si
se descarci in moara de omogenizat tip Fryma
pentru finisare si dezaerare.

Se obtine astfel o unsoare pe bazd de
sapun de calciu, cu punct de picurare de
135°C, cu penetratia la 25°C de 230 zecimi de
milimetru, cu o foarte bund stabilitate
coloidali, stabilitate la oxidare si rezistentd la
actiuni corozive.

b. Intr-un malaxor de 50 1 capacitate,
previzut cu paleti-racleti si manta de Incilzire
cu ulei cald, se introduc 14,4 kg gaci pentru
oxidare, avind punctul de topire de minim
65°C si continut de ulei de maximum 20%, se
ridic temperatura la 110°C si se mentine circa
o ord, pentru evaporarea urmelor de apd.

Se adaugd apoi, 0,8 kg ulei naftenic
nitrat (AKOR-1), avand viscozitatea cinematicd
la 100°C, de 100 cSt si 3,84 kg sulfonat
superbazic de Ca (P 312), avéand cifra de
bazicitate totald de minim 200.

Se malaxeazi continuu, circa o ord, la
85° ... 90°C pentru omogenizarea produsului.

Se riceste la 65°C si se descarcd.

desfdsoard 1in
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Se obtine astfel, o vaselind de protectie
cu punct de picurare prin turnare de 65°C si
penetratia la 25°C, de 237 zecimi de
milimetru, cu o foarte bund capacitate de
protectie si rezistentd la actiunea radiatiilor.

¢. Intr-un malaxor de 500 | capacitate
previzut cu paleti, racleti si manta de incélzire
cu ulei cald, se introduce cantitatea de unsoare
pe bazi de sdpun de calciu, preparatd la
punctul a, s§i cantitatea de wvaselind de
protectie, preparatd la punctul b.

Se ridici temperatura la 70° ... 80°C
si se introduc in malaxor 172 kg pulbere de
zinc. Se malaxeazi, mentindnd temperatura
constanti, circa o ord, pénd la completa
omogenizare, dupd care se descarci produsul.

Se obtine produsul final, care are un
punct de picurare de 110°C, penetratie la
725°C de 189 zecimi de milimetru, cu foarte
bune proprietdti de lubrifiere §i protectie a
conexiunilor electrice, precum §i 0 bund
conductibilitate electricd.

Exemplul 2. Se desfdsoard in urmétoa-
rele etape :

a. Intr-un malaxor de 15 I capacitate,
previzut cu paleti, racleti 5i manta de incilzire
cu ulei cald, se introduc 4,7 kg ratia I de ulei
mineral, avind inflamabilitatea de minimum
220°C, viscozitatea la 50°C de 61 ... 68 cSt,
indice de viscozitate de minim 60 si congelare
de maximum - 25°C, se incdlzeste acest ulei la
70° ... 80°C, cand se dozeazd 1,2 kg acid Cy,
hidroxistearic si 0,1 kg oxid de calciu,
dispersat n 1 kg apd si se saponificd, timp de
4 ... 6h, la temperatura de 85° ... 98°C.

In acest timp, se corecteazd
alcalinitatea sipunului, la valori intre 0,05 ...
0.1% g NaOH.

Dupd evaporarea apei din sipun, la
temperatura de 105° ... 110°C, se dozeazd
ratia I1-a de ulei mineral de 4,7 kg.

Se ridicd temperatura unsorii, la 125
... 130°C, se mentine la aceastd temperaturd
circa 1 ... 2 h, pani la formarea structurii.
Urmeazi ricirea unsorii ,sub malaxare
continui, pani la 80 ... 85°C, cand se dozeazd
0,1 kg aditiv antioxidant si anticoroziv.

Unsoarea se riceste la 60 ... 70°C si
e descarca in moara de omogenizat tip
Fryma, pentru finisare si dezaerare.

Se obtine astfel o unsoare pe bazd de
sipun de calciu, cu punct de picurare de
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135°C, cu penetratia la 25°C, de 222 zecimi
de milimetru, cu o foarte bund stabilitate
coloidali, stabilitate la oxidare si rezistentd 1a
actiuni corozive.

b. Intr-un malaxor de 50 1 capacitate,
previzut cu paleti, racleti §i manta de incilzire
cu ulei cald, se introduc 16 kg gaci pentru
oxidare, avind punctul de topire de minimum
65°C si continut de ulei de maximum 20%, se
ridici temperatura la 110°C, si se mentine
circa o ori, pentru evaporarea urmelor de apd.

Se adaugi apoi 1,2 kg ulei naftenic
nitrat (AKOR-1), avind vascozitatea
cinematici la 100°C, de 100 cSt si 4 kg
sulfonat superbazic de Ca (aditiv P 312),
avind cifra de bazicitate totaldi de minimum
200. '

Se malaxeazi continuu, circa o org, la
85 ... 90°C, pentru omogenizarea produsului.

Se riceste la 65°C si se descarcd.

Se obtine astfel o vaselind de protectie,
cu punct de picurare, prin turnare, de 58°C si
penetratia la 25°C de 237 zecimi de milimetru,
cu o foarte buni capacitate de protectie si
rezistentd la actiunea radiatiilor.

c. Intr-un malaxor de 500 1 capacitate,
previzut cu paleti, racleti si manta de
incilzire, cu ulei cald, se introduce cantitatea
de unsoare pe bazd de sdpun de calciu,
preparatd la punctul a, si cantitatea de vaselind
de protectie, preparatd la punctul b.

Se ridici temperatura la 70° ... 80°C
si se introduc in malaxor 168 kg pulbere de
zinc. Se malaxeazi mentindnd temperatura
constanti circa o ori, pini la completa
omogenizare, dupd care se descarci produsul.
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Se obtine produsul final, care are un
punct de picurare de 115°C, penetratia la
25°C de 200 zecimi de milimetru, cu foarte
bune proprietdti de lubrifiere si protectie a
conexiunilor electrice, precum si o bund
conductibilitate electricd.

Revendicari

1. Compozitie pentru lubrifierea si
protectia conexiunilor electrice, caracterizati
prin aceea ci este constituiti din 0,4 ... 0,6
% g acid Cy, hidroxistearic; 0,04...0,05% g
oxid de calciu; 0,04 ... 0,05 % g aditiv
antioxidant si anticorosiv; 4 ... 47 % g ulei
mineral, avind viscozitatea Ja50°C, de 61 ...
68 cSt; 7,2 ... 8 % g saci pentru oxidare; 0,4
... 0,6 % g ulei naftenic nitrat (AKOR-1),
1,92 ... 2 % g sulfonat superbazic de calciu
(aditiv P 312) si 84 ... 86 % g pulbere de
zinc.

2. Procedeu de obtinere a compozitiei
lubrifiante,  pentru conexiuni  electrice,
caracterizat prin aceea ¢i, intr-o prima etapd,
se obfine o unsoare pe bazi de sipun de
calciu, care se amestecd, in proportie de 5%,
cu o vaselini de protectie, preparatd pe bazd
de gaci pentru oxidare, in proportie de 10% si
cu pulbere de zinc in proportie de 85%, la o
temperaturd de 70 ... 80°C, utilizdnd agent
termic mentinut la maximum 145°C.
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