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(54) Zafizeni pro kontrolu rozméra polotovart obrobkii u brousicich strojl

Vyndlez se tykd za¥fzen{ pro kontrolu
rozmérd polotovard obrobkd u brousicfch
strojd, zvl143t¥ vnit¥nfch krouZkld valivygch
loZisek. '

Vyndlez ¥e%{ problém kontroly obrobkid
v hromadné vyrob& pfed vstupem do brousici-
ho stroje.

Na konzole je upevnén vdlec s pistem,
pistnic{ a kontrolnim elementem ve tvaru
kalibru do otvoru, v jedné rovin& je uspo-
#4d4n vstupnf{ zdsobnfk s opérkami, které
vyt¥{d{ malé obrobky, funkce zaffzenf je
kontrolovdna spfnalem a zaji¥fovdna oddé-
lovalem obrobkl, v druhé roviné je uspofé-
d4n z4sobnik podava¥e obrobkd, v némZ jsou
uspof4ddny protilehlé tvarové kalibry pro
kontrolu vnéj3fho obrysu obrobkd a mezi
ob&ma z4sobniky jsou uspofdddny zdpadky
s ndb&hy pro stf{rénf obrobkd z kalibru do
otvoru.
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vVynilez se tykd za¥fzen{ pro kontrolu rozmérd polotovard obrobkid u brousicich strojil,
Zvl45té vnit¥nfch krouzkd valivych loZisek, urdeaych k brouSen{i otvord automatickym cyklem.

P¥i velkoseriovém broudenf otvord obrobkd v hromadné vyrobé, napffklad vnit¥nfich krouZ-
k% valivych loZisek, se poufivajf brousic{ stroje s automatickym brousicfm cyklem vietnd&
automatického nakldddnf{ a vykl&ddni obrobkd.

p¥five p¥i vkl4dddn{ obrobkld do zdsobnfku brousicifho stroje prévédét obsluhujfci{ pracov-
nik u vSech obrobkd jejich kontrolu z hlediska dodrZeni upinacftho, pifpadné& stfedicfho pri-
méru p¥i broufen{ na opérkdch a z hlediska velikosti pffdavku materidlu na broufen{ otvoru.

P¥i zavedenf{ automatického dopliovdn{i z4sobnfku obrobkd brousicfho stroje se §£§ ne-
provdd{ vstupni{ kontrola obrobkd, ur&enych k brouZenf, coZ mi.za ndsledek, %e pfi naloZen{
obrobku s nesprdvnymi rozméry miZe dojft i k véZnému poskozeni nebo havarii brousiciho
stroje, zni¥enf brousicfho v¥etena, sledovacfho mé¥idla, upfnade, zdsobniku a dalSfho pfi-
sluSenstvy(, ‘

Nevyhody odstranuje zaffzeni pro kontrolu rozmérid polotovard obrobku u brousicich
stroji, jeho% podstata spo&ivd v tom, %e na konzole je upevnén vdlec s pistem a pistnici,
na jejim# konci je upraven kontroln{ element ve tvaru kalibru do otvoru opatfeny ndkruikem
a na konzole je pfipevnén v jedné rovin& vstupni z4sobnik s vedenim, v ném% jsou uspofdddny
opérky, jejich? vzdjemnd vzd4lenost je men3f ne¥ vn&j¥{ priméxr obrobku, pfiem% na pistnici
je upevnén doraz, ovlddajfc{ souasné spfna® a k vstupnimu zdsobnfiku p¥iléhd v druhé roviné
usporddany zdsobnik podavade, v ném¥ jsou uspofdddny tvarové protilehlé kalibry, piifemi
mezi vstupnim z4sobnikem a z&sobnfkem podavafe jsou uspofdddny pruZinami.k sobé& p¥itlaova-
né protilehlé zdpadky s ndb¥hy na jejich stran® pfilehlé k vstupnfmu ‘z&sobnfku,

Dal¥{ vyznam vynélezu'spoﬁivé v tom, %e na pfstnici je upevn&n drZ4dk s odd&lova&i ob-
robkd opat¥fenymi kuZelovymi ndbéhy.

Provedeni podle vyndlezu je vyhodné zvl4Eté tim, Ze je vyrobeno bez velkych ndkladd
a p¥i nezvy%ené pracnosti provdd{ jednoznafnou piesnou kontrolu obrobkd ve stroji tésné
p¥ed brousenim.

zabrafiuje tak proniknut{ vadnych nebo pomichanych obrobkd do brousiciho stroje. MiZe
obsluhovat i vstupni &4st linky stroji. :

Na p¥iloZengch vykresech je zn&zorn&n pffklad provedeni.zafizenf pro kontrolu rozmérd
polotovari obrobkd u brousicfch strojd, kde obr. 1 ukazuje ndrysny Yez zaffzenim v prvé
pracovn{ poloze, obr. 2 tenty# ndrysny Fez v druhé pracovni poloze, obr. 3 %4ste&ny pidorys-
ny ¥ez v druhé pracovni poloze v rovin& B-B dle obr. 2, obr. 4 ¥4stedny ndrysny fez p¥i vy-
skytu vadné malé drdfky na vnéj%fm primdru obrobku, obr. 5 bokorysny &dste¢ny fez v roviné
A-A dle obr. 1 s naznadenym vyskytem nesprdvného malého obrobku, obr. 6 bokorysny pohled
ve sméru "P* dle obr. 1 v &4stelném fezu.

Na obr. 1 a% 6 je na nenaznadeném brousicim stroji na konzole l upevnén hxdraulicky
vdlec 2 s pistem 3 a pfstnic{ 4, na jejimZ konci je upraven kontrolni element' 5 ve tvaru
kalibru do otvoru opatfeny ndkruZkem 21.

Obrobky 6, napffklad vnit¥n{ kroutky valivych lo%Zisek, jsou sefazeny ve vedenfi 7
a opfeny na opé&rkdch 8, jejich? vzdjemnd vzddlenost je mens{ ne% vn&j3{ primér obrobku 6.
Vyskytne-1li se mezi obrobky 6 zamf{chany obrobek 6 s vyrazné mensim vnéjsim primérem, pro-
padne tento mezi opérkami 8 ve veden{ 7 do odpadu, jak je naznadeno na obr. 1 a 5.

Na pistnici 4 je upevnén dridk 9 s oddélovadi 10 opatfenymi kufelovymi ndb&hy 11, které
nadzvednou p¥i pohybu pistnice 4 vpfed ve veden{ 7 &ekajfci Fadu obrobkd 6, aby obrobky §
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netlagily na kontrolovany z nich a nezachytdvaly o sebe svymi drdikami a obvodovymi &dst-
mi, Kontrolni element 5 ve tvaru kalibru s ndkruZkem 21 na p(stnici‘é v automatickém cyklu
brousictho stroje souasn& s vym&nou obrobku § v mfst& jeho brouenf na brousicim stroji
pfesune obrobek 6 ze vstupnfho z4sobniku 12 do z&sobnfku 13 nenaznaleného podavade nenazna-
&eného brousicrho stroje, a to pistem 3 silového vilce 2.

Na p¥iloZenych vyobrazenfich je vilec 2 kreslen se dvéma vstupy pro tlakové médium. Je
v8ak moZné k pfstnici 4 pfipojit nenaznadené pruZiny, které ji zasunujf smérem do pracovnf
polohy a pouze zpét z pracovni polohy je pist 3 vytladen proti sile nenaznadenych pruZin
tlakovym médiem.

A pffpadé %e kontrolovany otvor obrobku 6 md sprdvny rozmér, zaujme pfstnice 4 pii
PEesunovédn{ obrobku 6 ze vstupnfho z&sobnfiku 12 do zdsobnfku 13 podavade polohu omezenou
dorazem 14 dle obr. 2 a sepne soudasné mikrospfna® nebo bezkontaktn{ spina& 15, coZ dovo-
luje pokradovat v automatickém cyklu brousictfho stroje.

PEi vracen{ kontrolnfho elementu 3 Je obrobek 6 zadr¥en proti zp&tnému undZenf{ zdpad-
kami: 16, piitladovanymi pru¥inami 17, piifem# zépadky ‘16 jsou opat¥eny ndb&hem 18, umoZfiu~
~jfcfm p¥edchozi pohyb obrobku 6 vpfed.

Po vytaZenf kontrolnfho elementu 5z otvoru obrobku 6 se d4 obrobek 6 vlivem gravi-
tace do pohybu v zdsobnfku 13 podavade, kde mus{ projfit mezi nastavitelnymi tvarovymi pro-
tilehlymi kalibry 119 zdZenym prifezem, jeho? rozmér odpovid4 kontrolovandmu vodici{mu nebo
upinacimu rozméru obrobkd g.pfi brouseni.

‘JestliZe p¥{li¥ maly otvor v obrobku 6 zabrdn{ kontrolnifmu elementu 5 v zasunuti
do otvoru obrobku 6, je dals{ &innost brousicfho stroje blokovéna, pist 3 se nevraci do vy-
choz{ polohy a kontrolni element 5'tlad{ na méfeny obrobek 5, opird jej o Zelni sténu 20
zdsobniku ‘13, a zabrafiuje tim z&roved obrobku 6 do né&j vniknout.

Pokud je vodici{ nebo upinaci rozm&r obrobku 6 pr{lif velky, zlstane obrobek 6°° vézet
na protilehlych kalibrech 19, jak je ukdzdno na obr. 4 a v ndsledujicfm kontrolnim cyklu
se o tento vadny obrobek zastavi pist 3, ani¥ by dojel do své sprdvné krajni polohy.

Brousic{ stroj se op&t zastav{ a signalizuje vadny obrobek 6°~ a obsluha mus{ k okno-

veni{ &innosti stroje tento vadny obrobek 6"
kého pracovnfho cyklu brousiciho stroje.

vyjmout a nastartovat pokradovdn{ automatic-

Zaf{zen{ podle vyndlezu je vyhodné té% t{m, Ze bez pouitf sloZitych drahgch prvkd
sledovacich m&fidel dosahuje bezpelny jednozna¥ny t¥fdicf efekt a je snadno mo¥né je i do-
date¢né viadit do ji%¥ existujfcich strojd a linek ve vyrobé,
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PREDMET vYNALEZU

1. Za¥izen{ pro kontrolu rozm&rd polotovard obrobkd u brousicich stroj&, sestdvajici
ze vstupnfho zdsobnfku, kontrolnfch elementld a odb&rového zdsobniku podavale, vyznalené
tim, Ze na konzole /1/ je upevnén vdlec /2/ s pistem /3/ a pistnicf /4/, na jejimZ konci
je upraven kontrolnf element /5/ ve tvaru kalibru do otvoru, opatfeny ndkruZkem /21/

a na konzole /1/ je pfipevn&n v jedné rovin& vstupni z4sobnik /12/ s vedenfim /7/, v némi

jsou uspo¥4ddny opérky /8/, jejich# vzdjemnd vzddlenost je men3f{ neZ vn&jsf prim&r obrobku
/6/, ptifemZ na pistnici /4/ je upevndn doraz /14/, ovlddajfcf soulasné spina& /15/ a k vstup-
nimu z4sobniku /12/ pfiléhd v druhé roviné uspofddany zdsobnik /13/ podavale, v némZ jsou
uspofdddny tvarové protilehlé kalibry /19/, p¥idemZ mezi vstupnim z&sobnikem /12/ a zdsob-
nikem /13/ podava&e jsou uspo¥dddny pruZinami /17/ k sob& p¥itlafované protilehlé zdpadky
/16/ s ndb&hy /18/ na jejich strand pfilehlé k vstupnimu z&sobniku /12/.

2. Za¥izen{ podle bodu 1, vyzna&ené tim, ¥e na pistnici /4/ je upevnén dridk /9/
s odd&lovadi /10/ ohrobkldl /6/, opatfenymi kuZelovymi n&b&hy /11/.
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