POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

Patent dodatkowy

do patentu
Zgloszono:
Pierwszer‘lstwo;
URZAD
PATENTOWY
. P H I. Opublikewano-

<

28.IX. 1962 (P 99 733)

30.XI1.1964

i
JI': v

Kl 18b 168

UKD

Wspéltwércy wynalazku: inz. Jozef Jablonski, mgr inz. Kazimierz Pora-

baniec

Wiasciciel patentu: Huta ,,Zabrze”, Przedsiebiorstwo Panstwowe Wyod-
' rebnione, Zabrze (Polska)

Sposo6b otrzymywania

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywa-
nia suréwki zelaznej lub stali ze wsadu przy uzy-
ciu gorgcych gazéw redukcyjnych wytwarzanych
w oddzielnym piecu ma bazie paliw statych lub
cieklych zamiast dotychczasowego spalania koksu
w wielkich piecach.

Gaz redukcyjny otrzymuje sie w osobnym urzg-
dzeniu, ktére stanowi jednak sktadowsg cze$§é urzg-
dzen potrzebnych do wykonania cyklu metalurgicz-
nego.

Znaczenie zr6dia ciepla w procesach metalur-
gicznych jest tak donioste, Zze ono wilasciwie de-
cyduje o ich metodach, istocie i specyfice.

Proces wielkopiecowy charakteryzuje sie szcze-
goélnie tym, ze czerpie energie cieplng ze spalania
koksu.

Znane inne procesy metalurgiczne jak proces
zelgrudowy lub rudoweglowy czerpig energie ciepl-
na ze spalania miatu weglowego lub z energii elek-
trycznej.

Powyzisze procesy maja wiele odmian i znane sg
w technice metalurgicznej jako procesy: Kruppa,
Kallinga, Hogandsa lub procesy Wiberga, czy
Norsk-Stall.

Zaden jednak ze znanych proceséw nie wyko-
rzystal jako zZrédla ciepla wysokotemperaturowego
gazu redukcyjnego wytwarzanego w oddzielnym
piecu umieszczonym w c¢yklu procesu metalurgicz-
nego.
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Gaz redukcyjny o skladzie 12%% H,, 31% CO,
579, N, doprowadzany jest dwiema dyszami weglo-
wymi umieszczonymi w dwéch poziomach w strefie
roztapiania.

Gaz doprowadzany dolnymi dyszami ma tempera-
ture w granicach 1700—2500°C lub 1700—3500°C,
a gaz doprowadzany gérnymi dyszami ma tempera-
ture w granicach 1200—1700°C. Wsadem pieca me-
talurgicznego jest ruda zelazna, kamien wapienny
i koks.

Proporcje tych skladnikéw ulegajg zasadniczym
zmianom 'w stosunku do proporcji wielkopiecowych.

Najwiekszym zmianom ulega ilo§é zasypywanego
koksu, ktéra z objetosci 2/s wsadu w wielkim piecu
ulega zmmniejszeniu do iloSci niezbednej do prze-
prowadzenia procesé6w redukcji bezposSredniej oraz
naweglania i nie przaekracza 115—170 kG na tone
sur6wki lub 70—90 kG na tone stali.

Znacznemu zmniejszeniu ulega réwniez ilosé top-
nika, istnieje bowiem mozliwo$é znacznego obni-
zenia modulu zasadowosci Zuzla.

Zmniejszenie ilosci koksu oraz topika powoduje
zmniejszenie gabarytu pieca szybowego stosowa-
nego do otrzymywania suré6wki zelaznej lub stali
sposobem wedlug wynalazku, oraz wplywa na
zmniejszenie kosztéow produkcji jednej tony suréw-
ki lub stali, co z kolei umozliwia szersze wykorzy-
stanie krajowej bazy surowcowej.

Spos6b redukcji rudy przebiega podobnie jak
w procesie wielkopiecowym — gléwnx;mi redukto-

cauley
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rami tlenkéw zelaza sg: CO, H, i twardy wegiel
koksu.

Jedng z gléwmnych zalet sposobu wedlug wyna-
lazku jest mozliwo§é zmiany w krétkim okresie
czasu np. 1+ 2 min. ilo$ci energii cieplnej dopro-
wadzanej do pieca.

Zmiany te dokonywane sg w wyniku regulacji
temperatury doprowadzanego gazu.

Otrzymywanie suréwki zelaznej lub stali spcso-
bem wedlug wynalazku przebiega w spos6b naste-

pujacy: Do pieca metalurgicznego zasypuje sie 10 doprowadza sig gaz redukcyjny o temperatu-
wsad skladajgcy sie z rudy zelaznej, kamienia wa- rze w zakresie od 1200°C do 3500°C, ktéry wy-
piennego i koksu przy czym koksu jest we wsadzie twarza si¢ w oddzielnym piecu umieszczonym
tylko tyle, aby mogly przebiegaé procesy redukcji w cigglym cyklu procesu metalurgicznego przy
bezpoéredniej i naweglania. czym sklad chemiczny gazu jest nastepujacy

Do strefy roztapiania doprowadza sie dyszami 15 12%/0 H,, 32%/6 CO, 57%, N,.
weglowymi gaz redwukcyjn.y w dwoéch poziomach. 2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

Gaz doprowadzany w pozmmvle. dolnym ma bardzo gaz redukeyijny doprowadza sie do strefy rozta-
wysoka temperature w gra{rncach 1_'700_250000 piania dyszami umieszczonymi w dwoéch pozio-
ll%b .1700—3500°C, ktéra sprzyja szybkiemu rozta- mach przy czym gaz doprowadzany dyszami dol-
pianiu wsadu. .. 20 nymi ma temperature w granicach 1700—2500°C

Gaz doprorwa<_izamy w gérnym po.zlomn? ° 1.261:111:)6- lub 1700—3500°C, a gaz doprowadzany dyszami
raturze w w.grfwmcach 1200—1700°C ]?’S‘? 16wniez g:.a- gbrnymi ma temperature w granicach 1200—
zem roztapiajgcym wsad, ale w mniejszym stopniu —_1700°C.
niz gaz dolny.

Spos6éb redukcji rudy przebiega podobnie jak o5 3. Sposéb wedlug zastrz. 1—2, znamienny tym, ze
w procesie wielkopiecowym. do wsadu dodaje sie koksu w ilosci potrzebnej

Glownymi reduktorami ponizej 1000°C sg: CO, tylko do procesu redukcji bezposSredniej i na-
a powyzej 1000°C, H, i C. ‘ weglania. »
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Gazy redukcyjne po przejSciu przez piec uchodza
do oczyszczalni.
Zredukowany i roztopiony wsad spuszcza sie
z pieca w postaci cieklej suré6wki lub stali oraz
zuzla.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb otrzymywania suréwki zelaznej lub sta-
li, znamienny tym, ze do pieca metalurgicznego
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