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(57) Abstract: A clothing ring (5) for an opening roller (1) for an open-end spinning device is provided
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a on its circumference with teeth (6) and is able to be clamped, together with a plurality of further clothing
rings (5), in an axial direction (AR) between two flanges (7) of the opening roller (1). The clothing ring
(5) is produced from a cast material or a sintered material, in particular a ceramic material. An opening
roller (1) for an open-end spinning device has a plurality of clothing rings (5), which are provided on their
circumferences with teeth (6). Furthermore, the opening roller (1) has two flanges (7), between which the
clothing rings (5) are clamped in an axial direction (AR). The clothing rings (5) are produced from a cast
material or a sintered material, in particular a ceramic material.

(57) Zusammenfassung: Fin Garniturring (5) fiir eine Auflésewalze (1) fiir eine Offenend- Spinnvor-
richtung ist an seinem Umfang mit Zéhnen (6) versehen und ist zusammen mit einer Mehrzahl weiterer
Garniturringe (5) zwischen zwei Flanschen (7) der Auflgsewalze (1) in axialer Richtung (AR) einspann-
‘: i bar. Der Garniturring (5) ist aus einem Gussmaterial oder einem Sintermaterial, insbesondere einem Ke-
| ramikmaterial, hergestellt. Eine Auflgsewalze (1) fiir eine Offenend-Spinnvorrichtung weist eine Mehr-
zahl von Garniturringen (5) auf, welche an ihrem Umfang mit Zéhnen (6) versehen sind. Weiterhin weist
die Auflésewalze (1) zwei Flansche (7) auf, zwischen welchen die Garniturringe (5) in axialer Richtung
(AR) eingespannt sind. Die Garniturringe (5) sind aus einem Gussmaterial oder einem Sintermaterial,
insbesondere einem Keramikmaterial, hergestellt.
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Auflésewalze fir eine Offenend-Spinnvorrichtung

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Garniturring fur eine Auflésewalze

sowie eine Auflosewalze fur eine Offenend-Spinnvorrichtung mit einer Mehr-
zahl von Garniturringen, welche an ihrem Umfang mit Zahnen versehen sind,
und mit zwei Flanschen, zwischen welchen die Garniturringe in axialer Rich-

tung eingespannt sind.

Auflésewalzen sind im Stand der Technik in verschiedensten Ausflhrungen
bekannt geworden und werden eingesetzt, um ein Faserband aus zusam-
menhangenden Fasern in seine Einzelfasern aufzulésen, um diese anschlie-
Rend einer Spinnvorrichtung zum Verspinnen des Fasermaterials zufuhren
zu kénnen. Die Auflosewalzen sind dabei rotierbar an der Offenend-
Spinnvorrichtung gelagert und verfugen an ihrem Umfang Uber eine Garnitur
aus Sagezahnen, welche die einzelnen Fasern aus dem Faserband heraus-

kdmmen sollen.

Bei einer haufig eingesetzten Art von Auflésewalzen ist ein Sagezahndraht in
mehreren Windungen auf einem walzenformigen Grundkorper festgelegt. Die
Fertigung dieser Auflésewalzen ist vergleichsweise kostspielig und aufwan-
dig, da der Draht einerseits gehartet werden muss, um verschleil3fest zu
sein, und andererseits im Bereich des Zahnfulles das Aufwickeln auf den

walzenférmigen Grundkorper ermoglichen muss.

Eine andere bekannte Ausfuhrung von Auflosewalzen beinhaltet einen wal-
zenfoérmigen Grundkorper, aus welchem die einzelnen Sagezahne durch
spanende Bearbeitung eines Vollmaterials herausgearbeitet wurden. Auch
diese Art von Auflosewalzen ist vergleichsweise kostspielig.

Aus der DE 23 55 800 A1 ist eine weitere Ausfuhrung einer Auflosewalze be-

kannt, bei welcher zwischen zwei stirnseitigen Flanschen eine Vielzahl von
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einzelnen, scheibenférmigen Ringen gehalten ist, die jeweils an inrem Um-
fang mit einem sagezahnartigen Profil versehen sind. Die einzelnen Ringe
weisen dabei eine elliptische Bohrung auf, mittels welcher sie schrag bzw.
mit einem Neigungswinkel auf einer Welle aufgenommen werden konnen.
Durch die Schragstellung der Ringe soll erreicht werden, dass das Faser-
band Uber seine gesamte Breite von Zahnen der Aufldsewalze Uberstrichen
wird. Die einzelnen Ringe werden dabei als Stanzteile aus einem Blechmate-
rial hergestellt und sind einem vergleichsweise hohen Verschleil unterwor-

fen.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Auflésewalze vorzuschlagen,
welche eine vergleichsweise verschleildfeste Ausflhrung der Garnitur ermog-
licht. Weiterhin soll ein entsprechender Garniturring vorgeschlagen werden.

Die Aufgabe wird geldst mit den Merkmalen der unabhangigen Anspriche.

Eine Auflosewalze fur eine Offenend-Spinnvorrichtung weist eine Mehrzahl
von Garniturringen auf, welche an ihrem Umfang mit Zahnen versehen sind,
sowie zwei Flansche, zwischen welchen die Garniturringe in axialer Richtung

eingespannt sind.

Ebenso ist ein Garniturring fur eine Auflosewalze fur eine Offenend-
Spinnvorrichtung an seinem Umfang mit Zahnen versehen, wobei der Garni-
turring zusammen mit einer Mehrzahl weiterer Garniturringe zwischen zwei

Flanschen der Auflosewalze in axialer Richtung einspannbar ist.

Die axiale Richtung des Garniturrings wird dabei durch die Mittelachse des
Zylinders, den der einzelne Garniturring aufspannt, definiert. Entsprechend
wird die axiale Richtung der Auflésewalze durch die gemeinsame Mittelachse
der aneinander grenzenden Garniturringe und/oder durch die Mittelachse ei-

nes die Garniturringe aufnehmenden Walzenkdrpers definiert.



WO 2018/024717 PCT/EP2017/069419

Die Garniturringe sind dabei aus einem Gussmaterial oder einem Sintermate-
rial hergestellt. Dieses ermoglicht in besonders einfacher Weise eine techno-
logisch glinstige Formgebung der Zahne mit scharfen Zahnspitzen und abge-
rundeten Zahnflanken. Da die Garnitur nicht vollstandig in einem Stlck her-
gestellt wird, sondern in Form von einzelnen Garniturringen oder einzelnen
Garniturringsegmenten, ist auch in besonders vorteilhafter Weise eine Ferti-
gung aus einem Keramikmaterial moglich. Dieses ist besonders verschleifl-
fest, so dass der entsprechende Garniturring bzw. die entsprechend herge-
stellte Auflosewalze eine vergleichsweise hohe Lebensdauer aufweist. Dabei
sind die Zahne auf dem Garniturring bzw. dem Garniturringsegment vor-
zugsweise nur einreihig angeordnet. Es ist daher in vorteilhafter Weise die
Fertigung eines solchen Garniturrings bzw. eines Garniturringsegments mit
einem einfachen Werkzeug mit einer oberen und einer unteren Form ohne
Schieber moglich, wobei die Zahne bereits in den Garniturring bzw. das Gar-
niturringsegment eingeformt sein kdnnen. Es ist somit nicht erforderlich, die
Zahne durch Schleifen aus dem Material herauszuarbeiten oder sie nach-

traglich noch zu bearbeiten.

Bei der Auflosewalze verlaufen die Zahne der Garniturringe vorzugsweise mit
einem Steigungswinkel gegenuber einer Umfangslinie der Aufldsewalze. Die
Umfangslinie erstreckt sich Uber den Umfang eines einzelnen Garniturrings
bzw. der gesamten Aufldsewalze und verlauft entsprechend in einer Ebene
senkrecht zur axialen Richtung. Somit verlauft trotz der Fertigung der Auflo-
sewalze aus einzelnen Ringen die Garnitur spiralenartig Uber den Umfang
der Auflosewalze, so dass in vorteilhafter Weise die gesamte Breite des aus-
zukammenden Faserbands von Zahnen der Garnitur dberstrichen wird und
eine gleichmaRige Auflosung erhalten wird. Auch ein Austausch einzelner
Garniturringe ist moglich, sofern diese dennoch verschlissen oder in sonsti-

ger Weise beschadigt sind.

Nach einer ersten Ausfihrung des Garniturrings ist dieser als offener Garni-

turring ausgefuhrt und weist eine Trennlinie auf. Aufgrund der Trennlinie
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kann der Garniturring nicht nur geradlinig, d.h. entlang der Umfangsrichtung,
auf der Aufldsewalze aufgenommen werden, sondern auch, wie zuvor be-

schrieben, mit einem Steigungswinkel gegenuber der Umfangslinie.

Soll der Garniturring mit einem Steigungswinkel gegenlber der Umfangslinie
in die Aufldsewalze montiert werden, so ist es vorteilhaft, wenn der Garnitur-
ring in axialer Richtung elastisch verformbar ist. Es ist somit moglich, die
Garniturringe mit einer gerade auf der Umfangslinie der Ringe verlaufenden
Garnitur bzw. gerade, ohne Steigung verlaufenden Zahnen als einfache Bau-
teile mit zwei weitgehend gleichartigen Formen herzustellen. Dennoch kon-
nen die Garniturringe spater auf der Auflosewalze mit einem Steigungswinkel
verlaufen. Aufgrund der elastischen Verfombarkeit kann jeweils ein Anfangs-
stlick eines Ringes mit einem Endstick eines vorhergehenden Ringes so zu-
sammengesetzt werden, dass die aneinander gesetzten Ringe eine Spirale
bilden.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn der Garniturring aus Zirkonoxid besteht.
Dieses Keramikmaterial bietet den Vorteil einer besonders hohen Verschleil-
festigkeit und lasst dennoch eine elastische Verformung des Garniturrings in

Grenzen zu.

Die genannten Vorteile der einfachen Fertigung sowie Verlegung mit einem

Steigungswinkel solcher offenen Garniturringe mit einer Trennlinie und einer
elastischen Verformbarkeit in axialer Richtung kénnen naturlich auch mit ei-

nem Garniturring aus einem metallischen Material wie Stahl erreicht werden.
Die genannten Merkmale besitzen daher auch selbstandig erfinderische Be-
deutung. Ein solcher Garniturring kbnnte beispielsweise auch durch Stanzen
aus einem Blech hergestellt werden.

Um den elastisch verformbaren Ringen die Steigung der Spirale vorzugeben,
ist es vorteilhaft, wenn wenigstens einer der Flansche eine um den Stei-

gungswinkel gegenuber der Umfangslinie geneigte Anschlagflache aufweist
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und/oder ein Endstlck mit einer um den Steigungswinkel gegentber der Um-
fangslinie geneigten Anschlagflache vorgesehen ist. Die offenen Ringe kon-
nen somit in einfacher Weise axial auf dem Flansch oder dem Endstlck ge-
stapelt werden und nehmen dabei automatisch die Form einer Spirale an.

Weiterhin ist es vorteilhaft, wenn die Garniturringe auf einem zylindrischen
Walzenkorper aufgenommen sind. Die Garniturringe werden hierdurch zuei-
nander zentriert und werden dabei zugleich durch den Walzenkorper stabili-
siert, so dass die einzelnen Garniturringe auch vergleichsweise filigran aus-
gebildet werden konnen. Die elastische Verformung wird hierdruch erleich-
tert. Je nach Ausfuhrung, Material und Herstellungsverfahren der Garnitur-
ringe ware es jedoch auch denkbar, diese lediglich zwischen den beiden

Flanschen zu verspannen, ohne sie auf einem Walzenkdrper aufzunehmen.

Bei einem solchen Walzenkorper ist es weiterhin vorteilhaft, wenn der Wal-
zenkdrper auf seinem Umfang zumindest Abschnitte einer spiralféomig verlau-
fenden Nut aufweist, in welcher die Garniturringe aufgenommen sind. Die
Garniturringe kbnnen somit in einfacher Weise auf dem Walzenkorper befes-
tigt werden, indem sie in der Nut verstemmt werden, in diese eingeklebt wer-
den oder ahnliches. Es ist jedoch auch moglich, die Garniturringe lediglich

zwischen zwei Flanschen zu verspannen.

Nach einer anderen Ausfuhrung des Garniturrings sind die Zahne auf dem
Umfang des Garniturrings spiralférmig angeordnet, wobei die Zahne jeweils
zumindest einen Teilabschnitt einer Spirale ausbilden. Dadurch, dass die
Garnitur bzw. die Zahne auf dem Umfang des Garniturrings mit einer Stei-
gung verlaufen, erhalt der Garniturring eine grof3ere axiale Breite, so dass
dieser eine vergleichsweise hohe Stabilitat aufweist. Die axiale Breite ist da-
bei breiter als die Breite eines einzelnen Zahns, da auf jedem Ring lediglich
ein vollstandiger Gang einer Spirale oder ein noch kleinerer Teilabschnitt ei-
ner Spirale angeordnet ist. Hierdurch wird eine vergleichsweise massive Aus-
fuhrung des Garniturrings erhalten, die eine Fertigung aus verschiedenen
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Materialien bzw. mit verschiedenen Herstellverfahren erlaubt. Fir die Her-
stellung des vorgeschlagenen Garniturrings kdnnen daher auch sehr ver-
schleilfeste Materialien wie beispielsweise Keramik eingesetzt werden. Da
ein Biegen der Garnitur nicht erforderlich ist, kbnnen die Garniturringe der
vorgeschlagenen Auflosewalze vorwiegend nach Verschlei3gesichtspunkten

ausgelegt werden.

Besonders vorteilhaft ist es dabei, wenn die Garniturringe jeweils einen ge-
schlossenen Ring ausbilden, da dieser dann eine besonders hohe Stabilitat
aufweist. Zudem ist es hierdurch in einfacher Weise maoglich, jeweils einen
vollstandigen Gang einer Spirale aus Zahnen auf dem Umfang des Garnitur-
rings anzuordnen. Grundsatzlich ware es jedoch ebenso denkbar, dass der
Garniturring sich zwar Uber 360° erstreckt, jedoch nicht zu einem Ring ge-
schlossen ist. Er bildet somit selbst einen Gang einer Spirale aus, deren bei-
de Enden in axialer Richtung des Garniturrings versetzt sind.

Besonders vorteilhaft ist es weiterhin, wenn die Zahne des Garniturrings ei-
nen vollstandigen Gang der Spirale ausbilden. Es ist hierdurch in besonders
einfacher Weise moglich, mehrere Garniturringe in axialer Richtung nebenei-
nander anzuordnen und dabei eine fortlaufende, mehrere Windungen auf-
weisende Spirale aus den Zahnen auszubilden. Zudem kénnen samtliche
Garniturringe als Gleichteile hergestellt werden und dadurch auch besonders
einfach ausgetauscht werden. Denkbar ware es jedoch auch, zwei vollstan-
dige Gange einer Spirale auf einem Garniturring anzuordnen oder aber nur
einen Teilabschnitt der Spirale, der kleiner ist als ein vollstandiger Gang, auf

jeweils einem Garniturring vorzusehen.

Nach einer anderen Weiterbildung der Erfindung ist es vorteilhaft, wenn die
Garniturringe jeweils zumindest ein Positionierelement, vorzugsweise zumin-
dest eine in axialer Richtung verlaufende StolRkante, fur einen in axialer Rich-
tung und/oder in Umfangsrichtung angrenzenden Garniturring aufweisen.

Sind beispielsweise die Garniturringe als geschlossene Ringe ausgebildet,
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so kdnnen die in axialer Richtung nebeneinander angeordneten Ringe hier-
durch auch in Umfangsrichtung zueinander positioniert werden, so dass sich
eine durchgehende Garnitur in Form einer Spirale ergibt. Sind die Garnitur-
ringe zusatzlich oder auch alternativ so ausgestaltet, dass diese in Umfangs-
richtung aneinandergrenzen, so kdnnen diese bereits mit einer einzigen
StolRkante als Positionierelement korrekt zueinander ausgerichtet werden.
Ebenso ist bei Garniturringen, die als offene Ringe ausgebildet sind, ein sol-
chens Positionierelement vorteilhaft, um jeweils einen Anfang eines folgen-
den Garniturrings an ein Ende des vorhergehenden Garniturrings anzusetz-
ne. Im einfachsten Fall bildet dabei die Trennlinie zugleich das Positionie-
relement bzw. die StolRkante. Naturlich kann aber auch ein zusatzliches Posi-

tionierelement vorgesehen sein.

Nach einer anderen Ausfuhrung der Erfindung ist es vorteilhaft, wenn der
Garniturring aus mehreren Garniturringsegmenten zusammengesetzt ist. Die
Fertigung der einzelnen Garniturringsegmente kann hierdurch im Vergleich
zur Fertigung eines geschlossenen Rings erleichtert sein. Die einzelnen Gar-
niturringsegmente weisen dabei ein oder mehrere Verbindungselemente auf,
mittels welcher sie zu einem vollstandigen Garniturring zusammengesetzt
werden kénnen und vorzugsweise zugleich korrekt zueinander positioniert

werden kénnen.

Sind die Garniturringe auf einem Walzenkdrper aufgenommen, so ist es wei-
terhin vorteilhaft, wenn der zylindrische Walzenkorper mittels einer Feder
zwischen den beiden Flanschen verspannt ist. Der Walzenkorper kann hier-
durch auch im Betrieb fest zwischen den beiden Flanschen gehalten werden,
wobei dennoch auch die Garniturringe fest zwischen den Flanschen ver-

spannt werden kdnnen.

Weiterhin ist es vorteilhaft, wenn aneinandergrenzende Garniturringe
und/oder aneinandergrenzende Garniturringsegmente unter Ausbildung ei-

nes UberlappungsstoRes aneinandergrenzen. Das Eindringen von Fasern in
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die StoRe zwischen zwei Garniturringen oder zwei Garniturringsegmenten

kann hierdurch vermieden werden.

Die Fertigung der einzelnen Garniturringe bzw. der Aufldsewalze mit den
mehreren Garniturringen ist weiterhin erleichtert, wenn jeweils zwischen zwei
in axialer Richtung aneinandergrenzenden Garniturringen ein Federelement,
insbesondere ein Federring, angeordnet ist. Es ist hierdurch nicht erforder-
lich, die in axialer Richtung aneinandergrenzenden Garniturringe mit planen
Seitenkanten zu versehen, da diese durch die Federelemente gegenseitig
angefedert werden und hierdurch sicher miteinander verspannt werden kon-

nen.

Weiterhin ist es vorteilhaft, wenn jeweils zwei in axialer Richtung aneinander
grenzende Garniturringe in Umfangsrichtung der Auflosewalze formschlissig
ineinander greifen. Ein Verrutschen einzelner Garniturrige kann somit verhin-
dert werden, auch wenn die Ringe nicht fest auf einem Walzenkorper aufge-

nommen sind.

Weitere Vorteile der Erfindung werden anhand der nachfolgend dargestellten
Ausfuhrungsbeispiele beschrieben. Es zeigen:

Figur 1 eine Auflésewalze fur eine Offenend-Spinnvorrichtung in einer
schematischen Ansichtsdarstellung,

Figur 2 zwei Garniturringe fur eine Auflosewalze einer Offenend-

Spinnvorrichtung nach einer ersten Ausfuhrung,

Figur 3 zwei Garniturringe fur eine Auflosewalze nach einer zweiten
Ausflhrung,
Figur 4 zwei Garniturringe einer Auflosewalze fur eine Offenend-

Spinnvorrichtung nach einer weiteren Ausfuhrung,
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Figur 5

Figur 6

Figur 7

Figur 8

Figur 9

Figur 10

Figur 11

PCT/EP2017/069419

eine Aufldsewalze mit mehreren Garniturringen und Endstlcken

sowie Flanschen in einer Explosionsdarstellung,

eine schematische, teilweise geschnittene Darstellung einer

Auflésewalze nach einer weiteren Ausfuhrung,

eine schematische Detaildarstellung eines Uberlappungssto-

Res,

eine schematische Schnittdarstellung zweier mittels eines Fe-
derelements gegeneinander angefederter Garniturringe,

eine Aufldsewalze mit mehreren Garniturringen und Flanschen

in einer Explosionsdarstellung nach einer weiteren Ausfuhrung,

einen Garniturring flr eine Auflésewalze geman der Figur 9,

sowie

eine schematische, abgebrochene Schnittdarstellung zweier

formschlussig ineinander greifender Garniturringe.

Bei der nachfolgenden Beschreibung der einzelnen Figuren werden fur

Merkmale, die bei den verschiedenen Ausfuhrungsbeispielen in ihrer Ausge-

staltung und/oder Wirkweise identisch und/oder zumindest vergleichbar sind,

gleiche Bezugszeichen verwendet. Aus Griinden der Ubersichtlichkeit sind

diese jedoch bei einem Teil der Figuren nicht eingezeichnet, auch wenn die-

se analog zu den anderen Ausfuhrungsbeispielen oder Figuren vorhanden

sind. Weiterhin werden einzelne Merkmale gegebenenfalls nur in einem der

Ausfuhrungsbeispiele erlautert. Sofern diese bei anderen Figuren nicht

nochmals detailliert erlautert werden, entspricht deren Ausgestaltung
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und/oder Wirkweise der Ausgestaltung und Wirkweise der bereits zuvor be-

schriebenen Merkmale.

Figur 1 zeigt eine schematische Ansichtsdarstellung einer Auflésewalze 1 fur
eine Offenend-Spinnvorrichtung (nicht dargestellt). Die Auflosewalze 1 weist
in Ublicher Weise ein Lager 2 auf, mittels welchem sie in der Offenend-
Spinnvorrichtung rotierbar gelagert werden kann, sowie gemaf vorliegender
Darstellung einen Wirtel 3, mittels welchem die Auflosewalze 1 mittels eines
Tangentialriemens (nicht dargestellt) angetrieben werden kann. Alternativ ist
es naturlich ebenso moglich, die Auflésewalze 1 mittels eines einzelnen Mo-
tors anzutreiben. Die Auflosewalze 1 beinhaltet in an sich bekannter Weise
zwei Flansche 7, zwischen welchen eine Garnitur 4 ausgebildet ist, die sich
in Form einer Spirale 8 in mehreren Gangen Uber den Umfang der Auflése-
walze 1 erstreckt. Die Garnitur 4 ist dabei aus mehreren Garniturringen 5
(siehe Figuren 2-5) zusammengesetzt, welche in vorliegender Darstellung
jedoch nicht erkennbar sind. Die einzelnen Garniturringe 5 sind dabei an ih-
rem Umfang mit Z&hnen 6 versehen, welche jedoch aus Griinden der Uber-
sichtlichkeit nicht einzeln dargestellt sind, und sind in axialer Richtung AR der
Auflosewalze 1 bzw. in axialer Richtung AR der einzelnen Garniturringe 5
zwischen den beiden Flanschen 7 eingespannt. Die axiale Richtung AR ent-
spricht dabei bei der Auflosewalze 1 der Rotationsachse der Auflésewalze 1
bzw. bei dem einzelnen Garniturring 5 der Rotationsachse des Garniturrings
5. Ublicherweise weisen die einzelnen Garniturringe 5 dabei eine im wesent-
lichen kreiszylindrische Grundform auf, so dass die axiale Richtung AR zu-
gleich der Rotationsachse der kreiszylindrischen Grundform entspricht.

Bei der vorgeschlagenen Auflosewalze 1 ist nun bei den einzelnen Garnitur-
ringen 5 die Garnitur 4 bzw. sind die Zahne 7, welche die Garnitur 4 bilden,
auf dem Umfang der Auflosewalze 1 spiralformig angeordnet bzw. verlaufen
die Zahne 7 mit einem Steigungswinkel a gegenuber der Umfangslinie der

Aufldsewalze 1.
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Nach einer ersten Ausfihrung sind dabei die Zéahne 7 auf dem Umfang der
einzelnen Garniturringe 5 spiralférmig angeordnet, wie insbesondere den Fi-
guren 2-4 entnehmbar. Dabei bilden die Zahne 6 jeweils eines Garniturrings
5 zumindest einen Teilabschnitt einer Spirale auf dem Umfang des Garnitur-
rings 5 aus. Anders ausgedruckt bedeutet dies, dass die Zahne 6, die fortlau-
fend um den Umfang des Garniturrings 5 herum ausgebildet sind, mit einem
Steigungswinkel a gegenuber einer senkrecht zur axialen Richtung AR ver-
laufenden Umfangslinie angeordnet sind. Hierdurch die Garnitur 4 aus meh-
reren Garniturringen 5 zusammengesetzt werden und dennoch in Form einer
Spirale auf der Auflosewalze 1 angeordnet werden, so dass eine gleichmafi-
ge Auflésung des Faserbandes Uber seine gesamte Breite erzielt wird. Wie
den Figuren 2-4 entnehmbar, weisen dabei die einzelnen Garniturringe 5 ei-
ne axiale Breite b auf, welche breiter ist als die Breite B eines Zahnes 6 bzw.
der Garnitur 4 selbst. Die einzelnen Garniturringe 5 weisen somit eine im
Vergleich zur einem lediglich scheibenférmigen Garniturring 5 massive Aus-
fUhrung auf, welche Herstellung aus einem besonders verschleilfestem Ma-
terial wie beispielsweise Keramik erlaubt.

Die Garniturringe 5 der Figuren 2-4 sind dabei jeweils als geschlossene Rin-
ge ausgebildet, d. h. sie erstrecken sich jeweils Uber 360° und weisen keine
offenen Enden auf. Eine derartige Ausfuhrung eines Garniturrings 5 weist ei-
ne besonders hohe Stabilitat auf. Weiterhin ist gemaf der Figuren 2-4 auf
jedem einzelnen Garniturring 5 jeweils ein vollstandiger Gang 9 einer Spirale
angeordnet bzw. bilden die Zahne 6 jedes einzelnen Garniturrings 5 jeweils
einen vollstandigen Gang 9 der Spirale aus. Solche Garniturringe 5 kbnnen
dabei in besonders einfacher Weise in axialer Richtung AR aneinander ge-
setzt werden, wobei sich eine fortlaufende Spirale mit mehreren Gangen 9
ausbildet. Die Ausrichtung einzelnen Garniturringe 5 in Umfangsrichtung zu-
einander ist dabei besonders einfach, da jeweils die Anfange und die Enden
des Ganges 9 der Spirale auf jedem einzelnen Garniturring 9 in einer Flucht
liegend angeordnet werden kénnen. Die einzelnen Garniturringe 5 kbnnen

hierdurch in einfacher Weise gerade auf einem zylindrischen Walzenkorper
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10 (siehe Figur 6) aufgenommen werden. Es ist jedoch nicht unbedingt erfor-
derlich, die einzelnen Garniturringe 5 auf einem Walzenkorper 10 aufzuneh-
men. Ebenso kdnnen diese auch lediglich in axialer Richtung AR zwischen
den beiden Flanschen 7 verspannt werden.

Die in Figur 2 gezeigten Garniturringe 5 weisen dabei jeweils glatte seitliche
Kanten 15 auf, welche jeweils senkrecht zu der axialen Richtung AR der
Garniturringe 5 sowie zur axialen Richtung AR der Auflosewalze 1 verlaufen.

Um die Positionierung der in axialer Richtung AR nebeneinander angeordne-
ten Garniturringe 5 zu erleichtern, kdnnen die einzelnen Garniturringe jedoch
auch ein oder mehrere Positionierelemente 12 aufweisen, wie in Figur 3 ge-
zeigt. Beispielsweise weisen die einzelnen Garniturringe 5 jeweils einen Vor-
sprung 12a sowie eine dazu korrespondierende Ausnehmung 12b auf, wobei
die Ausnehmungen 12b und die Vorspringe 12a aneinandergrenzender
Garniturringe 5 ineinandergreifen und hierdurch die Garniturringe 5 in Um-
fangsrichtung korrekt zueinander positionieren, so dass wiederum die Anord-
nung der Zahne 6 bzw. der Garnitur 4 in einer fortlaufenden Spirale mit meh-
reren Gangen 9 auf der Aufldsewalze 1 maoglich ist.

Figur 4 zeigt eine andere Ausfuhrung von Garniturringen 5, bei denen die
seitlichen Kanten 15 nicht gerade und senkrecht zur axialen Richtung AR
verlaufen, sondern schrag zu dieser angeordnet sind. Hierdurch ist es in be-
sonders gunstiger Weise maoglich, eine fortlaufende Spirale mit einem konti-
nuierlichen Ubergang zwischen zwei aneinandergrenzenden Garniturringen 5
zu erzeugen. Die seitlichen Kanten 15 verlaufen dabei nicht nur schrag zur
axialen Richtung AR, sondern sind zudem gestuft ausgebildet und weisen
hierdurch jeweils zwei Stol3kanten 12c¢ auf, mittels welcher wiederum in axia-
ler Richtung AR aneinandergrenzende Garniturringe 5 positioniert werden

kdnnen.
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Dabei ist es bei den in den Figuren 2-4 gezeigten Garniturringen 5 besonders
vorteilhaft, dass diese jeweils als Gleichteile ausgebildet werden kénnen, da
diese einen oder mehrere vollstandige Gange 9 der Spirale aus Zahnen 6
enthalten. Grundsatzlich ware es allerdings ebenso moglich, einen Teilab-
schnitt der Spirale, welche kleiner ist als jeweils ein vollstandiger Gang 9, auf
jeweils einem Garniturring 5 anzuordnen und daflr gegebenenfalls auch ver-
schiedenartige Garniturringe 5 mit entsprechenden Positionierelementen 12
bereitzustellen. Es sind dabei in den Figuren 2-4 jeweils lediglich zwei Garni-
turringe 5 gezeigt, es versteht sich jedoch, dass die Garnitur 4 einer Aufl6-
sewalze 1 im Regelfall aus mehreren solcher Garniturringe 5 zusammenge-

setzt sein wird.

Figur 5 zeigt eine Auflosewalze 1 mit Garniturringen 5, wie sie in Figur 4 dar-
gestellt sind, in einer schematischen Explosionsdarstellung. Wie der Figur 5
entnehmbar, weist die vorliegende Auflésewalze 1 acht Garniturringe 5 auf,
welche in axialer Richtung AR aneinandergrenzen und dabei jeweils mittels
einer StolRkante 12c (siehe Figur 4) gegeneinander positioniert sind so dass
sich eine Garnitur 4 ergibt, welche in mehreren Gangen 9 spiralférmig ange-
ordnet ist. Da die Garniturringe 5 gestufte und schrag verlaufende seitliche
Kanten 15 aufweisen, sind vorliegend jeweils zwei Endstlicke 16 vorgese-
hen, mittels welchen die Garniturringe 5 zwischen zwei Flanschen 7 ver-
spannt werden konnen. Die Endsticke 16 weisen dabei jeweils eine gerade
und senkrecht zu der axialen Richtung AR orientierte seitliche Kante 15 auf
sowie gegenuberliegend eine gestufte und schrag zur axialen Richtung AR
verlaufenden seitliche Kante 15, die mit einer der seitlichen Kanten 15 der

Garniturringe 5 korrespondiert.

Je nach Ausflhrung der Garniturringe 5 sind diese bereits durch das Zu-

sammensetzen an ihren StolRkanten 12¢ ausreichend zueinander zentriert.
Es kdnnen jedoch ebenso Zentriereinrichtungen, beispielsweise ein Absatz
mit einem verminderten Durchmesser, an den Garniturringen 5 vorgesehen

sein, mittels welchem diese gegeneinander zentriert werden kénnen.
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Um bei Garniturringen 5, wie sie in den Figuren 4 und 5 dargestellt sind, das
Festsetzen von Fasern im Bereich der StoRkanten 12c zu vermeiden, kon-
nen dabei nebeneinander angeordnete Garniturringe 5 im Bereich ihrer
StolRkanten 12a, in welchem sie in Umfangsrichtung aneinander stofden, un-
ter Ausbildung eines UberlappungsstoRRes 13 angeordnet sein, wie dies in
Figur 7 dargestellt ist. Dabei ist zumindest eine der beiden StolRkanten 12c,
vorliegend die StoRkante 12c des rechten Garniturrings 5, nicht gerade, son-
dern mit einer Ausnehmung ausgebildet, welche den UberlappungsstoR 13

ermaoglicht.

Da sich auch im Bereich der Sto3e zwischen zwei seitlichen Kanten 15 (sie-
he insbesondere Figuren 2-4) einzelne Fasern festsetzen kdnnten, ware es
weiterhin denkbar, derartige Uberlappungsverstéfie 13 auch in axialer Rich-
tung vorzusehen und hierbei jeweils aneinandergrenzende, seitliche Kanten
15 mit einem entsprechenden Absatz zu versehen (nicht dargestellt). Dieser
wulrde dann in vorteilhafter weise zugleich der Zentrierung der Garniturringe
5 zueinander dienen. Auch fur die im Folgenden noch beschriebenen Aus-
flihrungen von Garniturringen 5 ist ein solcher UberlappungsstoR 13 in Um-
fangsrichtung und/oder in axialer Richtung vorteilhaft.

Figur 6 zeigt eine weitere Ausfuhrung einer Auflosewalze 1, bei der die Gar-
niturringe 5 auf einem zylindrischen, vorliegend rohrférmigen Walzenkorper
10 aufgenommen sind. Die einzelnen Garniturringe 5 kdnnen hierdurch sehr
leicht und filigran ausgebildet werden, da sie durch den Walzenkdrper 10 ei-
ne Stabilisierung erfahren. Zudem sind die einzelnen Garniturringe 5 durch
den Walzenkorper 10 miteinander zentriert. Der Walzenkorper 10 ist dabei
mittels einer Feder 8 zwischen den beiden axialen Flanschen 7 verspannt
und hierdurch ebenso wie die einzelnen Garniturringe 5 drehfest zwischen
diesen fixiert. Das Verspannen kann beispielsweise mittels einer oder mehre-
rer Schrauben (nicht dargestellt) erfolgen, welche die beiden Flansche 7 mit-

einander verbinden. Naturlich waren aber auch andere Verschlussmecha-
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nismen, beispielsweise ein Bajonettverschluss, geeignet, um die beiden
Flansche 7 und gegebenenfalls den Walzenkorper 10 drehfest miteinander
zu verbinden. Weiterhin ware es abweichend von der hier gezeigten Darstel-
lung ebenso denkbar, den Walzenkorper 10 einteilig mit einem der Flansche
7 auszubilden. Die in Figur 6 gezeigte Ausfuhrung ist sowohl mit den hier
dargestellten, geschlossenen Garniturringen 5 als auch mit den im Folgen-
den noch beschriebenen, offenen Garniturringen 5 vorteilhaft.

Damit auch die einzelnen Garniturringe 5 sicher in axialer Richtung miteinan-
der verspannt werden und hierdurch sowohl vor einem Verdrehen gegenei-
nander gesichert sind als auch eine Drehmomentubertragung ermaoglichen,
kann es weiterhin vorteilhaft sein, die einzelnen Garniturringe 5 gegeneinan-
der anzufedern, wie es in Figur 8 gezeigt ist. Die Garniturringe 5 kbnnen da-
bei auch abweichend von den hier gezeigten als offene Garniturringe 5 (Fig.
9 und 10) ausgefuhrt sein. In Figur 8 sind exemplarisch lediglich zwei Garni-
turringe 5 dargestellt, zwischen welchen jeweils ein Federelement 11, bei-
spielsweise ein Federband, ein Federdraht oder ein Federring, angeordnet
ist. Die einzelnen Garniturringe 5 mussen hierdurch nicht mit einer grof3en
Genauigkeit hergestellt werden, sondern kdnnen auch Unebenheiten im Be-
reich ihrer aneinandergrenzenden, seitlichen Kanten 15 aufweisen. Das Fe-
derelement 11 kann in vorteilhafter Weise beispielsweise auch als eingangi-

ge Spirale ausgeflhrt sein.

Figur 9 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform einer Auflosewalze 1 mit offenen
Garniturringen 5, in einer schematischen Explosionsdarstellung. Ein einzel-
ner, offener Garniturring 5, der fUr eine solche Aufldsewalze 1 geeignet ist, ist
in Figur 10 dargestellt. Die Auflosewalze 1 der Figur 9 weist nach vorliegen-
der Darstellung ebenfalls acht Garniturringe 5 auf, welche in axialer Richtung
AR aneinandergrenzen. Die Garniturringe 5 sind vorliegend ohne Endstlicke
16 (s. Fig. 5) zwischen zwei Flanschen 7 verspannt. Die Garniturringe 5 sind,
wie im Folgenden noch anhand der Fig. 10 erlautert wird, als offene Garnitur-
ringe 5 mit einer Trennlinie 14 ausgefuhrt und in einem gewissen Male elas-
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tisch verformbar. Die Garniturringe sind vorliegend auf einem Walzenkorper
10 aufgenommen, welcher einteilig mit einem der Flansche 7 ausgebildet ist.
Um eine spiralformig tber den Umfang der Auflosewalze 1 verlaufende Gar-
nitur zu erhalten, sind vorliegend die beiden Flansche 7 mit einer Anschlag-
flache 17 versehen, die um den gewunschten Steigungswinkel a gegenuber
der Umfangslinie der Flansche 7 bzw. gegenuber der Umfangslinie der Auf-
|0sewalze 1 geneigt ist. Die auf dem Walzenkorper 10 aufgenommen Garni-
turringe 5 kdnnen hierdurch einfach aufeinander gestapelt werden und ver-
laufen aufgrund ihrer elastischen Verformbarkeit und der geneigten An-
schlagflache 17 ebenfalls um den Steigungswinkel a geneigt gegentber der
Umfangslinie der Auflosewalze1. Naturlich ware jedoch auch hier eine Aus-
fuhrung mit Endstlcken 16 ahnlich wie in Fig. 5 gezeigt denkbar. Weiterhin
kdnnen auch derartige offene Garniturringe 5 ohne Walzenkérper 10 aufei-

nander gestapelt werden, um die Aufldsewalze 1 zu bilden.

Wie der Figur 10 entnehmbar, werden die Garniturringe 5 dabei zunachst als
einfache Ringe mit einer gerade, d.h. ohne Steigungswinkel a, auf dem Gar-
niturring 5 verlaufenden Garnitur 4 bzw. einer gerade verlaufenden Reihe
hintereinander angeordneter Zahne 6 gefertigt. Entsprechend verlaufen auch
die seitlichen Kanten 15 des Garniturrings 5 gerade gegenuber der Umfangs-
linie bzw. senkrecht zur axialen Richtung AR des Garniturrings 5. Der Garni-
turring 5 weist jedoch eine Trennlinie 14 auf, welche bereits bei der Herstel-
lung eingebracht werden kann. Die Garniturringe 5 kdnnen jedoch auch zu-
nachst geschlossen hergestellt werden und nachtraglich aufgetrennt werden.
Die Trennlinie 14 ermoglicht anschlie3end bei der Montage der Auflosewalze
1 die Verformung der Garniturringe 5. Vorliegend ist der Garniturring 5 breiter
als die Garnitur 4 bzw. die Zahne 6 ausgefuhrt. Es ware jedoch auch eine
Ausflhrung denkbar, bei der der Garniturring 5 und die Garnitur 4 weitge-
hend dieselbe Breite B bzw. b aufweisen.

Zur Montage werden dann die Garniturringe 5 (s. Fig. 9) jeweils mit ihren En-
den aneinandergesetzt. Die Trennlinie 14 bildet dabei an jedem der beiden
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Enden eines Garniturrings 5 eine StolRkante 12c aus. Vorliegend sind die
Garniturringe 5 bereits durch das Zusammensetzen an ihren Sto3kanten 12¢
sowie das Aneinandersetzen ihrer seitlichen Kanten 15 zueinander positio-
niert. Die aneinandergrenzenden Garniturringe 5 bilden in diesem Fall eine
geschlossene Oberflache ohne Spalte zwischen den einzelnen Ringen. Le-
diglich aus Griinden der Ubersichtlichkeit sind vorliegend die Garniturringe 5
leicht beabstandet dargestellt. Es ist jedoch ebenso moglich, weitere Positio-
nierelemente 12 vorzusehen oder die Garniturringe 5 beabstandet zueinan-

der in der Auflosewalze 1 vorzusehen.

Figur 11 zeigt schlieRlich noch eine schematische, abgebrochene Schnittdar-
stellung zweier in Umfangsrichtung der Auflosewalze 1 bzw. der Garniturrin-
ge 5 formschlussig ineinander greifender Garniturringe 5. Die Garniturringe
weisen dazu ein in axialer Richtung AR aus einer der beiden seitlichen Kan-
ten 15 des Garniturrings 5 hervorstehendes FormschluRelement 18 auf, wel-
ches in eine zu dem Formschlufelement 18 korrespondierende Vertiefung 19
in einer seitlichen Kante 15 des angrenzenden Garniturrings 8 eingreift. Ein

Verschieben der Garniturringe 5 gegeneinander wird hierdurch vermieden.

Die Erfindung ist nicht auf die dargestellten Ausfuhrungsbeispiele be-
schrankt. Abwandlungen und Kombinationen im Rahmen der Patentanspru-
che bzw. Kombinationen der in verschiedenen Ausfuhrungsbeispielen ge-
zeigten Merkmale sind ebenfalls moglich. In jedem Falle ist es bei dem ge-
zeigten Garniturring 5 bzw. bei der gezeigten Auflosewalze 1 vorteilhaft, dass
diese eine Fertigung aus einem verschleil3festem Material wie Keramik er-
moglichen. Die Garniturringe 5 kdnnen dabei als Gleichteile hergestellt wer-
den, so dass auch eine Fertigung mittels Formwerkzeugen, durch beispiels-
weise Giellen oder Sintern, moglich ist. Da lediglich eine Zahnreihe bzw. ein
Gang 9 oder ein noch kleinerer Teilabschnitt einer Spirale auf einem Garni-
turring 5 angeordnet ist, weist der Garniturring 5 keine Hinterschnitte auf und

kann somit mit einem einfachen Werkzeug kostengunstig hergestellt werden.
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Bezugszeichenliste

Auflosewalze
Lager

Wirtel

Garnitur
Garniturring
Zahne

Flansch

Feder

Gang der Spirale
Walzenkorper
Federelement
Positionierelement
12a Vorsprung
12b Ausnehmung
12c StoRRkante
Uberlappungsstof
Trennlinie
seitliche Kanten
Endstlck
Anschlagflache
Formschlusselement
Vertiefung

axiale Richtung
Steigungswinkel
axiale Breite des Garniturringes
Breite des Zahnes
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Patentanspriiche

1. Garniturring (5) fur eine Auflésewalze (1) fur eine Offenend-
Spinnvorrichtung, wobei der Garniturring (5) an seinem Umfang mit
Zahnen (6) versehen ist und wobei der Garniturring (5) zusammen mit
einer Mehrzahl weiterer Garniturringe (5) zwischen zwei Flanschen (7)
der Auflosewalze (1) in axialer Richtung (AR) einspannbar ist, dadurch
gekennzeichnet, dass der Garniturring (5) aus einem Gussmaterial

oder einem Sintermaterial, insbesondere einem Keramikmaterial, her-

gestellt ist.

2. Garniturring (5) nach dem vorherigen Anspruch, dadurch gekenn-

zeichnet, dass der Garniturring (5) als offener Garniturring (5) ausge-
fuhrt ist und eine Trennlinie (14) aufweist.

3. Garniturring (5) nach einem der vorherigen Ansprlche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Garniturring (5) in axialer Richtung (AR) elas-

tisch verformbar ist.

4. Garniturring (5) nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Garniturring (5) einen geschlossenen Ring

ausbildet.

5. Garniturring (5) nach einem der vorherigen Ansprlche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Zahne (6) auf dem Umfang des Garniturrings

(5) spiralférmig angeordnet sind, wobei die Zahne (6) des Garnitur-
rings (5) zumindest einen Teilabschnitt einer Spirale, insbesondere ei-

nen vollstandigen Gang (9) einer Spirale, ausbilden.

6. Garniturring (5) nach einem der vorherigen Ansprlche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Garniturring (5) zumindest ein Positionierele-
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ment (12), vorzugsweise zumindest eine in axialer Richtung (AR) ver-
laufende Stolkante (12c), fur einen in axialer Richtung (AR) und/oder

in Umfangsrichtung angrenzenden Garniturring (5) aufweist.

Garniturring (5) nach einem der vorherigen Ansprlche, dadurch ge-

kennzeichnet, dass der Garniturring (5) aus mehreren Garniturring-

segmenten zusammengesetzt ist.

Auflésewalze (1) fur eine Offenend-Spinnvorrichtung mit einer Mehr-
zahl von Garniturringen (5), welche an ihrem Umfang mit Zahnen (6)
versehen sind, und mit zwei Flanschen (7), zwischen welchen die

Garniturringe (5) in axialer Richtung (AR) eingespannt sind, dadurch

gekennzeichnet, dass die Garniturringe (5) gemaft einem der vorher-

gehenden Anspriche ausgebildet sind.

Auflésewalze nach dem vorherigen Anspruch, dadurch gekennzeich-

net, dass die Zahne (6) der Garniturringe (5) mit einem Steigungswin-

kel (a) gegenuber einer Umfangslinie der Auflosewalze (1) verlaufen.

Auflésewalze nach einem der vorherigen, auf eine Aufldsewalze be-

zogenen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens einer

der Flansche (7) eine um den Steigungswinkel (a) gegenuber der Um-
fangslinie geneigte Anschlagflache(17) aufweist und/oder dass ein
Endstlck (16) mit einer um den Steigungswinkel (a) gegenuber der

Umfangslinie geneigten Anschlagflache (17) vorgesehen ist.

Auflésewalze nach einem der vorherigen, auf eine Aufldsewalze be-

zogenen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Garniturringe

(5) auf einem zylindrischen Walzenkdrper (10) aufgenommen sind.

Auflésewalze nach einem der vorherigen, auf eine Aufldsewalze be-

zogenen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Walzenkorper
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(10) der Auflosewalze (1) auf seinem Umfang zumindest Abschnitte
einer spiralfomig verlaufenden Nut aufweist, in welcher die Garnitur-

ringe (5) aufgenommen sind.

Auflésewalze nach einem der vorherigen, auf eine Aufldsewalze be-

zogenen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der zylindrische

Walzenkdrper (10) mittels einer Feder (8) zwischen den Flanschen (7)

verspannt ist.

Auflésewalze nach einem der vorherigen, auf eine Aufldsewalze be-

zogenen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass aneinandergren-

zende Garniturringe (5) und/oder aneinandergrenzende Garniturring-
segmente unter Ausbildung eines UberlappungsstoRes (13) aneinan-

der grenzen.

Auflésewalze nach einem der vorherigen, auf eine Aufldsewalze be-

zogenen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass jeweils zwischen
zwei in axialer Richtung (AR) aneinander grenzenden Garniturringen

(5) ein Federelement (11), insbesondere ein Federring, angeordnet ist.

Auflésewalze nach einem der vorherigen, auf eine Aufldsewalze be-

zogenen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass jeweils zwei in

axialer Richtung (AR) aneinander grenzende Garniturringe (5) in Um-

fangsrichtung der Auflésewalze (1) formschlussig ineinander greifen.



WO 2018/024717

1/3

\ / ;
| ¥
1A
L
i
1A
e b

PCT/EP2017/069419




PCT/EP2017/069419

WO 2018/024717

© (&)
- AN o
=~
© /\
/ C
/ S~
1 n
Im
L F
N T2 F . _
! O
5 . e —
<~ O " _ T
B 6 1 i “
Q J// — A —
‘.M_lm- llllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll ._;.L ~
M_I llllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll .un_“_
<r = === ]
. = Lz
e will
i o L
P ==
_ e all
\\&N ..................... == == 10
\I b v
Te) L x

Fig. 8



WO 2018/024717 PCT/EP2017/069419
3/3

Fig. 9 Fig. 10

19
18”%%”6




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No

PCT/EP2017/069419

A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER

INV. DO1H4/32
ADD.

According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED

DO1H

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

EPO-Internal, WPI Data

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practicable, search terms used)

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category™

Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages

Relevant to claim No.

cited in the application

figures 1-3

8 April 1999 (1999-04-08)
column 1, Tine 57 - line 63

figures 1-6

column 1, Tine 33 - line 38
abstract

Y DE 23 55 800 Al (STAHLECKER FRITZ;
STAHLECKER HANS) 22 May 1975 (1975-05-22)

page 3, paragraph 4 - paragraph 5

column 3, Tine 42 - column 4, line 12

Y DE 197 43 745 Al (SCHLAFHORST & CO W [DE]) 1,8

Y DE 196 01 036 Al (SCHURR STAHLECKER & 1,8
GRILL [DE]) 17 July 1997 (1997-07-17)

Further documents are listed in the continuation of Box C.

See patent family annex.

* Special categories of cited documents :

"A" document defining the general state of the art which is not considered
to be of particular relevance

"E" earlier application or patent but published on or after the international
filing date

"L" document which may throw doubts on priority claim(s) or which is
cited to establish the publication date of another citation or other
special reason (as specified)

"O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or other
means

"P" document published prior to the international filing date but later than
the priority date claimed

"T" later document published after the international filing date or priority
date and not in conflict with the application but cited to understand
the principle or theory underlying the invention

"X" document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered novel or cannot be considered to involve an inventive
step when the document is taken alone

"Y" document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered to involve an inventive step when the document is
combined with one or more other such documents, such combination
being obvious to a person skilled in the art

"&" document member of the same patent family

Date of the actual completion of the international search

3 November 2017

Date of mailing of the international search report

16/11/2017

Name and mailing address of the ISA/

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Authorized officer

Humbert, Thomas

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (April 2005)

page 1 of 2




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No

PCT/EP2017/069419

C(Continuation). DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

1 December 1973 (1973-12-01)
figures 1-10

Category™ | Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages Relevant to claim No.
Y WO 2008/013195 Al (DAIKIN IND LTD [JP]; 2,5
YAMAMOTO SEIGO [JP])
31 January 2008 (2008-01-31)
abstract
figures 4,6
Y FR 1 504 873 A (VYZK USTAV BAVLNARSKY) 3,4
8 December 1967 (1967-12-08)
claims 1,3
figures 1,2
A EP 0 357 569 Al (GIULIANI MARCELLO) 1,8
7 March 1990 (1990-03-07)
abstract
figure 4
A JP S48 40567 B1 (HIROYUKI KANAI) 1,8

Form PCT/ISA/210 (continuation of second sheet) (April 2005)

page 2 of 2




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Information on patent family members

International application No

PCT/EP2017/069419
Patent document Publication Patent family Publication
cited in search report date member(s) date
DE 2355800 Al 22-05-1975  NONE
DE 19743745 Al 08-04-1999 CH 692953 A5 31-12-2002
DE 19743745 Al 08-04-1999
JP H11181635 A 06-07-1999
us 6101805 A 15-08-2000
DE 19601036 Al 17-07-1997  NONE
WO 2008013195 Al 31-01-2008 JP 2008031578 A 14-02-2008
WO 2008013195 Al 31-01-2008
FR 1504873 A 08-12-1967 BE 690266 A 25-05-1967
FR 1504873 A 08-12-1967
EP 0357569 Al 07-03-1990  EP 0357569 Al 07-03-1990
IT 1225732 B 26-11-1990
JP S4840567 Bl 01-12-1973  NONE

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (April 2005)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2017/069419

A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES

INV. DO1H4/32
ADD.

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

DO1H

Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

Recherchierte, aber nicht zum Mindestprifstoff gehérende Veréffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

EPO-Internal, WPI Data

Waéhrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie®

Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

in der Anmeldung erwdhnt
Seite 3, Absatz 4 - Absatz 5
Abbildungen 1-3

8. April 1999 (1999-04-08)
Spalte 1, Zeile 57 - Zeile 63

Abbildungen 1-6

Spalte 1, Zeile 33 - Zeile 38
Zusammenfassung

Y DE 23 55 800 Al (STAHLECKER FRITZ;

STAHLECKER HANS) 22. Mai 1975 (1975-05-22)

Y DE 197 43 745 Al (SCHLAFHORST & CO W [DE])

Spalte 3, Zeile 42 - Spalte 4, Zeile 12

Y DE 196 01 036 Al (SCHURR STAHLECKER &
GRILL [DE]) 17. Juli 1997 (1997-07-17)

1,8

Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Veréffentlichungen

"A" Veréffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

"E" fruhere Anmeldung oder Patent, die bzw. das jedoch erst am oder nach
dem internationalen Anmeldedatum veréffentlicht worden ist

"L" Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er-
scheinen zu lassen, oder durch die das Veréffentlichungsdatum einer
anderen im Recherchenbericht genannten Veréffentlichung belegt werden
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefuhrt)

"O" Veréffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht

"P" Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist

"T" Spétere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstéandnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

"X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Veroéffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

"Y" Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Veréffentlichung mit einer oder mehreren
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung flur einen Fachmann naheliegend ist

"&" Veréffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche

3. November 2017

Absendedatum des internationalen Recherchenberichts

16/11/2017

Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehérde

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Bevoliméchtigter Bediensteter

Humbert, Thomas

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (April 2005)

Seite 1 von 2




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2017/069419

C. (Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie* | Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

Y

WO 2008/013195 Al (DAIKIN IND LTD [JP];
YAMAMOTO SEIGO [JP])

31. Januar 2008 (2008-01-31)
Zusammenfassung

Abbildungen 4,6

FR 1 504 873 A (VYZK USTAV BAVLNARSKY)
8. Dezember 1967 (1967-12-08)
Anspriiche 1,3

Abbildungen 1,2

EP 0 357 569 Al (GIULIANI MARCELLO)

7. Marz 1990 (1990-03-07)
Zusammenfassung

Abbildung 4

JP S48 40567 B1 (HIROYUKI KANAT)

1. Dezember 1973 (1973-12-01)
Abbildungen 1-10

2,5

3,4

1,8

1,8

Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 2) (April 2005)

Seite 2 von 2




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Angaben zu Veroffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehéren

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2017/069419
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung
DE 2355800 Al 22-05-1975  KEINE
DE 19743745 Al 08-04-1999 CH 692953 A5 31-12-2002
DE 19743745 Al 08-04-1999
JP H11181635 A 06-07-1999
us 6101805 A 15-08-2000
DE 19601036 Al 17-07-1997  KEINE
WO 2008013195 Al 31-01-2008 JP 2008031578 A 14-02-2008
WO 2008013195 Al 31-01-2008
FR 1504873 A 08-12-1967 BE 690266 A 25-05-1967
FR 1504873 A 08-12-1967
EP 0357569 Al 07-03-1990  EP 0357569 Al 07-03-1990
IT 1225732 B 26-11-1990
JP S4840567 Bl 01-12-1973  KEINE

Formblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamilie) (April 2005)




	Page 1 - front-page
	Page 2 - description
	Page 3 - description
	Page 4 - description
	Page 5 - description
	Page 6 - description
	Page 7 - description
	Page 8 - description
	Page 9 - description
	Page 10 - description
	Page 11 - description
	Page 12 - description
	Page 13 - description
	Page 14 - description
	Page 15 - description
	Page 16 - description
	Page 17 - description
	Page 18 - description
	Page 19 - description
	Page 20 - claims
	Page 21 - claims
	Page 22 - claims
	Page 23 - drawings
	Page 24 - drawings
	Page 25 - drawings
	Page 26 - wo-search-report
	Page 27 - wo-search-report
	Page 28 - wo-search-report
	Page 29 - wo-search-report
	Page 30 - wo-search-report
	Page 31 - wo-search-report

