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Description

Titre de l'invention : Systeme de distribution de mousse compact
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pour un distributeur, et distributeur de mousse associé

Domaine technique de I'invention

L'invention concerne un systeme de distribution de mousse pour un distributeur de
produit moussant, notamment un produit moussant cosmétique.

Ce systeme de distribution comprend une pompe a air et une pompe a produit,
assortis de multiples vannes, en I’espece une vanne d’entrée d’air, une vanne de sortie
d’air, une vanne de reprise d’air, une vanne d’entrée de produit et une vanne de sortie
de produit. L’invention se rapporte également a un distributeur de mousse comprenant
un tel systeme de distribution.

Les distributeurs de mousse comprennent deux pompes, a savoir une pompe a air et
une pompe a produit. Le mélange air et produit permet d’obtenir en sortie du dis-
tributeur une mousse.

La pompe a produit est configurée pour aspirer le produit cosmétique contenu dans
un réservoir du distributeur, tandis que la pompe a air est configurée pour aspirer de
I’air provenant de 1’extérieur. Le mélange air et produit est ensuite distribu€, par
exemple au moyen d’une buse ou par une simple ouverture. Le produit moussant peut
ainsi €tre extrait ou pulvérisé du dispositif afin de permettre son application.

Les pompes sont souvent actionnées au moyen d’un bouton poussoir sur lequel
I’ utilisateur exerce une pression pour déclencher le fonctionnement des pompes.

Chaque pompe comprend en particulier une chambre de dosage dont le volume varie
pour permettre 1’aspiration du produit ou de 1’air dans la chambre par un orifice
d’entrée, lorsque le volume augmente, puis son expulsion en dehors de la chambre par
un orifice de sortie, lorsque le volume de la chambre diminue. Le produit et I’air
sortent de leur chambre respective vers un conduit commun qui les meéne a I’ouverture
ou a la buse habituellement agencée sur le bouton poussoir.

Arriere-plan technique

On connait des distributeurs de produits fluides comprenant des pompes a produit a
membrane élastique, avec une tige traversant la membrane au niveau d’une Ievre
annulaire élastique s’étendant de la membrane. Cette levre annulaire au contact de la
tige forme un clapet de sortie pour la pompe. En position de repos, le bouton poussoir
est maintenu en butée haute sous I’effet de 1’élasticité de la membrane, et la levre
annulaire est au contact de la tige et assure une fermeture étanche du clapet de sortie.
Lorsque le bouton est actionné, le volume de la chambre de dosage de la pompe

diminue, ce qui provoque une augmentation de pression du produit fluide au sein de la
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chambre. Le clapet de sortie s’ouvre par déformation de la levre €lastique et le produit
est distribué. En fin de distribution, lorsque la membrane €lastique revient dans la
position précontrainte, une dépression se forme au sein de la chambre, provoquant

I’ aspiration de produit depuis le réservoir vers la chambre, via un clapet d’entrée de
produit, formé en partie par une Ievre d’entrée s’étendant également depuis la

membrane.
Ce type de pompe fonctionne bien pour des pompes airless, ¢’est-a-dire sans reprise

d’air. Mais il peut également fonctionner pour des pompes avec reprise d’air. Dans ce
cas, le dispositif comprend un clapet de reprise d’air, permettant d’introduire de 1’air
dans le réservoir apres la délivrance d’une dose de produit, pour combler la diminution
de la quantité de produit au sein du réservoir. Ce clapet de reprise d’air peut €tre formé
en partie par une levre de reprise d’air appartenant a la membrane.

Dans la pratique, les pompes a membrane sont destinées a distribuer un produit fluide
liquide, du type lotion ou parfum. Ces pompes a membranes ne sont pas destinées a
distribuer de la mousse, car un apport d’air est nécessaire pour la formation de la
mousse. Et cet apport d’air est en général formé par une pompe supplémentaire a
piston, indépendante de la pompe a produit, donc de la membrane. L’existence de deux
pompes (pour le produit et pour I’air) dans un dispositif de distribution de mousse
engendre une augmentation de I’encombrement général du dispositif, une aug-
mentation du nombre de pieces du dispositif, et donc une augmentation du temps de fa-
brication du dispositif.

Résumé de l'invention

La présente invention a pour objectif de pallier les différents inconvénients énoncés
ci-dessus, au moyen d’un systeme de distribution de mousse qui intégre une pompe a
air et une pompe a produit tout en étant compact, avec un minimum de picces
constituant les pompes, et de construction simple.

Ce but est atteint grace a un systeme de distribution de mousse pour un distributeur
comprenant un réservoir stockant du produit cosmétique, la mousse étant issue d’un
mélange entre ledit produit et de 1’air, ledit systtme comprenant une pompe a produit
et une pompe a air, lesdites pompes étant actionnées par une téte d’actionnement,
ladite pompe a produit comportant une chambre de dosage de produit a volume
variable définie au moins en partie par un élément déformable, ladite pompe a air
comportant une chambre de dosage d’air a volume variable, ledit systeme comportant
également une frette présentant un manchon intérieur sur lequel est positionné
I’élément déformable, ledit manchon étant adapté pour étre monté sur le col d’un
réservoir du distributeur, ladite téte de distribution étant mobile entre une position de

repos et une position d’actionnement ot elle entoure coaxialement ledit manchon. La
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téte de distribution vient donc se positionner autour du manchon, de maniere a limiter

I’encombrement axial du systeme.

Ce systeme se caractérise a titre principal en ce que la chambre de dosage d’air
entoure la chambre de dosage de produit, lesdites chambres a produit et a air s’ étendant
dans un espace axial et radial exclusivement délimité par le manchon et la téte de dis-
tribution.

L’idée principale de cette invention consiste a imbriquer les chambres entre-elles de
maniere a les contenir dans un méme espace, réduit, et donc de réduire
I’encombrement axial et radial des chambres au sein du dispositif. En d’autres termes,
la chambre de dosage d’air se développe autour de la chambre de dosage de produit, ou
encore la chambre de dosage de produit est intégrée a I’intérieur de la chambre de
dosage d’air.

Les chambres sont exclusivement délimitées par le manchon et la téte de distribution,
ce qui signifie qu’aucune picce du systeme ne pénetre dans le corps du réservoir,
c’est-a-dire la partie de réservoir situé€e sous le col. Il n’y a donc aucun contact entre
des pieces mécanique du systeme et le produit contenu dans le réservoir. Cela permet
de limiter les risques de contamination du produit d’une part, et de limiter les risques
de dégradation des matériaux des picces mécaniques par du produit qui pourrait avoir
des propriétés agressives vis-a-vis de certains matériaux.

Selon les différents modes de réalisation de 1’invention, qui pourront étre pris
ensemble ou séparément :

- ladite téte d’actionnement comprend un cylindre surmonté d’un bouton
poussoir, ledit cylindre étant disposé entre le bouton poussoir et I’élément dé-
formable.

- lesdites pompes a produit et a air s’étendent dans un espace axial et radial ex-
clusivement délimité par le manchon et le cylindre, aussi bien en position de
repos du systeéme qu’en position d’actionnement du systeme.

- la frette présente un logement annulaire défini entre le manchon et une paroi
décorative extérieure, ledit cylindre coulissant au sein de ce logement.

- le cylindre est intégralement caché a I’intérieur de la frette en position
d’actionnement du systeme.

- le cylindre présente une paroi latérale coulissant au sein du logement de la
frette.

- la chambre de dosage d’air est intégralement délimitée par deux picces du
systeme, a savoir I’élément déformable et le cylindre, ledit cylindre étant
mobile par rapport a 1I’élément déformable pour faire varier le volume au sein
de la chambre de dosage d’air.

- le systeme comporte une base sur laquelle est fixé I’élément déformable, la
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chambre de dosage de produit étant intégralement délimitée par deux picces
du systeme, a savoir I’élément déformable et ladite base.

- le manchon est fermé en partie supérieure par un support d’accueil de ladite
base, ce support d’accueil comportant une douille apte a accueillir un tube
plongeur.

- I’élément déformable comporte une membrane déformable élastiquement
entre un état initial ot le volume de la chambre de dosage de produit est
maximal et un état déformé ou le volume de la chambre de dosage de produit
est minimal, ladite membrane se développant a I’intérieur dudit cylindre.

- la membrane, c6té intérieur, délimite en partie la chambre de dosage de
produit.

- la membrane, coté extérieur, délimite en partie la chambre de dosage d’air.

- le cylindre est fermé en partie supérieure par une paroi supérieure cor-
respondant a un piston sur lequel est fixé le bouton poussoir, le cylindre
comporte ¢galement un fiit interne se développant depuis le piston en
direction de la chambre de dosage de produit et étant configuré pour exercer
une pression sur la membrane de I’élément déformable de maniere a la
déformer €lastiquement entre son état initial et son état déformé.

- le piston délimite en partie la chambre de dosage d’air et est mobile par
rapport a 1’élément déformable entre une position relevée ou le volume d’air
est maximum au sein de la chambre de dosage d’air et une position enfoncée

ol le volume d’air est minimum au sein de la chambre de dosage d’air.
L’invention concerne également un distributeur de mousse, notamment de mousse

cosmétique, comprenant un réservoir apte a stocker un produit moussant et présentant
un col sur lequel est monté un systeéme de distribution tel que décrit ci-dessus. Les
pompes a produit et a air s’étendent exclusivement dans le col et au-dessus du col.
Breve description des figures

D'autres caractéristiques et avantages de l'invention apparaitront au cours de la
lecture de la description détaillée qui va suivre pour la compréhension de laquelle on se
reportera aux dessins annexés dans lesquels :

[fig.1] la figure 1 est une vue en coupe axiale et en perspective d’un systeme de dis-
tribution de mousse en position de repos ;

[fig.2] la figure 2 est une vue éclatée du systeme de distribution de la figure 1;

[fig.3] la figure 3 est une vue en coupe du systeme de distribution, selon la figure 1,
en position de repos ;

[fig.4] la figure 4 est une vue agrandie de la zone entourée sur la figure 3 ;

[fig.5] la figure 5 est une vue en coupe du systeme de distribution en début
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d’actionnement;
[fig.6] la figure 6 est une vue agrandie de la zone entourée sur la figure 5;

[fig.7] la figure 7 est une vue en coupe du systeme de distribution en position
d’actionnement;

[fig.8] la figure 8 est une vue en coupe du systeme de distribution en phase de
remontée vers la position de repos ;

[fig.9] la figure 9 est une vue agrandie de la zone entourée sur la figure 8.
Description détaillée de I'invention

L'invention concerne un systeme de distribution de mousse pour un distributeur de
produit moussant, notamment un produit moussant cosmétique.

Ce systeme de distribution comprend une pompe a air et une pompe a produit,
assortis de multiples vannes permettant de créer des circulations de produit et d’air au
sein du systeme, afin que 1’air et le produit se mélangent et forment une mousse qui
sera distribuée en sortie.

Ce systeme de distribution est apte a étre positionné sur un réservoir (non illustré)
destiné a contenir le produit cosmétique moussant, notamment du savon liquide.

Comme illustré aux figures 1, 2, et 3, le systeme de distribution est principalement
composé d’une téte d’actionnement 1, d’un élément déformable 2, d’une base 3, et
d’une frette 4. De facon plus concrete, la téte d’actionnement 1 se compose d’un
bouton poussoir 5 surmontant un cylindre 6. Le systeme se compose ainsi
d’uniquement cinq pieces. En limitant le nombre de pieces, on observe un gain de
temps considérable lors du montage du systeme de distribution.

Un joint 7 se situe entre la frette 4 et le col d’un réservoir pour assurer 1’étanchéité du
réservoir.

Ce systeme de distribution ne comporte pas de piece métallique. Il est destiné a étre
utilisé sur tout type de réservoir.

Toutes les références utilis€es dans cette description sont annotées sur la figure 3.
Les autres figures ne reportent pas toutes les références par soucis de lisibilité.

Le bouton-poussoir 5 a pour fonction de permettre I’actionnement des pompes par un
utilisateur.

Le bouton-poussoir 5 a ici un corps cylindrique apte a s’emboiter sur le cylindre 6.
Ce corps cylindrique est surmonté d’une partie supérieure dans laquelle se trouve une
buse 52 faisant face a un orifice de sortie 53, cette partie supérieure présentant une
paroi supérieure d’appui 51 sur laquelle 1’ utilisateur exerce une pression pour actionner
les pompes.

La buse 52 permet de créer de la mousse a partir d’un mélange de produit et d’air qui

arrive en entrée du bouton-poussoir 5. Cette mousse est distribuée via I’orifice de sortie
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53 du bouton-poussoir.

Au niveau de son corps, le bouton-poussoir 5 présente un trongon cylindrique 54
central apte a s’emboiter sur un trongon cylindrique 63 central correspondant prévu sur
le cylindre 6. Les deux trongons cylindriques 54, 63 peuvent €tre encliquetés grace a
des joncs annulaires par exemple. Tout autre systeme de fixation peut étre envisagé.

Le mélange de produit et d’air circule a travers ces deux trongons cylindriques 54, 63
et arrive dans une chambre de mélange 15 située en amont de la buse 52 au sein de la
partie supérieure du bouton-poussoir 5, avant de passer au travers de la buse 52 et de
sortir du systeme de distribution sous forme de mousse. La buse 52 comporte deux
tamis, ’'un 55 disposé en entrée de buse 52, et ’autre 56 disposé€ en sortie de buse 52,
qui permettent de créer la mousse.

Le bouton-poussoir 5 est fabriqué de préférence dans une seule maticre, par exemple
en polypropylene. Il en est de méme pour la buse 52.

Le cylindre 6 de la téte d’actionnement 1 présente une paroi latérale cylindrique 61
fermée en partie supérieure par un piston 62 duquel s’étend le trongon central cy-
lindrique 63 accueillant le bouton-poussoir 5. En sens inverse, s’étend un autre trongon
central cylindrique 64 depuis le piston 62, c’est-a-dire en direction du réservoir. Cet
autre trongon central cylindrique est appelé fit 64 pour plus de clarté. Ce fat 64
coopere avec I’élément déformable 2 mentionné précédemment, et participe ac-
tivement au fonctionnement de la pompe a air aussi bien que de la pompe a produit,
comme cela sera expliqué dans la suite de la description. Ce fiit 64 présente des
encoches au niveau de son extrémité libre pour le passage de I’air vers I’intérieur du
fht 64.

La paroi latérale 61 du cylindre 6 coulisse a I'intérieur de la frette 4. Le cylindre 6 est
mobile entre une position relevée, donc de repos du systeme de distribution, et une
position enfoncée, donc d’activation du systeme de distribution.

La téte d’actionnement 1 (c’est-a-dire I’ensemble bouton-poussoir 5 et cylindre 6) est
ainsi mobile en translation par rapport a I’ensemble frette 4, élément déformable 2, et
base 3.

Le cylindre 6 est congu dans une unique matiere, rigide, par exemple en poly-
propylene ou polyéthylene.

La frette 4 se compose d’une paroi décorative extérieure 41, reliée a un manchon 42
intérieur. La paroi décorative extérieure 41 et le manchon 42 sont en forme de U en
vue de coupe, et forment un logement 11 a I’intérieur du U dans lequel coulisse la
paroi latérale 61 du cylindre 6. Le logement 11 de la frette 4 sert donc de moyen de
guidage de la téte d’actionnement 1. Par mesure de slireté, pour €viter toute sortie de la
téte d’actionnement 1 par rapport au logement 11 lorsqu’elle passe de sa position

enfoncée a sa position relevée, la paroi latérale cylindrique 61 du cylindre 6 est
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pourvue d’un épaulement circonférentiel 65 apte a venir en butée contre un rebord
interne anneau

localis€ a I’extrémité libre de la paroi décorative extérieure 41 de la frette 4.

Le manchon 42 peut étre monté sur un réservoir contenant le produit cosmétique. Par
exemple, le manchon 42 peut étre doté d’un filetage interne pour pouvoir étre vissé sur
un col fileté du réservoir. Tout autre dispositif de fixation entre le manchon 42 et le col
du réservoir peut étre envisagé.

Le manchon 42 est fermé en partie supérieure par un support d’accueil 45 de la base
3 et de I’élément déformable 2. Ce support d’accueil 45 comporte une douille 46
centrale apte a accueillir un tube plongeur immergé dans le réservoir.

De préférence, le support d’accueil 45 et sa douille 46 s’étendent dans un espace
axial et radial exclusivement délimité par le manchon 42. Eventuellement, la douille 46
peut descendre un peu au sein du réservoir si besoin, en fonction du tube plongeur
associé.

La frette 4 est fabriquée de préférence dans une seule maticre, par exemple en poly-
propylene.

L’élément déformable 2 est positionné au centre du systeme de distribution,
c’est-a-dire a I'intérieur du cylindre 6 et de la frette 4. Il constitue le cceur de la pompe
a produit et définit également en partie la pompe a air.

L’élément déformable 2 comporte une membrane 21 souple déformable élas-
tiquement, et présentant une forme de déme arrondi lorsque le systéme de distribution
est en position de repos (c’est-a-dire lorsque la tete d’actionnement 1 est relevée) et
une forme de dome replié lorsque le systéme de distribution est en position
d’actionnement (c’est-a-dire lorsque la téte d’actionnement 1 est enfoncée).

Cette membrane 21 se termine en partie inférieure par une collerette 27 intérieure
dirigée vers I’intérieur du dome.

L’élément déformable 2 comporte également une couronne 22 extérieure se dé-
veloppant autour de la partie inférieure de la membrane 21.

Cette couronne 22 repose sur la base 3, et est en contact avec le manchon 42 et le
cylindre 6. En I’espece, elle présente une jupe supérieure 23 venant au contact de la
paroi latérale 61 du cylindre 6 et étant apte a glisser le long de cette paroi latérale 61
lors de I’actionnement du systeme. Elle présente €galement une jupe inférieure 25
venant au contact d’un rebord 49 prévu sur le support d’accueil 45 du manchon 42.

Enfin, la couronne 22 présente une languette d’accroche 26 avec la base 3.

L’élément déformable 2 comporte une cheminée 29 se développant autour d’une
partie supé€rieure de la membrane 21. Plus précisément, cette cheminée 29 se
développe a partir du sommet du dome, et est dirigée vers le bouton-poussoir 5. La

cheminée 29 s’insere a I’intérieur du ft 64 du cylindre 6. De cette cheminée 29
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s’étend une levre annulaire 28, visible en figure 4, apte a venir au contact de la paroi
intérieure du ft 64 du cylindre 6. De cette maniére, la cheminée 29 de I’élément dé-
formable 2 est centrée par rapport au fiit 64 du cylindre 6.

L’extrémité supérieure de la cheminée 29 est resserrée, et présente ainsi un diametre
intérieur inférieur a celui du reste de la cheminée, a savoir le corps de la cheminée 29.
Cette extrémité supérieure est appelée « rondelle 20 » pour plus de clarté.

L’élément déformable 2 est ici formé d’une seule matiere €lastique, de préférence un
matériau polymere, par exemple en élastomere thermoplastique (TPE). Elle comporte
des zones plus ou moins flexibles selon leurs épaisseurs. En I’espéce, les zones les plus
flexibles, présentant le plus de souplesse, correspondent a la collerette 27 intérieure, la
jupe supérieure 23, la jupe inférieure 25, la rondelle 20 et la levre annulaire 28 autour
de la cheminée 29. Toutes ces zones flexibles constituent des clapets pour le passage
de produit ou d’air.

La base 3 est une piece qui coopere avec 1’élément déformable 2. La base 3 présente
une languette d’accroche 36 apte a s’encliqueter avec la languette d’accroche 26 de la
couronne 22 de I’élément déformable 2. Ces deux languettes 36, 26 présentent un jonc
annulaire permettant leur encliquetage. Toute autre forme d’emboitement ou de solida-
risation pourrait &tre envisagée.

Cette base 3 présente un fond 31 duquel s’étend une tige 33 de guidage de la
membrane 21 déformable. Cette tige 33 de guidage traverse intégralement I’élément
déformable 2. Cette tige 33 est disposée sensiblement selon 1’axe longitudinal X de
I’élément déformable 2, qui est coaxial avec I’axe central du manchon 42 ainsi que
I’axe central du bouton-poussoir 5 et du cylindre 6. Cette tige 33 de guidage traverse
I’élément déformable 2, de sorte que ce dernier glisse le long de la tige 33 lorsqu’il
subit une déformation. La tige 33 présente un corps surmonté d’une téte 34 au niveau
de son extrémité libre, présentant un diametre supérieur a celui du corps de la tige 33.
Il existe donc un épaulement entre la téte 34 et le corps de la tige 33, comme cela est
illustré en figure 4.

Le corps de la tige 33 traverse la membrane 21 déformable et la cheminée 29. La téte
de tige 34 dépasse de la cheminée 29. Comme dit précédemment, la cheminée 29 de
I’élément déformable 2 présente un rétrécissement au niveau de son extrémité libre,
appelée rondelle 20, située juste en amont de la té€te de tige 34, c’est-a-dire sous la tete
de tige 34. Plus précisément, les parois de la cheminée 29 sont a distance du corps de
la tige 33, tandis que la rondelle est au contact du corps de tige 33, et vient se plaquer
sous I’épaulement formé par la téte de tige 34. La rondelle 20 vient donc en butée
axiale contre la tete de tige 34.

Une découpe est réalisée dans le corps de la cheminée 29, au voisinage de la rondelle

20, de maniere a former une fente 10. Ainsi, la rondelle 20 de la cheminée 29 peut
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s’ouvrir et se désaxer par rapport au corps de la cheminée 29 lors de 1’actionnement du
systeme. Cette rondelle 20 s’ouvre et se ferme par rapport au corps sous la forme d’un
clapet.

L’amplitude d’ouverture de la rondelle 20 est limitée par une pluralité de nervures 66
s’étendant radialement depuis le piston 62, entre les deux trongons cylindriques
centraux 63, 64 du cylindre 6. Lors de son ouverture, la rondelle 20 vient en butée
contre ces nervures 66.

La collerette 27 intérieure de la membrane 21 souple repose sur le fond 31 de la base
3.

Le fond 31 de la base 3 présente en outre une protubérance 35 apte a venir se loger
dans une encoche 48 prévue a cet effet dans le support d’accueil 45 du manchon 42.
De préférence, cette protubérance 35 est apte a s’encliqueter dans 1’encoche 48 de
maniére a solidariser la base 3 avec le manchon 42. Tout autre forme de solidarisation
pourrait étre envisagée dans le cadre de la présente invention.

La base 3 est fabriquée de préférence dans une seule matiere, par exemple en poly-
propylene.

Le fond 31 de la base 3 et la membrane 21 déformable définissent une chambre de
dosage du produit 13 appartenant a la pompe a produit du systeme de distribution.
Cette chambre de dosage de produit 13 est localisée a ’intérieur de la membrane 21. 11
existe une vanne d’entrée du produit vers I’intérieur de la chambre de dosage du
produit 13, ainsi qu’une vanne de sortie du produit.

L’admission du produit est réalisée au moyen d’au moins un trou d’admission 32
réalisé dans le fond 31 de la base 3. De préférence, il y a plusieurs trous 32 répartis
dans le fond 31. Ce trou 32 est recouvert par ladite collerette 27 intérieure de la
membrane 21. Cette collerette 27 est apte a se soulever par rapport au fond 31 pour
laisser du produit entrer dans la chambre de dosage de produit 13 via le trou 32, ou a se
plaquer sur le fond 31 pour fermer la vanne d’entrée et étanchéifier la chambre de
dosage de produit 13. La collerette 27 intérieure constitue ainsi un clapet d’entrée de
produit, tandis que le fond 31 de la base 3 constitue le sicge de la vanne d’entrée.

L’échappement du produit est réalis€ au moyen de la fente 10 pratiquée dans la
cheminée 29. En effet, lorsque la rondelle 20 est plaquée sur le corps de la cheminée
29 la vanne de sortie du produit est fermée. Par contre, lorsque la rondelle 20 est
décollée par rapport au corps de la cheminée 29, grace a I’ouverture de la fente 10,
alors la vanne de sortie du produit est ouverte, et du produit peut s’échapper de la
chambre de dosage de produit 13. La rondelle 20 constitue donc le clapet de la vanne
de sortie. La fente 10 est définie par deux bords, a savoir un premier bord appartenant
au clapet de sortie et un second bord appartenant au corps, lesdits premier et second

bords étant en contact I’un de 1’autre lorsque la vanne de sortie du produit est fermée,



[0071]

[0072]

[0073]

[0074]

[0075]

[0076]

[0077]

10

et séparés I’un de I’autre lorsque la vanne de sortie de produit est ouverte : la fente se
referme ainsi « bord a bord » par contact desdits bords.

La membrane 21 de 1’élément déformable 2 est déformable entre un état initial, en
forme de dome arrondi, dans lequel la chambre de dosage de produit 13 a un volume
maximal, est un état déformé, représenté sur la figure 7, dans lequel la chambre de
dosage de produit 13 a un volume minimal.

La tige 33 a pour fonction de guider la membrane 21 lorsqu’elle passe de 1’état initial
a I’état déformé, puis de I’état déformé a I’état initial. La membrane 21 est ainsi
configurée pour pouvoir replier le sommet du dome vers la base du déme, c’est-a-dire
en direction de la collerette 27 intérieure. La cheminée 29 de 1’é1ément déformable 2 se
déplace également vers la base du dome le long de la tige 33. Grace a la tige 33, la
membrane 21 reste centrée autour de 1’axe longitudinal X du systeme de distribution.
On évite ainsi le risque d’un repliement mal contrdlé de la membrane 21.

Pour déformer I’élément déformable 2, la téte d’actionnement 1 comprend un moyen
de déformation disposé€ a I’extérieur de la chambre de dosage du produit 13 et
configuré pour exercer une pression sur la membrane 21 lorsque le bouton-poussoir 5
est actionné. Ce moyen de déformation est le fiit 64 du cylindre 6 qui présente une
extrémité ouverte en contact avec la membrane 21. La cheminée 29 de I’élément dé-
formable 2 s’étend a I’intérieur du fiit 64, et I’extrémité du fiit 64 est au contact du
sommet du dome, et appuie sur le dome lors de I’actionnement du systeme pour
déformer la membrane 21.

Le cylindre 6 et I’élément déformable 2 définissent une chambre de dosage d’air 14
appartenant a la pompe a air du systeme de distribution. Cette chambre de dosage d’air
14 est localisée a I’extérieur de la membrane 21. De cette maniere, la chambre de
dosage d’air 14 se développe autour de la chambre de dosage de produit 13.

Il existe une vanne d’entrée d’air vers I’intérieur de la chambre de dosage d’air 14,
ainsi qu’une vanne de sortie d’air.

L’admission de I’air est réalisée via le contact entre la jupe supérieure 23 de
I’élément déformable 2 et la paroi latérale cylindrique 61 du cylindre 6. En I’espéce,
I’extrémité de la jupe supérieure 23 est amincie et forme une levre 24 qui vient
s’appuyer contre la surface intérieure de la paroi latérale 61 du cylindre 6. La levre 24
de la jupe supérieure 23 constitue un clapet d’admission d’air au sein de la chambre de
dosage d’air 14. En effet, la levre 24 de la jupe supérieure 23 est mobile entre une
position plaquée contre la paroi latérale 61 du cylindre 6, ou la vanne d’entrée d’air est
alors fermée, et une position soulevée par rapport a la paroi latérale 61 du cylindre 6,
ot la vanne d’entrée d’air est alors ouverte, et de 1’air peut entrer en passant entre la
jupe supérieure 23 et la paroi latérale 61 du cylindre 6.

L’échappement de I’air est réalisé via le contact entre la levre annulaire 28 saillant de
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la cheminée 29 de I’élément déformable 2 et le fit 64 du cylindre 6. En I’espece, la
levre annulaire 28 vient s’appuyer contre la surface intérieure du fiit 64. La levre
annulaire 28 constitue ainsi un clapet de sortie d’air au sein de la chambre de dosage
d’air 14. En effet, 1a levre 28 est mobile entre une position plaquée contre le fit 64, ou
la vanne de sortie d’air est alors fermée, et une position soulevée par rapport au fit 64,
ot la vanne de sortie d’air est alors ouverte, et de ’air peut sortir de la chambre 14 en
passant entre la levre annulaire 28 et le Gt 64.

Lors de I’actionnement du dispositif de distribution, le cylindre 6 coulisse dans la
frette 4, et le piston 62 du cylindre 6 est mobile entre une position relevée située a
distance de la couronne 22 de I’élément déformable 2, et une position enfoncée située
au voisinage de la couronne 22 de 1’élément déformable 2. En position relevée du
piston 62, le volume de la chambre de dosage d’air 14 est maximal. En position
enfoncée du piston 62, le volume de la chambre de dosage d’air 14 est minimal. Le
volume de la chambre de dosage d’air 14 varie donc en fonction de la position du
piston 62.

Le piston 62 présente une forme complémentaire a celle de la couronne 22 de
I’élément déformable 2. Ainsi, lorsque le piston 62 est en position enfoncée, il ne reste
quasiment plus d’espace entre le piston 62 et la couronne 22 de 1’élément déformable
2, puisque 1’un épouse le profil de I’autre.

Le volume de la chambre de dosage se rapproche ainsi de z€ro, ce qui permet
d’améliorer la compacité de la pompe a air. Un volume quasiment nul permet :

- un meilleur taux de distribution du produit car toute la chambre est vidée ;
- une meilleure aspiration de produit par la suite car la dépression est plus
prononcée.

Dans cet esprit, le piston 62 présente méme un renfoncement 67 dans lequel vient se
loger la jupe supérieure 23 de la couronne 22 de 1’élément déformable 2 pour suivre
encore mieux le profil.

Le systeme de distribution comporte en outre une vanne de reprise d’air du réservoir

formée en partie par un clapet de reprise d’air appartenant a I’élément déformable 2,
qui est nécessaire dans le cas d’un distributeur avec reprise d’air.

En I’espece, la jupe inférieure 25 de la couronne 22 de 1’é1ément déformable 2
consiste en une levre flexible venant au contact du rebord 49 formé sur le support
d’accueil 45 du manchon 42, comme dit précédemment. Cette jupe inférieure 25 forme
le clapet de reprise d’air. En effet, cette jupe inférieure 25 est mobile entre une position
plaquée contre le rebord 49, ou la vanne de reprise d’air est alors fermée, une position
décollée par rapport au rebord 49, ou la vanne de reprise d’air est alors ouverte, et de
I’air peut passer entre 1’élément déformable 2 et le manchon 42, jusqu’a atteindre

I’intérieur du réservoir au moyen d’un orifice de reprise d’air 47 pratiqué dans le
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support d’accueil 45.

Nous allons décrire ci-apres le fonctionnement du systeme de distribution avec ses
deux pompes.

Sur les figures 3 et 4, le systeme de distribution est au repos. Dans cette position, la
pompe a produit est étanche. En effet, la réaction élastique de la membrane 21 pré-
contrainte tend a pousser la rondelle 20 vers le haut et la coincer sous la téte de tige 34.
La rondelle 20 se retrouve alors pincée entre la téte de tige 34 et le corps de la
cheminée 29. Dans ce cas, la fente 10 est fermée, ce qui signifie que la vanne de sortie
de produit est fermée.

La membrane 21 est dans son état initial, donc en forme de déme, avec un volume de
produit maximal dans la chambre de dosage de produit 13. La collerette 27 intérieure
de la membrane 21 est plaquée sur le fond 31 de la base 3 : la vanne d’entrée de
produit est donc fermée.

La téte d’actionnement 1 est en position relevée, et le piston 62 se situe donc a
distance de la couronne 22 de 1’élément déformable 2. Le volume de la chambre de
dosage d’air 14 est donc maximal. Dans cette position, la pompe a air est étanche. En
effet, la jupe supérieure 23 de 1’élément déformable 2 est plaquée contre la paroi
latérale 61 du cylindre 6, et la levre annulaire 28 de I’élément déformable 2 est plaquée
contre le fit 64 du cylindre 6.

La vanne de reprise d’air est €également fermée puisque la jupe inférieure 25 de
I’élément déformable 2 est plaquée contre le rebord 49 du manchon 42.

Sur les figures S et 6, un utilisateur appuie sur le bouton-poussoir 5. Le systeme de
distribution est dans une position de début d’actionnement.

Le cylindre 6 coulisse a I'intérieur du logement 11 formé dans la frette 4 et se dirige
vers le bas de la frette 4.

Dans sa course, le flit 64 du cylindre 6 vient appuyer sur le sommet du dome de la
membrane 21 €lastique, de maniere a la déformer. Le volume de la chambre de dosage
de produit 13 diminue ainsi, et la pression dans la chambre de dosage de produit 13
augmente. Dans sa course, le fit 64 du cylindre 6 entraine également la descente de la
cheminée 29 de I’élément déformable 2 en direction de la base 3. La rondelle 20 étant
serrante sur la tige 33, elle tend a rester en place puis finalement a glisser avec retenue
tandis que le corps de la cheminée 29 descend aisément, ce qui provoque I’ouverture
de la fente 10, libérant ainsi le passage du produit (ou le passage de 1’air lors de
I’amorgage du systéme). La vanne de sortie de produit est alors ouverte, et le produit
peut s’échapper depuis la chambre de dosage de produit 13 via la cheminée 29, puis
via la fente 10, puis passer entre les nervures 66 du piston 62, jusqu’a arriver dans la
chambre de mélange 15 du bouton-poussoir 5, comme cela est illustré par la longue

fleche de droite sur la figure 6. La vanne d’entrée de produit reste quant a elle fermée.
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En d’autres termes, la pression interne dans la chambre de dosage de produit 13 ainsi
que I’élasticité de la membrane 21 tend a plaquer la collerette 27 intérieure de la
membrane 21 contre le fond 31 de la base 3.

Dans sa course, le piston 62 du cylindre 6 se rapproche de la couronne 22 de
I’élément déformable 2, et le volume de la chambre de dosage d’air 14 diminue. La
pression augmente alors dans la chambre de dosage d’air 14, ce qui a pour effet de
plaquer la jupe supérieure 23 de la couronne 22 contre la surface intérieure de la paroi
latérale 61 du cylindre 6, et ce qui a €galement pour effet de décoller la levre annulaire
28 par rapport au fit 64. La levre annulaire 28 se rapproche ainsi de la cheminée 29,
comme cela est illustré par les deux petites fleches sur la figure 6. La vanne de sortie
d’air est alors ouverte, et I’air emprisonné dans la chambre de dosage d’air 14 peut
ainsi s’échapper en passant entre le f{it 64 et la 1evre annulaire 28, puis entre les
nervures 66 du piston 62, jusqu’a arriver dans la chambre de mélange 15 du bouton-
poussoir 5, comme cela est illustré par la longue fleche de gauche sur la figure 6.

En fin de course de la téte d’actionnement 1, comme illustré en figure 7, le systeme
de distribution est en position de fin d’actionnement. La paroi latérale 61 du cylindre 6
arrive au bout du logement 11 prévu dans la frette 4. Lors de ce coulissement du
cylindre 6 dans la frette 4, 1’air initialement contenu dans le logement 11 est évacu€ au
fur et a mesure via une pluralité d’orifices 12 prévus dans le fond du logement 11 pour
éviter une surpression a I'intérieur du logement 11.

Le ft 64 du cylindre 6 a déformé la membrane 21 au maximum et elle se retrouve
dans une position repliée correspondant a son état déformé, avec le sommet du déme
qui vient au contact du fond de la base 3. Le volume de la chambre de dosage de
produit 13 est minimal. Un maximum de produit contenu dans la chambre de dosage
de produit 13 est sorti via la vanne de sortie. La rondelle 20 reste encore décalée par
rapport au corps de la cheminée 29, la fente 10 est encore ouverte.

Le piston 62 se retrouve en position enfoncée, au voisinage de la couronne 22 de
I’élément déformable 2. Le volume de la chambre de dosage d’air 14 est minimal. Un
maximum d’air est sorti de cette chambre 14 via la vanne de sortie d’air. La levre
annulaire 28 est toujours décollée du fiit 64, et la jupe supérieure 23 est toujours
plaquée contre la paroi latérale 61 du cylindre 6. Lors de I’actionnement de la téte
d’actionnement 1, cette jupe supérieure 23 a coulissé le long de la paroi latérale 61,
tout en gardant un contact permanent avec elle.

La vanne de reprise d’air est toujours fermée.

Tout I’air et le produit qui ont été évacués des chambres de dosage ont été transférés
vers la chambre de mélange 15 du bouton-poussoir 5 puis sont passés a travers la buse
52 qui les a transformés en mousse qui ensuite a été distribuée via I’ orifice de sortie 53

du bouton-poussoir 5.
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Sur les figures 8 et 9, Iutilisateur relache la pression exercée sur le bouton-poussoir
5, et ce dernier commence alors sa remontée vers sa position de repos, grace a la
réaction €lastique de la membrane 21 qui tend a pousser sur le {it 64 du cylindre 6
pour ainsi le remonter, comme cela est illustré par les deux petites fleches situées sous
le sommet du dome repli€ en figure 8.

Lors de la remontée de la membrane 21, la cheminée 29 remonte le long de la tige
33, et larondelle 20 glisse le long de la tige 33. La remontée du corps de la cheminée
29 permet de fermer la fente 10, et donc de fermer la vanne de sortie de produit.

Cette remontée de la membrane 21 et de la cheminée 29 entraine 1’augmentation du
volume de la chambre de dosage de produit 13, ce qui provoque une dépression interne
au sein de la chambre de dosage de produit 13. Cette dépression, associ€e a la poussée
du produit depuis le réservoir, provoque I’ouverture de la vanne d’entrée du produit.
En I’espece, la collerette 27 interne se souléve par rapport au fond 31 de la base 3,
comme illustré par une petite fleche en figure 8, et le produit peut ainsi passer du
réservoir vers la chambre de dosage de produit 13 a travers la douille 46 du manchon
42, puis entre le support d’accueil 45 et le fond 31, puis a travers 1’orifice d’admission
32 de produit prévu dans le fond 31, comme cela est illustré par la longue fleche en
figure 8.

Par ailleurs, la remontée du piston 62 entraine 1’augmentation du volume de la
chambre de dosage d’air 14, ce qui provoque une dépression interne au sein de la
chambre de dosage d’air 14. Cette dépression provoque 1’ouverture de la vanne d’entré
d’air. En ’espece, la jupe supérieure 23 s’éloigne de la paroi latérale du cylindre 6,
comme illustré par les petites fleches en figure 8, et de 1’air peut ainsi passer entre la
jupe supérieure 23 et le cylindre 6 pour arriver dans la chambre de dosage d’air 14. Cet
air provient de 1’extérieur, passe a 1’intérieur du logement 11 de la frette 4, en passant
tout d’abord, soit entre la paroi décorative extérieure 41 de la frette 4 et la paroi
latérale 61 du cylindre 6, soit a travers les orifices 12 de la frette 4, puis en remontant
entre la paroi latérale 61 du cylindre 6 et le manchon 42 jusqu’a arriver au niveau de la
jupe supérieure 23.

Une partie de cet air extérieur arrive €galement dans le réservoir via I’ouverture de la
vanne de reprise d’air. En effet, lors de la remontée du bouton-poussoir 5, 1I’admission
de produit au sein de la chambre de dosage de produit 13 entraine une dépression au
sein du réservoir contenant le produit, ce qui provoque une aspiration d’air permise via
cette vanne de reprise d’air.

En particulier, I’aspiration d’air va avoir tendance a écarter la jupe inférieure 25 de
I’élément déformable 2 par rapport au rebord 49 du manchon 42. La jupe inférieure 25
se rapproche ainsi d’un anneau 44 prévu sur le support d’accueil 45, comme illustré

par la petite fleche en figure 9. L’étanchéité est ainsi rompue, et I’air extérieur peut
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ainsi passer tout d’abord a travers des encoches prévues sur le rebord 49, puis entre la
jupe inférieure 25 et le rebord 49, puis a travers des fentes prévues dans I’anneau 44 du
support d’accueil 45, puis entre le fond 31 de la base 3 et le support d’accueil 45, et
enfin a travers I’ orifice de reprise d’air 47 lui permettant d’arriver a I’intérieur du
réservoir contenant le produit cosmétique.

Ce cheminement de I’air exté€rieur vers la chambre de dosage d’air 14 et vers le
réservoir est illustré par les deux longues fleches sur la figure 9.

L’aspiration d’air et de produit se poursuit jusqu’a 1’arrivée en butée de la rondelle
20 contre la tete 34 de tige.

Le dispositif de distribution revient alors dans son état de repos initial, comme
illustré sur les figures 1 et 3. La réaction élastique du dome précontraint lors de
I’assemblage du systeme permet le placage de la rondelle 20 sur le corps de la
cheminée 29. La dépression ayant chuté, la collerette 27 intérieure se replaque sur
I’orifice d’admission 32 de produit. La chambre de dosage de produit 13 est alors
hermétique.

De la méme maniere, la dépression ayant chuté dans la chambre de dosage d’air 14,
la jupe supérieure 23 se replaque contre la paroi latérale 61 du cylindre 6 et la levre
annulaire 28 se replaque contre le fit 64 du cylindre 6. La chambre de dosage d’air 14
est alors hermétique.

La jupe inférieure 25 de reprise d’air revient en place, et se replaque contre le rebord
49 du manchon 42. Le réservoir est alors a nouveau étanche.

La chambre de dosage d’air 14 et la chambre de dosage de produit 13 contiennent
chacune une nouvelle dose de produit et d’air préte a étre délivrée de maniere a former
une dose de mousse en sortie du dispositif de distribution.

Nous allons décrire ci-apres les avantages du systeme de distribution avec ses deux
pompes imbriquées.

Tout d’abord, la téte d’actionnement 1 est mobile entre une position de repos,
c’est-a-dire une position relevée, et une position d’actionnement, c’est-a-dire une
position enfoncée. Dans la position d’actionnement, la téte entoure coaxialement ledit
manchon 42. Plus précis€ment, le cylindre 6 de la téte d’actionnement 1 rentre dans le
logement 11 de la frette 4 et vient se positionner autour du manchon 42, en étant com-
pletement « caché » dans la frette 4. Cette imbrication entre le cylindre 6 et la frette 4
permet de limiter I’encombrement axial du systeme.

De plus, la chambre de dosage de produit 13 est intégrée a I’intérieur de la chambre
de dosage d’air 14. Les deux chambres sont ainsi €également imbriquées 1’une dans
’autre, de maniere a limiter leur encombrement au sein du systeme. Lesdites chambres
a produit et a air s’étendent dans un espace axial et radial exclusivement délimité par le

manchon 42 et la téte d’actionnement 1. Lorsque le systeme est monté sur un réservoir,
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les pompes a produit et a air s’étendent au-dessus du réservoir, et dans le col du
réservoir. En aucun cas, les pompes ne pénetrent plus bas que le col du réservoir. Elles
ne sont donc pas en contact avec le produit contenu dans le réservoir. Cela permet de
limiter les risques de contamination du produit. De plus, elles liberent de la place dans
le réservoir et celui-ci peut donc contenir plus de produit.

Par ailleurs, dans la présente invention, 1’élément déformable 2 comporte, pour
chaque vanne, un clapet mobile entre un état d’ouverture de la vanne et un état de
fermeture de la vanne.

L’idée consiste a prévoir une unique picce, a savoir 1I’élément déformable 2, qui
mutualise de nombreuses fonctions pour la circulation de 1’air et du produit au sein du
systeme de distribution. En I’espece, cet élément déformable 2 regroupe la membrane
21 (pour définir le volume de la chambre de dosage de produit 13), les clapets d’entrée
27 et de sortie 20 de produit (pour le fonctionnement de la pompe a produit), et les
clapets d’entrée 23 et de sortie 28 d’air (pour le fonctionnement de la pompe a air), et
le clapet de reprise d’air 25 (nécessaire dans le cas d’un distributeur avec reprise d’air
dans le réservoir). L ’existence d’un seul élément 2 pour remplir toutes ces fonctions
permet de diminuer le nombre de picces au sein du systeme de distribution, et permet
également de créer une synergie technique entre la pompe a air et la pompe a produit.

L’élément déformable 2 selon I’invention est une picce qui peut étre replice de
maniere trés compacte, et est facile a réaliser, par moulage de préférence.

Un autre avantage de la présente invention consiste a utiliser des piéces qui par-
ticipent a la définition et a I’activation des deux pompes simultanément. De cette
maniere, il existe des pieces en commun pour les deux pompes du systeéme, et le
nombre de pieces du systeme est diminu€. En I’occurrence, I’élément déformable 2
mutualise plusieurs fonctions, a savoir celle de délimitation de la chambre de dosage
de produit 13, celle de délimitation de la chambre de dosage d’air 14, et celle de
variation du volume de la chambre de dosage de produit 13 par déformation €lastique.
Il en est de méme pour le cylindre 6 appartenant a la téte d’actionnement 1, qui permet
de participer a I’actionnement du systéme, qui permet de délimiter la chambre de
dosage d’air 14, qui permet de varier le volume de la chambre de dosage d’air 14 par
déplacement transversal, et qui permet de déformer la membrane 21 de la chambre de
dosage de produit 13.

De maniere générale, la conception de la pompe a air est grandement simplifiée
puisque la chambre de dosage d’air 14 est définie par deux picces du systeme
uniquement, a savoir le cylindre 6 et I’élément déformable 2.

Il en est de méme pour la pompe a produit qui est grandement simplifiée puisque la
chambre de dosage de produit 13 est définie par deux pieces du systeme uniquement, a

savoir la base 3 et I’élément déformable 2.
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[0120]  Les configurations montrées aux figures citées ne sont que des exemples possibles,
nullement limitatifs, de I’invention qui englobe au contraire les variantes de formes et

de conceptions a la portée de I’homme de I’ art.
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Revendications

Systeme de distribution de mousse pour un distributeur comprenant un
réservoir stockant du produit cosmétique, la mousse étant issue d’un
mélange entre ledit produit et de 1’air, ledit systéme comprenant une
pompe a produit et une pompe a air, lesdites pompes étant actionnées
par une téte d’actionnement (1), ladite pompe a produit comportant une
chambre de dosage de produit (13) a volume variable définie au moins
en partie par un élément déformable (2), ladite pompe a air comportant
une chambre de dosage d’air (14) a volume variable, ledit systeme
comportant également une frette (4) présentant un manchon (42)
intérieur sur lequel est positionné 1’élément déformable (2), ledit
manchon (42) étant adapté pour étre monté sur le col d’un réservoir du
distributeur, ladite téte d’actionnement (1) étant mobile entre une
position de repos et une position d’actionnement ou elle entoure co-
axialement ledit manchon (42), la chambre de dosage d’air (14)
entourant la chambre de dosage de produit (13), lesdites chambres a
produit et a air s’étendant dans un espace axial et radial exclusivement
délimité par le manchon (42) et la téte d’actionnement (1), caractérisé en
ce que I’élément déformable (2) comporte une membrane (21) souple
déformable élastiquement, et présentant une forme de dome arrondi
lorsque le systeme de distribution est en position de repos et une forme
de dome replié lorsque le systeme de distribution est en position
d’actionnement.

Systeme de distribution de mousse selon la revendication précédente,
caractérisé en ce que ladite téte d’actionnement (1) comprend un
cylindre (6) surmonté d’un bouton-poussoir (5), ledit cylindre (6) étant
disposé entre le bouton-poussoir (5) et I’élément déformable (2).
Systeme de distribution de mousse selon la revendication précédente,
caractérisé en ce que lesdites pompes a produit et a air s’étendent dans
un espace axial et radial exclusivement délimité par le manchon (42) et
le cylindre (6), aussi bien en position de repos du systeéme qu’en
position d’actionnement du systeme.

Systeme de distribution de mousse selon la revendication précédente,
caractérisé en ce que la frette (4) présente un logement (11) annulaire
défini entre le manchon (42) et une paroi décorative extérieure (41),
ledit cylindre (6) coulissant au sein de ce logement (11).

Systeme de distribution de mousse selon la revendication précédente,
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caractérisé en ce que le cylindre (6) est intégralement caché a I'intérieur
de la frette (4) en position d’actionnement du systeme.

Systeme de distribution de mousse selon la revendication précédente,
caractérisé en ce que le cylindre (6) présente une paroi latérale (61)
coulissant au sein du logement (11) de la frette (4).

Systeme de distribution de mousse selon I’une des revendications 2 a 6,
caractérisé en ce que la chambre de dosage d’air (14) est intégralement
délimitée par deux picces du systéme, a savoir I’élément déformable (2)
et le cylindre (6), ledit cylindre (6) étant mobile par rapport a I’élément
déformable (2) pour faire varier le volume au sein de la chambre de
dosage d’air (14).

Systeme de distribution de mousse selon I’une des revendications 2 a 5,
caractéris€ en ce qu’il comporte une base (3) sur laquelle est fixé
I’élément déformable (2), la chambre de dosage de produit (13) étant in-
tégralement délimitée par deux pieces du systeme, a savoir I’élément dé-
formable (2) et ladite base (3).

Systeme de distribution de mousse selon la revendication précédente,
caractérisé en ce que le manchon (42) est fermé en partie supérieure par
un support d’accueil (45) de ladite base (3), ce support d’accueil (45)
comportant une douille (46) apte a accueillir un tube plongeur.

Systeme de distribution de mousse selon I’une des revendications 2 a 6,
caractérisé en ce que ladite membrane (21) est déformable élastiquement
entre un état initial ot le volume de la chambre de dosage de produit
(13) est maximal et un état déformé ou le volume de la chambre de
dosage de produit (13) est minimal, ladite membrane (21) se dé-
veloppant a I’intérieur dudit cylindre (6).

Systeme de distribution de mousse selon la revendication précédente,
caractérisé en ce que la membrane (21), coté intérieur, délimite en partie
la chambre de dosage de produit (13).

Systeme de distribution de mousse selon la revendication précédente,
caractérisé en ce que la membrane (21), coté extérieur, délimite en partie
la chambre de dosage d’air (14).

Systeme de distribution de mousse selon la revendication précédente,
caractérisé en ce que le cylindre (6) est fermé en partie supérieure par
une paroi supérieure correspondant a un piston (62) sur lequel est {ixé le
bouton-poussoir (5), le cylindre (6) comportant également un fit (64)
interne se développant depuis le piston (62) en direction de la chambre

de dosage de produit (13) et étant configuré pour exercer une pression
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sur la membrane (21) de I’élément déformable (2) de manicre a la
déformer €lastiquement entre son état initial et son état déformé.
Systeme de distribution de mousse selon la revendication précédente,
caractéris€ en ce que le piston (62) délimite en partie la chambre de
dosage d’air (14) et est mobile par rapport a 1’élément déformable (2)
entre une position relevée ou le volume d’air est maximum au sein de la
chambre de dosage d’air (14) et une position enfoncée ou le volume
d’air est minimum au sein de la chambre de dosage d’air (14).
Distributeur de mousse, notamment de mousse cosmétique, comprenant
un réservoir apte a stocker un produit moussant et présentant un col sur
lequel est monté un systeme de distribution selon 1’une des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce que les pompes a produit et a air

s’étendent exclusivement dans le col et au-dessus du col.
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