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@ Zuschlagstoff fiir Baustoffmischungen oder Kofferungen sowie Verfahren zu dessen Herstellung.

67 Der zuschlagstoff wird aus Aliglas gebildet, welches

nach Brechen zu Kérnern an den Flachen aufgerauht
und an den Kanten abgerundet wird, Dies wird durch eine
Schleifbehandiung erreicht. Der Zuschlagstoff kann fiir
Beton verwendet werden. Er ermglicht eine gute Haftung
des Zementes, und es besteht praktisch keine Verletzungs-
gefahr bei der Verarbeitung.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Zuschlagstoff fiir
Baustoffmischungen oder Kofferungen, gebildet
von zu Kornemn zerstiickeltem und/oder gemahle-
nem Abfallglas. Ferner betrifit die Erfindung ein
Verfahren zur Herstellung dieses Zuschlagstoffes.

Zuschlagstoffe werden im Bauwesen fiir viele
Anwendungen benétigt, insbesondere natiirlich bei
der Betonherstellung, aber auch bei anderen Ze-
mentmischungen, bei Morteln und bei Mischungen
fiir den Strassenbau und fiir Fundamente.

Insbesondere fir Beton ist in der DE-OS Nr.
1939714 ein Zuschlagstoff beschrieben, welcher
aus zermahlenem oder zerstiickeltem Abfallglas be-
steht. Obwohl diesem Zuschlagstoff der Vorieil zu-
kommt, dass er an vielen Orten verfiigbar ist und in
Backenbrechern und Kollermiihlen einfach herstell-
bar ist, bestehen doch wesentliche Nachteile in der
Anwendung, welche eine grosse Verbreitung bisher
verhindert haben, obwohl die durch Sammiung anfal-
lende Aliglasmenge sténdig zunimmt. Insbesondere
ist die Haftung von Zement an den glatten Glasfli-
chen der Kérner nicht so gut, wie dies bei den {ibli-
chen Zuschlagsioffen, wie Kiessand, Schotter-,
Splitund Brechsand, Bims usw. der Fall ist. Daraus
kbénnen sich schlechtere Eigenschaften des mit die-
sem Zuschlagstoff hergestellten Baumaterials erge-
ben, z.B. ungeeignete Betonqualitdt. Der bekannte
Altglaszuschlagstoff ist ferner scharfkantig, was
ebenfalls die Haftung des Zementes nicht férdert,
weiter aber vor allem eine grosse Verletzungsge-
fahr fir das den Stoff verarbeitende Personal bil-
det. Diese Verletzungsgefahr an den &usserst
scharfen Glaskanten besteht sowohl beim Trans-
port des Zuschlagstoffes als auch bei dessen
Handhabung auf der Baustelle bei der Betonzube-
reitung.

Der Etfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrun-
de, einen giinstigen Zuschlagstoff zu schaffen,
welcher die genannten Nachteile nicht aufweist.

Dies wird erfindungsgemass bei einem Zuschlag-
stoff der eingangs genannten Art dadurch erreicht,
dass die Korner aufgerauhte Flachen und gerunde-
e Kanten aufweisen.

Erfindungsgemdss wird dieser Zuschiagstoff da-
durch hergestellt, dass auf bekannte Weise gebro-
chene oder gemahlene Kérner aus Abfallglas herge-
stellt werden und dass diese Korner durch schlei-
fende mechanische Bearbeitung und/oder #tzende
chemische Bearbeitung an ihren Flichen aufge-
rauht und an thren Kanten abgerundet werden.

Bei einer bevorzugten Ausfilbrungsart wird der
Zuschlagstoff dadurch hergestellt, dass auf her-
kommliche Weise gemahiene oder gebrochene Ab-
fallglasstiicke in einer rotierenden Trommel unter
Zugabe von Quarzsand und Wasser einer Schleif-
behandlung unterzogen werden.

Der Effekt des Aufrauhens der Flachen und des
Abrundens der Kanten kann auch chemisch, durch
Atzen, erreicht werden. Die Sammliung des Aligla-
ses und dessen erste Bearbeitung durch Zer-
stiickeln und Mahlen erfolgt auf bekannte Weise.
Natiirlich ist es bei der Verwendung des Aliglases
als Zuschlagstoff nicht notwendig, die Trennung
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der verschiedenen Glasfarben beizubehalten. Die
Korngrosse wird vorzugsweise so bestimmt, dass
die Korner aus Aliglas im Bereich der fiir den Zu-
schlagstoff Ublichen Sieblinien liegen, fiir Beton
z.B. im Bereich der bekannten Sieblinien Asz und
Bsz. Anschliessend an das bekannte Brechen
und/oder Mahlen des Altglases wird es einer
Schleif- oder Atzbehandlung unterworfen, Zum
Schleifen kann eine rotierende Trommel verwendet
werden, worin die Glaskorner unter Zugabe von
einem Schleifmitiel, vorzugsweise Quarzsand und
eventuell Wasser, geschiiffen werden. Diese
Schleifbehandiung bewirkt zweierlei: einerseits wer-
den die glasern glatten Flachen der Aliglaskérner
bzw. Aliglasstiicke aufgerauht; andererseits wer-
den die scharfen Kanten gerundet, wobei hier unter
Rundung nicht eine perfekte Rundheit verstanden
werden soll, sondern nur ein Abrunden in dem Sinn,
dass die Kdrner bzw. Stiicke nicht mehr scharfkan-
tig sind, Nach dieser Behandlung, eventuell auch
schon vorher, kann die bekannte Aussiebung der
gewiinschten Korngrosse erfolgen.

Der derart aufgerauhte und gerundete Zuschiag-
stoff weist alle Vorteile eines glésernen Zuschlag-
stoffes auf: Freiheit von organischen Verunreini-
gungen, geringeres Gewicht als die meisten bekann-
ten Zuschlagstoffe, gute Festigkeit bei Kompres-
sion, relativ hohe Elastizitat, Wasserfestigkeit. Bei
dem erfindungsgeméssen Zuschlagstoff ist ferner
eine gute Haftung von Zement oder anderen Binde-
mitteln gegeben, und es besteht, im Gegensatz zum
bekannten Glaszuschlag, praktisch keine Verlet-
zungsgefahr.

Der Zuschlagstoff eignet sich insbesondere fiir
Beton jedweder Art, so Leichibeton, Normalbeton
und Schwerbeton. Der Zuschlagstoff ist inert und
eignet sich fiir alle Bindemittel, hydraulische Binde-
mitte!, wie Luftbindemittel. Auch alle Betonzusatzmit-
tel, wie Betonverfliissiger, Luftporenbildner, Dich-
tungsmittel, Erstarrungsverzigerer, sowie die be-
kannten Zusatzstoffe, wie z.B. Farbzusitze, sind
ohne Einschrénkung zusammen mit dem Zuschlag-
stoff verwendbar.

Neben der Anwendung bei Befon kann der Zu-
schlagstoff auch fiir Mortel oder fiir Kofferungen
oder bei anderen bekannten Anweridungen von Zu-
schlagstoff verwendet werden.

Patentanspriiche

1. Zuschlagstoff fir Baustoffmischungen oder
Kofferungen, gebildet von zu Kémern gestlickel-
tem und/oder gemahlenem Abfallglas, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Komer aufgerauhte Fli-
chen und gerundete Kanten aufweisen.

2. Verfahren zur Herstellung eines Zuschlag-
stoffes nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass gebrochene oder gemahlene Kérner aus Ab-
fallglas hergestellt werden und dass diese Korner
durch schleifende  mechanische Bearbeitung
und/oder &tzende chemische Bearbeitung an ihren
Fldchen aufgerauht und an ihren Kanten abgerun-
det werden.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Korner zur Schleifbearbeitung
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unter Zugabe von Wasser und Quarzsand in eine
ratierende Trommel gegeben werden.

4, Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kérner zur Atzbearbeitung mit
Flusssaure behandelt werden. 5

5. Beton mit einem Zuschlagstoff nach Anspruch
1.
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