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Ekstruderingsaggregat
Sammendrag

2176-89

Et ekstruderingsagygregat (1) til ekstrudering af runde, cy-
lindriske plastrgr med en glat inderveg og en med ribber el-
ler forhgjninger udformet ydervag omfatter en fedesnegl (2)
til transportering og bledgpgring af plastmaterialet (4) og en
ringformet dyse med central dorn (6). Dornen danner en cy-
lindrisk, koaksial forlangelse af fgdesneglen. Dysens forme-
del (8) er udformet med en eller flere parallelle skrueskér-
ne riller (14) med skruelinien forlgbende i sneglens og
dornens omdrejningsretning, og formedelen (8) er forsynet
med en smgreenhed (17) til smgring af formedelens overflade.
En kalibreringsenhed (27) med skrueskarne riller (28) er
tilvejebragt nedstrgms ‘ra den ringformede dyse. Sm@reenheden
(17) omfatter spalter (21) mellem den ydre formvagdel, hvil-
ke dele er bevegelige i forhold til hinanden til justering
af spaltebredden. Spalten eller spalterne er tilsluttet en
smpremiddzlkilde (19), som tilfgrer smgremiddel under tryk.
De bevagelige dele kan omfatte ringformede skiver (20). De
radiale endeflader p& skiverne (20) har ru overflade. Smgre-
enhederne er placeret ved et dyseafsnit med javn, ringformet
formeoverflade og er anbragt opstrgms fra delen med skrue-
skdrne riller. Rillerne @8) i kalibreringsenheden (27) har
en st¢grre aksial bredée end ribberne, som dannes pd r¢ret af

formevarktpjet (8). Rillerne (28) har ogsad hgjere radial hgj-

foltuettes



de end ribberne (15) pd r¢ret (l6). Rillerne (28) i kalibre-
ringsenheden (27) modtager en direkte tilfgrsel af koleve-
ske gennem en eller flere spalter (20) i kalibreringsmuffen.
Dornens (6) frie ende strakker siqg udadtil forbi enden af
kalibreringsenheden (27!, oy dernens endestykke (6°') er for-

trinsvis svagt konusfornet.
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