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@ Verfahren zur Herstellung eines genadelten und ornamental gemusterten Vliesstoifes

@ Eine einfarbige genadelte Faservliesbahn und mindestens |

eine weitere, farblich kontrastierende, ebenfalls genadelte
Faservliesbahn, die auf einer ihrer beiden Oberflichen ornamen-
tal-musterformige Flichenbereiche miteinander verklebter oder
thermoverschweisster Fasern aufweist, werden aufeinanderge-
legt und von der keine Flichenbereiche miteinander verklebter
oder thermoverschweisster Fasern aufweisenden Faservliesbahn
aus zu einem Vliesstoff vernadelt. Die miteinander zu verna-
delnden Faservliesbahnen werden dabei so aufeinandergelegt,
dass die Flichenbereiche miteinander verklebter oder thermo-
verschweisster Fasern aufweisende Oberfliche der eine solche
besitzenden Faservliesbahn(en) von der keine verklebten oder
thermoverschweissten Fasern enthaltenden Faservliesbahn ab-
gewandt ist. Dadurch wird auf der die Sichtfliche des fertigen
Vliesstoffes bildenden, ornamental-musterférmige Bereiche mit
verklebten oder thermoverschweissten Fasern aufweisenden
Oberfliche eine ornamentale, farblich kontrastierende Polstruk-
tur erzeugt.
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PATENTANSPRUCHE
1. Verfahren zur Herstellung eines genadelten, ornamental
gemusterten Vliesstoffes, bei dem eine einfarbige, durch Nade-

lung vorverfestigte Faservliesbahn-und mindestens eine weitere, .

ebenso vorverfestigte, farblich kontrastierende Faservliesbahn
aufeinandergelegt und miteinander vernadelt werden, wobei
die Oberfléche mindestens einer der miteinander zum Vlies-
stoff zu vernadelnden-vorverfestigten Faservliesbahnen dem
gewihlten 6rnamentalen Muster entsprechende Bereiche auf-
weist, innerhalb derer die Fasern durch Klebstoffauftrag oder
Thermoverschweissung zusitzlich miteinander verbunden sind,
dadurch gekennzeichnet, dass man die Faservliesbahnen so
aufeinanderlegt, dass die bzw. jede Faservliesbahnoberfléiche
mit ornamental-musterformigen Bereichen miteinander ver-
klebter oder thermoverschweisster Fasern von der keine or-
namental-musterférmigen Oberflichenbereiche miteinander
verklebter oder thermoverschweisster Fasern aufweisenden
Faservliesbahn abgewandt ist, und dass man die Vernadelung
von dieser keine miteinander verklebten bzw. thermover-
schweissten Fasern enthaltenden Faservliesbahn aus vornimmt
und deren Fasern dabei durch die andere(n), ornamental-mu-
sterférmige Oberfléchenbereiche miteinander verklebter bzw.
thermoverschweisster Fasern aufweisende(n) Faservlies-
bahn(en) hindurchnadelt, um auf der dusseren, die Sichtfldche
des fertigen Vliesstoffes bildenden, dem gewihlten ornamen-
talen Muster entsprechende Bereiche, innerhalb derer die
Fasern durch Klebstoffauftrag oder Thermoverschweissung
miteinander verbunden sind, aufweisenden Oberfliche eine
ornamentale, farblich kontrastierende Polstruktur zu erzeugen.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass man als Faservliesbahnen mit ornamental-musterférmigen
Oberfldchenbereichen miteinander verklebter bzw. thermover-
schweisster Fasern drei Faservhesbahnen in den Farbén blau,
rot und gelb verwendet. .

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet
dass man als Faservliesbahn ohne ornamental-musterformige
Oberfldchenbereiche miteinander verklebter bzw. thermover-
schweisster Fasern eine weisse bzw. farblose Vliesstoffbahn
verwendet.

4. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der Klebstoff zur Bildung der ornamental-musterférmigen
Oberfldchenbereiche miteinander verklebter Fasern mittels ei-
nes Druckzylinders aufgetragen wird, wobei die Rasterung
desselben grober gewihlt wird, wenn der aufgetragene Kleb-
stoff tiefer in die vorverfestigte Faservliesbahn eindringen soll,
und feiner, wenn ein weniger tiefes Eindringen des Klebstoffes
angestrebt wird.

_ Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
zur Herstellung eines genadelten, ornamentdl gemusterten
Vliesstoffes, bei dem eine einfarbige, durch Nadelung vorver-
festigte Faservliesbahn und mindestens eine weitere, ebenso
vorverfestigte, farblich kontrastierende Faservliesbahn aufein-
andergelegt und miteinander vernadelt werden, wobei die
Oberfliche mindestens einer-der miteinander zum Vliesstoff
zu vernadelnden, vorverfestigten Faservliesbahnen dem ge-
wihlten ornamentalen Muster entsprechende Bereiche auf-
weist, innerhalb derer die Fasern durch Klebstoffauftrag oder
Thermoverschweissung zusétzlich miteinander verbunden sind.

Bei einem bekannten Verfahren dieser Art (vergleiche
DE-AS 1 901'753) werden die Fasern der das Musterungsvlies
bildenden Faservliesbahn durch Auftragen eines Leimes oder
Bindemittels miteinander verklebt, und die beiden aufeinan-
dergelegten, farblich kontrastierenden genadelten Faservlies-
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bahnen werden von der beleimten Seite her miteinander ver-
nadelt. Nach diesem bekannten Verfahren ist es auch mog-
lich, ornamental gemusterte Vliesstoffe mit mehreren Grund-
farben herzustellen, indem statt einés partiell beleimten Mu-
sterungsvlieses mehrere partiell beleimte Musterungsvliese mit
voneinander abweichenden Farben rapportgerecht iibereinan-
dergelegt und miteinander vernadelt werden.

Bei dem bekannten Verfahren wird erreicht, dass Fasern
der nicht beleimten Abschnitte. der mit einem Leimauftrag ver-
sehenen Faservliesbahn durch die zu bemusternde Faservlies-
bahn hindurchgenadelt werden, auf deren Sichtfléiche das Mu-
ster bilden und als fertig ausgebildeter Flor in Erscheinung tre-
ten, wihrend im Bereich der geleimten Abschnitte nur eine
teilweise Vernadelung der mit dem ornamentalen Leimauftrag
versehenen Faservliesbahn mit der zu bemusternden Faser-
vliesbahn erfolgt. '

Aus der DE-PS 2 008 439 ist ferner ein Verfahren zur
Herstellung von genadelten und ornamental gemusterten
Vliesstoffen bekanntgeworden, wonach zwei durch Nadelung
vorverfestigte Faservliesbahnen, von denen. die eine mit einem
ornamentalen Muster bedruckt ist, miteinander vernadelt wer-
den. Ein Nachteil dieses bekannten Verfahrens besteht darin,
dass sich bestimmte Fasern iiberhaupt nicht oder nur unter
sehr grossem Aufwand farbig bedrucken lassen. Fiir bestimmte
Faserarten scheidet das bekannte Verfahren daher aus.

Der Vollstindigkeit halber sei noch auf ein aus dem
DE-GM 1 977 417 bekanntes Verfahren hingewiesen, wonach
verschiedenfarbige, unbedruckte Faservliesbahnen iibereinan-
dergelegt und punkt-, streifen- oder ornamentformig miteinan-
der vernadelt werden. Dieses Verfahren setzt eine bestimmte
Anordnung der Nadeln in Form von Streifen oder Ornamen-
ten, z. B. in Form eines Blumenmusters voraus. Die Vernade-
lung beschréinkt sich somit auf die Bereiche der Ornamente,
wihrend in den iibrigen Bereichen keine Verbindung zwischen
den Faservliesbahnen vorhanden ist.

Es liegt die Aufgabe vor, das eingangs erwdhnte Verfahren
zur Herstellung eines genadelten und ornamental gemusterten
Vliesstoffes, nach welchem eine oder mehrere Faservliesbah-
nen mit ornamental-musterférmigen Oberfldchenbereichen
miteinander verklebter oder thermoverschweisster Fasern und
eine einfarbige Faservliesbahn, die von derartigen Oberfli-
chenabschnitten frei ist, miteinander vernadelt werden, weiter
zu verbessern, indem dafiir gesorgt wird, dass bei voller Erhal-
tung der Ausbildung des Musterungseffektes der Verbund zwi-
schen den einzelnen Faservliesbahnen iiber deren gesamte Fla-
che hinweg sichergestellt ist, d. h. es soll auch in denjenigen
Bereichen, in denen Fasern miteinander verklebt oder thermo-
verschweisst sind, fiir eine feste Verbmdung zwischen den Fa-
servliesbahnen gesorgt werden.

Dies wird nun erfindungsgemiss dadurch erreicht, dass
man die Faservliesbahnen so aufeinanderlegt, dass die bzw.
jede Faservliesbahnoberfliche mit ornamental-musterformigen
Bereichen miteinander verklebter oder thermoverschweisster
Fasern von der keine ornamental-musterférmigen Oberflé-
chenbereiche miteinander verklebter oder thermoverschweiss-
ter Fasern aufweisenden Faservliesbahn abgewandt ist, und
dass man die Vernadelung von dieser keine miteinander ver-
klebten bzw. thermoverschweissten Fasern enthaltenden Fa-
servliesbahn aus vornimmt und deren Fasern dabei durch die
andere(n), ornamental-musterférmige Oberflichenbereiche
miteinander verklebter bzw. thermoverschweisster Fasern auf-
weisende(n) Faservliesbahn(en) hindurchnadelt, um auf der
dusseren, die Sichtfliche des fertigen Vliesstoffes bildenden,
dem gewihlten ornamentalen Muster entsprechende Bereiche,
innerhalb denen die Fasern durch Klebstoffauftrag oder Ther-
moverschweissung miteinander verbunden sind, aufweisenden
Oberfléche eine ornamentale, farblich kontrastierende. Pol-

struktur zu erzeugen.
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Das Verkleben der Fasern kann durch Auftragen eines.
Leimes oder Bindemittels, oder aber durch mehr oder weniger
intensives Anschmelzen der Fasern bewirkt werden.

Statt wie bei dem eingangs erwahnten, bekannten Verfah-
ren die Durchnadelung von der die miteinander verklebten Fa-
sern aufweisenden Faservliesbahn her durchzufiihren, erfolgt
erfindungsgemdss die Durchnadelung von der anderen Vlies-
stoffbahn her, die keine Fldchenabschnitte mit miteinander
verklebten oder thermoverschweissten Fasern aufweist.

Das erfindungsgemaésse Verfahren bringt den Vorteil; dass
bei voller Erhaltung der Ausbildung des Musterungseffektes
einie mechanische Verfestigung des Erzeugnisses erreicht wird
insofern, als die Fasern der Faservliesbahn ohne Leimauftrag
bzw. ohne thermoverschweisste Fasern die beleimten oder
thermoverschweissten Abschnitte des Musterungsvlieses voll-
stindig durchstossen, die beiden Faservliesbahnen miteinander
verbinden und auf der Sichtfliche eine Polstruktur entstehen
lassen. Im Gegensatz dazu werden Fasern, die miteinander
verklebt oder thermoverschweisst sind, beim Nadelvorgang
nicht erfasst und zur Sichtfliche des Erzeugnisses mitgenom- -
men. Dies ist der Grund, warum bei Anwendung des bekann-
ten Verfahrens in den beleimten oder thermoverschweissten
Abschnitten keine feste Verbindung zwischen den Faservlies-
bahnen vorhanden ist.

Nach dem erfmdungsgemassen Verfahren wird der gleiche
Effekt eines vollsténdigen mechanischen Verbundsystems auch
dann erreicht, wenn mehrere verschiedenfarbige Faservlies-
bahnen mit Bereichen, in denen die Fasern miteinander ver-
klebt oder thermoverschweisst sind, mit einer weiteren einfar-
bigen Faservliesbahn ohne Leimauftrag oder Thermover-
schweissung vernadelt und Pole auf der von der Faservliesbahn
ohne Leimauftrag oder Thermoverschweissung abgewandten
Seite ausgebildet werden. Im letzteren Fall erzielt man in der
ausgebildeten Polschicht vielfarbige Effekte, wobei an jeder
Stelle des polgenadelten Mehrschicht-Systems ein vollstandlger
Faserverbund hergestellt ist:

- Es wurde weiter gefunden, dass bei Ubereinanderlegen von

drei vorgenadelten Faservliesbahnen in den Grundfarben blau,
rot und gelb, die jede fiir sich dem gewiinschten Muster ent-
sprechend partiell geméss DE-AS 1 901 753 beleimt werden,
in der Polfliche neben den Grundfarben blau, rot und gelb -
auch gezielt die Mischfarben griin, violett und braun darge-
stellt werden konnen, wenn einerseits die Farbtiefen der drei
Grundfarben rot, blau und gelb in geeigneter Weise aufeinan-
der abgestimmt und/oder die Stérke, d. h. beispielsweise bei -
gleichem Titer der einzelnen Faservliesbahnen, die m2-Ge-
wichte derselben, in eine geeignete Stirken- bzw. Gewichtsre-
lation zueinander gebracht werden, so dass die gewiinschte
Mischfarbe durch ein hierdurch bestimmbares Mengenverhilt-
nis zwischen den einzelnen, verschxedenfarblgen Faseranteilen
im Pol entsteht.

‘Wenn im folgenden von beleimten bzw. mchtbe1e1mten
Faservliesbahnen gesprochen wird, so sollen diese Begriffe
auch Faservliesbahnen einschliessen, deren Fasern in bestimm-
ten Fldchenbereichen thermoverschweisst bzw. nicht thermo-
verschweisst sind.

Die nichtbeleimte Faservliesbahn bewirkt nicht nur-die
oben beschriebene vollstindige Verbindung der drei weiteren
partiell beleimten Faservliesbahnen; vielmehr eroffnet sie zu-
sitzlich, wenn man neben den drei Grundfarben blau, rot und
gelb diese vierte nichtbeleimte Faservliesbahn farblos, bei-
spielsweise mit weissen Fasern ausbildet, je nach Stérke, d. h.
dem Gewicht dieser Bahn und dem gewéhlten Titer, die Mog-
lichkeit einer mehr oder weniger starken Authellung des ge-
samten, in der Polschicht erschemenden, vielfarbigen Muste-
rungsbildes.

Beleimt man auch die vierte weisse oder praktisch farblose
Faservliesbahn partiell, so entféllt in diesen Bereichen der par-
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tiellen Verleimung der Aufhellungseffekt vollstindig, wie es
auch moglich ist, durch Differenzierung der Eindringtiefe der
partiellen Verleimung eine Abstufung beziiglich der Farbauf-
hellung zu erreichen.

Anderseits kann auch — soweit gewiinscht — ein reiner
Weisston im Musterungsbild dadurch erzielt werden, dass die
drei farbigen Faservliesbahnen rot, blau und gelb vollstindig
verleimt sind, so dass nur der weisse Faseranteil der vierten
Faservliesbahn den Pol bildet. In jedem Fall fiihrt ein derarti-
ges Mehrschichten-System, dessen einzelne Schichten partiell
unterschiedlich verleimt sind, insgesamt zu einem ausgezeich-
neten Verbund des gesamten Mehrschichten-Systems, wobei
iiberraschenderweise die Polausbildung trotz unterschiedlich
verleimter Anteile innerhalb des 4-Bahnen-Systems sehr
gleichmiissig ausgebildet wird, da bei einer bestimmten Ein-
stichtiefe der Polnadel jeweils diejenigen Fasern in dén Pol ge-
stellt werden, die nicht durch die Verleimung partiell gebun-
den sind.

Mit dem vorgenannten System der Verwendung von vier
Faservliesbahnen in den Farben rot, blau und gelb und einer
zusétzlichen farblosen Faservliesbahn ist es moglich, ornamen-
tale, vielfarbige Musterungen, die praktisch die gesamte Farb-
palette umfassen, in einfachster Weise darzustellen. Hierdurch
ergibt sich insbesondere der bedeutsame Vorteil, dass die ge-
samte Lagerhalterung der Rohfasern auf die genannten drei
Grundfarben rot, blau und gelb und rohweiss beschrinkt wer-

" den kann und mit diesen drei stets gleichen Grundfarben alle
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gewiinschten anderen Farben und Farbschattierungen darge-
stellt werden konnen. Die hierbei erzielbaren Mischfarben, -die
im Pol entstehen, zeichnen sich durch besondere Lebendigkeit
aus insofern, als die urspriinglichen Farben nebeneinander im
Pol erhalten bleiben und durch ihre Kombination dem Auge
den gewiinschten Farbton in besonderer Eigenart vermitteln.
Durch die angewandte Durchnadelungstechnik ergibt sich da-
bei eine so intensive Farbmischung, wie sie in reinen Mischun-
gen innerhalb der Fasern normalerweise kaum erreichbar ist.

Das vorstehend bezeichnete Verfahren gewinnt besonders
dort eine entscheidende Bedeutung, wo Fasern verarbeitet
werden miissen, die nicht oder nur schwer in der Faser gefirbt
bzw. im Stiick bedruckt-werden kdnnen. Dies gilt beispiels-
weise fiir Polypropylenfasern, die vorzugsweise diisengeférbt
zur Verarbeitung gelangen.

Nachstehend sei das Verfahren an einem Beispiel im ein-
zelnen beschrieben:

Ohne Verwendung eines Trégergewebes werden dre1 vor-
vernadelte Faservliesbahnen a), b) und c) in einer Breite von
430 cm mit einem Fldchengewicht je Quadratmeter von a)
250 g, b) 200 g und c) 150 g Polypropylen-Stapelfasern in ei-
ner Lange von 80 mm und einer Stirke von 17 detex herge-

o stellt:

Ferner wird eine entsprechende Faservliesbahn d) mit ei-
nem Flichengewicht je Quadratmeter von 200 g aus einer Mi-
schung von Polyamidfasern in einer Lénge von jeweils 90 mm
zu 50% mit einer Stirke'von 40 detex und zu 50% mit einer
Stirke von 17 detex in rohweiss hergestellt. Die Farben der
Faservliesbahnen a), b) und c) sind ein mittleres gelb (a), ein
mittleres rot (b) und ein mittleres blau (c). jeweils diisenge-
farbt.
~ DieFaservliesbahnen a), b) und c) werden im thnder-
druckverfahren mit einem Bindemittel partiell in der Weise
verleimt, dass bei rapportgerechtem Ubereinanderlegen dieser
drei Faservliesbahnen entsprechend dem geforderten Muster
und der gewiinschten Farbe jeweils die Farbe bzw. die Farben
der unbeleimten Abschnitte die Musterung ergeben, die fiir
den im Zuge der Durchnadelung gewunschten Musterungsef-
fekt vorgesehen ist.

Die auf diese Weise partiell beleimten drei Faservliesbah-
nen werden nach der Verleimung rapportgerecht aufeinander-



gelegt und durchlaufen anschliessend einen Kanaltrockner bis
zur vollstdndigen Trocknung des incorporierten Bindemittels.
Nach Abschluss des Trocknungsvorganges oder auch schon vor
Einlauf in den Kanaltrockner werden die drei Mustervliese a),
b) und c) mit der rohweissen Faservliesbahn d) vereinigt und
im Anschluss hieran polgenadelt vermittels Gabelnadeln bei
einer Einstichtiefe der Nadeln von 10 mm.

Der auf diese Weise aus vier Faservliesbahnen mechanisch
und durch die eingelagerten Bindemittel weiterhin verfestigte
Teppichboden kann nunmehr in bekannter Weise durch eine
zusitzliche Riickenappretur vollflichig verfestigt werden, sei
es durch Pflatschen oder riickseitiges Aufrakeln von Latex-
Dispersionen. i

Der nach diesem Beispiel hergestellte Teppichboden weist
an der Oberflidche eine dichte, ornamental vielfarbig gemu-
sterte Feinschlingenstruktur auf mit einer gleichméssig hohen
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und gleichmassig dichten Poloberflache iiber die gesamte
Breite des Teppichbodens verteilt. Im Musterbild des Tep-
pichbodens erscheinen an den gewiinschten Stellen die Farben
blau, rot, gelb, griin, violett, braun und weiss sowie Abstufun-

" gen der genannten Farben, die durch feinere oder grobere Ra-

sterung oder demgemdss schwichere oder stirkere partielle
Verleimung an den einzelnen Stellen der verschiedenen Fa-
servliesbahnen erreicht werden konnen.

Durch zusétzliches, mehr oder weniger starkes vollflachiges
oder partielles Verleimien der rohweissen Faservliesbahn d)
kann mit Hilfe dieser Faservliesbahn die gesamte Farbtiefe al-
ler Farben mehr oder weniger stark abgeschwicht werden. Die
Intensitét der jeweiligen Verleimung der Faservliesbahn d)
wird gleichfalls durch grébere oder feinere Rasterung des
Druckzylinders bewirkt.
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