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Wynalazek dotyczy sposvbu wytwarzania z im-
pregnowanych widkien azbestowych plecionego
szczeliwa o szerokim zakresie stosowania, szcze-
golnie do kwasow i tugow.

Plecione szczeliwa sluza do uszczelniania ele-
mentow maszyn i urzadzen.

Dotychczas szczeliwa sg wytwarzane w bardzo
szerokim asortymencie, przeznaczonym do pracy
w roznych warunkach. Sg wiec szczeliwa prze-
znaczone do pracy w S$rodowiskach obojetnych,
takich jak: woda, para wodna, obojetne gazy, do
pracy w Srodowiskach kwaséw, w $§rodowiskach
tugéw, benzyny, olejow i tak dalej. Nie ma jed-
nak szczeliwa, ktore mogloby jednocze$nie praco-
waé w roznych $Srodowiskach. Dlatego tez czesto
trzeba bylo posiadaé pelny asortyment szczeliw,
by mozna bylo zastosowaé odpowiednie do istnie-
jacych warunkéw pracy.

Dotychczasowe kwasoodporne szczeliwa moga
byé stosowane przewaznie w warunkach spoczyn-
kowych, poniewaz przy uszczelnianiu ruchowych
elementéw, ulegaja bardzo szybkiemu zniszczeniu.

Wady te zostaly usuniete dzieki zastosowaniu
impregnacji przedzy azbestowej, z ktorej jest ple-
cione szczeliwo.

Parafine w ilosci od 20 do 60 czeSci wagowych
rozpuszcza sie¢ w kotle przez podgrzewanie i pc
osiggnieciu temperatury od okolo 150 do okotlo
180°C dodaje sie do niej od 15 do 50 cze$ci wago-
wych oleju parafinowego i od 0,5 do 30 cze$ci wa-
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gowych polietylenu. Calo§é podgrzewa sie do tem-
peratury od 150 do 180°C stale mieszajac, az do
calkowitego rozpuszczenia polietylenu. Z kolei do-
daje sie od 0,5 do 3 czeSci wagowych stearyny,
ostudzajac jednocze$nie zawartosé kotla do okoto
80°C. Nastepnie dodaje sie od 0,5 do 20 czeSci wa-
gowych poliizobutylenu w postaci roztworu ben-
zynowego, oraz od 10 do 40 czeSci wagowych talku,
stale przy tym mieszajac az do uzyskania jedno-
rodnej masy.

Tak przygotowany impregnat wlewa sie do misy
pleciarki, podgrzewa sie¢ i po osiggnieciu przez
niego temperatury okolo 100°C przepuszcza sig
przez niego azbestowa przedze. Nastepnie splata
sie przedze wedlug znanych sposobéw z tym, ze
splatanie przeprowadza si¢ w takiej szybko$ci, by
uzyskaé calkowite nasycenie przedzy impregnatem
o zawartoSci wynoszacej okoto 409, Uzyskane
szczeliwo przepuszcza sie przez naczynie z talkiem,
a nastepnie formuje sie na zgdany wymiar.

Wytworzony impregnat posiada wysokie zagesz-
czenie, duza zdolno§é smarujgcg, lepkose, kleistosé
i przyczepno$¢é do przedzy. Jego smarujgca zdol-
nos$é jest utrwalona przez tworzenie sie¢ na trg-
cych powierzchniach mydla. Wykazuje réwniez
odporno$¢é na niewytapianie sie w podwyzszonej
temperaturze.

Tak wytworzone szczeliwo posiada duza odpor-
noéé chemiczng na kwasy o dowolnym stezeniu
i aktywne gazy, na przyklad chlor do temperatury
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okolo 120°C, roztwory lugéw o dowolnym steze-
‘niu do temperatury okolo 200°C, roztwory soli mi-
neralnych i obojetnych gazéw i cieczy do tempe-
ratury okolo 250°C.

Zmieniajac proporcje poszczegélnych skiadni-
kéw, mozna w bardzo szerokim zakresie zmienié
konsystencje impregnatu, jego lepkosé, wlasnaéci
smarujace i inne wiasciwosci.

Przyktad: sklad impregnatu: parafina 38,6
-czeSci wagowych, olej parafinowy 31,5 cze§ci wa-
.gowych, polietylen 1 c¢ze§¢ wagowa, stearyna 1

- g3e$¢ wagpWa, poliizobutylen 0,5 czeSci wagowych,
s

22,5 czesci wagowy¢h.

" Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania plecionego szczeliwa od-
pornego na kwasy o dowolnym stezeniu, ak-
tywne gazy do temperatury okolo 120°C, roz.
twory lugéw o dowolaym steieniu do tempe-
ratury okelo 200°C, roztwory soli mineralnych,
obojetnych gazéw i cieczy do temperatury oko-
1o 250°C, znamienny tym, ze azbestowg przedze
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przepuszcza sie¢ przez impregnat o temperatu-
rze okolo 100°C bedacy mijesganing parafiny,
oleju parafinowego, poletylenu, stearyny, poli-
izobutylenu i talku, a nastepnie splata sie z
szybko$cia zapewniajaca nasycenie przedzy
impregnatem w ilosci do okolo 409, na wage
gotowego szczeliwa. '

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienany tym, Ze

parafine w ilo§ci od 20 do 60 czeSci wagowych
rozpuszcza sie przez podgrzanie w naczyniu
z mieszadlem i po osiagnieciu przez nig tem-
peratury od okolo 150 do okolo 180°C dodaje
sie od 15 do 50 cze§ci wagowych oleju parafino-
wego i od 0,5 do 30 czeSci wagowych poliety-
lenu, a nastepnie. podgrzewa si¢ rawarfo$é na-
czynia do temperatury od 160 do 180°C przy
cigglym mieszaniu az do dalkowitega rozpusz-
czenia polietylenu, dodaje sie od 0,5 do 3
czeSci wagowych stearyny, po e¢zy studzi sie
zawarto$t naczynia do okola 80°C dodaje. sie od
0,6 do 20 czeSci wagowych poliizobutylenu w
pastaci roztworu benzynowego oraz od 10 do
40 czeSci wagowych talku, przy czym stale mie-
sza sie, az do uzyskania jednorodnej masy.
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