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Metoda formowania przedmiotéw z weglika wolframowego.
Patent dodatkowy do patentu Nr 2611.

Zgloszono 8 pazdziernika 1921 r.
Udzielono 28 listopada 1925 r.
Najdluzszy czas trwania patentu do 25 lipea 1940 r;

W patencie Nr 2611 opisany byt spo-
-s6b wyrobu przedmiotéw formowanych z
weglika wolframowego, w ktérym formowa-
no te przedmioty z drobno sproszkowa-
nego weglika przez prasowanie w formach
-1 ogrzewano wraz z formami w piecach do-
wolnej budowy prawie do temperatury top-
nienia) weglikow, poki nie nastapita kry-
stalizacja.

O ile chciano przytem uniknaé krysta-
lizacji i wytworzyé dla pewnych celéw, tak
np. dla matryc, do ciagnienia metali, na
narzedzia tnace, $widry i t. p. odpowiedniej-
sze przedmioty, nalezato ogrzewanie ich nie
prowadzié¢ tak daleko, az nastapi krysetali-
zacja. Mozna uniknaé krystalizacji, nie o-
grzewajac weglikéw do ich temperatury top-

nienia, lecz doprowadzajac je przez ogrze-
wanie tylko do stanu plastycznosci.

Celem usuniecia domieszek obcych me-
tali, jak zelaza i t. d., przez odparowanie,
nalezy rozzarzy¢ weglik wolframowy po-
nad temperature, przy ktérej weglik wolfra-
mowy ma wlasnoéci pochianiajace, To po-
woduje jednakowoz wicksza ~zdolnosé
chlonng wegla, ktéry nastepnie przy osty-
ganiu stopionego metalu wydziela si¢ w
wiekszych ilosciach,

Wedtug niniejszego wynalazku mozna
jednak usunaé ten niezwiazany wegiel, jak
réwniez przeszkodzié krystalizacji grubo-
ziarnistej, Dzieje si¢ to przez dodanie mo-
libdenu w wysokosci okoto 7 do 8°/, (czy
to w formie weglika molibdenowego lub me-
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talu, czy to w postaci tlenku lub nadtlenku
molibdenowego.
Okazato si¢ bowiem, ze nietylko sam

3 tlen, ktéry ewentualnie zawarty jest w uzy-

tych zwiazkach molibdenowych, wywoluje
usunigcie wolnego wegla, ale tez wspoma-
ga ten proces sam molibden, jako metal,
tworzac tatwo sublimat tak, iz, postepijac
w ten spos6b przy procesie, nie musi sie
koniecznie cafej zawartosci wolnego wegla
w wegliku metalu zamieniaé w tlenek we-
gla przy pomocy tlenu, gdyz cczyszczenie
z wolnego wegla odbywa sie w silniejszym
stopniu przy pomocy samego molibdenu.

Gdyby trzeba byto dodawaé tyle tlenu
ile potrzeba na utlenienfe i usunigcie wol-
nego wegla w postaci tlenku molibdenowe-
go, potrzebaby bylo do tego tak wielkich ilo-
éci tlenku molibdenowego, iz skutkiem te-
go produkt koficowy (narzedzie lub przed-
miot uzytkowy) posiadatby pod wzgledem
swej twardo$ci i wytrzymaloéci mecha-
nicznej niekorzystne wlasnosci, co objawia
si¢ jeszcze w wyzszym stopniu, gdy, za-
miast tlenku molibdenowego lub .metalu
samego, dodaje si¢ inne metale lub ich tlen-
ki, np. wolfram lub tlenek wolframowy.
Wprawdzie powstaje wtedy ciato bez wolne-
go wegla, ale nie udaje sig uzyskaé ciat jed-
nolitych, nieporowatych i mechanicznie wy-
trzymatych, o najwyiszej osiagalnej twar-
dosci weglika wolframowego.

W przeciwiefistwie do domieszki in-
nych metali lub tlenkéw, jak zelaza, niklu,
wolframu i t. p. metali posiada domieszka

molibdenu te wielka zalete, ze dodany
molibden moze byé bez pozostalosci wy-
dzielony z ciala przez odparowanie, Tym
sposobem umozliwiono uzyskanie pelnej
twardosci weglika i najwickszej mecha-
nicznej wytrzymalosci wyrabianych cial.
Tylko przez dodanie do weglikéw podanej
powyzej stosunkowo znacznej iloéci mo-
libdenu, mozna podnie$¢ temperature na-
wet powyzej punktu topienia, nie powodu-
jac przez to gruboziarnistoéci krysztaléw,
a uzyskujac przytem tatwo ptynna nietylko
plastyczna, ale nawet ciastowata mase, kté6-
ra potem moze byé z latwosécig uzyta do
wyrobu ostro zakoniczonych odlewéw zwta-
szcza, gdy przy odlewaniu w formy zasto-
suje sie site odérodkowa.

Zastrzezenie patentowe,

Odmiana metody wytrobu przedmiotéow
formowanych z weglika wolframowego,
wedlug patentu Nr 2611, znamienna tem,
ze do surowych weglikéw wolframowych,
zawierajacych wolny wegiel i ogrzanych
powyzej punktu topienim, dodaje sie tyle
tlenku molibdenowego lub metalu molib-
denu (okoto 7 — 8%), iz osiaga sie zupel-
ne usuniecie catego wolnego wegla, zawars
tego w surowym wegliku wolframowym,
poczem stopiona mase odlewa sig w formy.

Lohmann-Metall G. m. b, H.

Zastepca: 1. Myszczytski,
reecznik -patentowy.

Bruk L. Bogustawskiego, Warszawd.
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