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Titel de'r“Erfinaung“ o o

Stemne7 ZUmMm - Vefblnden von Metallen du*ch
XaltprefpunktschweiBen

Anwendungsgebiet der Erfindung

)

Die Brfindung findet vorrangig in der Elektrofechnik,

insbesondere zum Verbinden von stromfilhrenden Teilen

‘aus Aluminium oder aus Kupfer oder zum Verbinden von
‘Teilen aus Aluminium und Kupfer untereinander, Anwen-

'
\

dung.

Charakteristik der bekannten technischen ILdsung

Bekéﬁnt ist das Verfahren zur Herstellung von elek-

trisch leitenden ﬁberlappvérbindungen durch KaltpreS-

- punktschweiBen. Dieses stellt ein SchweiBverfahren dar,

welches mit verlngem enerveulschnn Aquand zu Schweif-

- verbindungen honer Zuverlu551v&e1u fihrt. Dabei ist es

iiblich, die var¢anrepsveﬂaa notwerdlgen PreBstempol mit
plangeschllffenen Arbeitsflichen. auszubilden. Der Du_cn--

-messer des plangeschliffenen P“GSSueﬂDelS wlrd empi=-

risch in bnanvlvkalt von der Dicke der ZU vefblndend

Teile bestimmt. Stempel mit einem geringen 'erhaltnls

von Durchmesser d des Stempels zur Blec hdicks s gewan“-

‘lﬁlsten kelne stabile VerschweiBung. Fir die Herstel-
: lung der Verblndung wird jedoch nur eine geringe Prefl-



kraft bendtigt. Bei Verwendung von Stempeln mit einem

- groBen Verhdltnis von d zu S wird zwar eine siabile Ver-

blndungsblﬁdung gewahrlelstet aber elne hohe PreBkraft
bendtigt. _ L

Das Verfahren zur Herstellung von Verblndungen Welst
eine Reihe von verfahrensbedingten Unzulénglichkeiten
auf. Einer dieser Nachteile ist die Querschnittsver-
engung des Materials an den R&Endern der PreBstellen,
woraus eine Pestlgkeltsvermlnderung und eln erhohter

elektrischer Uberganosw1derstand folgt.

Eine weitfere thulanﬂllchkelt besteht in dem hohen Kraft- |
aufwand zur Herstellung von Verblndungen einer vorgege-~
benen Qualltat.

Ziel der Erfindung
Ziel der Erfindung ist, die o. g. Nachteile zu beseiti-
gen und so unter besseren Skonomischen Bedingungen durch

.;elchtere Bauweise der PreBwerkzeuge zu Vcrblndung,“ mit

“hoher elektrischer und mechanischer Qualitdt zu geiangen;‘

e

Darlegung des Wesens der Erfindung

ErfindungsgemsB werden die Arbeﬁtsflécheb der zylindri-
schen oder prismatischen P”eBstﬂmoel flir die Durchfih-
rung des Kal preBpun&tschwelﬁens kontlnulerllcn und /oder .
gtufenftrmig konvex gelformi. " ) ‘ )
Dadurch wird erreicht, daB bei gleicher PreBkraft eine
groBera Fegtigkeit und ein geringerer c-J.m’f*l":r-lschﬂr '
UbergangSWLderstana erzielt wird.

ch Ve”bﬂndur031nten51uau nimmt vom Zentrum der Vevbvn-
dung nach den ‘Rindern hin ab, es tritt keine abrupte

‘Duarscpnlutsvevandorung an den Réndern des PreBstempel-

'abdruc&os ein. Der Gra .4 der konvexen - Formgeou“g wird

experlmentell ermittelt.
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‘Ausfihrungsbeispiel - . s

1

Am Beispiel der in Pigur 1 gezeigten konvezen,Arbeits-,
profile der Stempel wird einseitiz mit einem Stempel -

auf einer planen Unte%lage oder gema3 Plvur 2 zwelsel-
-tlg mit zwel Arbeltsstempel eine an smch bekannte
Punktoreﬁschwelﬁv rolndung hergestellt.
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Erfindungsanspruch

Stempel zum Verbinden von Metallen, insbesondere von
Aluminium und/oder Kupfer durch KaltpreBpunkischweilen,

‘dadurch gekennzeichnet, dad die Arbeitsfliche des PreS-

stempels kontinuierlich und/oder stufenfdrmig konvex
geformt ist. o h
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