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welding stations. The transport
system is in the form of two syn-
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arator pockets (S) and symmetri-
cally to a longitudinal centre plane
of the device; the belt sections that
run parallel to the transport plane
jointly grip the sides of the sepa-
rator pockets and continually pull

! along through the ultrasonic weld-

ing station the superimposed side edges of the separator pockets which project beyond the transport belts.




(57) Zusammenfassung

Vorrichtung zum Herstellen von Separatorentaschen fiir elektrische Akkumulatorplatten, mit einer Einrichtung zum Falten von
Abschnitten einer durch Ultraschall verschweiBbaren Kunststoff-Materialbahn um jeweils eine Akkumulatorplatte und einer Einrichtung
zum Transport der gefiillten Separatorentasche zu Ultraschall-SchweiBeinrichtungen, wobei die Transporteinrichtung oberhalb und unterhalb
einer horizontalen Transportebene (H) fiir die Separatorentaschen (S) sowie symmetrisch zu einer Vorrichtungsldngsmittelebene je zwei
endlose, synchron angetriebene Transportriemen (4, 8) aufweist, die mit ihren parallel zur Transportebene verlaufenden Trumen gemeinsam
an Seitenteilen der Separatorentaschen angreifen und die iiber die Transportriemen iiberstehenden, iibereinanderliegenden Seitenrénder der
Separatorentaschen kontinuierlich durch die Ultraschall-SchweiBeinrichtungen (12, 13) zichen. .
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Vorrichtung =2zum Herstellen von Separatorentaschen fir

elektrische Akkumulatorplatten

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herstellen
von Separatorentaschen fir elektrische Akkumulatorplétten,
mit einer Einrichtung zum Falten von Abschnitten einer
durch Ultraschall verschweiBlbaren Kunststoff-Materialbahn
um jeweils eine Akkumulatorplatte und einer Einrichtung zum
Transport der gefiillten Separatorentasche 2zu Ultraschall-
Schweifleinrichtungen, in welchen die Ubereinanderliegenden
offenen Seitenrznder der Separatorentasche miteinander
verschweiflit werden.

Bei bekannten Vorrichtungen zum Eintaschen von Akkumu-
latorenplatten werden die um Jje eine Akkumulatorplatte
gefalteten, an den Seiten offenen Separatorentaschen
taktweise an die aus einer unteren Sonotrode und einem
oberen AmboB bestehende Ultraschall-SchweiBeinrichtung
herangefihrt. Die 2zu verbindenden seitlichen Taschenrénder
werden 2zwischen Sonotrode und AmboB gepreBt und die
Ultraschall-Schweif3verbindung wird durch einen Ultraschall-
impuls vorbestimmter Energie und Zeitdauer hergestellt. Der
wesentliche Nachteil der bekannten Ausfiihrung besteht im
taktweisen Arbeitsablauf, der eine aufwendige Steuerung
erfordert und eine relativ geringe Durchsatzleistung zur
Folge hat. )

Es 1ist aus der US-PS 4 026 000 auch schon eine
Vorrichtung der einleitend angegebenen Art bekannt, die
kontinuierlich arbeitet und so einen hoheren Durchsatz
ermoglicht. Bei der bekannten Vorrichtung arbeitet die
Sonotrode gegen einen gegeniiberliegenden rotierenden AmboSf,
dessen AnpreBdruck durch Federkraft einstellbar ist. Die
Zufuhr der an den Seiten offenen Separatorentasche erfolgt
dabei durch ein Paar von {Ubereinanderliegenden Walzen,
welche die 2zu verschweifiende Separatorentasche durch die
eigentliche SchweiBeinrichtung schieben. Diese Konstruktion
hat den Nachteil, daB die 2zu verschweiBenden Seitenrander
der Separatorentasche durch das schiebende Einfiihren in die
SchweiBzone stark beansprucht und hdaufig beschiddigt werden.
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Die Erfindung =zielt darauf ab, eine Vorrichtung der
einleitend angegebenen Art zu schaffen, die bei schonender
Behandlung der Separatorentaschen einen hohen Ausstof an
verschweifliten Taschen gestattet. Die erfindungsgemidBe
Vorrichtung zeichnet sich dadurch aus, daB die Tranéport-
einrichtung oberhalb und wunterhalb einer horizontalen
Transportebene fir die Separatorentaschen sowie symmetrisch
zu einer Vorrichtungsléngsmittelebene je 2zwei endlose,
synchron angetriebene Transportriemen aufweist, die mit
ihren parallel 2zur Transportebene verlaufenden Trumen
gemeinsam an Seitenteilen der Separatorentaschen angreifen
und die {Uber die Transportriemen {iberstehenden, {iber-
einanderliegenden Seitenrdnder der Separatorentaschen
kontinuierlich durch die Ultraschall-SchweiBeinrichtungen
ziehen, ‘

Mit der erfindungsgemdBen Vorrichtung wird erreicht,
daB die beiden ibereinanderliegenden, 2zu verschweifBende
Separatorentaschen mittels der Transportriemen durch die
Ultraschall-SchweiBeinrichtungen und aus diesen heraus ge-
zogen werden. Da die oberen und unteren Transportriemen
synchron umlaufen, ist stets eine gleichbleibende Zugkraft
gegeben. Dies ermdglicht eine weitestgehende mechanische
Schonung des Schweifigutes bei hohem Durchsatz und geringem
VorrichtungsverschleiR.

GemdB einer bevorzugten Ausfuhrungsfbrm der Erfindung
sind die oberen und unteren Transportriemen Jjeweils in
einem einlaufseitigen und einem auslaufseitigen Seiten-
schild eines Rahmengestells durch Riemenrdder gefiihrt,
wobei die Seitenschilde beider Seiten des Rahmensgestells
mit dem Rahmengestell {iber eine Einstelleinrichtung zur
Einstellung der SchweiBrandbreite symmetrisch zur Lings-
mittelebene der Vorrichtung verstellbar gehalten sind.

Eine Weiterbildung der Erfindung, welche die exakte

 Fihrung der Separatorentaschen durch die Vorrichtung

begiinstigt, 2zeichnet sich dadurch aus, daB oberhalb einer
die Transportebene bildenden, an den Seitenschilden be-
festigten Auflage in Fluchtung mit jedem Transportriemen-
paar eine Niederhalterleiste vorgesehen ist, die sich in



WO 94/17984 PCT/AT94/00004

10

15

20

25

30

35

Transportrichtung der Separatorentaschen vor und hinter
jeder Ultraschéll-SchweiBeinrichtung erstreckt und an der
Auflage gegen diese federnd vorgespannt gelagert ist, wobei
ihr Grundabstand von der Auflage einstellbar ist.

ZweckmdBig ist in Transportrichtung hinter den Ultra-
schall-SchweiBeinrichtungen je eine Schneideinrichtung zum
Besdumen der Separatorentaschen vorgesehen.

Die Erfindung und weitere Merkmale derselben werden
nachfolgend an einem Ausfihrungsbeispiel unter Bezugnahme
auf die Zeichnungen ndher erlidutert, in welchen

Fig. 1 eine Vorrichtung gemdB der Erfindung im
Langsschnitt und

Fig. 2 eine Draufsicht zu Fig. 1 zeigt.

Die in der Zeichnung dargestellte Vorrichtung hat eine
Einlaufseite (Pfeil E) flir nacheinander zugefiihrte, je um
eine Akkumulatorenplatte gefaltete, an den Seiten und
hinten offene Separatorentaschen S, z.B. aus einer Poly-
ethylenfolie (wobei die Falteinrichtung und die Einrichtung
zum Zufiihren der AKkumulatorenplatten nicht gezeigt sind),
sowie eine Auslaufseite (Pfeil A) flir die verschweiBten
Separatorentaschen S.

Die Vorrichtung weist 2zwei Dbeziiglich einer Verti-
kalmittelebene V im wesentlichen symmetrische H#Zlften auf.
Seitenteile 1 eines Rahmengestells, in denen alle wesent-
lichen Vorrichtungskomponenten gelagert sind, sind uber
mehrere Querteile 1' miteinander verbunden. Jeder Seiten-
teil 1 trdgt oberhalb einer horizontalen Vorschubebene H
einen einlaufseitigen Satz C und einen auslaufseitigen Satz
D aus je drei, in einem Seitenschild 2 bzw. 2' gelagerten
Zahnriemenradern 3, 3', 3", um die ein endloser oberer, als
Zahnriemen 4 ausgebildeter Transportriemen geschlungen ist,
der in Transportrichtung F -der Separatorentaschen S
umlduft. Das Zahnriemenrad 3 des auslaufseitigen Satzes D

' sitzt auf einer Antriebswelle M eines nicht gezeigten

Motors.
Unterhalb des einlaufseitigen Satzes C und des
auslaufseitigen Satzes D von Zahnriemenrddern 3, 3', 3" ist

im Seitenschild 2 bzw. 2' je ein unteres Zahnriemenrad 5
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bzw. 5' gelagert, wobei das Rad 5' ebenfalls auf einer
Antriebswelle M sitzt. Um die Zahnriemenridder sowie um
spdter erlduterte weitere Zahnriemenrdder 6 und eine Spann-
rolle 7 1ist ein unterer, ebenfalls als Zahnriemen 8
ausgebildeter Transpoftriemen geschlungen, der gemeinsam
mit dem oberen Zahnriemen 4 eine an den zu verschweiBenden
Seitenteilen der Separatorentaschen S angreifende Trans-
porteinrichtung bildet. Die beiden Zahnriemen 4, 8 sind
synchron {iber die Zahnriemenrdder 3, 5' angetrieben und
iiben auf die 2zu verschweiBenden Separatorentaschen eine
kontinuierliche gleichbleibende Zugkraft in der Transport-
richtung aus.

An den Seitenschilden 2, 2' jeder Rahmengestellseite_
ist eine die der Vorschubebene H bildende Horizontalauflage
9 fiur die Separatorentaschen S montiert, die eine Nieder-
halterleiste 10 fiir die Seitenteile der Separatorentaschen
tragt, die gegen die Auflage 9 mittels zweier Federvor-
spannmechanismen 11 federnd vorgespannt ist und unter
welcher das untere Trum des oberen Zahnriemens 4 lduft. Die
Niederhalterleiste 10 fluchtet mit den Zahnriemenrzddern 3,
3', 3" und hat die Aufgabe, die zwischen den Zahnriemen 4,
8 erfaBten Seitenteile der Separatorentaschen mit einem
mittels der Federn der Vorspannmechanismen 11 einstellbaren
vorbestimmten Druck in gegenseitiger Anlage zu halten. Die
Uber die Niederhalterleiste 10 {iberstehenden, 2zu ver-
schweilenden Radnder der Separatorentaschen S werden durch
je eine seitliche, auBerhalb der Niederhalterleiste 10
angeordnete Ultraschall-SchweiBleinrichtung U hindurchge-
zogen, die eine vertikale untere Sonotrode 12 und einen mit
dieser zusammenwirkenden oberen AmboB8 13 aufweist, der als
kontinuierlich drehende Kreisscheibe ausgebildet und auf
einer Achse mit dem anderen AmboB in den Seitenteilen 1
drehbar gelagert und iber einen Antrieb U' angetrieben ist.
Die Auflage 9 trdgt an ihrer Unterseite in Transportrich-
tung vor und hinter der SchweiBeinrichtung U die beiden
Zahnrdder 6, welche das untere Trum des Zahnriemens 8

fiihren.
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Die Federvprspannmechanismen 11 der Niederhalterleiste
10 sind je durch einen von unten mittels einer Feder 11°
belasteten, um einen Schwenkzapfen 11" schwenkbaren Kipparm
11"' gebildet, wobei die Federvorspannung mittels einer
Schraube 11!V einstellbar ist.

Die an der Einlaufseite E nacheinander einlaufenden,
je mit einer Akkumulatorenplatte gefiillten Separatoren-
taschen S werden mit Hilfe der Zahnriemenpaare 4, 8
fortlaufend unter die beiden Niederhalterleisten 10 ge-
zogen, die dabei federnd etwas angehoben werden und die
Seitenteile der Separatorentasche mit dem eingestellten
Druck beaufschlagen, und durchlaufen die Ultraschall-
SchweiBeinrichtungen U, die kontinuierlich arbeiten. Die
verschweif3ten Separatorentaschen S durchlaufen dann vor dem
auslaufseitigen Zahnriemensatz D Seitenschneideinrichtungen
T, die je ein Paar von oberen und unteren Schneidrddern 14
auf einer in den Seitenteilen 1 gelagerten Achse mit
Antrieb T' aufweisen, mit welchen die verschweiBten

~ Taschenseitenrédnder getrimmt werden. Nach dem Verlassen der

Vorrichtung werden die dreiseitig geschlossenen Separato-
rentaschen von einem Austragfdrderer B aufgenommen.

Im Bereich jeder Seitenschneideinrichtung ist an einem
mit der zugeordneten Auflage 8 verbundenen Tridger 15 die
Spannrolle 7 gelagert. )

Die die Zahnriemenrdder lagernden Seitenschilde 2, 2!
des Rahmengestells 1, 1' sind symmetrisch zur Langs-
mittelebene der Vorrichtung relativ zueinander einstellbar,
u.zw. mittels einer Breiteneinstelleinrichtung 16, die zwei
gegenlaufige Spindeln 17 aufweist, welche mit den Seiten-
schilden 2, 2' {ber an diesen befestigte Muttern 18 in
Eingriff stehen und je mittels eines Handrades 19 betadtig-
bar sind, um die Schilde 2, 2' samt den von diesen
getragenen Komponenten, insbesondere die Zahnriemen 4, 8
der Breite der Vorrichtung genau auf die Breite der zu
verschweiflenden Separatorentaschen einstellen zu kdnnen.

Wie Fig. 1 zeigt sind die Zahnriemenrdder 3', 3" in
den zugeordneten Seitenschilden 2, 2' mittels eines Winkels

um die Achse des oberen Zahnriemenrades 3" pendelnd
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aufgehangt, um das Ein- und Auslaufen der Separatorentasche
zu erleichtern. (
Der jeweilige SchweifBlspalt der Ultraschall-SchweiBein-
richtungen U ist durch Hohenverstellung der Sonotroden 12
5 einstellbar.
Es versteht sich, daB das erlduterte Ausfihrungs-
beispiel im Rahmen des allgemeinen Erfindungsgedankens

verschiedentlich abgewandelt werden kann.
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum Herstellen von Separatorentaschen
fur elektrische Akkumulatorplatten, mit einer Einrichtung
zum Falten von Abschnitten einer durch Ultraschall ver-
schweiflbaren Kunststoff-Materialbahn um jeweils eine
Akkumulatorplatte und einer Einrichtung zum Transport der
gefiillten Separatorentasche zu Ultraschall-SchweiB-
einrichtungen, in welchen die lbereinanderliegenden Seiten-
riander der Separatorentaschen miteinander verschweiBt
werden, dadurch gekennzeichnet, daB die Transporteinrich-
tung oberhalb und unterhalb einer horizbntalen Transport-
ebene (H) fir die Separatorentaschen (S) sowie symmetrisch
zu einer Vorrichtungsldngsmittelebene je 2zwei endlose,
synchron angetriebene Transportriemen (4, 8) aufweisf, die
mit ihren parallel zur Transportebene (H) verlaufenden
Trumen gemeinsam an Seitenteilen der Separatorentaschen (S)
angreifen und die Uber die Transportriemen iiberstehenden,
Ubereinanderliegenden Seitenrédnder der Separatorentaschen
kontinuierlich durch die Ultraschall-SchweiBeinrichtungen
(U) ziehen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die oberen und unteren Transportriemen (4, 8)
jeweils in einem einlaufseitigen und einem auslaufseitigen
Seitenschild (2 bzw. 2') eines Rahmengestells durch
Riemenrader gefiihrt sind, wobei die Seitenschilde (2, 2')
beider Seiten des Rahmensgestells (1, 1') mit dem Rahmenge-
stell {iber eine Einstelleinrichtung (15) zur Einstellung
der Schweiflirandbreite symmetrisch zur Lingsmittelebene der
Vorrichtung verstellbar gehalten sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-

‘net, daB oberhalb einer die Transportebene (H) bildenden,

an den Seitenschilden (2, 2') befestigten Auflage (9) in
Fluchtung mit jedem Transportriemenpaar (4, 8) eine
Niederhalterleiste (10) vorgesehen ist, die sich 1in
Transportrichtung der Separatorentaschen (S) vor und hinter
jeder Ultraschall-SchweiBeinrichtung (U) erstreckt und an
der Auflage (9) . gegen diese federnd vorgespannt gelagert
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ist, wobei ihr Grundabstand von der Auflage einstellbar
ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB in Transportrichtung hinter den
Ultraschall-SchweiBeinrichtungen (U) je eine Schneidein-
richtung (T) 2zum Besdumen der Separatorentaschen (S)
vorgesehen ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB in jedem einlaufseitigen und
auslaufseitigen Seitenschild (2 bzw. 2') ein Paar von
oberen Zahnriemenradern (3', 3") pendelnd gelagert ist.
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B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestpriifstoff (Klassifikationssystern und Klassifikationssymbole )

IPK 5 B29C HOIM B658B

Recherchierte aber nicht zum Mindestpriifstoff gehorende Verdffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete falien

Wiihrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evil. verwendete Suchbegriffe)

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie® | Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.

Y US,A,4 866 914 (MORIBE) 19. September 1989 1
siehe das ganze Dokument
Y US,A,4 026 000 (ANDERSON) 31. Mai 1977 1
in der Anmeldung erwdhnt

siehe Spalte 5, Zeile 23 - Zeile 54;
Abbildungen 3,4

A US,A,3 505 136 (ATTWOOD) 7. April 1970 1
siehe Spalte 3, Zeile 44 - Spalte 4, Zeile
27; Abbildungen

A US,A,3 294 616 (LINSLEY ET AL.) 27. 1
Dezember 1966

siehe Spalte 2, Zeile 64 - Zeile 75
siehe Abbildungen

Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu m Siche Anhang Patentfamilie
entnehmen
* Besondere Kategorien von angegebenen Verdffentichungen  : *T* Spitere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
*A" Veroffentlichung, di¢ den allgemeinen Stand der Technik definiert, m&;&m;&?mﬁmm%ﬂamﬂeﬁ“
aber nicht als besonders bede hen 15t Erfindun, gugnmdcliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
*E’ dlteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen Theorie agngegeben ist
Anmeldedatum verdffentlicht worden ist X" Verbffentiichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfi
L’ Verdffentlichung, die geeignet ist, einen Priorititsanspruch zweifelhaft er- kann allein aufgrund dieser Verdffentichung nicht als neu oder auf
scheinen zu lassen, oder durch die das Verdffentichungsdatum einer erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden
anderen im Recherchenbericht genannten Verdffentlichung belegt werden +y» yergifenichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindun
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie kann nicht als auf erfinderischer Titigkeit beruhend betrachtet
o~ a“‘§°m) o . Lo werden, wenn die Verdffentlichung mit einer oder mehreren anderen
0" Verdffentlichung, dic sich auf eine miindliche Offenbarung, Verdffentlichungen dieser Kategonie in Verbindung gebracht wird und
cine Benutzung, ¢ine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht diese Verbindung fiir einen Fac| naheliegend ist

*P* Verdffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach . ,. N . g e
dern beanspruchten Priorititsdatum veréffentlicht worden ist &" Veroffentlichung, die Mitglied dersclben Patentfamilic ist

Daturn des Abschlusses der internationalen Recherche Absendedatum des internationalen Recherchenberichts

19. Mai 1994 09 -06- 1994

Name und Postanschrift der Internationale Recherchenbehdrde Bevollmichtigter Bediensteter

Europiisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
¥L - 2280 HV Rijswijk I

el. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl,
Fax (+ 31-70) 340-3016 Lanaspeze, J
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C.(Fortsezung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie®

Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.

A

DE,A,29 32 409 (CROMPTON BATTERIES LTD.)
26. Februar 1981
siehe Abbildungen 2-4
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Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefiihrtes Patentdokument Verdffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung
US-A-4866914 19-09-89 JP-A- 1294412 28-11-89
Us-A-4026000 31-05-77 AU-B- 508470 20-03-80
AU-A- 2327177 21-09-78
BE-A- 853552 13-10-77
CA-A- 1072628 26-02-80
CH-A- 617795 13-06-80

DE-A- 2715713 19-01-78
FR-A,B 2358754 10-02-78
GB-A- 1540501 14-02-79
JP-A- 53010029 30-01-78
SE-A- 7704997 16-01-78

US-A-3505136 07-04-70 GB-A- 1196769 01-07-70
US-A-3294616 KEINE

DE-A-2932409 26-02-81 KEINE
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