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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest maszyna do oczyszczania od czesci
drzewnych lnu, konopi lub innego two-
rzywa wloknistego. Maszyna ta moze
pracowa¢ badz to sama, badz w pola-
czeniu z innemi maszynami do wyprawy
wlokna. W praktyce wykazala ona
szczegOlnie dodatnie rezultaty przy ze-
spoleniu jej z odpowiedniej budowy
miedlarka, w ktérym to wypadku mate-
rjal wléknisty za przepuszczeniem go
przez maszyny zostaje nader dokladnie
zmiedlony, przyczem rzeczone maszyny
oddzielaja oden pazdzierze i samoczyn-
nie usuwaja zaréwno te ostatnie, jak
i wszelkie ciala obce lub domieszki.
Nadto podobny zespét maszyn zapewnia
o wiele. znaczniejszy wydatek wlékna
dlugiego, co nalezy przypisaé takiej bu-
dowie trzeparki, ze obrabiany materjal
widknisty nie jest wystawiony na gwal-

towne, lub wogdle mogace go uszkodzi¢,
oddzialywania mechaniczne.

W miedlarce tworzywo przechodzi
miedzy szeregiem par walkéw, wzajem-
nie sprezyscie naciskajacych sie, zaopa-
trzonych na powierzchni w naciecia lub
karby podtuzne, hyperboloidalne, sru-
bowe lub inne. Druga maszyna zespotu,
stanowiaca istotny przedmiot wynalazku,
trzesie wldékno i stuzy do usuwania zen
pazdzierzy, tudziez cial obcych. Rytm
pracy obu maszyn uzgodniony jest w ten
sposob, ze surowy materjal, wpuszczony
w miedlarke, wychodzi w stanie zupekie
czystym i gotowym z trzeparki u wol-
nego jej konca.

Cate urzadzenie przedstawione jest
na fig. 1 i 2 zalaczonego rysunku w wi-
doku bocznym i planie.

Do przedniego kornca miedlarki 2
przytwierdzony jest sté! 1, na ktérym



robotnik rozposciera warstwe mniej wie-
cej jednostajna, peczek lub snopek 3
roszonej stomy Inianej lub t. p., przesu-
wajac ja zlekka ku maszynie, ktéra za-
pomoca jednej lub dwéch par walkow 4
o karbach podiluznych chwyta, wciaga
i podaje stome 3 dalej szeregowi szesciu
do dwunastu lub wiecej par walkéw 5,
5., zaopatrzonych w nacigcia, karby lub
zeby podtuzne, hyperboloidalne lub $ru-
bowe, przebiegajace na kazdych dwoch
sasiednich parach walkéw w kierunkach
kolejno zmieniajacych sie. Wzajemna
" odleglos$¢ karbow podiuznych, wzglednie
krok naciecia srubowego, jest badz to
wszedzie jednakowa, badz tez na pierw-
szych dwoch. do czterech parach wal-
kow stopniowo sie zmniejsza. Wszyst-
kie walki obracaja sie zgodnie z ta sama
predkoscia na powierzchni, otrzymujac
ruch zapomoca odpowiedniej (na ry-
sunku brakujacej) przekladni trybowe].
Dzieki temu, ze karby srubowe —w ra-
zie ich zastosowania — posiadajg na kaz-
dych dwoch sasiednich waltkach kierunki

wrecz przeciwne, sloma 3 zachowuje
~ przy przechodzeniu przez maszyne na-
lezyty osiowy kierunek i jednakowa
wszedzie grubosé warstwy. Podobne
walki, zwlaszcza przy stopniowo dro-
bniejacych karbach na watkach poczat-
kowych, miedla tworzywo nie tylko bar-
dzo delikatnie, albowiem giecie i pro-
stowanie stomy zachodzi stopniowo, ale
nadto i nader doktadnie, wskutek czego
powloka zewnetrzna lodygi zostaje do-
skonale rozkruszona i oddzielenie jej
w postaci pazdzierzy od wldékna odbywa
sie tatwo i skutecznie.

Te wlasnie czynno$§¢ wykonywa - na-
stepna maszyna trzeparka, osadzona
w ramie 6 i zaopatrzona w kilka prze-
nosnikow 7 w postaci siatkowych lub
dziurkowanych tasiem bez kornca, nacia-
gnietych na bebny 8 umieszczone w ma-
szynie w ten sposoéb, aby w koricu, zwré-

conym ku miedlarce, krawedz kazdego
przenosnika gornego nieco wystawala
poza krawedz przenosnika, lezacego
bezposrednio pod tamtym. Drugi(liczac
od gory) przenosnik 7 otrzymuje two-
rzywo z miedlarki 2 za posrednictwem
deski 23. Wszystkie przenosniki biegna
rownolegle, zwréconemi ku sobie polami
w te sama stroneg, przesuwajac w ten
sposob zacisniety miedzy rzeczonemi
polami materjal wtéknisty w kierunkach,
wskazanych strzatkami 9; otrzymuja one
ruch od walkéw 5 miedlarki przy po-
mocy kot trybowych 10 i 11.

Miedzy polami kazdego przenos$nika
7 sa umieszczone bijaki w postaci pre-
tow lub sztab 12, umocowanych na wa-

“lach 13, wprawianych w ruch waha-

dlowy (obrotowo-zwrotny). Ruch ten
moze by¢ wywolany w rozmaity sposob:
w przedstawionej na rysunku odmianie
wynalazku stuzy do tego drag 14, otrzy-
mujacy ruch osiowy postepowo-zwrotny -
w lozyskach kierowniczych 15 od walu
16 zapomoca mimosrodu i korbowodu 17
i zwiazany tkwiacemi w nim sztyftami
z widetkami ramion 18, umocowanych
na walach 13. Dzieki podobnemu po-
taczeniu bijaki wymierzaja krétkie ude-
rzenia polom tasmy 7, powodujac tem
wstrza$nienia zaréwno tej ostatniej, jak
i warstwy materjalu widknistego, wsku-
tek czego od materjalu odbijaja sie, od-
padaja i wytrzasaja nietylko pazdzierze,
ale i wszelkie ciala obce.

Przeto w niniejszej maszynie —i tp,.
miedzy innemi, stanowi jej ceche wy-
rézniajaca — oddzielenie pazdzierzy od- .
bywa ‘sie w ten sposéb, ze bijaki dzia-
laja nie bezposrednio na tworzywo, lecz
przez tasme przenosnika, dzieki czemu
rzeczone tworzywo nie podlega ani bez-
posrednim uderzeniom, ani skrobaniu,
ani zadnym wreszcie innym oddzialy-
waniom mechanicznym, ktére mogtyby
narazi¢ wiékno na uszkodzenie. Dru-



ga cecha charakterystyczna niniejszej
trzeparki jest swoisty sposob przecia-
gania materjalu wiéknistego przez ma-
szyne miedzy dolnem polem gdrnego i
gornem polem dolnego przenosnika, pod-
czas gdy w innych maszynach tegoz ro-
dzaju wlékno lezy swobodnie na prze-
noséniku.

Wskutek uderzen bijakéw 12 paz-
dzierze i kurz czesciowo opadaja na dot,
czesciowo za$ wzbijaja sie do géry. Dla
zapobiezenia powrotnemu osiadaniu ich
na tej samej lub na nizszych warstwach
tworzywa mozna zastosowac silny po-
przeczny prad powietrza, ktéry podchwy-
tuje i wydmuchuje unoszace sie paz-
dzierze i t. p. z maszyny. W tym celu
boczne blachy maszyny 6 sa wyposa-
zone w leje 19, z ktérych jeden pola-
czony jest z wentylatorem, dajacym prad
powietrza wystarczajaco silny, aby za-
pewni¢ zupelne i natychmiastowe od-
prowadzenie nazewnatrz przez rure 20
oswobodzonych od tlodygi pazd21erzy
i wszelkich ciat obcych.

Dzieki pietrowemu rozmieszczeniu
przenosnikéw 7 warstwatworzywa 3 po
wyjsciu ze szczeliny miedzy dwiema sa-
siedniemi tasmami opada i zwisa wolno,
az wreszcie zostaje wciagnieta miedzy
zwrécone ku sobie pola nastepnych
dwoch transporteréw 7. Wszelako pewna
czes¢ materjalu  wldknistego, przy-
lgnawszy do spodu goérnego (w danej
grupie) przenosnika, moglaby nie od-
dzieli¢ sie odrazu od niego, nie bedac
nawet podtrzymywana gérnem polem od-
powiedniego dolnego przenosnika. Ce-
lem zapobiezenia tej niedogodnosci bi-
jaki 12 nalezy wumiesci¢ réwniez i nad
pozbawionemi oparcia cze$ciami trans-
porteréw 7. Przy podobnej konstrukeji
maszyny catkowita warstwa materjatu 3

zostaje skutecznie oddzielona od danego
przenosnika i skierowana na nastepny,
przebiegajac w ten sposob zygzakowata
droge, poczem tworzywo, w stanie zu-
pelnie wolnym od pazdzierzy i gotowym,
zdejmuje sie ze stolu 21 zewnatrz ma-
szyny.

W razie znaczniejszej dtugosci prze-
nos$nikéw -7 miedzy bebnami 8 moga by¢
zastosowane watki podtrzymujace, jak
to np. jest uwidocznione dla przenosnika
najnizszego linjami przerywanemi 22 na
fig. 1.

Powyzej opisana konstrukcja trze-
parki, w szczegdlnosci za$ pietrowe roz-
mieszczenie przenosnikoéw i zastosowa-
nie zygzakowatego ruchu materjalu, za-
pewnia maszynie zwiezlo§¢ budowy.
Nalezy nadto zaznaczyé, ze caly wogdle
zesp6! obu maszyn wymaga stosunkowo
bardzo malo miejsca i szczuplej obstugi
przy znacznej wydajnosci instalacji.

Zastrzezenia patentowe.

1. Trzeparka z prowadzeniem ta-
smowem, tem znamienna, ze obijanie
wlokna lezacego miedzy tasmami od-
bywa sie nie bezposrednio, a posrednio
poprzez tasmy. bez konca (przenosniki),
przeciagajace tworzywo przez maszyne.

2. Trzeparka wedlug zastrz. 1, tem
znamienna, ze przenosniki sa rozmie-
szczone jeden nad drugim i biegna zwro-
conemi ku sobie polami w tym samym
kierunku, chwytajac i zaciskajac miedzy
soba tworzywo, ktore przeto odbywa
w maszynie droge zygzakowata.

3. Trzeparka wedlug zastrz. 11 2,
z zastosowaniem pradu powietrza, celem
wywiania z tworzywa pazdzierzy tudziez
cial obcych, tem znamienna, ze dmucha-
nie odbywa sie w kierunku poprzecznym
do drogi tworzywa.
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