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Maszyna do naprawy toréw

Przedmiotem wynalazku jest maszyna do naprawy toréw wyposazona w urzadzenie do wydtuzania bazy
podnoszenia i nasuwania toru.

Przepisy migdzynarodowe w zakresie budowy pojazdéw szynowych okreslaja, ze pojazdy szynowe z indy-
widualnym zawieszeniem zestawéw kotowych moga by¢ budowane tylko z rozstawem osi skrajnych nie wigk-
szym niz 9 m, przy czym nie dotyczy to pojazdéw szynowych na wézkach skretnych.

W znanych maszynach do naprawy torow posiadajacych urzadzenie do podnoszenia i nasuwania toru mig-
dzy zestawami kotowymi lub wézkami skretnymi, ze wzgledu na sztywnos¢ toru, dazy si¢ do wydtuzenia bazy
podnoszenia i nasuwania toru. Dlatego tez maszyny te sa najczesciej wyposaZzone w woézki skre tne umozliwiajace
osiagnigcie bazy podnoszenia i nasuwania toru powyzej 9 m.

Innym rozwiazaniem maszyny do naprawy toréw z 1ndyw1dualnym zawieszeniem zestawéw kotowych jest
takie rozwiazanie, w ktorym rozstaw osi zestaw6éw kotowych podczas jazdy transportowej jest mniejszy niz 9 m,
natomiast podczas naprawy toréw jeden z zestawéw kolowych zostaje przesunigty na prowadnicach umieszczo-
nych wzdtuz osi pojazdu tak, Ze rozstaw osi zestawéw kotowych zwieksza si¢ do Zadanej wartosci.

Celem wynalazku jest opracowanie maszyny do naprawy toréw z indywidualnym zawieszeniem zestawdéw
kotowych, z urzadzeniem do nasuwania i podnoszenia toru umieszczonym mi¢ dzy zestawami kotowymi, z moz-
liwosciag wydfuzenia bazy podnoszenia toru na czas jego naprawy.

Cel ten osiggnigto za pomoca maszyny do naprawy toréw, ktéra, migdzy indywidualnie zawieszonymi
zestawami kotowymi jest wyposazona w narzedzia robocze do podnoszenia i nasuwania toru oraz podbijania
podktadéw, posiadajacej dodatkowe podparcie, wydtuzajace baze podnoszenia i nasuwania toru, umocowane do
konstrukcji nosnej maszyny poza obszarem zestawéw kotowych i opuszczane jest na tor podczas pracy, a podno-
szone na czas jazdy transportowej za pomoca urzadzenia sitowego, wykonane w postaci dodatkowego zestawu
kotowego lub podpory.

Maszyna do naprawy toréw pokazana jest w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym ﬁg 1 przedsta-
wia maszyn¢ w widoku z boku, wyposazong w dodatkowa podpore w postaci zestawu kotowego, fig. 2 — maszy-
n¢ w widoku z boku z dodatkowa podpora ruchoma w ptaszczyZnie pionowe;.
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Maszyna do naprawy toréw 1 jest wyposazona w narz¢dzia do naprawy toréw (2 i 4) takie jak urzadzenie
do podnoszenia i nasuwania toru, wyposazone w urzadzenie sitowe 5 i zesp6t podbijajacy (do stabilizacji potoze-
nia toru) podnoszony iopuszczany sitownikiem 3. Narzedzia do naprawy toréw 2 i 4 umieszczone sa mig¢dzy
indywidualnie zawieszonymi zestawami kolowymi 6 i8. Maszyna 1 podczas zasadniczej jazdy transportowej
porusza si¢ po torze na zestawach kotowych 6 i 8 wyposazonych w hamulce 7i9.

Przed przystapieniem do naprawy toru za pomoca sitownika 14 hydrauticznego (dwustronnego dziatania)
zasilanego z uktadu hydraulicznego 15 maszyny opuszcza si¢- dodatkowy zestaw kotowy 10 tak dtugo, az zestaw
kotowy 8 uniesie si¢ na pewng wysoko$¢ i odcigZy tor. Podczas pracy maszyna 1 porusza sie po torze na zestawie
kotowym 6 i na dodatkowym zestawie kotowym 10.

Korzystniej jest gdy zestaw kolowy 10 jest wyposaZzony w hamulec 11 wspéipracujacy z zasadniczym
uktadem hamulcowym 7 maszyny 1. Dodatkowy zestaw kotowy 10 podczas naprawy toru moze by¢ nape dzany
najkorzystniej za pomoca przektadni hydrostatycznej, a zamocowany jest obrotowo w obudowach tozysko-
wych 12, prowadzonych podczas podnoszenia iopuszczania zestawu 10 w prowadnicach 13. Po opuszczeniu
dodatkowego zestawu 10 sitownikiem 14 nastepuje blokada zestawu 10 w tej pozycji. Na czas jazdy transporto-
wej dodatkowy zestaw 10 jest unoszony sitownikiem 14 na odpowiednia wysokosé iblokowany w sposéb
mechaniczny do ramy maszyny 1, badZ prowadnic 13.

Na figurze 2 pokazano maszyne wyposazona w opuszczang podpore 16 za pomocg sitownika hydrauliczne-
go 14 dwustronnego dzialtania. Sitownik 14 jest zasilany i sterowany z uktadu hydraulicznego 15 maszyny 1.
Reakgje sit od podnoszenia toru i ci¢Zzaru maszyny sa przenoszone przez sitownik 14. Natomiast reakcje sit od
nasuwania toru przenosi ramie¢ 17, ktére jest potaczone obrotowo z wysiegnikiem 18 ramy maszyny 1. W czasie
jazdy transportowej i podjazdu roboczego podpora 16 iramie¢ 17 sa uniesione, a maszyna 1 porusza si¢ na
zestawach kotowych 6 i 8. Na czas podnoszenia toru podpora 16 jest opuszczana tak dtugo, az zestaw kotowy 8
uniesie si¢ i odcigZy tor, co wydtuzy bazg¢ podnoszenia toru do wielkosci réwnej odlegtosci migdzy punktami
podparcia maszyny 1. Podpora 16 moze tez stuzy¢ jako dodatkowy hamulec podczas prac maszyny 1.

Zastrzezenia patentowe

1. Maszyna do naprawy toréw wyposaZona w narzedzia robocze do podnoszenia, nasuwania i podbijania
toru zamontowane migedzy indywidualnie zawieszonymi zestawami kotowymi, znamienna tym, 2e ma
dodatkowe podparcie wykonane w postaci zestawu kotowego (10), opuszczanego na tor za pomoca urzadzenia
sitowego (14), wydtuzajace baze podnoszenia i nasuwania toru, umocowane do konstrukcji no$nej maszyny (1)
do naprawy toréw, poza obszarem zestawéw kolowych (6), (8), opuszczane na tor na czas pracy maszyny
i podnoszone na czas jazdy transportowej.

2.Maszyna do naprawy toréw wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Ze dodatkowe podparcie ma
postac podpory (16) opuszczanej na tor i podnoszonej za pomoca urzgdzenia sitowego (14).
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