AT 512 566 A2 2013-09-15

dsterreichisches

(19) patentamt a0y AT 512 566 A2 2013-09-15
(12 Osterreichische Patentanmeldung
(21) Anmeldenummer: A 641/2012 (51) Int. Cl. : F16G 1/20 (2006.01)
(22) Anmeldetag: 04.06.2012 F16G 1/28 (2006.01)
(43) Verdffentlicht am: 15.09.2013 B65G 15/48 (2006.01)
B65G 17/08 (2006.01)

(73) Patentanmelder:
BERNDORF BAND GMBH
2560 BERNDORF (AT)

(54) Endlosband mit einem Bandkorper aus Metall Fig.1

(57) Ein Endlosband (1) mit einem Bandkérper (2) aus
Metall, wobei das Endlosband (1) eine BandauBen-
seite (3) und eine Bandinnenseite (4) aufweist, die
durch seitliche Kanten (5,6) miteinander verbunden
sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Bandau-
Benseite (3) eine hydrophobe Oberflache (7) auf-
weist.
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Zusammenfassung

Ein Endlosband (1) mit einem Bandkorper (2) aus Metall, wobei das Endlosband
(1) eine BandauBenseite (3) und eine Bandinnenseite (4) aufweist, die durch seit-

17120

liche Kanten (5, 6) miteinander verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, dass die

Bandaulenseite (3) eine hydrbphobe Oberfiache (7) aufweist.

Fig. 1
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Die Erfindung betrifft ein Endloshand mit einem Bandkérper aus Metall, wobei das
Endlosbhand eine BandauBenseite und eine Bandinnenseite aufweist, die durch
seitliche Kanten miteinander verbunden sind.

Darliber hinaus betsifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung eines Endlos-
bandes mit einem Bandkérper aus Metall, wobei das Endlosband eine Bandau-
enseite und eine Bandinnenseite aufweist, die durch seitliche Kanten miteinander
verbunden sind.

Bei zahireichen chemisch technischen Prozessen, wie beispielsweise der Aufbe-
reitung von Mineral®l, muss eine Entschwefelung durchgefithrt werden. Der wih-
rend des Entschwefelungsprozesses anfallende Schwefel wird hierbei liblicher-
weise in fliissiger Form auf ein Koihlband aufgebracht, auf dessen Oberfliche die
‘Schwefeltropfen Pastillen bilden, welche nach einem Abk{ihlen von dem Kohiband
entfernt werden. Derartige Kihlb&nder sind Gblicherweise als Endlosbander, d.h.
als ringformige Bénder, ausgebildet.

Nachteilig an herkGmmlichen Verfahren zur Herstellung von Schwefelpastillen ist
es vor allem, dass es aufgrund der Oberflachenstruktur der herkémmlicherweise
verwendeten Bénder zwischen Bandoberfliche und Schwefeitropfen zur Ausbil-
dung von Pastillen mit sehr flacher Form kommen kann. Dies kann zur Folge ha-
ben, dass Pastillen mit sehr diinnwandigen Réndem erhalten werden, wodurch es
zu einer erhéhten Anzahl von Brichen der Pastillen und einer damit einhergehen-
den Staubbildung kommen kann.

Aus der DE 102010007390 A1 ist es nun bekannt geworden, ein hertkdmmliches
Kahlband vor dem Kontakt mit den Schwefeltropfen mit einem Trennmittel zu be-
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sprihen, um die Haftung der Tropfen an der Oberflache des Bandes zu verringem
und auf diese Weise die Pastillenform glinstig zu beeinflussen. Nachteilig an die-
ser Ausfithrungsform sind jedoch der hohe Bedarf an Trennmittel und der auf-
wendige Aufbau der Anlage.

Es ist daher eine Aufgabe der Erindung, die oben genannten Nachteile zu Ober-
winden und eine im Betrieb kostenglinstige und wartungsarme Lésung vorzu-
schiagen, mit der sich auch die Staubbildung bei der Herstellung von Pastillen
sehr effizient verhindern lésst.

Diese Aufgabe wird mit einem Endlosband der eingangs genannten Art erfin-
dungsgemaR dadurch geldst, dass die BandauBenseite als hydrophobe Oberfié-

Band Somit e mit dem HanakeTper 195 VaTBUIREns IRUISpNBIR GseneiRg: aur.
Hierdurch l&asst sich im Vergleich zu Ldsungen, bei welchen ein Trennmittel aufge-
bracht wird und das Band nur voriibergehend benetzt ist, ein wesentlicher Kosten-
vorteil und eine Vereinfachung des Herstellungsprozesses von insbesondere pas-
tillenformigen Produkten erzielen. An dieser Stelle sei darauf hingewiesen, dass
unter dem Begriff ,hydrophob" ein Kontaktwinkel zwischen einem Wassertropfen
und der Bandoberfliche von mindestens 70° verstanden wird. Es versteht sich von
selbst, dass unter Begriff ,hydrophob* somit auch superhydrophobe Oberfléchen
fallen, Ein weiterer wesentlicher Vorteil, der durch die erfindungsgeméfe Ldsung
erzielt wird, besteht darin, dass bei der Herstellung von Schwefelpastillen Pastillen
mit einem sehr grolen Kontakiwinkel zu der Bandoberfliche erhalten werden
kénnen, wodurch sich Pasfillen mit dickeren Randbereichen realisieren lassen,
wobei die Bruchgefahr und somit auch die Staubbildung wesentlich reduziest wer-
den. Auch wenn die Erfindung in Zusammenhang mit der Herstellung von pastil-
lenférmigen Produkten beschrieben ist, so kann die erfindungsgeméRe Lésung
auch sehr vorteilhaft fiir die Produktion von anderen Produkten wie Folien, bei-
spielsweise EVA Folien, eingesetzt werden. |
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Als besonders vorteilhaft zur Erzielung eines groen Kontaktwinkels hat es sich
erwiesen, wenn die hydrophobe Oberfldche eine Mikrostruktur auiweist, welche 1p
bis 50p hohe und 1p bis 50 p voneinander entfernten Mikroerhebungen aufweist.

Eine glinstige Weiterbildung der Erfindung, mit welcher sich der Kontaktwinkel
noch weiter vergréRem ldsst, sieht vor, dass auf die Mikrostrultur der Oberflache
eine Nanostruktur aufgebracht ist, welche 1 - 900 nm, insbesondere 1 — 100 nm,
hohe Nanoerhebungen aufweist, wobei die Nanoerhebungen in einem Abstand
von 1 — 900 nm, inshesondere 1 - 100 nm voneinander angeordnet sind.

Um eine méglichst geringe Kontaktfldche zu dem auf dem Band aufgebrachten
Substrat zu erzielen, kénnen die Durchmesser der Mikroerhebungen an ihren
freien Endbereichen kieiner sein als die Hdhen der jeweiligen Mikroerhebungen.

Eine vorteithafte Weiterbildung der Erfindung, welche sich durch eine weitere Ver-
ringerung der Kontaktfidche zu dem auf dem Band aufgebrachten Substrat erzie-
len {asst, sieht vor dass die Durchmesser, der Nanoerhebungen an ihren freien
Endbereichen kleiner sind, ais die Hthen der jeweiligen Nanoerhebungen.

Die oben genannte Aufgabe wird auch mit einem Verfahren der eingangs genann-
ten Art erfindungsgemég dadurch geldst, dass in die BandauBenseite eine dauer-
hafte hydrophobe Struktur ein- bzw. aufgebracht wird. Unter dem Begriff ,dauer-
haft wird in dem vorliegenden Zusammenhang verstanden, dass es sich bei der
hydrophoben Struktur um eine strukturell mit dem Bandkdérper dauerhatt verbun-
dene Schicht im Gegensatz zu einer nur temporar auf dem Bandk&rper ange-
brachten, leicht entfernbaren Schicht wie einem Trennmittel handeit.

Gemal einer glinstigen Variante der Erfindung kann die hydrophobe Struktur zu-

mindest durch Beschiefen bzw. Bestrahlen der Bandauenseite mit einem Strom
aus Partikeln und/oder Verdtzen der BandauBlenseite eingebracht werden. Unter

dem Begriff ,Strom" wird in dem vorliegenden Zusammenhang die gerichtete Be-

wegung einer Vielzahl von Partikeln verstanden.

Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung sieht vor, dass die BandauBenseite
in einem ersten Schritt mit Partikein bestrahit wird, die einen Durchmesser von
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mindestens 10 y, insbesondere jedoch eine Korngrée zwischen 10 p bis 2000
aufweisen, wobei die BandauRenseite in einem zweiten Schritt mit Partikeln be-
strahlt wird, die eine KorngréiBe aufweisen, die kleiner ist als die der in dem ersten
Schritt verwendeten Partikel. So ist es beispielsweise mdglich, in einem ersten
Schritt die Bandoberfiache mit Kugeln und in einem zweiten Schritt mit Sand zu
bestrahlen. Hierbei kénnen alle bekannten Strahiverfahren zu Einsatz kommen.
So kénnen fir die Strahimittel beispielsweise Glaskugein, Metallkugeln, Sand, Ko-
rund, Edelkorund, kantiges Strahigut, Kunststoff etc. geeigneter Grilke verwendet
werden.

Eine altemative oder zuséatzliche Méglichkeit, die hydrophobe Struktur auf der
Bandoberfliche zu erzeugen, besteht darin, dass die BandauRenseite mit einer
hydrophoben Nanobeschichtung beschichtet wird. Hierbei kann die Nanobeschich-
tung, beispielsweise wie eine Impréagnierung, durch Bespriihen und anschlieRende
Trocknung auf die BandauBenseite aufgebracht werden.

Eine weitere in Bezug auf die Herstellung des Bandes sehr vorteilhafte Variante
der Erfindung sieht vor, dass in einem ersten Schritt die BandauRenseite mit ei-
nem Strom aus Partikeln beschossen und eine Mikrostruktur in die Metalloberfl&-
che eingebracht wird, wobei in einem weiteren Schritt auf die Mikrostruktur eine
Nanobeschichtung aufgebracht wird.

Die Erfindung samt weiteren Vorteilen wird im Folgenden anhand einiger nicht
einschrénkender Ausfihrungsbeispiele néher erldutert, welche in den Zeichnun-
gen dargestellt sind.

In diesen zeigen jeweils in stark schematisch vereinfachter Darstellung:
Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines erfindungsgemifen Endlosbandes;

Fig. 2 einen Querschniit durch das Endlosband aus Fig. 1 entlang der Linie li-
II;

Fig. 3 einen Tropfen auf einer Oberfldche des Endlosbandes aus Fig. 1,

Fig.4  den Querschnift aus Fig. 2 im naheren Detail.
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Einfithrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfith-
rungsformen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbe-
zeichnungen versehen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthal-
tenen Offenbarungen sinngem&s auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen
bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen iibertragen werden kénnen. Auch sind die in
der Beschreibung gewdhiten Lageangaben, wie 2.B. oben, unten, seitlich usw. auf
die unmittelbar beschriebene sowie dargestelite Figur bezogen und sind bei einer
Lageéinderung sinngemaR auf die neue Lage zu (bertragen. Weiters kénnen auch
Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschrie-
benen unterschiedlichen Ausfithrungsbeispielen fiir sich eigensténdige, erfinderi-
sche oder erfindungsgeméRe Losungen darstellen.

Samtliche Angaben zu Werntebereichen in gegenstandlicher Beschreibung sind so
zu verstehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mit umfassen,
z.B. ist die Angabe 1 bis 10 so zu verstehen, dass sémtliche Teilbereiche, ausge-
hend von der unteren Grenze 1 und der cberen Grenze 10 mitumfasst sind, d.h.
samtliche Teilbereich beginnen mit einer unteren Grenze von 1 oder gréRer und
enden bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger, z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis
8,1 oder 5,5 bis 10.

An dieser Stelle sei auch darauf hingewiesen, dass die Figuren Ubergreifend be-
schrieben sind.

GemaB Fig. 1 und 2 weist ein erfindungsgeméRes Endlosband 1 einen Bandkdr-
per 2 eine BandauRenseite 3 und eine Bandinnenseite 4 auf. Zwischen der
Bandaullenseite 3 und der Bandinnenseite 4 weist das Endiosband 1 seitliche
Kanten 5, 6 auf. Die BandauBenseite 3 ist hierbei als hydrophabe Oberfisiche 7
ausgebildet.

Unter dem Begriff ,hydrophobe Oberfiiche* wird in dem vorliegenden Zusammen-
hang verstanden, dass der Kontaktwinkel zwischen einem Wassertropfen oder
einem Tropfen einer Flussigkeit mit einer dhnlichen Viskositit wie Wasser und der
Bandaufienseite 3 bei mindestens 70° liegt. Aus Fig. 3 ist der Kontakiwinkel a er-
sichtlich. Unter dem Begriff ,hydrophob® sind in dem vorliegenden Zusammenhang

N2012/02300
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somit samtliche Kontaktwinke) zwischen einem Tropfen und der Oberflache 7 des
Endlosbandes 1 gréRer als 70° umfasst.

Wie aus Fig. 4 ersichtlich ist, kann die hydrophobe Oberfliche 7 eine Mikrostruktur
aufweisen, welche 1p bis 50 hohe und 1y bis 50 p voneinander entfernten Mikro-
erhebungen 8 aufweist. Die obige Entfernungsangabe bezieht sich auf den kiir-
zesten Abstand zwischen unmittelbar zueinander benachbarten Mikroerhebungen
8. Die Mikroerhebungen 8 konnen freistehende Erhebungen, wie beispielsweise
Noppen, bilden oder aber auch die Rénder von Népfchen bilden. In dem Falf von
Napfchen entspricht die Entfernung zweier unmittelbar benachbarter Mikroerhe-
bungen 8 voneinander einem Durchmesser der Napfchen.

Die Durchmesser der Mikroerhebungen 8 kénnen an ihren freien Endbereichen
kleiner sein als die Hthen der jeweiligen Mikroerhebungen 8. Unter dem Begriff
freie Endbereiche der Mikroerhebungen 8 werden hierbei die von dem Endlosband
1 foriweisenden Enden der Mikroerhebungen 8 verstanden. Im Fall von Népfchen
bezieht sich der Begriff ,Durchmesser des freien Endbereiches” auf die Dicke des
oberen Randes der Napfchen. Die Durchmesser der freien Enden der Mikroerhe-
bungen 8 kénnen bevorzugt in einem Bereich 2wischen 1nm und 50p liégen.

Wie aus Fig. 4 weiter ersichtlich ist, kann auf die Mikrostruktur der Oberfliche 7
eine Nanostruktur aufgebracht sein. Die Nanostrukiur kann Erhebungen, welche
im Folgenden Nanoerhebungen 9 genannt werden, aufweisen. Die Nanoerhebun-
gen 8 konnen in einem Bereich zwischen 1 — 900 nm liegen, bevorzugt jedoch
zwischen 1 — 100 nm. Dariber hinaus kénnen die Nanoerhebungen 9 in einem
Abstand von 1 - 900 nm, bevorzugt jedoch in einem Bereich von 1 — 100 nm von-
einander angeordnet sein. Auch fiir die Nanoerhebungen 9 gilt, dass sich die Ent-
femungsangabe auf den kiirzesten Abstand zwischen zwei unmittelbar benach-
barten Nanoerhebungen 9 bezieht. Bei den Nanoerhebungen 9 kann es sich um
freistehende Strukturen, wie beispielsweise Noppen, oder auch um die Ré&nder
von Népfchen handeln kann. Im Fall von N&pfchen ist mit der Entfernung der Na-
nostrukturen 8 der Durchmesser der Népichen zu verstehen.

N2012/02300
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Die Durchmesser der Nanoerhebungen 9 kdnnen an ihren freien Endbereichen
ebenfalls kleiner sein als die Hohen der jeweiligen Nanoerhebungen 9. Unfer dem
Begriff freie Endbereiche der Nanoerhebungen 9 werden hierbei die von dem End-
losband 1 fortweisenden Enden der Nanoerhebungen 8 verstanden. Im Fall von

Napfchen bezieht sich der Begriff ,Durchmesser des freien Endbereiches” auf die
Dicke des oberen Randes der Napfchen. Die Duichmesser der freien Enden der

Nanoerhebungen 9 kinnen bevorzugt in einem Bereich zwischen 0,5 und 100nm
liegen.

Das erfindungsgemaRe Endlosband 1 eignet sich insbesondere zur Verwendung
als Kithlband bei der Herstellung von pastillenfdrmigen oder folienartigen Struktu-
ren aus einem flieRfahigen Ausgangsmaterial, welches auf das Kohiband aufge-
bracht wird. Insbesondere eignet sich das erﬁndungsgemﬁl&e Endlosband zur
Verwendung als Kiihlband bei der Herstellung von Schwefelpastillen. In dem zu- -
letzt genannten Fall handelt es sich bei Endlosband 1 somit um ein Kithiband fir
die Herstellung von Schwefelpastillen.

An dieser Stelle sei auch darauf hingewiesen, dass die BandauRenseite 3 des er-
findungsgeméRen Endloshandes 1 nicht durchgehend eine hydrophobe Oberfia-
che 7 aufweisen muss. So ist es auch denkbar, dass beispielsweise in Bandléngs-
richtung des Endlosbandes 1 voneinander beabstandete Zonen mit einer hydro-
phoben Oberfliche vorhanden sind. Die hydrophoben Zonen sind hierbei durch
nicht hydrophobe Zonen der BandauBenseite 3 getrennt. Diese Ausfiihrungsform
hat den Vorteil, dass in den nicht hydrophoben Zonen der Oberflache der
Bandaufenseite 3 des Endlosbandes 1 kontinuierliche Platten aus dem auf das
Endlosband 1 aufgebrachten Material gebildet werden kénnen, wobei die Groe
bzw. Lange der Platten durch die Gr6Re bzw. Lange der nicht hydrophoben Zonen
bestimmt ist. Auf diese Weise Idsst sich vermeiden, dass bei der Hersteliung plat-
tenférmiger Produkte aus einem flieRféhigem Ausgangsmaterial diese nach ihrer
Entfernung von dem Endlosband 1 nachtréglich gebrochen werden miissen. Die
nicht hydrophoben Zonen des Endlosbandes 1 kénnen bei dieser Ausfohrungsva-
riante exakt auf die vorgegebene Lange der plattenformigen Endprodukie abge-
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stimmt werden. Auf die soeben genannte Weise lieRen sich einhergehend mit ei-
ner sehr geringen Staubbildung auch Platten aus Schwefe! herstellen.

im Folgenden soll auf erfindungsgeméBe Verfahren zur Herstellung des Endlos-
bandes 1 eingegangen werden.

Zur Herstellung des Endlosbandes 1 wird in die BandauBenseite 3 eine dauerhafte
hydrophobe Struktur ein- bzw. aufgebracht. Dies kann vor oder nach einer Verbin-
dung freier Enden des Bandes zu dem Endlosband 1 erfolgen. Das Endlosband 1
kann beispielswiese durch Verschweilten der freien Enden eines Bandes in seine
in Fig. 1 dargestelite ringfdrmige Struktur gebracht werden.

Die hydrophobe Struktur der Oberflache 7 kann direkt in den metallischen Band-
kérper 2 durch Materialabtrag eingebracht und/oder auf den metallischen Band-
korper 2 als eigene Schicht aufgetragen werden.

Die hydrophobe Struktur, d.h. die hydrophobe Oberflache 7, kann beispielsweise
durch BeschieBen der BandauBenseite 3 mit einem Strom aus Partikeln erhalten
werden. So kann die BandaufRenseite 3 bejspielweise in einem ersten Schritt mit
Partikeln bestrahit werden, die einen Durchmesser von mindestens 10 y, insbe-
sondere jedoch eine KomgréRe zwischen 10 i bis 2000 p aufweisen, wobei die
BandauRenseite in einem zweiten Schritt mit Partikeln bestrahlt wird, die eine
Komgrblte aufweisen, die kleiner ist als die der in dem ersten Schritt verwendeten
Partikel. Die hier verwendeten Begriffe .erster Schritt* und ,zweiter Schritt* schlie-
Ren das Vorhandensein von zwischen diesen Schritten statifindenden weiteren
Schritten nicht aus, sondern bedeuten lediglich, dass der erste Schritt zeitlich vor
dem zweiten Schritt zu erfoigen hat.

Alternativ oder zusétzlich zu einer Bestrahlung kann die hydrophobe Struktur in
die Metalloberflache des Endloshandes auch durch chemische Behandiung, bei-
spielsweise durch Veratzen eingebracht werden.

Zusatzlich oder altemnativ zu den oben genannten Verfahren kann die Bandaufen-
seite mit einer hydrophoben Nanobeschichtung beschichtet werden. So kann bei-
spielsweise in einem ersten Schritt die BandauBenseite 3 mit einem Strom aus
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Partikeln beschossen und auf diese Weise eine Mikrostruktur in die Metalloberfia-
che eingebracht werden, wobei in einem weiteren Schritt auf die Mikrostruktur die
Nanobeschichtung aufgebracht wird, beispielsweise durch Bespriihen der Metall-
oberﬂﬂché mit der Nanobeschichtung und anschliefender Trocknung. Selbstver-
standlich wére es auch maglich, die Nanobeschichtung ohne vorherige Bestrah-
lung auf die Metalloberfléache aufzubringen. Allerdings I&sst sich durch die vorheri-
ge Bestrahlung des Endlosbandes 1 sowohl die Festigkeit des Bandes als auch
die Qualitét der hydrophoben Oberfléiche 7 verbesserm.

Der Ordnung halber sei darauf hingewiesen, dass zum besseren Versténdnis des
Aufbaus des erfindungsgeméBen Endlosbandes dieses bzw. dessen Bestandteile
teilweise unmafstéblich und/oder vergréRert undfoder verkieinert dargestellt wur-
den.

Die Ausfthrungsbeispiele zeigen mdgliche Ausflhrungsvarianten des erfindungs-
gemaBiem Endlosbandes bzw. des erfindungsgeméen Verfahrens zur Herstel-
lung eines Endlosbandes, wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung
nicht auf die speziell dargestellten Ausfilhrungsvarianten derselben eingeschrénkt
ist, sondem vielmehr auch diverse Kombinationen der einzelnen Ausfihrungsvari-
anten untereinander méglich sind und diese Variationsmdglichkeit aufgrund der
Lehre zum technischen Handeln durch gegenstéindiiche Erfindung im Kénnen des
auf diesem technischen Gebiet tatigen Fachmannes liegt. Es sind also auch sémt-
liche denkbaren Ausflhrungsvarianten, die durch Kombinationen einzelner Details
der dargesteliten und beschriebenen Ausflhrungsvariante mdglich sind, sowie alle
weiteren nicht beschriebenen und dargestellten Ausfihrungsformen, die unter den
Wortlaut der unabhéngigen Anspriiche fallen vom Schutzumfang mitumfasst.
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Bezugszeichenaufstellung

Endlosband
Bandkérper
Bandaulenseite
Bandinnenseite
Seitliche Kante

Seitliche Kante
Hydrophobe Oberfléche
Mikrostruktur
Nanostruktur

Tropfen

a Kontakiwinkel
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Patentanspriiche

1. Endioshand (1) mit einem Bandkdrper (2) aus Metall, wobei das End-
losband (1) eine BandauBenseite (3) und gine Bandinnenseite (4) aufweist, die

durch seitliche Kanten (5, 6) miteinander verbunden sind, dadurch gekennzeich-
net, dass die BandauBenseite (3) als hydrophobe Obeiflache (7) ausgebildet ist.

2. Endlosband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die hyd-
rophobe Oberflache (7) eine Mikrostruktur aufweist, weiche 1y bis 50p hohe und
1u bis 50 p voneinander entfemten Mikroerhebungen (8) aufweist.

3. Endlosband nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass auf die
Mikrostruktur der Oberfl4che (7) eine Nanostruktur aufgebracht ist, weiche 1 -
900 nm, insbesondere 1 — 100 nm, hohe Nanoerhebungen (9) aufweist, wobei die
Nanoerhebungen (9) in einem Abstand von 1 — 800 nm, insbesondere 1 — 100 nm
voneinander angeordnet sind.

4, Endlosband nach einem der Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Durchmesser der Mikroerhebungen (8) an ihren freien Endbereichen
kleiner sind als die Hohen der jeweiligen Mikroerhebungen (8).

5. Endlosband nach Anspruch 3 und 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Durchmesser, der Nanoerhiebungen (8) an ihren freien Endbereichen kleiner sind,
als die Héhen der jeweiligen Nanoerhebungen (9).

6. Verfahren zur Herstellung eines Endlosbandes (1) mit einem Bandkér-
per (2) aus Metall, wobei das Endiosband eine BandauBenseite (3) und eine Ban-
dinnenseite (4) aufweist, die durch seitliche Kanten (5, 6) miteinander verbunden
sind, dadurch gekennzeichnet, dass in die BandauBenseite (3) eine dauerhafte
hydrophobe Struktur ein- bzw. aufgebracht wird.
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7. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die hydro-
phobe Struktur zumindest durch BeschieRen der BandauRenseite (3} mit einem
Strom aus Partikein und/oder Veratzen der BandauBenseite eingebracht wird.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
BandauRenseite in einem ersten Schritt mit Partikeln bestrahit wird, die eine Kom-
grﬁ%e von mindestens 10 ), insbesondere jedoch eine KorngréBe zwischen 10
bis 2000 p aufweisen, wobei die BandauBenseite in einem zweiten Schritt mit Par-
tikeln bestrahlt wird, die eine KorngrdBe aufweisen, die kleiner ist als die der in
dem ersten Schriit verwendeten Partikel.

9. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
BandauRenseite (3) mit einer hydrophoben Nanobeschichtung beschichtet wird.

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass in einem
ersten Schritt die BandauBenseite (3) mit einem Strom aus Partikeln beschossen
und eine Mikrostruktur in die Metalloberflache eingebracht wird, wobei in einem
weiteren Schritt auf die Mikrostruktur eine Nanobeschichtung aufgebracht wird.
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