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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un cilindru de broasca, la o cheie
platd sila un procedeu de obtinere a acesteia. Cilindrul
conform inventiei contine un rotitor (33) montat intr-o
carcasa (32) avand o fanta (34) axiala, pentru introdu-
cerea cheii, nigte stifturi (36 gi 37) basculante ale car-
casei (32) i, respectiv, ale rotitorului (33) fiind tensio-
nate elastic Tn interiorul unor g&uri (35), rotitorul (33)
prezentand un locas (39) care este executat in fanta
(34) pentru cheie, sub forma unei gauri (40) infundata
cu odeschidere (41) de legéturd, excentricé fati de axa
géaurii, incepand de pe fundul gaurii, iar un stift (42) de
blocare trece prin deschidere (41) cu un capét palpator,
care se extinde excentric. Cheia conform inventiei are
nigte fete (2 si 2') plate, Tn general plane si aproximativ
paralele, in care sunt téiate niste caneluri (3, 3', 10, 11
§i 12') care servesc ca elemente profilate variate si ca
elemente de ghidare profilate, pentru evitarea unor
brate (22) cu muchii ascutite, care, in mod normal, se
extind pe pariile laterale ale planului median, nigte
flancuri (23) ale canelurii (12') includ planul median cu
un unghi cuprins intre 30 si 45°, canelura (12') fiind
imediat adiacent3 la o lama (9), iar celelalte flancuri
(23) ale canelurii (12") forménd cu planul median un
unghi cuprins intre 93 si 97°. Procedeul conform
inventiei consta Tn inlocuirea unor mici caneluri (6 si 6"),
in zona de téiere a canelurilor (3, 3', 4, 4', 10 i 11) de
pe nigte fete (2) plate ale chelii brute, cu nigte fete (2 si
2') plate pe directia axiala, care prezintd o latime a
canelurii cuprinsd intre 0,1-0,3 mm si o adancime
cuprinsa fntre 0,05-0,2 mm, dupé care canelurile de
ghidare sunt realizate pe fetele (2 si 2') plate, iar capul
maginii de frezat este retras i dirijat sa prelucreze axial
canelurile de combinare pe fetele (2 gi 2') plate ale cheii
brute.
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Inventia se refera la o cheie platd pentru cilindrii de broasca, avéand fete plane si
aproximativ paralele, o portiune superioara de cheie si o lama danturata de cheie pe fata
opusa, pentru pozitionarea separata a stifturilor basculante ale rotitorului i carcasei, care
sunt tensionate elastic in ghidajele corespondente cheii din rotitorul cilindric fatd de muchia
lamei de cheie, pe directia portiunii superioare a cheii, in care canelurile taiate pe fafa plana
a cheii plate sunt prevazute ca elemente cu profil variat si ca elemente de ghidare profilate,
si unde cel putin dintr-o canelura a cheii plate porneste o canelura ramificata, a carei directie
de taiere difera de directia de taiere a canelurii din care porneste, iar canelura ramificata este
realizata distantata de fundul canelurii, precum si la un procedeu de fabricare a unei chei
plate.

Inventia se referd, de asemenea, la un cilindru de broasca pentru o cheie plata,
avand un rotitor cilindric montat cu posibilitatea de rasucire Tntr-o carcasad avand o fanta
axiala pentru cheie, cu gauri radiale Tn rotitorul cilindric, care se continua in carcasa gi in
care sunt pozitionati, pe directia fantei pentru cheie, perechi de stifturi basculante, ale roti-
torului gi carcasei, ce sunt tensionate elastic, stifturile basculante ale carcasei fiind divizate
in mai multe portiuni de mici dimensiuni conform cerintelor, rotitorul cilindric prezentand un
locag ce comunica cu fanta pentru cheie §i cu mantaua cilindrica, si Tn care este situat un gtift
de blocare, care se sprijina pe fata plata a cheii cu un capét palpator, i in care nervurile din
fanta pentru cheie sunt prevazute ca niste elemente de profil variate si ca elemente de
ghidare variate, iar din cel putin o nervura porneste o nervuré ramificata a carei directie difera
de directia nervurii de baz&, unde nervura ramificatéd este realizatd distantat fata de baza
nervurii de ghidare.

Protectia vietii, a sferei private si a proprietatii sunt elemente foarte importante. De
aceea, cilindrii de broasca au un rol deosebit. Zonele de acces sunt definite prin sistemele
de chei master, prin alocarea unui sistem de chei master unuia sau mai multor cilindri.
Aceastd alocare sau excludere a cheilor in raport cu functia de inchidere a cilindrilor de
broasca este obtinuta cu ajutorul sistemelor de chei master, pe baza cilindrilor de broasca
cu chei plate, respectiv a corespondentei intre profilul cheii si profilul fantei pentru cheie din
cilindrul de broasca, in sectiune transversala. Cheia se potriveste in cilindru doar daca con-
turul fantei pentru cheie, in sectiune transversala, corespunde exact cu profilul in sectiune
transversala al cheii sau Tl acopera. Daca sectiunea transversald a cheii plate nu corespunde
cu sectiunea transversala a fantei pentru cheie, cheia nu are posibilitatea de a actiona
cilindrul de broasca. Aceasta posibilitate de actionare este bineinteles realizabila de
asemenea, intre cheie i cilindrul de broasca, prinintermediul profilului-sectiuniitransversale
a cheii (In special a cheilor plate) si a fantei pentru cheie a cilindrului de broasca - pentru
cilindrii de broasca si cheile asociate independente, ce nu fac parte dintr-un sistem cilindru
de broasca - cheie master.

Cerintele de sigurantd sunt fndeplinite atunci cand nu este posibila reproducerea
usoara a cheii. Cheile reproduse pot fi obtinute doar de la producétorul original prin inter-
mediul unor masuri de securitate si al unor carduri de identitate stricte. Deoarece cheile brute
sunt disponibile comercial, spargatorii pot reproduce cheile prin prelucrarea danturii pe lama
cheii cu ajutorul unei masini de frezat cu program, fara nici un fel de probleme. Deocarece o
masina de frezat cu program poate imprima profilul sectiunii transversale al fetei plate al unei
chei originale, iar sculele de frezat necesare sunt disponibile comercial, cheile duplicat pot
fi realizate din benzi de metal prin indepartarea materialului prin prelucrare. Dacé pana acum
accesul liber pe piatd pentru producerea cheilor duplicat a fost impiedicat prin profiluri res-
trictive, astfel incat cheile brute adecvate sa nu fie disponibile, tehnologia existenta astazi
permite spargatorilor nu doar copierea danturii cheilor, ci si producerea profilului cheilor.
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Imprimarea profilului unei chei este realizatd mecanic sau optic de pe lateral. Rezultatul
prelucrarii laterale const in taierea unor canale sau imprimarea unor urme, cu ajutorul unuia
sau a mai multor capete de frezat, obtinandu-se caneluri cu forma de u, v sau rectangulare.
Prin inclinarea cheii brute, canelurile pot fi de asemenea prelucrate sub un anumit unghi fata
de linia de centru a profilului sectiunii transversale, de exemplu ca o canelura subtsiat3.

Cu toate acestea, un sistem de profil, prezentat la inceputul descrierii ca fiind cunos-
cut din brevetul EP 1362153 B1, Tn care prelucrarea unui profil dintr-o singura prindere se
realizeaza cu ajutorul unor dispozitive moderne de frezare a profilului de cheie, nu poate fi
reprodus de cdtre spargatori.

in mijlocul sectiunii transversale a cheii este realizat un profil de ghidare paracentric,
iar pe directia lamei de cheie si a portiunii superioare a cheii sunt previzute locaguri pentru
profilurile variantei de combinare. Aceste zone faciliteazd modificarea canelurilor sia nervuri-
lor care servesc pentru cresterea securitatii impotriva copierii si pentru crearea ierarhiilor de
blocare intr-un sistem cu cheie master. In zona lamei cheii, cheile plate obighuite au o
dantura care coopereazé cu combinatia de blocare corespondents a cilindrului de broasci.

Daca una dintre fetele plate are o canelura axial in zona adiacenta lamei cheii, de
exemplu, cu flancurile normale ale canelurii 1anga planu! median al cheii, pot fi formate brate
cu muchiile ascutite Ttre danturile taiate, care se extind lateral peste planul median normal
al cheii. Datorita latimii lor mici, varfurile ascutite pot fi usor rupte sau indoite. Acest lucru
poate produce dificultdti referitoare la incuierea cilindrului de broasca sau chiar imposibi-
litatea de a-I inchide. Pot aparea chiar deteriorari ale cheii utilizatorului.

Scopul prezentei inventii este acela de a indeparta acest dezavantaj si In afara de
asta, sa asigure o cheie plata, care are canelurile in special plane indepartate prin frezare.

Acest obiectiv este realizat in conformitate cu inventia prin intermediul cheii plate
mentionate la inceputul descrierii, prin aceea ca cel putin canelura Tnvecinata ce este imediat
adiacenta lamei cheii este o canelura concava, in care flancurile canelurii formeaza un unghi
a mai mic de 90°, de preferinta cuprins intre 30 si 45°, care include planul median al cheii
plate si acesta include celelalte flancuri laterale ale canelurii, formand un unghi B cuprins
Tntre 93 §i 97°, cu planul median al cheii plate. Inclinatia dreapt relativa a flancului canelurii
pe directia fetei plate si a lamei cheii formeaza niste nervuri ce se extind pe langa lama de
cheie, forménd un contur sub forma de prag fara un flanc ce se termina ascutit, atunci cand
privim sectiunea transversald a cheii, fapt ce poate prezenta un pericol de lovire pentru
utilizator.

O cheie plata este cunoscuta din brevetul EP1362153B1, pentru care n mod obignuit
nu pot fi realizate chei duplicat prin intermediul masinilor de frezat chei cu program. Cu
ajutorul capului de frezat al unei masini de copiat chei, canelurile profilate sunt indepartate
prin frezare, prin deplasarea frezei lateral pe fata plata a cheii plate si deplasarea axials a
acesteia, paralela cu cheia plata.

Posibilitatea de a utiliza o scula de spargere fabricatd pe masini obignuite de copiat
chei, invederea deschiderii inchizatorului cilindric, conform brevetului EP 1362153 B1, poate
fi obtinuta prin frezarea nervurii subtsiate, impreuna cu canelura profilats situata in spatele
nervurii, care acopera partial profilul canelurii. O asemenea sculd de spargere nu este nicio
copie a cheii originale si nicio cheie duplicat autorizat3, deoarece aceasta sculi de spargere
poate cel mult deschide/inchide cilindrii de broasca dintr-un sistem de inchidere cu cheie
master, pentru care nu exista permisiunea de deschidere/inchidere. In cazul unui cilindru de
broasca trebuie sesizat ori de céte ori o cheie autorizat (corecta) este utilizats, sau ori de
cate s-a intentionat utilizarea unei chei false sau a unei scule de spargere.
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Inventia are ca obiectiv suplimentar construirea unui cilindru de broasca astfel incat
sa nu permita cheilor copiate si sculelor de spargere descrise mai sus, ce difera de cheia
originald, sa poata deschide/inchide.

Acest obiectiv este rezolvat de catre cilindrul de broascé ce a fost prezentat la
inceputul descrierii, in care nervura imediat adiacenta din zona stifturilor rotitorului catre
fundul fantei pentru cheie este o nervura trapezoidala, in care flancul nervurii formeaza cu
planul median al fantei pentru cheie un unghi a mai mic de 90°, de preferinta cuprins intre
30 si 45°, iar celelalte flancuri laterale ale nervurilor formeazé cu planul median al fantei
pentru cheie un unghi B cuprins intre 93 5i 97°.

intr-un exemplu preferat de realizare, deschiderea din locasul sub forma de gaura
infundata porneste dintr-o gaura de trecere catre fundul gaurii si excentric fatd de axa gaurii,
fiind formata in fanta pentru cheie, iar stiftul de blocare pétrunde prin gaura de trecere cu
varful palpator ce se extinde excentric.

Stiftul de blocare este in acest fel mobil pe directia axiala, dar fixat in locag fmpotriva
rotirii. R&sucirea stiftului de blocare Tn gaura sa ar avea ca rezultat ca, capatul stiftului
basculant din carcasa sa nu mai fie pozitionat la acelasi nivel cu mantaua rotitorului cilindric.
Stiftul de blocare poate provoca o gripare neintentionata a rotitorului in carcasa sau o cu plare
neintentionata a stiftului basculant al carcasei In timpul rasucirii rotorului.

in mod suplimentar, este folositor daca cel putin inca o canelura adiacenta lamei de
cheie prezint caracteristicile canelurii din revendicarea 1.

Pentru evitarea varfurilor cu muchii ascutite pe intreaga zona danturata, este practic
ca toate canelurite de combinare din zona dintre lama cheii si canelurile de ghidare sa
prezinte Tn zona de mijloc caracteristicile din revendicarea 1.

Este folositor ca, in cazul in care stiftul de blocare este format dintr-o prima portiune
cilindrica si 0 a doua portiune cilindrica excentrica, situaté in fata, portiunile cilindrice sa aiba
diametre diferite, astfel incat portiunea cilindricé cu diametrul mai mic sa fie capatul palpator,
iar portiunea cilindrica cu diametrul mai mare sa fie capatul de blocare.

Executia stiftului de blocare conform inventiei garanteaza faptul c& acesta nu este
rotit Tn afara pozitiei sale chiar si dupa mai multe introduceri si retrageri ale unei chei plate.
Un stift de blocare rotit in afara pozitiei sale ar putea, in afara de griparea si blocarea mentio-
nata anterior, s& patrunda prea mult in fanta pentru cheie printr-o inclinare in zona capatului
lateral al carcasei, si in acest fel va impiedica introducerea n fanta mentionata chiar gi a unei
chei originale.

Este util ca, capétul palpator al stiftului de blocare sa poata fi deplasat intr-o canelura
cu profil subtaiat, realizata intr-o alti canelura a cheii si de asemenea sa poata fi retras din
aceasts canelurs profilata, cu ajutorul unei chei plate avand o nervura subtaiata.

Capatul palpator al stiftului de blocare se sprijind astfel in mod direct pe canelura/
nervura cu profil subtaiat, asigurand ca inchizatorul cilindric s& poata fi inchis/deschis doar
cu o cheie autorizata. Capatul palpator loveste nervura cheii ce trebuie verificaté, confirmand
existenta ei si nu patrunde Tntr-o canelura ce a fost taiata prea larga ca in cazul unei chei
false.

Este avantajos daca stiftul de blocare prezintd un diametru mai mic in zona capatului
palpator, pentru mérirea securitétii de verificare. Aceasta caracteristica permite cheii utilizate
s3 fie verificata mult mai exact.

in timpul frezarii canelurii longitudinale si a profilului de-a lungul lamei cheii, pot apa-
reaimpuritati nedorite, care pot impiedica sau preveni impingerea cheii n interiorul rotitorului
cilindric. Aceste impuritati trebuie indepértate printr-un tratament adecvat al suprafetei, cum
ar fi perierea sau sablarea cu nisip. Metodele de debavurare mentionate au dezavantajul ca
materialul este indepartat de fapt si acolo unde nu existd impuritati (span). Acest fapt
influenteaza negativ pastrarea dimensiunilor totale ale intregii chei plate.
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Acestdezavantaj poate fi depasit prin intermediul unei metode conforminventiei, prin
care, daca o cheie bruta prezinta caneluri predefinite pe fetele plate din zona de tsiere,
canelurile sunt indepértate pe directia axiala, ele avand o latime cuprinsa intre 0,1 si 0,3 mm,
si o adancime intre 0,05 i 0,2 mm, de preferinta de aproximativ 0,1 mm, care sunt prelucrate
dupa aceea pe fetele plate si utilizate pentru obtinerea canelurilor axiale de combinare pe
fetele plate ale cheii brute, prin deplasarea capului maginii de frezat catre napoi gi apasat
pe cheia plata.

O cheie bruta prelucrata in acest fel are avantajul ca impuritatile provenind de la
operatiile de frezare a canelurii si danturii, si care impiedica introducerea cheii in interiorul
cilindrului de broasca dispar, deoarece materialul necesar pe cheia bruta nu mai exista. In
plus, cheia plata prezintd nigte dimensiuni foarte precise pe restul suprafetei, astfel ca
operatiile suplimentare de periere sau sablare cu nisip nu mai sunt necesare.

In mod special este avantajos faptul ¢3, canelurile sunt realizate avand in sectiune
transversald o forma semicirculard, trapezoidald sau rectangulard. Forma trapezoidala a
canelurii are avantajul ca se realizeaza o canelura mai larga comparativ cu fundul acesteia
gi prelucrarea tolerantelor in timpul frezarii profilurilor nu permite aparifia impuritatilor
nedorite.

Este chiar mai avantajos daca zona taiata a fefelor plate cu flancuri i zona téiata a
flancurilor cu fundul canelurii sunt realizate curbate. In acest mod o cheie plata fabricata
dintr-o cheie bruta, conform prezentei inventii, are conturul complet rotunjit in zona de taiere
a flancurilor laterale cu fetele plate ale cheii plate, vazuta in sectiune transversala.

in plus, este avantajos daca curbura lungimii corespunde cu jumatate din flancul
canelurii.

Daca respectivele canelurile sunt realizate una Tn imediata vecinatate a celeilalte, pe
fata plata, iar fundurile acestor caneluri sunt si ele adiacente, frezarea cheii brute creeaza
zone reziduale de taiere a flancuritor canelurilor intre fundul canelurii si nervurile cu muchii
ascutite, de-a lungul cheii plate.

Acest dezavantaj nu este prezent dacd zonele de tiiere dintre fetele plate cu
flancurile micilor caneluri, precum si cu fundul canelurii prezinta o curburd. Reziduurile de
material ce prezintd o sursa de pericol este indepartat atunci cand este retras capul de
frezat, aga cum prevede procedeul de prelucrare.

in final, este avantajos daca curbura lungimii corespunde cu jumatate din flancul
canelurii. Acest lucru evitd schimbarea sculei.

Un exemplu de realizare a obiectelor inventiei este ilustrat in cadrul desenelor
anexate, in care:

- fig. 1 prezinta un detaliu dintr-o vedere Tn perspectivi a unei chei plate;

- fig. 2 reprezinta o sectiune de-a lungul finiei lI-H din fig. 1;

- fig. 3 si 4 sunt sectiuni transversale prin doud chei plate in conformitate cu inventia;

- fig. 5 este o vedere in detaliu din fig. 4;

- fig. 6-8 reprezintd sectiuni transversale printr-un cilindru de broasca conform
inventiei, sectionat de-a lungul axeilongitudinale, fig. 6 ilustrand cilindrul de broasca cu cheia
retrasa;

- fig. 7, reprezentand cilindrul de broasca cu cheia introdusa, iar fig.8 reprezentand
cilindrul de broasca cu cheia introdusa, ca in fig.7, dar cu rotitorul cilindric résucit;

-fig. 9 ¢i 10 sunt vederi in detaliu ale unor variante de realizare a stiftului de blocare;

- fig.11 reprezinta o sectiune transversala prin cilindrul de broasca, laterala fata de
axa longitudinala, fara cheia introdusa si fara stifturile mobile;

- fig. 12 este o sectiune transversald a unei chei plate obtinuta dintr-o cheie bruta
conform fig. 13;
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- fig. 13, este o sectiune transversala prin cheia bruta;

- fig. 14, este o vedere laterala a cheii plate;

- fig. 15 este o vedere in detaliu a unei mici caneluri conform cheii din fig. 12;

- fig. 16 este o variantd de realizare a canelurii din fig.15, in care mica canelura
prezinta o sectiune transversala trapezoidala.

Cheile plate obignuite 1, Tn conformitate cu fig.1 si 2, contin caneluri de ghidare 3, 3'
in zona de mijloc a fetelor plate aproximativ paralele 2, 2°. Zonele mediane, deasupra, pe
directia portiunii superioare 8 a cheii i dedesubt, pe directia lamei 9 a cheii sunt disponibile
pentru realizarea unor caneluri suplimentare de ghidare 4, 4’ si a unor caneluri de combinare
11, 12. In zona lamei 9 a cheii ambele fete plate 2, 2' sunt inclinate in directia planului
median al cheii. Canelurile 3, 3", 4, 4, 11 si 12 prezinta de obicei 0 adancime de aproximativ
0,61a 0,8 mm.

Fig. 1 si 2 prezinta o cheie plata 1, care are o canelurd 12 in imediata vecinatate a
interfetei lamei 9, pe fata plata 2. Canelura 12 prezinta un fund 26 ce se continua in general
catre planul median al cheii, cu flancurile normale 21, 21'.

in conformitate cu fig. 1, o dantur frezata 20 este vizibila de-a lungul lamei 9 cheii,
care de exemplu poate crea un brat cu muchia ascutitd 22 pe directia fetei plate 2, impreuna
cu flancuf 21" si canelura 12.

Fig. 3 prezinta pe de alta parte o cheie platd 1" in conformitate cu inventia, care
prezinta un profil de ghidare suprapus cu canelurile 3, 3*, aproximativ pe mijlocul directiei
longitudinale, care se extinde peste profilul liniei centrale. O asemenea constructie indepli-
neste cerintele unui profil de ghidare, de exemplu pozitionarea cheii plate 1" in fanta de cheie
si acoperirea stifturilor basculante 37, precum si evitarea blocarii inchizatorului cilindric 31.
O canelura ramificatd 3" porneste de pe flancul lateral al canelurii 3'. Directia de t&iere pen-
tru realizarea canelurii 3' si directia de téiere a canelurii ramificate 3" sunt diferite. Din acest
motiv sunt necesare doud operatii de prelucrare si reprindere a cheii brute pentru diferitele
directii de prelucrare, sau o sculd de brosare speciala.

in plus, fig. 3 prezinta un flanc 23 al canelurii 12", care formeaza un unghi o egal cu
45° cu planul median al cheii plate 1'. Portiunea dreapta ascendents a flancului 23, pe
directia fetei plate 2 gi a lamei 9 a cheii, formeaza niste nervuri 24 care se extind pané in
apropierea lamei 9, cand, privind sectiunea transversala a cheii, flancurile se termina cu un
contur rotunjit. Canelurile de combinare 11, 12’ sunt in fapt caneluri executate pe cheia plata
1, in care canelurile de combinare 10 simbolizeaza doar posibile caneluri neprelucrate Tnsa.

Flancul canelurii 23' formeaza un unghi B egal cu 93°, cu planul median al cheii plate
1". Unghiul B mai mare de 90°, de preferinta intre 93 si 97°, are avantajul ca poate fi obtinuta
o mai mare suprapunere cu posibilele caneluri adiacente 10. In acest fel numarul canelurilor
posibile creste 1a 10 per fata plata. Capul de frezare utilizat poate fi de asemenea ghidat mult
mai lin, deoarece poate sa apara o posibila gripare, o retragere minimé a capului de frezat
de pe cheia plata 1" fiind suficienta, astfel incat sa nu mai atinga flancul canelurii 23’ si s3
treaca peste intr-o maniera lina.

in cazul in care canelurile adiacente 25, conform fig. 4, ale caror flancuri se inter-
secteaza cu fundul canelurii, sunt frezate de pe cheia plata 1", nervurile crestate 27 raméan
si dupa frezare.

Fig. 5 prezinta un detaliu marit a unei asemenea nervuri 27. Deoarece aceste nervuri
27 prezintd un pericol de lovire a utilizatorului cheii plate 1", aceste nervuri 27 sunt
intotdeauna indepartate, daca capul de frezat poate fi intors pentru indepartarea materialului
cu o latura a sa, de preferinta fata capului de frezat care frezeaza fundul 26 al canelurii.

6




RO 122866 B1

Canelurile 10,11, 12, care prezintd un fund 26 de canelura ndreptat oblic sau paralel
cu planul median al cheii, ghideaz cheia prin intermediul suprafetelor de contact cu forma
trapezoidala sau cu concavitate mare, mai bine decat canelurile avand o forma triunghiulara
in sectiune transversala.

In conformitate cu fig. 3 si 4, canelurile 10, 12 §i 25 prezint3 ca portiune de tranzitie
de la flancurile de canelura 23, 23' la fundul 26, o portiune curbata, pentru a reduce riscul
ca cheia platd 1", 1" sa se gripeze atunci cnd este introdusa in interiorul inchizatorului
cilindric.

Conform fig. 6, cilindrul de broasca 31 contine un rotitor 33 montat In carcasa 32 si
avand o fanta axiala 34 pentru introducerea cheii. Gaurile radiale 35 se extind din rotitorul
33'in carcasa 34. Stifturile basculante 36 ale carcasei si stifturile basculante 37 ale rofitorului
sunt tensionate elastic Tn interiorul gaurilor 35. Rotitorul cilindric 33 prezintd un locas
continuu 39 in sectiunea transversala a rotitorului, care primeste stiftul basculant din fanta
de cheie 34 catre mantaua cilindrica 38. Asa cum se vede n fig. 6, locasul 39 este format
dintr-o gaura infundata 40 si 0 gaura de trecere 41 care se intalnesc lateral in fanta de cheie
34 si pornesc excentric de pe fundul gaurii. In conformitate cu fig. 6, un stift de blocare 42
cu deplasare libera este situat in locagul 39, fiind impins fata de gaura de montare 44 de
catre stiftul basculant 37 al rotitorului atunci cand este introdus3 cheia plata.

Stiftul de blocare 42 consta dintr-o prima portiune cilindrica 45 si 0 a doua portiune
cilindrica 46, Tn care portiunea cilindrici 45 este situata excentric, imediat in fata celei de-a
doua portiuni cilindrice 46. Portiunea cilindrica 45 trece prin gaura 41. Portiunea cilindrica 46
este situatd Tn gaura infundata 40. Portiunea cilindric 46 este fixati pe fata plata a gaurii
de montare 44, pe latura opus3 a acesteia, care formeaza capatul de blocare 47 al stiftului
de blocare 42, pe conturul circular al mantalei cilindrice a gaurii de montare 44.

Conform fig. 7, o cheie plata 43 adecvata este introdusa in fanta pentru cheie 34,
avand profilul corespondent, stiftul de blocare 42 - asa cum a fost descris anterior - este
situat intr-o pozitie retrasa in afara fantei de cheie 34 de citre stiftul basculant 47 al rotito-
rului. Capatul palpator 48 al portiunii cilindrice 45 nu atinge fata plata a cheii 43 sau una din
nervurile 49, atunci cand cheia 43 este introdusa in fanta 34. Acest lucru asigura o durata
de viatéa superioaré stiftului de blocare 42.

Fig. 7 ilustreaza faptul ¢4, prin introducerea cheii plate 43, stiftul basculant 37 al
rotitorului si stiftul basculant 46 al carcasei sunt ingropate fata de planul de separare dintre
carcasa 32 si rotitorul 33, si astfel este posibila rasucirea rotitorului, de exemplu in directia
sagetii A.

O cursa X poate fi observats intre fundul gaurii infundate 40 si fata platd a portiunii
cilindrice 46.

Conform fig. 7, stiftul de blocare nu este mobil totusi, deoarece este fixat pe pozitie
de catre fata cheii plate 43.

Fig. 8 prezinta un rotitor cilindric 33 rasucit in interiorul carcasei 32, in care a fost
introdusa o cheie falsa 43", In contrast faté de cheia platé 43, cheia plata 43" nu prezintd o
nervura 49, dar are zona frezatd sub forma unei caneluri profilate 50. Daca rotitorul cilindric
33 este rotit intr-o pozitie conform celei din fig. 8, stiftul basculant tensionat elastic 36 din
carcasa se poate deplasa in gaura infundata 40 si deplaseaz3 stiftul de blocare 42 cu cursa
X, Tn directia cheii plate 43'. Acest lucru este posibil, deoarece nervura 49 lipseste de pe
cheia plata falsa 43', si capatul palpator 48 al stiftului de blocare 42 poate patrunde in
canelura profilata 50.
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Rasucirea rotitorului cilindric 33 nu mai este posibila, deoarece stiftul basculant 36
al carcasei este retinut in gaura infundata 40.

Pentru a preveni 0 asemenea agatare permanenta a unei chei plate neautorizate 43,
este de preferat o inclinare a rotitorului cilindric 33 fata de linia 51, fapt ce permite rasucirea
inapoi a rotitorului cilindric fata de directia sagetii A. Dupa aceasta rasucire inapoi, cheia
falsa 43" poate fi scoasa din Tnchizatorul cilindric.

Fig. 9 si 10 prezinta o vedere laterala gi o vedere de sus a unei variante de realizare
a stiftului de blocare 42, care prezinté o Inclinatie 52 ce mareste acuratetea palparii in zona
capatului palpator 48

Stiftul de blocare 42 este fabricat foarte economic ca o piesa din carbura metalica.

Conform fig. 12, canelurile de ghidare 3, 3' sunt situate Tn zona de mijloc ale fetelor
plate 2, 2' aproximativ paralele. Zonele superioara, pe directia portiunii superioare 8 a cheii
si inferioara, pe directia lamei 9, sunt disponibile pentru realizarea altor si altor caneluri de
ghidare 4 (fig. 14), 4 si a canelurilor de combinare 10, 11. Canelurile de combinare 11,
prezentate Tn fig. 12, sunt caneluri prelucrate de fapt pe cheia plata 1, si unde canelurile de
combinare 10 ilustreaza posibile caneluri care nu au fost inca executate.

Micile caneluri 6 sunt prevazute in zona de taiere a flancurilor laterale 5 ale canelurii
cu fetele plate 2, 2'. Aceste mici caneluri 6 se extind peste intreaga lungime a fetelor plate
2, 2" ale cheii plate 1 si prezinta o latime intre 0,1 i 0,3 mm si 0 adancime a canelurii
cuprinsé intre 0,05 si 0,2 mm. Tn comparatie cu acestea, canelurile 10, 11 prezinta o adan-
cime de aproximativ 0,6 la 0,8 mm. Dimensiunile de prelucrare preferate ale micilor caneluri
6, 6' sunt o latime de aproximativ 0,2 mm si o adancime de aproximativ 0,1 mm.

Este avantajos daca micile caneluri 6 prezinta o sectiune transversala semicirculara,
in care diametrul corespunde cu latimea dorita a canelurii.

Fig.13 prezintd o cheie brutd 7, conform inventiei, avand mici caneluri 6 deja
prelucrate pe fetele plate 2, 2'. Micile caneluri 6, 6 sunt pozitionate cu fetele plate 2, 2' res-
pective, In punctul de intersectie al flancurilor laterale 5 ale canelurii cheii plate 1, cu posi-
bilele variante de caneluri 3, 3' 4, 4', 5, 5" 10, 11.

Fig.15 prezinta o vedere marita a acestei zone de taiere.

Micile caneluri 6 au scopul de a preveni aparitiaimpuritatilor nedorite in timpul frezarii
profilului cheii sau a variantelor de caneluri 3, 3', 4, 4', 5,5, 10, 11 pe fetele plate 2, 2’ (daca
apar impuritati, ele se sprijina pe conturul plan al cheii si nu provoaca probleme).

Impuritatile vor avea totusi un efect negativ doar asupra functiei de inchidere/
deschidere a cheii plate 1, astfel ¢4, in orice situatie, suprafata cheii va fi supusa trata-
mentului mecanic precum perierea sau sablarea cu nisip pentru indepartarea impuritatilor.

S-a constatat faptul ca cheia plata 1 a fost foarte ugor de introdus si extras din
cilindrul de broasca nefigurat, daci micile caneluri 6 suplimentar fata de sectiunea
transversala circulara sunt prevazute cu o curbura pe fetele plate 2, 2* corespondente.

Fig.16 ilustreaza o varianta de realizare a celei din fig.15, in care mica canelura 6
are in sectiune transversald o forma trapezoidald, iar zona de taiere a fetei plate 2 cu
flancurile 14, precum si zona de taiere a flancurilor 14 cu fundul 15 sunt prevazute cu o
curbura. Mica canelura 6' are in acest fel o latime mai mare fata de fundul 15, necesara
pentru a preveni aparitia impuritatilor nedorite n timpul operatiei de frezare a dintilor pentru
realizarea tolerantelor dorite.
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Revendicéri

1. Cheie platd pentru un cilindru de broasca, avand fete plate si aproximativ paralele,
o portiune superioara de cheie si o lama danturaté de cheie pe fata opusa, pentru pozitio-
narea separata a stifturilor basculante ale rotitorului si carcasei, care sunt tensionate elastic
in ghidajele corespondente cheii din rotitorul cilindric fatd de muchia lamei de cheie, pe
directia portiunii superioare a cheii, in care canelurile taiate pe fata platé a cheii plate sunt
prevazute ca elemente cu profil variat i ca elemente de ghidare profilate, si unde cel putin
dintr-o canelura a cheii plate porneste o canelura ramificata, a cérei directie difera de directia
canelurii din care porneste, iar canelura ramificata este prevazuta ca o canelura de ghidare
distantata de fundul canelurii, caracterizata prin aceea ca cel putin canelura (12') imediat
adiacenta portiunii de lama (9) de pe fata plata (2) este o canelura concava, iar flancurile (23)
canelurii (12') formeaza cu planul median al cheii plate (1') un unghi & mai mic de 90°, de
preferintd cuprins intre 30 si 45°, iar celelalte flancuri laterale (23') ale canelurii (12°)
formeaza cu planul median al cheii plate (1') un unghi B cuprins intre 93 si 97°.

2. Cheie plata, conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea ca cel putin o cane-
lura suplimentara (10) adiacenta lamei (9) cheii are cel putin aceleasi caracteristici cu cane-
lura mentionata (12°).

3. Cheie plata, conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea ca toate variantele
de caneluri (10, 11), in zona dintre lama (9) cheii si canelurile de ghidare (3), in mijloc,
prezinta caracteristicile canelurii (12') adiacente lamei (9).

4. Cilindru de broasca pentru o cheie plata, conform oricéreia dintre revendicarile 1
la 3, avand un rotitor cilindric montat cu posibilitatea de rasucire intr-o carcasa avand o fanta
axiala pentru cheie, cu gauri radiale in rotitorul cilindric, care se continua Tn carcasa si in
care sunt pozitionate, pe directia fantei pentru cheie, perechi de stifturi basculante, ale
rotitorului si carcasei, ce sunt tensionate elastic, stifturile basculante ale carcasei fiind
divizate in mai multe portiuni de mici dimensiuni conform cerintelor, rotitorul cilindric
prezentand un locas ce comunica cu fanta pentru cheie si cu mantaua cilindrica, si Tn care
este situat un stift de blocare, care se sprijind pe fata plata a cheii cu un capat palpator si in
care nervurile din fanta pentru cheie sunt prevazute ca niste elemente de profil variate si ca
elemente de ghidare variate, iar din cel putin 0 nervura porneste o nervura ramificata a carei
directie diferé de directia nervurii de baza, unde nervura ramificata este realizata distantat
fatd de baza nervurii de ghidare, caracterizat prin aceea ca nervura imediat adiacenta din
zona stifturilor (37) rotitorului catre fundul fantei pentru cheie este o nervura trapezoidala, in
care flancul nervurii formeaza cu planul median al fantei pentru cheie (34) un unghi a mai
mic de 90°, de preferintd cuprins intre 30 i 45°, iar celelalte flancuri laterale ale nervurilor
formeazé cu planul median al fantei pentru cheie un unghi B cuprins intre 93 si 97°.

5. Cilindru de broasca, conform revendicérii 4, caracterizat prin aceea ca locasul
(39) este executat n fanta pentru cheie (34), sub forma unei gauri infundate (40) cu o
deschidere de legatura (41) excentrica fata de axa gaurii, incepand de pe fundul gaurii, iar
stiftul de blocare (42) trece prin deschiderea (41) cu un capét palpator ce se extinde
excentric.

6. Cilindru de broascé, conform revendicarii 4, caracterizat prin aceea ca cel putin
o nervurd suplimentard de combinare, in zona fundului fantei pentru cheie, prezintd
caracteristicile nervurii mentionate.

7. Cilindru de broasca, conform revendicarii 4, caracterizat prin aceea ca toate
nervurile de combinare din zona dintre fundul fantei pentru cheie si nervurile de ghidare, in
zona mediana, prezinta caracteristicile nervurii mentionate.
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8. Cilindru de broasca, conform uneia dintre revendicarile 4 la 7, caracterizat prin
aceea ca stiftul de blocare (42) consta dintr-o prima portiune cilindrica (45) si o a doua
portiune cilindrica (46) excentrica adiacenta, portiunile cilindrice avand diametre diferite,
prima portiunea cilindrica (45) avand diametrul mai mic, fiind capatul palpator (48), iar
portiunea cilindrica (46) cu diametrul mai mare fiind capétul de blocare.

9. Cilindru de broasca, conform uneia dintre revendicarile 4 la 8, caracterizat prin
aceea ca respectivul capat palpator (48) al stiftului de blocare (42) se deplaseaza inapoi intr-
o canelura cu profil subtaiat (50) in profilul cheii gi poate fi retras din acest profil al canelurii
cu ajutorul unei cheii plate avand o nervura subtaiata (49).

10. Cilindru de broascd, conform uneia dintre revendicarile 4 la 9, caracterizat prin
aceea ca stiftul de blocare (42) prezintd un diametru mai mic in zona capatului palpator (48)
pentru mérirea sigurantei de palpare.

11. Procedeu de fabricare a unei chei plate conform revendicarilor 1 la 3, carac-
terizat prin aceea ca, pe fetele plate (2) ale cheii brute (7), micile caneluri (6, 6') sunt
inlocuite in zona de taiere a canelurilor predefinite (3, 3', 4, 4', 10, 11) cu fetele plate (2, 2),
pe directia axiald, care prezinta o Iatime a canelurii cuprinsa intre 0,1 i 0,3 mm, si 0
adancime a canelurii cuprinsa intre 0,05 $i 0,2 mm, de preferinta in jur de 0,1 mm, dupa care
canelurile de ghidare sunt realizate pe fetele plate, iar capul masinii de frezat este retras si
dirijat sa prelucreze axial canelurile de combinare pe fetele plate ale cheii brute.

12. Procedeu de fabricare a unei chei plate, conform revendicarii 11, caracterizat
prin aceea ca micile caneluri (6, 6') prezinta in sectiune transversala o forma semicirculara.

13. Procedeu de fabricare a unei chei plate, conform revendicarii 11, caracterizat
prin aceea c¢a micile caneluri (6, 6") prezinta n sectiune transversala o forma trapezoidala.

14. Pracedeu de fabricare a unei chei plate, conform revendicdrii 11, caracterizat
prin aceea ca micile caneluri (6, 6") prezinta in sectiune transversala o forma rectangulara.

15. Procedeu de fabricare a unei chei plate, conform uneia dintre revendicarile 11 la
14, caracterizat prin aceea ca zonele de taiere ale fetelor plate (2, 2') cu flancurile canelurii
(14) si respectiv zona de taiere a flancurilor (14) cu fundul canelurii (15) prezinta o curbura.

16. Procedeu de fabricare a unei chei plate, conform revendicdrii 15, caracterizat
prin aceea ca curbura lungimii corespunde cu jumatate din flancul canelurii (14).

17. Procedeu de fabricare a unei chei plate, confarm uneia dintre revendicarile 11 la
16, caracterizat prin aceea ca, dupa frezarea a doua caneluri de combinare adiacente pe
o fata plata, partial suprapuse, nervura care ramane intre cele doua caneluri de combinare
este frezata sau rupta.

18. Procedeu de fabricare a unei chei plate, conform revendicarii 17, caracterizat
prin aceea ca indepartarea prin frezare sau rupere a nervurii ramase a fost realizata prin
retragerea capului de frezat, care a fost utilizat cel pulin pentru prelucrarea celei de-a doua
caneluri.
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