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(57)摘要

本发明提供一种可调流量泵推式循环斩切

打浆机，可对高含水率且有粘稠性、易缠绕的农

产品、水产品等生鲜物料粉碎打浆，不需人工辅

助喂料，它是在长圆形平底槽内，安装一个圆筒

形的斩切打浆涵道，泵推斩切轴上的两片桨叶和

一组斩切刀片，在涵道内高速旋转，改变桨叶倾

角可改变流量，高速旋转的桨叶和斩切涵道结合

成一台轴流泵，推着物料往前泵送，物料流经涵

道的斩切段时，就被高速旋转的斩切刀片斩成碎

块，并被后面源源不断泵送来的物料推动往前流

动，由于受平底槽壁和槽内的隔板分隔成的循环

通道限制，物料只能在循环通道中流动，并再次

通过斩切涵道被斩切刀片斩切，循环次数越多物

料就被斩切得越细，最终成为流动性良好的浆料

从出料口排出。

权利要求书1页  说明书3页  附图3页

CN 112934410 A

2021.06.11

CN
 1
12
93
44
10
 A



可调流量泵推式循环斩切打浆机，其特征是：

1.斩切涵道、泵推斩切轴水平安装在平底槽内，并被物料掩埋，轴向推进的可调倾角桨

叶与径向斩切刀片均固定在同一根轴上，被斩切涵道罩着，斩切涵道既起防护罩作用，与可

调倾角桨叶结合又起到轴流泵作用。

2.在平底槽内竖立安装有纵向隔板和横向隔板，与平底槽壁构成物料流动循环通道，

使被斩切的物料再次通过斩切涵道被再次斩切，循环次数越多物料被斩切得越细。

3.平底槽壁不开设供传动轴穿过的贯穿孔，避免设置密封部件麻烦，动力轴置于平底

槽一端上方，通过一根向下倾斜的万向节传动轴将动力传递给泵推斩切轴。

4.平底槽上方横跨槽体纵向两侧，安装有一根带有拨料叶轮的传动轴，由减速电机通

过链条传动付或其它传动形式，带动拨料叶轮旋转给予物料辅助拨动以提高物料循环速

度。
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可调流量泵推式循环斩切打浆机

技术领域

[0001] 本发明属于农产品初加工机械领域。

[0002] 数量巨大的高含水率农产品、水产品的初加工，例如多汁青饲料打浆、薯类打浆、

果蔬打浆、海藻打浆、低值鱼类及水产下脚料打浆等，都必须用到打浆机来完成。

背景技术

[0003] 目前对高含水率且有粘稠性、纤维多、易缠绕的农产品、水产品、水产下脚料等生

鲜物料的粉碎打浆加工甚是麻烦，没有合适的设备来处理，市面上现有的勉强用于对上述

物料进行破碎打浆的加工设备，不外有锤片粉碎机、绞肉机等，但普遍效率低下还要耗费较

多的辅助劳力，更谈不上加工过程中无人值守，下面简单介绍这两种设备对高含水率物进

行破碎(绞碎)过程固有的弊端：

[0004] 锤片粉碎机虽然用处广泛，但是用来粉碎鲜海藻、鲜果蔬、鲜薯类、水生鲜牧草、水

产下脚料、低值鲜杂鱼等高含水率且有粘稠性、含纤维、易缠绕的物料就很不理想，锤片粉

碎机是靠锤片打击物料使之破碎的，工作过程要求待粉碎物料必须均匀喂入粉碎室，对干

燥颗粒状物料粉碎比较好控制，而对高含水率且有粘稠性易缠绕的生鲜物料就难以胜任，

必须边破碎边喂料，破碎全程都离不开人工辅助，锤片粉碎机粉碎物料粗细程度是由粉碎

腔室的筛网的筛孔大小决定的，筛孔大了破碎效果不好，筛孔小了则容易被有黏性的物料

堵塞造成机器闷车，经常要停机清理筛网更影响效率，而且破碎过程物料到处飞溅，粉粹机

周边的场地肮脏狼藉难以避免，水产加工后剩余的下脚料和低值鲜杂鱼，这些物料本身黏

性就高，而且其中的鱼头、鱼刺、鱼鳞的硬度和韧性较高，用锤片粉碎机来破碎打浆显然不

合适，目前没有较理想的用于处理水产下脚料和下杂鱼的斩切打浆设备，绝大多数企业采

用绞肉机来绞碎，用绞肉机绞碎水产下脚料和下杂鱼的最大弊端就是能耗较高效率低下，

其次是刀具耗费大，绞肉机的孔刀、绞刀磨损较快，由于刀具形状特殊，用钝后难以修磨锋

利复用只能更换，所以刀具成本在绞碎总成本中占比较大，在绞碎过程中还必须边投料边

绞碎，全程都离不开人工辅助，所以体力劳动强度和人工成本较高，不够便利不够经济。

发明内容

[0005] 本发明提供一款可调流量泵推式循环斩切打浆机，物料破碎粗细度由物料流量与

循环次数控制，采用这款可调流量泵推式循环斩切打浆机，可以替代锤片粉碎机、绞肉机等

来对高含水率、带有黏性且易缠绕的生鲜物料进行高效斩切打浆，还可以用作粉体物料与

液体物料混合搅拌打浆使用，可调流量泵推式循环斩切打浆机主要由一架用型钢焊接的底

座(如不移动也可采用混凝土构筑)，底座上安放着一个长圆形平底槽，还安装有一台主电

机、一台减速电机、两个高位轴承座、一根高位传动轴，主电机通过皮带传动付将动力传递

到由两个高位轴承支撑的高位传动轴，然后通过一根向下倾斜的万向节传动轴传递给由两

个低位轴承座支撑的泵推斩切轴，泵推斩切轴上安装有一对可调倾斜角度的桨叶，调整桨

叶的倾斜角度就可改变物料流量，泵推斩切轴上除了一对可调倾斜角度的桨叶外，同轴还
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装有一组径向斩切刀片，泵推斩切轴带动轴上的一对可调倾斜角度的桨叶和一组径向斩切

刀片，在固定于横隔板上的一个内壁上焊有一圈阻尼条的圆筒形的斩切打浆涵道内高速旋

转，此时高速旋转的桨叶和圆筒形斩切涵道的结合就相当于一台轴流泵推着物料往前泵

送，物料流经圆筒形斩切涵道的斩切段时，就被高速旋转的径向斩切刀片斩成碎块，并被后

面源源不断泵送来的物料推动着往前流动，物料被高速旋转的桨叶和斩切刀搅动必然产生

离心飞溅，但受斩切涵道制约而不会飞溅出来只能轴向流动，由于受长圆形的平底槽和纵

隔板以及横隔板分隔成的循环通道限制，物料只能在循环通道中流动，并再次通过斩切涵

道被斩切刀片斩切，循环次数越多物料就被斩切得越细，长圆形平底槽上方设置有轴承座、

拨料叶轮和拨料叶轮传动轴组成的辅助拨料装置，由减速电机通过链条传动付或其它传动

付传递，若被斩切的物料装得较满或物料含水率稍低在循环通道流动较困难时，启动辅助

拨料装置使拨料叶轮转动以提高物料循环流动速度，只要每批要斩切打浆的物料的容积略

少于平底槽总容量就可一次性向平底槽内投入物料，整个斩切打浆过程不用人工辅助，斩

切打浆结束后浆料从出料口排出。

[0006] 本设计是以单根斩切轴形式来阐述的，当然也可以设计为双根斩切轴，其原理相

同只不过要把横截面为圆形的斩切涵道横截面改为长圆形；本设计是以高位传动轴通过向

下倾斜的万向节传动轴向泵推斩切轴传递动力的型式来阐述的，目的是避免传动轴和泵推

斩切轴制成整体一根或制成两节且同轴相连接时，必须贯穿平底槽侧壁带来密封麻烦，因

为考虑到每批要斩切打浆的物料的数量不一定相同，有可能有些批次数量少料位低，且没

有淹没过贯穿于平底槽侧壁的传动轴上的轴封部件，这样轴封部件得不到冷却散热就很容

易损坏，所以将传动轴设计在平底槽高位，通过向下倾斜的万向节传动轴将动力传递给泵

推斩切轴，当然如果不考虑密封麻烦、或不考虑汁液泄漏问题，传动轴也可以设计为贯穿平

底槽侧壁并与斩切轴制作成整体一根或制成同轴两节相连接的形式。

[0007] 说明书附图说明：

[0008] 说明书附图1是本发明的结构图。

[0009] 说明书附图2是泵推斩切组合及涵道结构图。

[0010] 说明书附图3是拨料叶轮转向及物料循环流动示意图。

具体实施方式

[0011] 本发明采用的技术方案是：

[0012] 可调流量泵推式循环斩切打浆机整体，它主要由采用型钢焊接成的底座，在底座

上安装着一台主电机和一套皮带传动付、一台辅助拨料的减速电机和一套链条传动付、一

个用来装盛物料的长圆形的平底槽、平底槽里安装有两片竖立纵隔板、一片下部开有圆孔

的竖立横隔板、横隔板上固定着一个内壁纵向焊有多根阻尼条的圆筒形斩切涵道、一根泵

推斩切轴、两个低位轴承、两片可调倾角叶片、一组斩切刀片、一根高位传动轴、两个高位轴

承、一根万向节传动轴、一根横跨平底槽的拨料叶轮传动轴、两个支撑拨料叶轮传动轴的轴

承以及两个拨料叶轮组成。

[0013] 以下结合附图1、附图2、附图3对本发明作详细说明：

[0014] 本发明的工作原理

[0015] 附图1中，底座12上安装有长圆形平底槽1，主电机2通过皮带传动付3将动力传送
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到由两个高位轴承5支撑的高位传动轴4，通过万向节传动轴6将动力传递到泵推斩切轴7在

斩切涵道16中心高速旋转，附图2中，两个支撑着泵推斩切轴7的低位轴承19固定在两节角

钢20上，两节角钢20焊牢在左右两片竖立于平底槽1底板上的纵向隔板14上，泵推斩切轴7

上的两片可调倾角桨叶17(开机前根据所要斩切物料的特性和斩切要求事先调整好倾角并

固定)，开机后事先投放在平底槽1中的物料被向前推送通过斩切涵道16，被斩切刀片18斩

切成碎块并向前流动，由于受到平底槽1的槽壁和纵向隔板14以及横隔板15的限制，并被斩

切涵道16入口端的抽吸，破碎的物料循环流入斩切涵道16被斩切刀片18再次斩切，周而复

始物料经多次斩切成为更细小的碎块，由于物料含水率较高又带有粘稠性，经多次斩切最

终成为浆状体经出料口13排出；当物料含水率稍低流动性较差时，或当物料装盛较满流动

困难时，则开动减速电机8通过链条传动付9带动拨料传动轴10上的两个拨料叶轮11对物料

施加顺流方向辅助拨动以提高物料流动性。

[0016] 有益效果

[0017] 可调流量泵推式循环斩切打浆机，是高含水率且有粘稠性、纤维多、易缠绕物料的

斩切打浆较合适的设备，整个斩切打浆过程不需人工全程辅助喂料、推顶，如果经常加工同

一种物料且同一种加工要求，只需调整并固定好可调倾角桨叶，甚至可以做到全程无人值

守，由于高速旋转的桨叶和斩切刀被斩切涵道罩着，被斩切的物料及浆液不会到处飞溅，物

料经斩切打浆后成为流动性良好的浆料从出料口排出，可以通过管道密闭输送到储存槽罐

或后续设备，采用可调流量泵推式循环斩切打浆机不仅能耗低、省人工，可以很好保持生产

场地整洁干爽减少蚊蝇滋生，用来对高含水率且有粘稠性、纤维多、易缠绕物料的斩切打

浆，不论是便利性还是经济性，都明显优于使用现有的锤片粉碎机或绞肉机。
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图1
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图2
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图3
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