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(57) Anotace:

Reéem se tyka doptadaciho stroje s mnoZstvim pracovnich
mist (2), kterd jsou uspotadana v podélném sméru vedle sebe a
ktery; vykazuje sk¥in€ pohona, ke kterym jsou pfipojena tato
pracovni mista (2). Dopfadaci stroj je Elenén do useki (4),
které vykazuji sekce (5) s vice pracovnimi misty (2), pfi¢emz
alespoti dvé skiin¢ pohontl jsou vytvofeny jako funkéni sk¥ing
?3) p‘ohonu, které zahmuji funkéni jednotky a alespon jednaz
funkcmch skiini (3) pohond je uspofadana mezi dvéma useky
4 nebo sekcemi (5).
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Dopradaci stroj a zplsob jeho provozu

Oblast techniky

®eoe

Vynalez se tyka dopradaciho stroje s mnontvimQ;pracovnich mist, ktera

. t
jsou uspofadana vedle sebe v podéiném sméru a obsahuje skiiné pohon(, ke

kterym jsou tato pracovni mista pfipojena.

provozovani takového dopfadaciho stroje.

Dosavadni stav techniky

Za ucelem prosazeni se v konkurenci m

Vynalez ée dale tyka zpusobu

usi uZivatelé dopfadacich stroji

udrzovat naklady na nizké urovni. Kromé vydajl za suroviny a mzdy pracovniku

se to tyka predevsim nakladd na vyrobni prostredky. Stalym poZadavkem ze

strany uZivatell je sniZeni pofizovacich a provoznich nakladd na vyrobni

prostredky, zejména nakladd tykajicich se dopfia
jak tohoto stavu dosahnout, spoéiva ve zvysen

dopfadaciho stroje, &imz Ize docilit uspornych a

daciho stroje. Jedna z moZnosti,
podtu pracovnich mist kazdého

racionaliz?énich efektd.

Ukolem vynalezu je proto vytvorit takovy dopfédabi stroj, ktery vykazuje

L A o e, I
obzvlasté vysoky pocet dopfadacich mist pfi souasné velmi nizkych relativnich

nakladech na kazdé dopradaci misto.

Podstata vynalezu

K feSeni tohoto Ukolu se dopradaci stroj
je rozdélen do Useku, které vykazuji sekce s

v .
bodle vynélezu vyznacuje tim, Ze

vice pracovnimi misty, pficemz

alespori dvé skfiné pohonl jsou vytvofeny jako funkéni skfing pohonu, které

zahruji funkéni jednotky a alespori jedna

uspofadana mezi dvéma useky nebo sekcemi. Vminfulosti byly provadény

pokusy ohledné dosazeni stanoveného Ukolu jednoduchym prodlouzenim

dopradaciho stroje.

Ukazalo se avSak, Ze jednotlivé funkéni jednotky nebo rovnéz vice

funkCnich jednotek narazeji od urditych délek s

troje na hranice své vykonnosti.

Prostfednictvim vynalezu Ize pravé tyto funkéni jednotky umistit do skiing

z funkénich skfini pohonii je
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pohont, ktera je usporadana mezi (iseky nebo sekcemi, takze je u dopradaciho
stroje zaru¢eno fungovani prislusné funkéni jednotky i pFefs vétsi délky stroje.

Funkcni skiiné pohont jsou vyhodnym zplsobem uspofadany tak, aby se
pfinejmensim na pfedni strané dopfadaciho stroje nachazela jedna funkéni skfif
pohonl. Za timto ucelem lze pouZit jiz znamé hnaci. nebo koncové sk¥iné

pohon( v nezménéné nebo pfinejmensim v téméF nezménéné forms.

Dvé nebo vice funkénich jednotek stejného druhu jsou vyhodnym
zpGsobem usporadany na obou koncich jednoho useku, které jsou pfifazeny
alespori dvéma rGznym Gsek(im nebo sekcim. Je-li napF}kIad u velmi dlouhého
dopfadaciho stroje zapottebi rozdélit rotorovy pohon, bude se pfislugny rotorovy
pohon nachazet na zaCatku prvniho Useku a na jeho koncji. Tyto rotorové pohony
tvofi funkeni jednotku a pohani poté oba oddélené L’Jseky nebo sekce. Tak je

napfiklad mozZné pouzit pro tento Gsek rotorovy pohon uspofadany na zacatku

prvniho Useku, zatimco rotorovy pohon usporadany na konci prvniho Useku
slouZi pro pohon druhého Gseku. Rovné&Z dalsi funkce dopfédaciho stroje lze

rozdélit popsanym zplsobem.

U upfednostnéné formy provedeni vynalezu vykaZLiji Useky rozliéné pocty
sekci a/nebo pracovnich mist. Jednotlivé Us ky_dopfédaciho stroje Ize tak
uzpusobit potfebam uZivateld. Vyrabi-li uzivatel napfiklad na stroji z 60 procent
pfizi typu A a pokud se zbyvajicich 40 procent rozdéli mezi ostatni druhy, Ize
jeden usek dopradaciho stroje dimenzovat takovym zp(isobem, aby tento
zahrnoval 60 procent pracovnich mist a ostatnich 40 prdcent dopfadacich mist
se nachazelo v jiném useku. Timto zplsobem| miZe uZivatel omezit na tento
usek napfiklad prestavbu stroje nutnou pro danou vyrobu, fcoé Setfi Cas a penize.
Nakladova vyhodnost napfiklad vznika tehdy, kdy je zapoffebi pfebudovat pouze
jednu &ast rotorQ, vyCesavacich valeékd atd., ktL:ré se na¢hézeji u stroje, nebot

je zapotfebi malého mnoZstvi dilii stroje urdenych k vyméné.

Zatimco nékteré funkéni jednotky mohou je$té | u deldich dopradacich
stroji zasobovat cely stroj, je pro dalsi funkéni jednotky vyhodné, kdyz useky
jsou roz€lenény vpravo a vlevo. Toto roz¢lenéni se mdZe provést zvlast nebo

spolecné s rozdélenim v podélném sméru dopfadaciho stroje.
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U velmi dlouhého dopradaciho stroje je

. RS

kromé toho vyhodné, aby podeél

dopradaciho stroje byly usporadany vice nez dvé furikéni jednotky, aby se

dosahlo bezpe&ného provozu v3ech funkénich jednoték, které jsou na stroji

rozdéleny.

Obzvlasté vyhodné je, aby funké&ni jednotky vykonév‘aly zasobovaci, hnaci

a fidici funkce a odstrafiovani odpadu. T
prodlouZzeni béZnych dopradacich strojd

uspofadanim podle vynalezu.

Zcela vyhodné je, kdyz dopfadaci stro

strojem, nebot se zde obzvlasté projevuje p

o funkce &asto zpUsobuji pFi

problémy, které jsou teseny

je bezvfetenovym dopradacim

roblematika uspofadani mnoha

rychle bézicich dopfadacich mist pii velké délce stroje. Obzvlasté vyhodnym

zpusobem se vynalez projevuje u dopradacich

stroju, jejichz pocCet pracovnich

popf. dopfadacich mist je vy$8i neZ 200, zejména vy3si nez 300, protoZe jejich

pohony jsou vystaveny obzvlasté velkému zatiz

rychle bézici pohony, jako rotorovy pohon, a

eni. Toto plati zejména pro velmi

ztoho divodu je rovnéz zviast

vyhodné u velmi dlouhych dopfadacich stroji uspofadani vice neZ dvou

funk¢nich skfini pohond podél dopfadaciho stroj

e.

U jiné upfednostnéné formy provedeni vynalezu jé vyhodnym zplsobem

stanoveno, aby mezi Useky, sekcemi a pracovnimi misty byly usporadany

spojovaci prostiedky. Zejména vyhodné je piitom, aby spojovaci prostiedky

oddélené ovladatelné rozdélovaly dopfadaci stroj na levou a pravou stranu

a/nebo v podéiném sméru na alespori dvé ob

asti. Prostfednictvim spojek Ize

oblasti skladajici se z usekl, sekci nebo pracovnich mist oddglit od béZiciho

dopfadaciho stroje, zatimco v ostatnich obla

stech nadale bézi vyroba. Po

otevieni spojek Ize u oddélenych Gseki vykonavat napfiklad obsluhu nebo

prebudovani stroje, pficemz odpadaji zbyteéné

stroje.

doby zastéveni ostatnich oblasti

Spojovaci prostfedky jsou v provozu vyhodnym zptsobem oddélitelné a

ve stavu necinnosti uzaviratelné. Takové spojky

Ize realizovat cenové vyhodnym

zpusobem, protoZe v provozu musi rozdélovat pouze silovy styk. Prostfednictvim

téchto cenové vyhodnych spojovacich prostfedllﬁ Ize véak dosahnout znaéného

ZlepSeni vyuziti stroje, kdyz je napfiklad jeden konec dopfadaciho stroje
oddélitelny pro Gcely obsluhy a zbytek stroje Jéle vyrébji, dokud v této oblasti

3Cz
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hebudou dokon&eny prace, aby poté mohly byt i v ostatnich usecich vykonany

zbyvajici obsluzné prace. Pokud jsou vsech
veskere oblasti stroje souc¢asné.

Obzvlasté vyhodnym se ukazalo, kd
zasobuje podtlakem, je rotorovym pohonem

pohonem soukaciho vale¢ku nebo pohonem vy

o . .
ny prace ukoncéeny, spusti se

i
i
i

|

v jednal'; z funk&nich jednotek

P ] . .
pohonem pro vedeni viakna,

Cesavaciho valecku: Tyto funkéni

jednotky zasahuji celou délku stroje a mohol zésoboleat podle pfipadu uziti

pouze urcity pocet pracovnich popf. dopfadacich mist. Poté se nabizi moZnost

zdvojnasobeni téchto funkénich jednotek a jejich?uspofédéni ve funkéni skfini

i
|

pohond, ktera je k tomu pfipojena.

Zvlast vyhodnym je rovnéz, kdyz je na piedni stréné dopfadaciho stroje
usporadan vyhodnym zplsobem vystup odpadniho j vzduchu zasobovani
podtlakem. Na predni strané dopFédacich strbjt‘] .jei zpravidla vyhodnym
zpusobem usporadano zafizeni na zadjrieniods avanych ?éstic. Tato zafizeni na
zadrZeni lze jednoduse vyprazdnit z PFedni strany, anii} by se obsluha stroje

musela pfesunout doprostred stroje. M"imo to jsbu v budoVéch pradelen jiz Casto

usporadana pfipojeni odpadniho vzduchu takovym;, zpusobem aby se nachazela

na jedné zprednich stran dopradacuch stroju a pracovm postupy jsou
‘ .

uzpusobeny k odstrafiovani negistot na téchto rllstech

Zplsob, na ktery se vynalez dale vztahuje, se vyznaCUJe tlm zev ruznych
oblastech dopradaciho stroje zahrnuncnch useky, sekce nebo pracovm mista
jsou vyrabény nezavisle na sobé zejména rlzng produkty, a doprada0| strol se

v téchto oblastech obsluhuje nezavisle na zbylé ¢asti dopradacuho strOJe Jak jiz

bylo predtim popsano zvySuje to hospodarnost

fleX|b|I|tu dopradaciho stroje.

Oblasti s rGznymi produkty jsou usporcdany vyhodnym zpGsobem za

sebou v podéiném sméru stroje. Lze aviak
takovym zplsobem, aby oblasti byly rozdéleny

stroje na levou a pravou stranu. -

Prehled obrazki na vykrese

Dalsi vyhody vynalezu vyplyvaji ze za

‘v souvislosti s dale uvedenymi pfiklady proved

dodate&né provést uspofadani

jislych narokll a jsou popsany

eni a vykresy, na nichz znadi

v podélném sméru doptadaciho




-

=

10

15

20

25

30

Piiklady provedeni vynalezu
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Obr. 1 bokorys bezvietenového dopfadaciho stroje pbdle vynalezu, Obr. 2
bokorys jiné formy p'rovedeni bezvietenového dopFédacir;\o stroje podle vynalezu
a Obr. 3 pldorys dal$i formy provedeni bezvfetenového dopfadaciho stroje

podle vynalezu.
|

Obr. 1 znazornuje bezvietenovy d»pfédac;i jstroj 1 s mnozZstvim

dopfadacich mist 2, ktera jsou uspofadana mezi funk(":niimi skfinémi 3 pohon.
U uvedeného prlkladu tvofi dopfadaci mista 2 usporadana mezi dvéma

funkénimi skfinémi 3 pohonu usek 4 Je avSak treba zohlednlt tu skuteCnost, ze

-F!S343302 :

se zde jedna pouze o schematlcke znazornéni. U ! skutecnych provedeni -

dopfadacich stroju muze podet dopradamch mist usporadanych mezi funk&nimi
skfinémi pohonu byt 320 a vice. Protoze se u takovych dopradacich stroja

rozprostiraji dopfadaci mista 2 na znacné delcle stro;e je ze statickych duvodu

zapotiebi usporadat nosné ramy vurmtych rJ)zestupech. Kromé toho je dale -
! |

spojeno vice dopfadacich mist 2 do jednotlivych sekci 5. {
i

V levé funkéni skiini 3 pohonti se nachazi saci zafizeni 6, které vytvafi
: v <

podtlak potfebny pro provoz bezvfeteriového d pfédacihcsn stroje 1. Tento podtlak

je prenasen prostfednictvim prvniho podtlakového yvedeni 7 a druhého

podtlakového vedeni 8 k levému useku 4 popf. k pravemu Useku 4. Dopradaci

mista 2 jsou spojena vhodnymi pI'IpOjenlmI S odtlakovym vedenim 7 popf. 8,
které vede pravé Kk jejich Useku 4. Ze sacnhov zarlzénl 6 vedou vedeni 9

odpadniho vzduchu, ktera jsou znazornéna ééJ[ované, a vedou voliteln& k horni

strané nebo spodni strané bezvietenoveho dopradaciho stroje 1. Usporadani

vedeni 9 odpadniho vzduchu muze probihat J)odle potﬁeb. Rozhodujici roli pfi

podminky u uZivatele stroje. Vyhodné by bylo rovnéz napfiklad usporadani
saciho zafizeni 6 v prostredni. funkéni skr|n’| 3 pohonu a vyvod vedeni 9
odpadniho vzduchu ztéto skfiné pohonu. ozhodupcnm je zde pouze ta
skuteénost, aby oba Useky 4 byly podtlakem zasobovany oddelene od sebe.
Ventilovym zafizenim 9a Ize v pfipadé potfeby eden z useku 4 oddélit od saciho

zafizeni 6, aby se zde mohly provést naprlklaé obsluzne prace nebo prestavba.

" rozhodnuti se pro jednu ztéchto variant mohou nap;FikIad hrat konstruk&ni

Ventilové zafizeni 9a Ize dodateéné rovnéz pouZit ktomu, aby se béhem
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provozu dopradaciho stroje nastavily poZzadované poméfy tlaku v podtlakovych
vedenich 7, 8. |

Zhruba ve stejné vysce podtlakovych vedeni 7, 8 je v prostiedni funkéni

skfini 3 pohonG znazornén pohon 10 vyc':esévaciho valec¢ku. Vlastni pohonna
jednotka se nachazi v prostfedni funk&ni skfini 3 pohonu a prenasi pohonné sily
mimo jiné pres spojku 11 na dva pohonné hrldgle 12 usporadane vpravo a vlevo
od pohonu 10 vy&esavaciho valecku. Pohon v cesavacpch valeckl Ize spojkou
11 napojovat volitelné na jeden nebo oba Useky 4 bezvfétenového dopradaciho
stroje 1. To stejné plati pro pohon 13 navijeciho valce uspofadany v horni Casti
bezvietenového dopradaciho stroje 1, jehoz pohonné sﬁojeni s navijecimi valci
15, které jsou umistény napravo a nalevo, a to volitelné jednostranné nebo
oboustranné, Ize realizovat pfes spojku 14. Pohoﬁ 16 od‘tahovéni ptize, ktery je
uspofadan pod nim, je umistén v pravé funkeéni skfini pohonﬂ 3 a pfenasi hnaci
sily pres hnaci hfidel 17 do vlevo se nachazejicich oblastl bezvietenového
dopfadaciho stroje 1. Aby i zde bylo opét mo né volltelne ovladat Useky 4, je
v prostfedni funkéni skfini pohontl §_|ntegrova a do hnacnho hidele 17 spojka
18.

Rotorovy pohon 19 uspofadany pod hnpacim hrldelem 17 je proveden
dvojité. Tak se rotorovy pohon 19 nachazi v leve funkcm sk¥ini 3 pohon( a dalsi
rotorovy pohon 19 je usporadan v prostiedni| funkéni skrlnl 3 pohonl. Hnaci
femen 20 pfenasi hnaci sily na neznazornéng rotory a obraci se prfes vodici

kladky 21 na konci, ktery je vzdalen od pohonu. U této formy provedeni

rotorového pohonu 19 lIze pfislusné ﬂseky odstavit z provozu odpojenim

pravého a levého rotorového pohonu 19, z toho duvodu je mozZno na tomto misté

upustit od spojovacich prostfedku.

Na obr. 2 je znazornéna jina mozna forma provedeni bezvietenového
dopfadaciho stroje 1 podle vynalezu. ZésobEvéni podtlakem prostfednictvim
saciho zafizeni 6 jakoz i usporadani rotorovycIL pOhont"J 19 je pfitom ponechano
v nezméné&ném tvaru ve vztahu k formé provedeni znégornéné na obr. 1. Toto
plati rovnéz pro pohon 16 odtahovani pfize, ktery je pohénén stejné jako predtim
jednotlivou pohonnou jednotkou usporadanou v pravé funkéni skfini 3 pohond.
Oproti formé provedeni znazornéné na predchazejicim obr. 1 byl vSak jak pohon

13 navijeciho valce tak rovnéz pohon 10 vy€esavaciho valecku umistén do pravé
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funkéni skfiné 3 pohonl. Uprostfed nadale

zUstala $pojka 11 pohonu 10

vy&esavaciho vélecku, ktera rovnéz u této formy provedeni zaruCuje oddélené

ovladani useku 4. U provedeni pohonu 13 navij

eciho valce se upustilo od pouziti

spojky a namisto toho byl umistén druhy separatni pohon 22 navijeciho valce

v prostfedni funkéni skfini 3 pohond. U

znazornéného bezvietenového

dopfadaciho stroje 1 Ize na zakladé nezavislého dimenzo{/éni funkénich jednotek

popf. na zakladé pouzitych spojek 11, 14 odsta

se musel zastavit pravy usek 4.

Vit levy Usek 4 z provozu, aniz by

Obr. 3 nakonec znazorfiuje velmi zjiednoduseny pudorys bezvfetenového

dopradaciho stroje 1 podle vynalezu se tfemi fu
priklad jsou znazornény &tyfi mozné varianty
Pfitom jsou znazornénymi funkénimi jednotkam

pohanény pohony uspofadanymi na piedni stra

nk&nimi skfinémi 3 pohon. Jako
usporadani funkénich jednotek.

hiidele nebo femeny, které jsou

né. Bezvietenovy dopfadaci stroj

1 je celkem rozdélen na dva useky 4 jakoz i na levou a pravou stranu stroje.
Rozdé&leni na pravou a levou stranu stroje je znézornénojéerchovanou ¢arou 22.

Varianta | znazorfiuje spoleény pohon 23a, ktery pohani sou¢asné levy hridel

23b a pravy hiidel 23c. Oba hfidele 23b a

3c prochazeji pfes celou délku

bezvietenového dopradaciho stroje 1. Ve varil;t—é Il jsoju vyhodnym zpusobem

usporadany dva hridele 24a a 24b, které se ro
bezvietenového dopradaciho stroje 1. Na rozdi

z hiidel(l 24a a 24b pohanén separéatnim pohon

U varianty lll jsou vyhodnym zpuisobem
které pohani vZdy jednu stranu v jednom z U

kazdému z hfidelt 25a-d pfifazen samostatny

néz rozprostiraji pfes celou délku
od variahty | je zde avSak kazdy
em 24c a.24d.
usporadany &tyfi hfidele 25a-d,
sekl 4. Rovnéi zde je opét ke

pohon 25e-h. Vynalez muze byt

dale proveden podle varianty 1V, u které se po

uzivaji c':t{yfi hridele 26a-d. Kazdy

z hridelt 26a-d_se rozprostira pfes délku jedlmho z Usékﬁ 4 a pohani pravou

nebo levou stranu bezvfetenového dopfadaci

o -stroje 1 . Na pfedni strané je

sousedicim hfidelim 26a, 26d popf. 26b, 26c pfifazen spolecny pohon 26e

popt. 26f. U v8ech variant je navic moznost obmé&fiovani stran, na kterych je

nebo jsou uspofadany pohon nebo pohony.

Tak lze napfikiad u varianty 1V

usporadat pohon 26e rovné&Z na pravém konci hfidele hfideli 26a a 26d. Dale je

mozné, aby pohon 26e uspofadany takovym zplsobem pohanél dokonce hridele

z dvou rdznych Useku 4.




o

10

15

Y .

V8echny znazornéné formy provedeni Ize
jednotek uzpusobit potfebam praxe. Tak se v
pohon 13 navijecich valcli zcenovych dliv
prachozim hridelem. Pokud se pfitom ovSem zj
neni mozné, mize se pfi vyskytu tohoto pr
vynalezu. Funkéni skiiné 3 pohoni Ize zejm
dopradacich stroji konstruovat jako predni a
mozné modularni prodlouZeni dopfadacich stroj
to pfi soucasném pouziti jiz znamych a osvéd

napfiklad pro pohon, zasobovani, odstranovani

i
|
t
I
|
|
|

ve svem usporadanl funkcnlch
praxi naprlklad zkou3| realizovat
od(] pokuq mozno pohonem a
isti, Ze toto od urité délky stroje
oblému pbmoci pohqnem podie
5né pfi réalizaci velmi dlouhych
stfedni skrlne pohont, aby bylo
|u temer Ilbovolnym zpusobem a
Icenych komponentu strojl, jako
nemstot [ nebo ovladani.
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PATENTOVE NAROKY |
N

1. Dopradaci stroj s mnozstvim pracovnich mist (2),3 ktera jsou usporadana

v podélném sméru vedle sebe a ktery vykazuje sfkl"iné ﬁohonﬁ, ke kterym jsou

pfipojena tato pracovni mista (2), vyznacujici se tim,: Ze dopradaci stroj je
Clenén do Usekl (4), které vykazuji sekce (5) s vice}pracovnimi misty (2),
pfiCemz alespoil dvé skfiné pohonl jsou vytvo?eny jako funkéni skfing (3)
pohont, které zahrnuji funkéni jednotky a aleipon jedna zfunkcnlch skFini (3)

pohont je uspofadana mezi dvéma Useky (4) n bo sekceml (5).

2. Dopradaci stroj podle predchazejiciho naroku, vyznacuucl se tim, ze

funkéni skfin (3) pohond je usporadana na predlu strané dopradacmo stroje.
|

3. Dopradaci stroj podle jednoho zpreJchazejlmch narokl, vyznacéujici

se tim, ze na obou prednich stranach jsou usporadany funkéni skfiné (3)
| .

i

pohond.

4. Dopradaci stroj podle jednoho z pfe chézejiciéh‘nérokﬂ vyznadujici
se tim, Ze na obou koncich useku (4) jSOU usporadany dve nebo vice funk&nich
jednotek stejného druhu, které jsou prlrazeny J‘zlespon dvema riznym odliSnym

I
I

Usekdm (4) nebo sekcim (5). : | |

. i 1
5. Dopradaci stroj podle jednoho z pfedchazejicich naroki, vyznacujici
; . T
se tim, Ze Useky (4) vykazuji rizny pocet sekci (5) :_a/nebq‘ pracovnich mist (2).
| |

6. Dopfadaci stroj podie jednoho z pre chéZejicicf:h narokl, vyznadujici

se tim, Zze Useky (4) vykazuji rozdéleni:napravo a nalevo».‘;

7. Dopradaci stroj podle jeanho z pFe‘chézejiciéh naroku, vyznacujici
se tim, Ze podél dopradaciho stroje jsou uspofadany V|ce; nez dvé funkéni skiiné

(3) pohond. ' L

8. Dopradaci stroj podle jednoho z pfe chézejiciéh narokd, vyznadéujici
se tim, e funkéni jednotky vykonavaji zasobovaci, |, pjohonné nebo ovladaci
funkce, nebo odstrafiovani necistot. | |

1

9. Dopradaci stroj podle jednoho z pre chazejlmch naroku vyznacujici

se tim, ze dopradaci stroj je bezvietenovym doé adacim strOJem (1).

?
1

|
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levou a pravou stranu.

100

. J .
10. Dopiadaci stroj podle jednoho z pfedchézejicich narokd, vyznacujici

se tim, Ze pocet pracovnich popf. dopFédac_icH mist 1(2) je vyssi nez 200,

zejména vyssi-nez 300.

11. Dopfadaci stroj podle jednoho z predchazepmch naroku, vyznacujici
se tim, Ze mezi useky (4), sekcemi (5) nebo pracovn|m| mlsty (2) jsou

usporadany spojovaci prostfedky (11,14,18). §

12. Dopfadaci stroj podle jednoho z pres chéZejicibh narokill, vyznacujici
se tim, Ze je oddélené ovladatelné rozdelen s OjovaCImI prostredky (11,14,18)

na levou a pravou stranu a/nebo v podelnem S eru na alespon dvé oblasti.

13. Dopradam stroj podle jednoho z pfe chazepmgh narokl, vyznacujici
se tim, Ze spojovaci prés_tfedky (11 ,14,18) jsou v provoz(h oddélitelné a ve stavu
‘ .

ne&innosti stroje jsou uzaviratelné. 1
. | |
14, Dopradaci stroj podle jednoho z pfe chazej|C|ch narokul, vyznacujici

se tim, Ze jedna z funk&nich jednotek je zésobovanl (69 podtlakem, rotorovym ’

pohonem (19), pohonem (16) odtahovani prize, pohonem (13) navijeciho valce

nebo pohonem (10) vyéesavaciho valecku.

|
|
1’

15. Dopfadaci stroj podle jednoho z pre:lchazejlmch narok(li, vyznacujici

se tim,; Zze na predni strané dopradacmo stroje je vytvoren vystup odpadnlho 4

vzduchu (9) zasobovani (6) podtlakem

16. Zpusob provozovani dopradacnho strOJe smnozstwm dopradacnch

mist, zejména bezvietenoveho dopradaCIho stroje (1), vyznacuucn se tim, ze

v oblastech dopfadaciho stroje z_ahrnupmch rizné use?y (4), sekce (5) nebo .

pracovni mista (2) jsou vyrabény rdzné prbdukty a Ze dopradaci stroj se v téchto

oblastech obsluhuje nezavisle na ostatnich ¢astech dopfadaciho stroje.
' ‘ |

17. Zptisob podle pfedchézejiciho naroku, vyznadujici se tim, Ze oblasti

: . PSPPI TR . er g
s riznymi produkty jsou uspofadany za sebou v podéiném sméru dopfadaciho

[
stroje. S |
18. Zpusob podle jednoho z pfedchézejlcicgh nérok&, vyznacujici se tim,

w . . V' ’ 4 v r ’ . . ‘ - . v b4

Ze oblasti v podéiném sméru dopfadaciho stroje jsou dodate¢né rozdéleny na
M

|

!
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