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Patentanspriiche:

1. FlieRbett-Gegenstrahimuhle, bestehend aus einem vertikalachsigen, zylinderférmigen
Mahlbehalter, der Giber einen Schneckenférderer mit einem Vorratsbehélter mit
Aufgabevorrichtung in Verbindung steht und im Mahlbehélter ein Sichter im oberen Bereich und
eine bestimmte Anzahl Gegenstrahldiisen im unteren Bereich in mindestens einer Ebene
gleichmaiig am Umfang verteilt angeordnet sind und tiber einen Ringkanal mit Druckgas
beaufschlagt werden, gekennzeichnet dadurch, daB in der Wandung des Mahlbehlters (1) im
oberen Bersich unterhalb der Sichtzone (3] ein Uberlauf (5) mit scharfer Uberlaufkante angeordnet
ist, der tiber eine Leitung mit dem Vorratsbehalter (4) verbunden ist.

2. FlieBbett-Gegenstrahlmiihle nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daBd die Uberlaufkante des
Uberlaufes (5) dem optimalen Fiillstand des FlieBbettes im Mahlbehélter (1) entspricht.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Die Erfindung betrifft eine FlieBbett-Gegenstrahlmiihle zur Feinstzerkleinerung sproder Materialien mit Mahlbehalter, indemim
unteren Bereich Gasstrahldiisen und im oberen Bereich 2in Sichter angeordnet sind, und der mit einem Vorratsbehilter tiber
eine Dosierschnecke in Verbindung steht.

FlieBLott-Gegenstrahimiihlen, bestehen aus einem vertikal-achsigen zylinderférmigen Mahlbehaéiter, in dessen unteren Bereich
die Gasstrahldiisen in einer oder—wie aus dem DD-WP 264 158 bekannt—in zwei Ebenen senkrecht zur Milhlenachse stehenden,
gleichmaBig verteilt angeordnet sind. Dabei liegen die Gasstrahldisen mit ihren Achsen auf einer gedachten Kreisfliche oder
auf dem Mantel eines gedachten Kegels, wobei sich ihre Achsen in einem Punkt auf der Mahlbehilterachse schneiden. Die
Versorgung der Gasstrahldiisen mit Druckgas erfolgt dabei analog CH-PS 584 069 (iber einen in die Mahlbehélterwandung
integrierten Ringkanal, den die Gasstrahldiisen durchdringen.

Das 2u zerkleinernde Material wird mittels einer Dosierschnecke aus dem Vorratsbehélter abgezogen und unterhalb der
Diisenebene in den Mahlbehilter eingetragen. im Mahlbehilter baut sich ein Materialbett bis oberhalb der Diisenebene auf. In
dieses wird Zerkleinerungsenergie in Form von Gasstrahlen hoher Geschwindigkeit eingebracht, die es in ihrer unmittelbaren
Umgebung fluidisieren und in ein FlieBbett umwandeln. Die sich in unmittelbarer Nahe der Gasstrahlen befindenden Partikel
werdenvom Randbereich der Gasstrahlen erfalt und in Richtung Aufprallpunkt beschleunigt. Hier prallen die Partikelstrome der
einzelnen Gasstrahlen mit hoher Energie aufeinander, um anschlieBend als Gas-Gut-Fontdne aus dem Fliefbett bis in den
dariiber liegenden Sichtraum aufzusteigen, aus dem das Grobgut wieder in das FlieBbett zuriickfallt. Die fiir einen optimalen
Zerkleinerungsproze ausschlaggebende Hohe des FlieRbettes wird durch geeignete FiillstandsmeBeinrichtungen mittels der
Dosierschnecke annéhernd auf gleichem Niveau gehalten.

Bei dieser Regelung des Fiilistandes schwankt die Hohe des FlieBbettes zwischen einem Maximum und einem Minimum. Diese
Schwankungen wirken sich auch negativ sowohl! auf den Zerkleinerungs- als auch auf den Sichtprozel aus.

Das Ziel der Erfindung besteht in der optimalen Gestaltung der ProzeRabliufe einer FlieBbett-Gegenstrahimiihle bei
gleichzeitiger Verringerung des fertigungstechnischen Aufwandes.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, die Hohe des FlieBbettes im Mahlbehalter durch geeignete MalBnahmen so zu
regulieran, daB die Differenz zwischen dem maximalen und minimalen Fillstand gering ist.

ErfindungsgemiB wird die Aufgabe gelést, indem in die Wandung des Mahlbehélters im oberen Bereich, unterhalb der
Sichtzone ein Uberlauf mit scharfer Uberlaufkante angeordnet ist und dieser Uberlauf iiber eine Leitung mit dem dicht neben
dem Mahlbehilter angeordneten Vorratsbehilter. Die Uberlaufkante entspricht dabei dem optimale;: Fiillstand des FlieBbettes
im Mahibeklter.

Uber den Boden des Mahibehilters wird mittels eines Schneckenforderers aus dem Vorratsbehilter das zu zerkleinernde
Material in den Mahibehalter dosiert aufgegeben. Es baut sich ein Materialbett bis oberhalb der Diisenebene auf. In den
Ringkanal wird Druckgas eingebracht, das Gber die Gasstrahldisen mit groBer Energia austritt und das Materialbettin
unmittelbarer Nahe fluidisiert, Die sich in einem Punkt auf der Mahibehilterachse treffenden Gasstrahlen erfassen mit ihrem
Randbereich Materialpartikel und beschleunigen sie in Richtung Aufprallpunkt. Hier pralten sie mit hcher Energie aufeinander,
um anschlieRend mit dem Gas als Gas-Gut-Fontdne aus dem Flie3bett bis in den Sichtraum aufzusteigen.

Die optimale FlieBbetthohe wird durch den sich in der Wandung des Mahlbehélters befindenden Uberlav: stindig konstant
gehalten, ohne daf zusétzliche MeRgeréte- bxw. MeRfiihler notwerdig sind. Die Materiaizufuhr iber d.m Boden wird so
eingestellt, daB stindig ein Materialstrom tiber den Uberlauf zuriick in den Vorratsbehalter fliet.

Die Erfindung wird am Ausfiihrungsbeispiel naher erlautert. Die zugehdrige schematische Zeichnung zeigt eine komplette
FlieBbett-Gegenstrahimiihle im Schnitt.

Diein Fig. 1 dargestelite FlieBbett-Gegenstrahimiihle besteht aus dem zylinderformigen und vertikalachsigen Mahlbehilter 1 mit
Zerkleinerungszone 2 im unteren Bereich und Sichtzone 3 im oberen Bereich. Unmittelbar neben dem Mahlbehalter 1 ist der
Vorratsbehilter 4 fir das zu zerkleinernde Material angeordnet, der mit dem Mahlbehéilter 1 iiber einen Uberlauf 5 im oberen
Bereich und mittels einer Dosierschnecke 6 verbunden ist. Der Vorratshehalter 4 wird aus einem Aufgabebehélter 7 mittels einer
Aufgabeschnecke 8 mit Material versorgt.

Inder Zerkleinerungszone 2 sind in einer Ebene A Gasstrahldiisen 9 radial angeordnet, die den Ringkanal 10, der an der Wandung
des Mahibehilters 1 nach innen angesetztist, durchdringen und tiber Offnungen 11 im Diisenrohr aus dem Ringkanal 10 mit
Druckgas versorgt werden,

Das zu zerkleinernde Material wird aus dem Aufgabebehdlter 7 mittels Aufgabeschnecke 8 in den Vorratsbehalter 4 aufgegeben.,
Der Fiillstand im Vorratsbehilter 4 wird mittels einer geeigneten FiillstandsmeBeinrichtung, die mit dem Antrieb der
Aufgabeschnecke 8 verbunden ist, nach oben begrenzt. Aus dem Vorratsbehélter 4 wird das Material nach unten abgezogenund
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durch die Dosierschnecke 68 von unten in den Mahlbehélter 1 aufgegeben. In diesem baut sich ein Materialbett bis oberhalb der
Disenebene A auf.

Uber einen Stutzen 15 wird der Ringkanal 10 mit Druckgas beaufschlagt, das tiber Gasstrahldiisen 9 mit hoher Geschwindigkeit
in das Materialbett austritt und dieses in unmittelbarer Nahe der Gasstrahldiisen fluidisiert. Die sich in unmittelbarer Ndhe der
austretenden Gasstrahlen befindlichen Materialpartikel werden vom Randbersich der Gasstrahlen erfa3t und in Richtung
Aufprallpunkt beschleunigt. Hier prallen die Partikelstrome der einzelnen Gasstrahldiisen 9 mit hoher Energie aufeinander, um
anschlieBend als Gas-Gut-Fonténe aus dem FlieBbett bis in die Sichtzone 3 aufzusteigen. Hier werdan durch den
Stabkorbsichter 16 die feinen Partikel aus dem Gas-Gut-Gemisch aussortiert und iiber dessen Innenraum abgefiihrt, wihrend
das Grobgut wieder in das FlieSbett zurickfallt,

Die fiir den Zerkleinerungsproze optimale Héhe des FlieBbettes wird durch den Uberlauf 6 konstant gehalten. Diese
FlieBbetthdhe wird tixiert durch die scharfkantig ausgebildete Unterkante des Uberlaufes 5. Alles iiber diese Karite aufsteigende
Material fliet Gber den Uberlauf 5 in don Vorratsbehilter 4, um erneut gemeinsam mit frischem Aufgabegut von unten dem
Mahlbehalter 1 zugefihrt zu werden.

Die Anordnung und Ausgestaltung dieser FlieBbett-Gegenstrahlmiihle erméglicht eine einfache und doch sichere Betriebsweise
bei hoher Effektivitat. So wird trotz unterschiedlicher Materialeigenschaften standig ein optimaler Fillstand im MahlgefaR ohne
aufwendige MefBtechnik gewihrleistet. Der verstarkte Materialumlauf zwischen Mahlbehilter und Vorratsbehélter garantiert
eine intensivere Feingutaussichtung, und die sténdige Stopfwirkung der Dosierschnecke in den Mahlbehalter erhoht die
Feststoffdichte im Disenbereich, was eine intensivere Zerkleinerung zur Folge hat.
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