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L'invention a pour objet une machine qui sert &
agglomérer par compression mécanique des fragments ligno-
cellulosiques tels que des déchets de bois ou de végétaux
divers qui se trouvent mis préalablement sous forme de
particules convenables ayant des dimensions appropriées.

On connait déja des machines de ce genre gui
sont utilisées pour agglomérer des copeaux, de la sciure,
du bois déchiqueté en petits fragments, etc.... Les dimen-
sions et les formes des particules que 1l'on peut traiter
ainsi sont connues; l'invention n'apporte aucune limitation
& cet é&gard.

Dans les machines classiques, il existe un organe
tubulaire allongé se terminant 3 une extrémité libre par une
filiére ayant des dimensions définies et par conségquent une
section de passage é€galement définie. A 1l'extrémité opposée
se trouvent des moyens de remplissage en fragments ligno-
cellulosiques de cet élément tubulaire et un moyen de
compression qui pousse ces fragments 3 travers la filiére.
Celle-ci a une section de passage suffisamment réduite pour
que les fragments ne la traversent qu'en subissant une
compression importante de l'ordre de 150 3 200 bars.

. Les fragments comprimés et forcé&s i travers la
filiére sont de natures diverses et de formes variables de
sorte que leur résistance au passage 3 travers la filiére
n'est pas non plus constante. Il en résulte que la pression
avec laquelle ils sont comprimés peut avoir des valeurs
faibles ou excessives. Dans le premier cas, l'agglomération
risque de ne pas atteindre le degré désiré; dans le second
cas la machine risque d'&tre endommagée.

L'invention a pour but principal d'éliminer cet
inconvénient & l'aide d'un moyen simple et de fonctionnement
sGr.

Selon l'invention, l'extrémité libre de 1l'organe
tubulaire allongé est munie d'une filiére & section de pas-
sage variable susceptible d'é&tre modifiée pendant son
utilisation.
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De préférence, une partie de la paroi qui limite
la section de la filidre est montée mobile en sens transver-
sal.

Dans un mode de réalisation de 1'invention, la
partie de la paroi qui est mobile en sens transversal est un
€lément de paroi allongé en sens longitudinal, articulé
autour d'un axe transversal par l'une de ses extrémités et
attelé @ un vérin de régulation par son extrémité opposée
en sens longitudinal. '

- De préférence, cet &lément de paroi a une face
convexe a l'intérieur de la filiére.

La définition de 1l'invention donnée ci-dessus
n'impose pas un profil géométrique particulier de la
section droite de la filidre. '

I1 est préférable cependant que ce profil repré-
sente une figure géométrique qui comprend plusieurs coétés '
comme un carré, un rectangle ou un polygone & cbtés plus
nombreux. La partie de paroi qui est mobile en sens trans-
versal et réglable en position correspond alors 3 1'un de
ses coOtés.

L'invention est particulidrement apte 3 &tre
mise en oeuvre sur une machine dont le moyen de compression
est un vérin.é fluide sous pression. Sur une telle machine,
le vérin de compression est alimenté par un circuit sous
pression et le vérin de régulation de la partie mobile de
la paroi est raccordé au méme circuit par 1l'intermédiaire
d'une valve d'asservissement qui déplace cette partie mobile
dans le sens voulu d'augmentation ou de diminution de 1la
section de passage de la filidre afin de maintenir constante
la pression du fluide d'alimentation du vérin de compression.

En pratique, quand le remplissage de 1l'organe
tubulaire allongé a été effectud convenablement, souvent
avec une précompression des fragments, la baisse de 1la
pression de compression est peu i craindre. Il est beaucoup
plus fréquent de constater, au contraire, une &lévation de
pression qui peut devenir excessive et dangereuse qdand la
filiére a une section de passage trop faible ou guand des
fragments plus durs doivent la traverser. Il est donc suffi-
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sant, en général, de réguler le mouvement de la partie mobile
de la paroi dans le sens d'une section de passage plus grande
quand la résistance rencontrée par le vérin de compression
devient trop élevée.

On donnera maintenant, sans intention limitative,
une description d'un exemple de réalisation de 1l'invention.
On se reportera au dessin annexé dans lequel :

- la figure 1 montre en coupe par un plan longitudinal
une filidre conforme & l'invention d'une machine 3 agglomérer
des fragments lignocellulosiques avec le circuit hydraulique
concerné par 1l'invention ,

- la figure 2 est une vue en coupe selon II-II de la
figure 1.

On a représenté et on décrira seulement la partie
de la machine concernée par l'invention. Les organes non
décrits sont les drganes classiques habituels de ces machines.

Un organe tubulaire allongg® 1 se termine & une
extrémité libre par une filiére 2 3 section de passage
réduite a travers laquelle des fragments lignocellulosiques
sont forcé&s sous pression. Ces fragments sont introduits
d'abord & l'intérieur de l'organe tubulaire 1 par des moyens
de remplissage et de précompression (non représentés). On
utilise couramment 3 cet effet soit une vis d'Archimdde soit
un vérin de pré&compression. L'invention ne coﬂcerne pas le
moyen de remplissage de l'organe tubulaire 1.

Les fragments sont poussés 3 travers la filiére 2
par un moyen de compression approprié qui est, dans cet
exemﬁle, un vérin 3 &quipé d'un piston de compression 4 qui
coulisse dans l'organe tubulaire 1. Ce vérin 3 est alimenté
en fluide sous pression de fagon connue & partir d'une pompe
5 associée 3 un clapet 6 de réglage de la pression 3 une
valeur de 200 bars; l'alimentation dans un sens ou dans
1'autre du vérin 3 se fait 3 1'aide d'un distributeur 3
tiroir 7.

La filiére 2 a en section droite (figure 2) une
section de passage & profil sensiblement carré limitée par
quatre cdtés 2A, 2B, 2C, 2D. Une partie de la paroi qui
définit la filiére 2, avantageusement un cbté 2D, est montée
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mobile en sens transversal de sorte que l'on peut, pendant le
fonctionnement, modifier la valeur de la section de passage.

L'élément de paroi 2D est incurvé, en sens longi-
tudinal de 1'organe tubulaire 1, avec une face convexe 8
située 3 l'intérieur de la filiére 2. Cet élé&ment 2D est
articulé par une de ses extrémités, de préférence 1l'extrémité
amont 9, autour d'un axe transversal 10, par rapport a
l'organe tubulaire 1. Son extrémité opposée aval 1l est
attelée a 1'extrémité libre de la tige d'un vérin de régula-
tion 12. Ce dernier permet donc de modifier dansles deux sens,
comme indiqué par des fléches sur la figure 2, 1l'une des
dimensions de la section de passage de la filiére 2.

Sur une machine conforme 3 l'invention, la filié&-
re 2 avait une section maximum de 70 x70 mm et le déplacement
de 1'élément de paroi 2D permettait de réduire une dimension
jusqu'd une valeur de 50 mm.

Le fonctionnement du vérin de régulation 12 peut
8tre asservi par tous moyens convenables connus & la ré&sistan-
ce rencontrée par le moyen de compression. Quand ce dernier
est un vérin 3, le vérin de régulation 12 est alimenté en
fluide sous pression & partir de la m&me pompe 5 3 travers
un distributeur 13, par des tubulures 14, 15. Un clapet
anti-retour 16 est monté& sur la tubulure 15 partant du coté
du vé8rin 12 qui est alimenté dans le sens de la diminution
de la section de la filidre 2. De ce méme c8té du vérin 12
part une tubulure 17 qui aboutit au circuit de vidange et
sur lequel est montée une valve d'asservissement 18. Celle~-

=

~-ci est relide par une tubulure de pilotage 19 & la tubulure
20 qui sert 3 alimenter le vérin de compression 3 dans le
sens de l'extrusion des fragments 3 travers la filiédre 2.

Le fonctionnement de la machine décrite ci-
-dessus est le suivant.

Le vérin de compression 3 est mis & sa position
de recul extr&me du piston de compression 4 & l'aide du
distributeur 7; le vérin de régulation 12 est mis & sa
position de réduction & sa valeur minimum de la section de
passage de la filidre 2. Quand l'organe tubulaire 1 a été

rempli de fragments & agglomérer, les deux distributeurs 7
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et 13 sont mis & leur position visible sur la figure 1. Le
vérin de compression 3 pousse les fragments 3 travers la
filiére 2. Le vérin de régulation 12 reste inactif parce
que les deux faces de son piston sont soumises & des
pressions qui s'é&quilibrent puisque le retour du fluide

par les tubulures 15 et 17 est interdit par les valves 16

et 18. Cette situation dure tant que la pression dans la
tubulure 20 d'alimentation du vérin de compression 3 ne
dépasse pas une valeur prédéterminée. Quand ceci se produit,
la valve d'asservissement 18 s'ouvre et laisse reculer le
piston du vérin 12, ce qui accroit la section de passage i
travers la filiére 2. La pression dans la tubulure d'alimen-
tation 20 baisse aussitét et le vérin de régulation 12 est
blogqué 3 nouveau, jusqu'a@ une nouvelle élévation indésirable
de la pression. '

Il est clair que la machine de l'invention
fonctionne de la méme fagon avec des fragments comprimés
seuls ou additionn&s d'un liant ainsi qu'il est connu en
soi.
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REVENDICATIONS

1. Machine pour 1l'agglomération par compression de
fragments lignocellulosiques, comprenant un organe tubulaire
allongé (1) terminé par une filidre (2) a paroi (2a, 2B, 2C,
2D) limitant une section de passage, un moyen de.compression
(3) chassant les fragments 3 travers la filiére (2), carac-
térisé en ce que cette filiére (2) a une section de passage
de grandeur modifiable pendant le fonctionnement de la
machine. 7

2. Machine selon la revendication 1 caractérisée en
ce qu'une partie (2D) de la paroi qui limite la section de
passage de la filidre (2) est mont&e mobile en sens trans-
versal.

3. Machine selon la revendication 1 caractérisée en
ce qu'un élément de paroi (2D) allongé dans le sens longitu-
dinal de l'organe tubulaire (1) est articulé par l'une de
ses extrémités autour d'un axe transversal (10) et attelé
par son extrémité opposée & un vérin de régulation (12)
asservi 3 la résistance rencontrée par le vérin de compres-
sion (3).

4. Machine selon la revendication 3 caractérisée en
ce que 1'élément de paroi (2D) est articul& par son extrémité
amont (9) et attelé au vérin de régqulation (12) par son
extrémité aval (11).

5. Machine selon la revendication 3 caractérisée en
ce que 1'élément de paroi (2D) est incurvé entre ses extré-
mités ( 9, 11) avec une face convexe (8) située & l'intérieur
de la filiére (2).

6. Machine selon la revendication 1 caractérisée en
ce que la section de passage de la filigre (2) est limitée
par une paroi d plusieurs codtés et 1'un de ces cOtés
constitue un élément de paroi réglable en position.

7. Machine selon la revendication 3 dans laquelle
le moyen de compression est un vérin (3) alimenté en fluide
sous pression par une tubulure d'alimentation (20) caracté-
risée en ce que le vérin de régulation (12) est aliment& en
fluide sous pression dans le sens de la plus grande section

de passage de la filidre (2) par une tubulure (14) raccordée
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4 la tubulure (20) tandis que l'extrémité opposée de ce méme
vérin (12) est raccordée 3 une tubulure de vidange (17) sur
laquelle est montée une valve d'asservissement (18) reliée

par une tubulure de pilotage (19) & la tubulure d'alimenta-
tion (20) du vérin de compression (3).
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