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(54) ' Spasob elektrotroskového navérania valcov
valcovacich stolic

Sposob elektrotroskového navérania
valcov valcovacich stolic, ktory sa vyko-
nédva pasovymi elektrddami, ktoré si us-
poriadané vedla seba v kruhu navéraného
valca. Pasové elektrody pri navédrani valca
vykovavaji pohyb smerom do navarového ki
pele, ako aj vratny rotalny, najmenej o
velkost 8irky rozostupu dvoch susednfch
elektrdd, ¥im sa dosiahne homogennejsi
navar, plynulejsi prechod vo vrstve névaru
a z8kladného materidlu a odstrénia sa vnu-
torné napatia z navérania.
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Vyndlez sa tyka spésobu elektrotroskového navdrania valcov
valcovacich stolic.

Doteraz sU z praxe zndme viaceré spdsoby elektrotroskového
navdrania valcov valcovacich stolic. Pri navarani sa doteraz ako
pridavny materidl pouZivali najma droéty, pdsové elektrody alebo
pridavny materidl bol v tvare rirky. Pre vylepSenie vlastnosti
nédvaru sa pouZivali drdty s rozkyvom alebo rotdciou.

Nevyhodou tychto spdsobov bolo, Ze pri navdrani s rozkyvom
sa dostdval nerovnonerny prievar., Drot je citlivy na pridové pre-
taZenie a Gasto sa stdva, Ze nie je do ndvarového kipela rovno-
merné doddavka tepla.

Dalej st podstatnd rozdiely v taveni drétovych a pdsovych
elektrdd., Kym drdtové elektrody sd pondrané hlboko do troskového
kioela, ohrieva sa men¥i objem trosky asko u pdsovych elektrdd,
ktordé sa tavia bezprostredne pri vstupe do troskového kupela.

Tym aj vznikd charakteristicky "sddkovity" tvar kovového kipela,

resp. buddceho stuhnutého ndvarového kovu. Z toho moZno usudzovat
na maximdlne sdstredenie tepla do strednej casti pod pdsovi ele-

ktrodu.

Rozdiely teda si v spOsobe tavenia elektrod a tym aj vo
vysledku a to znamend vo forme kovového kupela a prievaru.

Pri navdrani s dr6tmi s rotdciou je nevyhoda v privode
pridu do rotujicej Sasti a velkd citlivost tenkych drdtov na prd<:
dové pretaZenie. Poddvacie mechanizmy si dost poruchové, So pri

mnozstve poddvanych drdtov nie je zanedbatelné.

SpolcCnou nevyhodou doteraz uvedenych spdsobov je, Ze v pre-
chode nédvaru do zdkladného materidlu mdZu vznikat praskliny, kto-
ré sndsobuju znehodnotenie celého navaru.

Vy$8ie uvedené nevyhody sd do znadnej miery odstrdnené sps-
sobom podla vyndlezu, ktorého podstata spodiva v tom, %e elektro-
troskovy ndvar valca sa vykond pdsovymi elektrodami, usporiada-
nymi v kruhu vedla seba, prifom okrem pohybu pdsovych elektrod
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smerom do navdracieho kipela tieto vykondvaji pohyb vrutni ro-
tadny, najmenej vo velkosti Sirky rozostupu dvoch susefinych pé-
sovych elektrod.

Spdsobom podla vyndlezu sa dosiahne, Ye u valcov sa odstrd-
ni nerovnomerny prievar do zdkladného materidlu, ktory vznikol
pri technologiach g nerovnomernym rozdelovanim tepla prechodom
pridu z elektrody do ndvarového kipela a navdraného telesa. Spd-
sobom podla vynalezu gs dosiahne odstrdenie nerovnomerného prie-
varu s sidkovitd forma v miestach pod elektrodami, to znemend, Ze
tym sa odstranuje pridavné napdtie, ktoré spdésobuji z titulu ne-
rovnomerného prieveru praskliny zo superpozici® napsgti & z kon-
taktnej tnavy materidlu.

Spdsobom podla vynédlezu bol navareny valec o priemere 450 mm,
pridom boli pouZité pdsové elektrody, medzi ktorymi boli zacho-
vané rozostupy. Pdsové elektrody boli zachytené v zariadeni na izh
posuv, ktoré zabezpefuje ich pohyb smerom do navaracieho kupela
a zdroven pomocou reverzného elektromotora pohyb vratny rotacny
a to tak, Ze tento vykondvany Je najmenej o rozstup .dvoch sused-
nych elektrod. Navaraci prdd bol pouZity intenzity 1700 A, na-
patie 41 V, rychlost vratného pohybu bola 40 m/hod.

Takto navareny valec mal hribku navarenej vrstvy 60 mm s
dosiahnutou tvrdostou 450 HV pri pouZiti pridavnych elektrod
o chemickom zloZeni 0,76 % hmot. uhlika, 1,0 % hmot. mangdnu,
0,8 % hmot. kremika, 0,96 % hmot. chromu, meximdlne 0,027 % hmot.
siry a max. 0,027 % hmot. fosforu, pricom zvySok je Zelezo.

Medzi vyhody vyndlezu patri skutoénost, Ze takjmto apdsobom
mo¥no valce valcovacich stolic vyrobit a to tak, Ze na kovové
jadro sa vyhotovi névar alebo obnovit u tych valcov, ktoré majud
opotrebovany povrch.
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Spésob elektrotroskového navdrania valcov valcovacich
stolic, ktory sa vyhotovi pdsovymi elektrodemi, poddvanymi do
navarového kipela, ktoré si usporiadané v kruhu vedla seba,
vyznadujuci sa tym, Ze tieto vykondvajdi pohyb vratny rotadny,
najmenej vo velkosti Sirky rozstupu dvoch susednych pdsovych

elektréd.
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