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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Kasepresse, insbesondere eine Kasepresse zur Herstellung leicht gepresster Kaseku-
chen bzw. Rohkase.

[0002] Eine Vorrichtung zur industriellen Herstellung von Kaselaiben ist zum Beispiel aus der EP-A-350777 bekannt. Die-
se umfasst eine Einschwemmpresse mit einer rechteckigen und oben offenen Wanne zur Aufnahme von Formen, ein
Saulengestell zur Anordnung eines heb- und senkbaren Presskopfes und eines Verteilkopfes zur Zufuhrung und Dosie-
rung der Kaserohmasse in die Formen und einen, auf der Wanne verfahrbaren Portalwagen zur Fuhrung des Verteilkopfes
und zur Handhabung eines Wendemechanismus fur die Formen. Der Verteilkopt muss dabel manuell bereitgestellt resp.
gewechselt werden. Die EP-A-406899 zeigt eine Weiterbildung einer solchen Vorrichtung, bei der die Formen in Kassetten
aufgenommen sind, die wiederum kompakt und reihenartig in der Wanne angeordnet sind. Oberhalb der Formen ist ein
Presskopf mit auf die Formen ausgerichteten Pressstempeln zum Pressen der Kaserohmasse vorgesehen. Die Kasset-
ten haben eine spaltminimierende Randausbildung und zum schieben der Kassetten ist eine mechanisierte Einrichtung
vorgesehen.

[0003] Die Kaserohmasse gelangt Uber ein Zufuhrrohr, dessen Enden am Kessel eines Kasefertigers bzw. am Verteilkopf
angeschlossen sind, in den Verteilkopf und von da in die runden oder eckigen Formen, die in der Wanne der Kassetten-
presse angeordnet sind.

[0004] Bei Kasepressen zum Vorpressen von Kaserohmasse zu einem Kasekuchen ist der Presskopf mit nur einem
Pressstempel versehen, der in seinen Abmessungen der Flache des Innenraums der Wanne entspricht. Am Boden der
Wanne ist eine Matte (Filtermatte) verlegt, durch die abgepresste Molke hindurchtreten kann und die den Kasebruch in
der Wanne zuruckhalt. Einmal taglich muss die Matte aus der Kasepresse entnommen und beidseitig mit Wasser gereinigt
werden, ebenso der Boden der Wanne, was einen hohen manuellen Aufwand bedingt.

[0005] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, die Nachteile des Standes der Technik zu beseitigen und eine
einfachere Reinigung der Matte zu ermoglichen.

[0006] Die Aufgabe ist mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1 gelost.

[0007] Erfindungsgemass weist eine Kasepresse, insbesondere eine Kasepresse zur Herstellung leicht gepresster Ka-
sekuchen bzw. Rohkase durch flussigkeitsverringerndes Pressen von Kaserohmasse zumindest eine in der Draufsicht
offene Wanne, einen Presskopf mit einem Pressstempel zum Pressen der Kaserohmasse und einen Portalwagen zum
gleichmassigen Einschwemmen der Kaserohmassemittels eines Abfullwagens des Portalwagens auf. Der Portalwagen
ist entlang der Langsseiten der Wanne verfahrbar. Am Portalwagen ist eine ringformige Anordnung mit zwei parallel und
voneinander beabstandet angeordneten Verteilrohren angebracht, die mit Austrittsoffnungen bzw. Dusen, die aufeinander
ZU gerichtet sind, versehen sind.

[0008] Bevorzugte Ausfuhrungsformen sind in den abhangigen Anspruchen offenbart.

[0009] Vorteilhaft sind die Verteilrohre mit einem Rohrstutzen zum Anschluss einer Wasserzufuhrung koppelbar und mit-
einander verbunden.

[0010] Ein unteres Verteilrohr ist bevorzugt mit einem Gleitstuck und einer Gleitflache versehen und ein oberes Vertellrohr
mit einem Bugel verbunden, der ein Heben/Senken und Schwenken der Verteilrohre am Portalwagen ermoglicht.

[0011] Weiterhin ist zwischen den Verteilrohren ein Freiraum gebildet, durch den die Matte hindurchgefuhrt werden kann.

[0012] Die erfindungsgemasse Kasepresse ermoglicht eine maschinelle Reinigung der Matte (Filtermatte) sowie des Wan-
nenbodens In der Kasepresse mit geringem manuellen Aufwand und einem hoheren Reinigungsgrad zur Gewahrleistung
einer CIP-Reinigung.

[0013] Die Erfindung wird nachfolgend in einem Ausfuhrungsbeispiel anhand einer Zeichnung naher beschrieben. |n der
Zeichnung zeigen die

Fig. 1: eine erfindungsgemasse Kasepresse,

Fig. 2: einen Portalwagen der Kasepresse nach Fig. 1,Fig. 3: Verteilrohre des Portalwagens nach Fig.
2 und die

Fig. 4: die Vertellrohre nach Fig. 3 mit einer zwischen den Verteilrohren gefuhrten Matte.

[0014] Eine Kasepresse 1 (Fig. 1) umfasst im vorgestellten Beispiel zumindest

— eine in der Draufsicht rechteckige und oben offene Wanne 2 der Kasepresse 1 mit einer, auf einem perforierten Wan-
nenboden liegenden Matte (Filtermatte) 12;

— einen, auf Endsaulen 5 angeordneten Presskopf 3 mit einem Pressstempel 4 zum Pressen der Kaserohmasse, wobei
an einer Endsaule 5 eine Steuerungseinheit angebracht ist;
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— einen Abfullwagen 19 zum gleichmassigen Einschwemmen der Kaserohmasse Uber die gesamte Breite der Wanne 2,
welcher an einem Portalwagen 6 angeordnet ist, der motorisch betrieben entlang der Langsseiten der Wanne 2 ver-
fahrbar ist.

[0015] Der Abfullwagen 19 umfasst einen Staubehalter zum Ausraumen der Kasestucke.

[0016] Der Portalwagen 6 umfasst weiterhin einen Rohrstutzen 7, an den ein Gelenkrohr 13 (Fig. 1) anschliessbar ist
sowie am Rohrstutzen angeschlossene, parallel angeordnete und parallel zum Wannenboden ausgerichtete Verteilrohre
8, 9 (Fig. 3). Das obere Verteilrohr 8 ist mit einem Bugel 10 verbunden, der heb- und senkbar mittels Bolzen 15 und ver-
drehsicher mittels Bolzen 20 am Portalwagen 6 gehalten ist (Fig. 2). Die Verteilrohre 8, 9 sind Uber nicht naher bezeichnete
Rohrstutzen miteinander verbunden und voneinander beabstandet, unter Ausbildung eines Freiraums 16 zwischen ihnen
(ringformige Anordnung). Die Verteilrohre 8, 9 sind mit Austrittsoffnungen bzw. Dusen 11 fur Wasser versehen. Hierbel
sind die Dusen 11 des oberen Verteilrohres 8 auf den Wannenboden bzw. das untere Verteilrohr 9 und die Dusen 11 des
unteren Verteilrohres 9 auf das obere Verteilrohr 8 und den Boden der Wanne 2 gerichtet.

[0017] Mittels einer Gelenkverbindung ist der Rohrstutzen 7im Beispiel mit einem Doppelgelenk aus zwei winklig zuel-
nander angeordneten und drehgelenkig miteinander verbundenen, rohrformigen Gelenkstucken verbunden. Die Gelenk-
stucke sind im Beispiel S-formig und abgewinkelt, wobei die kurzen Anschlussschenkel nicht wesentlich langer als der
Durchmesser der Gelenkstucke sind. Das gerade Tellstuck der Gelenkstucke weist eine Lange auf, die ein Mehrfaches
des Durchmessers betragt.

[0018] Das Gelenkrohr 13 ist an einer Anhangevorrichtung 14 angehangen.

[0019] Die Anhangevorrichtung 14 ist im Beispiel an einer Hallendecke oder einem hoch gelegenen Portal befestigt (nicht
dargestellt).

[0020] Das Gelenkrohr 13 verfugt Uber eine nicht dargestellte Anbindung zu einem Kasefertiger. Kasebruch/Kaseroh-
masse wird aus dem Kasefertiger uber das Gelenkrohr 13 und einen Anschluss mittels einer nicht naher dargestellten
Pumpe gepumpt und Uber den Abfullwagen 19 in die Wanne 2 verbracht.

[0021] Wahrend einer Befullung der Wanne 2 wird der Portalwagen 6 entlang der Langsachse der Wanne 2 zwischen den
Endsaulen 5 verfahren. Die Gelenkrohranordnung bildet diese Bewegung ohne Totpunkte oder Schiefstellungen nach.

[0022] Nach der Befullung der Wanne 2 mit Kasebruch/Kaserohmasse wird der Portalwagen 6 in eine Ruhestellung nahe
einer Endsaule 5 verfahren und der Pressstempel 4 wird zur Wanne 2 gesenkt. Die Kasemasse wird leicht gepresst und
die abgepresste Molke wird durch die Matte 12 und vertiefte Ablaufkanale im Wannenboden abgeleitet. Anschliessend
wird der so entstandene Kasekuchen in Stangen oder Blocke geschnitten und die einzelnen Stangen oder Blocke werden
aus der Wanne 2 enthommen.

[0023] Sobald die Wanne 2 entleert ist, wird die Matte 12 zwecks Reinigung an der, dem Portalwagen 6 zugewandten
Stirnseite 17 angehoben und im Beispiel manuell durch den Freiraum 16 zwischen den Verteilrohren 8, 9 Uber ein Gleitstuck
18 gefuhrt (Fig. 2, 4). Ggf. wird dabei der Portalwagen 6 unterstutzend einige Zentimeter in Richtung der Matte 12 verfahren.
Das Gleitstuck 18 stellt einen Minimalabstand zu den Dusen 11 des unteren Verteilrohres 9 her (Fig. 3). Eine Gleitflache
des Gleitstucks 18 ist dabel der Form der Matte 12 angenahert (Fig. 4). Lediglich zur Verdeutlichung der Anordnung ist
die Matte 12 auch in der Fig. 1 ,eingefadelt” dargestellt.

[0024] Danach wird Uber das, nun entsprechend am Rohrstutzen 7 angeschlossene, Gelenkrohr 13 oder eine, mit dem
Rohrstutzen 7 zu verbindende Druckleitung (nicht dargestellt) Wasser zugefuhrt und tritt unter Druck aus den Dusen 11 der
Verteilrohre 8, 9 aus. Das Wasser trifft gleichmassig auf Ober- und Unterseite der Matte 12.

[0025] Gleichzeitig wird der Portalwagen gestartet und er fahrt in Richtung der anderen Endsaule 5. Die Verfahrgeschwin-
digkelt ist so gewahlt, dass die Matte 12 auf der Ober- und Unterseite und der Wannenboden vollstandig gereinigt werden.
Dazu muss mindestens einmal und ggf. mehrmals hin- und hergefahren werden. Das kontaminierte Wasser tritt durch den
Wannenboden aus der Wanne 2 aus.

[0026] Ist die Endstellung des Portalwagens 6 am Ausgangspunkt erreicht, kann die Matte 2 ,ausgefadelt” werden und
die Kasepresse 1 wird fur den nachsten Full- und Presszyklus vorbereitet.

[0027] Ein automatisierter Ablauf der vorbeschriebenen Verfahrensweise ist moglich.

[0028] Zur Umstellung von Zufuhrung von Kasebruch zum Abfullwagen 19 auf Wasserzufuhr in die Verteilrohre 8, 9 muss
das Gelenkrohr 13 vom Abfuller gelost und an den Rohrstutzen 7 angeschlossen werden.

[0029] Die erfindungsgemasse Kasepresse ermoglicht eine aufwandsarme und grundliche Reinigung der Matte 12 und
des Wannenbodens in der Wanne 2 der Kasepresse (CIP). Manueller Aufwand fur eine Reinigung der Matte 2 ausserhalb
der Kasepresse 1 entfallt und zugleich wird der Bedarf an Reinigungswasser pro Reinigungsvorgang reduziert.

Bezugszeichen

[0030]
1 Kasepresse
2 Wanne
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3 Presskopf

4 Pressstempel

5 Endsaule

6 Portalwagen

7 Rohrstutzen

3 oberes Verteilrohr

9 unteres Verteilrohr

10  Bugel

11 Duse

12 Matte

13  Gelenkohr

14 Anhangevorrichtung

15  DBolzen

16 Freiraum

17  Stirnseite

18  Gleitstuck

19  Abfullwagen

20  Bolzen

Patentanspruche

1. Kasepresse, insbesondere eine Kasepresse zur Herstellung leicht gepresster Kasekuchen bzw. Rohkasedurch flus-
sigkeitsverringerndes Pressen von Kaserohmasse, die zumindest eine in der Draufsicht offene Wanne (2), einen
Presskopf (3) mit einem Pressstempel (4) zum Pressen der Kaserohmasse und einen Portal- und Abfullwagen zum
Einschwemmen der Kaserohmasse, der entlang der Langsseiten der Wanne (2) verfahrbar ist, aufweist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass am Portalwagen (6) zwel parallel und voneinander beabstandet angeordnete Verteilrohre (8, 9)
angebracht sind, die mit Austrittsoffnungen bzw. Dusen (11) versehen sind.

2. Kasepresse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Verteilrohre (8, 9) mit einem Rohrstutzen (7) zum
Anschluss einer Wasserzufuhrung gekoppelt sind.

3. Kasepresse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass ein unteres Verteilrohr (9) mit einem Gleitstuck
(18) versehen ist.

4. Kasepresse nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass ein oberes Verteilrohr (8) mit einem
Bugel (10) verbunden ist.

5. Kasepresse nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen den Verteilrohren (8, 9) ein
Freiraum (16) gebildet ist.

6. Vorrichtung zur Reinigung insbesondere einer Matte (12) einer Kasepresse (1), dadurch gekennzeichnet, dass sie
zwei parallel und voneinander beabstandet angeordnete Verteilrohre (8, 9), die miteinander verbunden und mit Aus-
trittsoffnungen bzw. Dusen (11) sowie einem Rohrstutzen (7) zur Zufuhrung eines Fluids versehen sind, umfasst.

7. Verfahren zur Reinigung insbesondere einer Matte (12) einer Kasepresse (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-

net, dass die Matte (12) in einer Wanne (2) der Kasepresse (1) zwischen, mit Dusen (11) versehene, Verteilrohre (8,
9) tur Wasser gefuhrt wird und nachfolgend die Verteilrohre (8, 9) entlang der Matte (12) verfahren werden, so dass
gleichzeitig die Oberseite und die Unterseite der Matte (12), sowie der Wannenboden gereinigt werden.



CH 716816 A2

.v - -r”w o R A S e D e il

Fiq.2



CH 716816 A2




	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - CLAIMS
	Page 5 - DRAWINGS
	Page 6 - DRAWINGS

