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Inventia se referd la procedee si dispozitive de

aplicare a peliculei elastice pe dantura rotilor dintate
conice.

Procedeul de aplicare a peliculei elastice pe
dantura rotilor dintate conice se efectueazd prin
aplicarea incontinud a cleiului pe dantura rotii
dintate conice prin intermediul a cel putin unei role
de aplicare a cleiului si cel putin a unei role de
apasare. Noutatea constd in aceea cd se aplicd
incontinuu clei printr-un dispozitiv de distribuire pe
o pelicula elastica si se incleie pelicula elasticd pe
dantura rotii dintate conice, cireia i se comunicd o
migcare de precesie in jurul punctului de intersectie
a axei sale si a generatoarelor rolei de apdsare
executatd conicd. Totodatd rotii dintate conice i se
comunicd o migcare de rotatie in jurul axei sale,
coordonatd cu miscarea ei de precesie.

Dispozitivul de aplicare a peliculei elastice pe
dantura rotilor dintate conice include un rezervor
(12) pentru clei, un mecanism de aplicare incontinud
a cleiului, care include cel putin o rold de apasare
(10). Latimea rolei (10) este mai mare decét latimea
danturii rotii dintate conice (5). Noutatea constd in
aceea cd dispozitivul include suplimentar un
mecanism de avansare incontinud a peliculei
elastice (11) si servomotoare (7, 8) dirijate de un
sistem de comandd computerizat si legate cu
portrola (2) si cu o masa (6), pe care este instalatd
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roata dintatd conicd (5). Masa (6) efectueazi o
migcare de precesie in jurul punctului de intersectie
a generatoarelor dintilor §i a axei ei §i o migcare de
rotatie in jurul axei sale, coordonatd cu migcarea ei
de precesie. Rola de apdsare (10) este executatd
conicd si este fixatd in portrold (2) cu posibilitatea
reglarii pozitiei ei unghiulare, iar axa ei trece prin
punctul de intersectie a generatoarelor dintilor si a
axei rotii dintate conice (5).
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Descriere:

Inventia se referd la procedee si dispozitive de aplicare a peliculei elastice pe dantura rotilor

dintate conice.

Este cunoscut procedeul de aplicare a stratului antifrictiune pe suprafata dintilor rotilor dintate,
melcate si cremalierelor, in care sculele au forma de discuri, melci, roti dintate si cremaliere, iar
aplicarea stratului antifrictiune se efectucazi pe diferite masini-unelte: de frezare orizontal, de
frezare a rotilor dintate etc. Pe 1angd avantajele pe care le posedd, neajunsul de baza este costul
relativ inalt al sculelor si functionarea proastd a rotilor dintate in cazul vitezelor mari de alunecare
in angrenaj [1].

De asemenea este cunoscut procedeul pentru aplicarea peliculelor de vopsea pe o suprafatd
polimericd, care include cel putin o suprafatd pe care este aplicat cel putin un strat de adeziv si
vopsea tratate termic. Avand o calitate buna de adeziune a vopselei pe suprafata materialului,
metoda nu asigura calitate inaltd in cazul altor materiale si suprafete ale pieselor [2].

De asemenea este cunoscut procedeul de incleiere si dispozitivul de realizare a lui, prin care se
realizeazd aplicarea incontinud a substantei de clei pe material, care este alimentat incontinuu printr-
un sistem de role de apésare cu periute elastice si de aplicare a cleiului, viteza de rotatie a cdrora
este reglatd independent. Dispozitivul de realizare a metodei include cel putin o rold elastica de
apdsare cu periute elastice, iar mecanismul de alimentare include, de asemenea o rola de alimentare.
Instalatia include un mecanism de reglare independentd a vitezei de rotatie a rolei de alimentare si
de apdsare, iar litimea rolelor depédseste litimea materialului. Posedand un caracter polifunctional
(pot fi incleiate materiale de diferite dimensiuni), procedeul si dispozitivul examinat nu permit
incleierea materialelor pe suprafete cu profil variabil, cum este profilul dintilor din angrenajul
precesional. De asemenea, calitatea materialelor incleiate este redusd din cauza profilului variabil al
suprafetelor pe care se incleie materialul [3].

Problema pe care o rezolva inventia este ldrgirea posibilitatilor functionale si mérirea calititii
incleierii suprafetelor.

Problema pusa se rezolva prin aceea cé in procedeul de aplicare a peliculei elastice pe dantura
rotilor dintate conice, efectuat prin aplicarea incontinud a cleiului pe dantura rotii dintate conice
prin intermediul a cel putin unei role de aplicare a cleiului si cel putin a unei role de apisare, se
aplicd incontinuu clei printr-un dispozitiv de distribuire pe o peliculd elasticd si se incleie pelicula
elasticd pe dantura rotii dintate conice, cdreia 1 se comunica o migcare de precesie in jurul punctului
de intersectie a axei sale si a generatoarelor rolei de apdsare executatd conicd. Totodata rotii dintate
conice i se comunicd o migcare de rotatie in jurul axei sale, coordonatd cu miscarea ei de precesie.

Dispozitivul de aplicare a peliculei elastice pe dantura rotilor dintate conice include un rezervor
pentru clei, un mecanism de aplicare incontinud a cleiului, care include cel putin o rold de apésare.
Latimea rolei este mai mare decat ldtimea danturii rotii dintate conice. Noutatea constd in aceea ci
dispozitivul include suplimentar un mecanism de avansare incontinud a peliculei elastice si
servomotoare dirijate de un sistem de comanda computerizat si legate cu portrola §i cu o masa, pe
care este instalata roata dintatd conicd. Masa efectueazd o miscare de precesie in jurul punctului de
intersectie a generatoarelor dintilor si a axei ei §i 0 migcare de rotatie in jurul axei sale, coordonatd
cu migcarea ei de precesie. Rola de apdsare este executatd conicd si este fixatd in portrold cu
posibilitatea reglarii pozitiei ei unghiulare, iar axa ei trece prin punctul de intersectie a
generatoarelor dintilor si a axei rotii dintate conice.

Esenta inventiei consta in urmétoarele:

- migcarea sfero-spatiald si de rotatie este efectuatd de citre semifabricat, rola de presare fiind
fixa;

- migcarea se realizeaza prin intermediul servomotoarelor comandate digital;

- unghiul de inclinare al mecanismului pentru generarea miscarii sfero-spatiale este reglabil,
ceea ce permite asigurarea diferitor valori ale unghiului de nutatie ldrgind astfel posibilittile
tehnologice;

- dispozitivul are constructie modulatd, ceea ce 1i simplificd constructia.

Inventia se explicd prin desenele din fig. 1...9, care reprezinta:

- fig. 1, vederea generald a dispozitivului de aplicare a peliculei elastice pe dantura rotilor
dintate conice;

- fig. 2, vederea frontala a dispozitivului din fig. 1;

- fig. 3, vederea A din fig. 2;
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- fig. 4, sectiunea B-B din fig. 3 cu sistemul de comanda;

- fig. 5, sectiunea rezervorului pentru clei;

- fig. 6, varianta de alimentare cu peliculd elastica si substantd cleioasa;

- fig. 7, alta variantd de alimentare cu peliculd elastica si substanta cleioasd;

- fig. 8, altd variantd de alimentare cu peliculd elastica si substantd cleioasd;

- fig. 9, doud forme constructive ale peliculei elastice.

Dispozitivul de aplicare a peliculei elastice pe dantura rotilor dintate conice (fig. 1...4) include
carcasd 1, portrold 2, furcd superioara 3, furcd inferioara 4, roatd dintata conicd 5 — toate fixate pe
masa rotativd 6, servomotoarele 7 si 8, o inima de incrucisare 9, rold de apasare 10, peliculd elasticd
11, rezervor 12 pentru clei, un disc cu flangd inclinatd reglabild compus din disc inferior 13, disc
superior 14, bild 15 un sistem de comandd 16. Rezervorul 12 pentru clei conform fig. 5 este alcatuit
din corp 17, ax 18 pe care este infisurati o peliculd elastici 11, filierd 19, dozator 20 de clei 21. in
varianta conform fig. 6 mecanismul de avansare incontinud a peliculei elastice si cleiului include
suplimentar un suport plan 22 si role de ghidare 23. In varianta conform fig. 7, mecanismul de
avansare incontinud a peliculei elastice si a cleiului include suplimentar o rold de ungere 24 si una
dozatoare 25. In varianta conform fig. 8, mecanismul de avansare incontinui a peliculei elastice si a
cleiului include suplimentar o rold striati 26 si o roli de nivelare 27. In varianta conform fig. 9,
pelicula elasticd este executatd in sectiunea trasversald in formd de inel drept 11.a sau inel conic
11.b.

Principiul de functionare este descris in continuare.

La primirea semnalelor electrice de la sistemul de comanda 16, prin intermediul servomotorului
8 rotii dintate conice 5 impreund cu masa rotativd 6 i se comunicd migcare de precesie in jurul
centrului fix de precesie ,,0”. Miscarea de precesie se obtine in urma rotirii discului cu flansd,
inclinat de citre servomotor 8, suprafata pland superioard a cdruia este permanent in contact cu
suprafata de jos a furcii inferioare 4 care, prin intermediul furcii superioare 3 si inimii de incrucisare
9, este fixatd contra rotirii, in timpul miscarii precesionale. Toate axele de rotatie, inclusiv
generatoarea rolei de apasare 10, care apasa pelicula elastica 11 ce iese din rezervorul 12 se
intersecteazd in centrul de precesie ,,0”. Fiecdrui ciclu inchis al miscarii precesionale 1i corespunde
rotirea rotii dintate conice 5 impreund cu masa rotativi 6 cu un unghi ce corespunde pasului
unghiular al dintilor fatd de servomotor 7.
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(57) Revendiciri:

1. Procedeu de aplicare a peliculei elastice pe dantura rotilor dintate conice, efectuat prin
aplicarea incontinud a cleiului pe dantura rotii dintate conice prin intermediul a cel putin unei role
de aplicare a cleiului §i cel putin a unei role de apdsare, caracterizat prin aceea ci se aplica
incontinuu clei printr-un dispozitiv de distribuire pe o peliculd elasticd si se incleie pelicula elasticd
pe dantura rotii dintate conice, cdreia i se comunicd o migcare de precesie in jurul punctului de
intersectie a axei sale §i a generatoarelor rolei de apdsare executatd conicd, totodatd rotii dintate
conice i se comunicd o migcare de rotatie in jurul axei sale, coordonatd cu miscarea ei de precesie.

2. Disporzitiv de aplicare a peliculei elastice pe dantura rotilor dintate conice, care include un
rezervor pentru clei, un mecanism de aplicare incontinud a cleiului, care include cel putin o rola de
apdsare, totodata latimea rolei este mai mare decat litimea danturii rotii dintate conice, caracterizat
prin aceea ci include suplimentar un mecanism de avansare incontinud a peliculei elastice si servo-
motoare dirijate de un sistem de comandad computerizat si legate cu portrola §i cu o masa, pe care
este instalatd roata dintatd conicd, masa efectueazi o miscare de precesie in jurul punctului de
intersectie a generatoarelor dintilor §i a axei ei si o migcare de rotatie in jurul axei sale, coordonatd
cu migcarea ei de precesie, totodata rola de apdsare este executatd conica si este fixatd in portrola cu
posibilitatea reglarii pozitiei ei unghiulare, iar axa ei trece prin punctul de intersectie a
generatoarelor dintilor i a axei rotii dintate conice.
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