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Opercule pour la fermeture de récipients tels que des

La présente invention concerne un opercule pour la fer-
meture de récipients tels que des pots et des barquettes. Cet
opercule, qui comprend une couche 3 apte & étre scellée sur le
récipient 4, se caractérise en ce que cette couche est consti-
tuée d'un matériau ayant une résistance & la rupture au plus
égale a la force assurant sa liaison avec le récipient.

Selon un mode de réalisation préféré, le matériau consti-
tuant la couche apte a étre scellée sur le récipient est une
matiére thermoplastique, telie que le polypropyléne ou le polyé-
thyléne 3 haute densité, contenant entre 5 et 50 % en poids
d'une charge telle que le carbonate de calcium ou le talc.

Le matériau constituant la couche apte & étre scellée sur ie
récipient peut se déchirer dans sa masse, sans se séparer du
récipient, lorsqu'on exerce une traction sur l'opercule qu'il
convient de séparer du récipient & ouvrir.

pots et des barquettes.
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Opercule pour la fermeture de récipients tels que des pots et des barquettes

La présente invention concerne un opercule pour la fermeture de
récipients tels que des pots et des barquettes, cet opercule comprenant une
couche apte & étre scellée sur le récipient.

Pour conserver 'des produits stérilisés dans des récipients, il est
nécessaire de réaliser une soudure trés résistante entre ces récipients et les
opercules destinés a les fermer. Une telle soudure a toutefois 1'inconvénient
de rendre 1'ouverture des récipients particuliérement difficile.

La présente invention se propose de remédier & cet inconvénient et,
pour ce faire, elle a pour objet un opercule qui se caractérise en ce que la
couche apte a étre scellée sur le récipient est constituée d'un matériau ayant
une résistance & la rupture au plus égale & la force assurant sa liaison avec
le récipient.

Gréce a cette couche, il est possible de réaliser entre le récipient
et 1'opercule une soudure étanche assurant une bonne conservation du produit
aprés stérilisation. Il est en outre posssible d'ouvrir facilement Ile
récipient, le matériau constituant cette couche pouvant se déchirer dans sa
masse sans se séparer du récipient. L'inconvénient rappelé ci-dessus des
opercules disponibles actuellement sur le marché est donc maintenant éliminé.

De préférence, le matériau constituant la couche apte & étre scellée
sur le récipiept eét une matiére thermoplastique contenant une charge, ayant
une granulométrie comprise entre 0,5 et 50 microns (5.10°7 et 5.10°5% m), la
teneur de la charge pouvant étre comprise entre environ 5 ¥ et environ 50 % en
poids.

A titre d'exemple, on précisera que la matiére thermoplastique peut
étre une polyoléfine, notamment du polypropyléne ou du polyéthyléne & haute
densité alors que la charge peut é&tre une charge organique, par exemple un
pigment ou une charge minérale, par exemple du carbonate de calcium ou éu
talc.

Selon un mode de réalisation particulier de l'invention, 1la couche
de 1l'opercule qui est apte & étre scellée sur le récipient a une épaisseur
d'environ 20 microns (2.10°5 m) & environ 150 microns (15.10-% m). Par
ailleurs, le matériau constituant cette couche et le matériau constituant au
moins la partie du récipient sur laquelle ladite couche est destinée & étre

scellée sont de préférence les mémes.
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Un mode d'exécution de la présente invention sera décrit ci-aprés a

titre d'exemple nullement limitatif en référence au dessin annexé dans lequel:

- la figure 1 est une vue en coupe schématique montrant un récipient
fermé par un opercule conforme & l'invention ;

- la figure 2 est une vue en coupe & échelle agrandie de la partie
du récipient et de la partie correspondante de 1l'opercule qui sont situées &
gauche sur la figure 1 ; et

- la figure 3 est une vue analogue & la figure 2, mais montrant le
récipient et 1l'opercule aprés leur séparation.

L'opercule que l'on peut voir sur la figure 1 comprend une feuille
d'aluminium 1, wun liant 2 déposé sur la face inférieure de la feuille
d'aluminium, et une'couche 3 adhérant fortement au liant, cette couche étant
scellée sur un récipient 4 comportant un rebord extérieur 5 autour de son
entrée.

Dans 1l'exemple représenté, 1la fixation de la couche 3 sur le
récipient est réalisée par thermoscellage au niveau d'une =zone annulaire 6
située a distance des bords périphériques interne et externe -du rebord
extérieur 5. Il va de soi cependant qu'elle pourrait intéresser 1l'ensemble de
ce rebord. '

" La feuille d'aluminium 1 a une épaisseur de l'ordre de 20 & 200
microns (2.10°5 & 2.10-4 m) et est destinée & former une barriére étanche aux
gaz et aux aromes. Elle a en outre 1'avantage de présenter une excellente
aptitude & la décoration.

De son cbté, le liant 2 a une épaisseur de l'ordre de 1 & 10 g/m? et
est choisi de maniére &a assurer une parfaite liaison entre la feuille
d'aluminium 1 et la couche 3. Son application sur la feuille d'aluminium a
été réalisée d'une maniére connue en soi par extrusion-couchage. Elle pourrait
toutefois 1l'étre & 1'aide de rouleaux, d'une lame d'air ou d'une filiére ou
encore par coextrusion-couchage avec la couche 3, lors d'un seul passage en
machine.

Il va de soi que l'on ne sortirait pas du cadre de la présente
invention si l'on remplacgait la feuille d'aluminium par un support & une ou
plusieurs couches de matériaux tels que matiére plastique, papier, etc.

Quant & la couche 3, elle a une épaisseur de l'ordre de 20 & 150

microns (2.10°5 & 15.10'“ m) et est constituée d'un matériau dont la
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résistance & la rupture est inférieure ou égale a la force assurant sa liaison
avec le rebord 5, ce matériau étant une matiére thermoplastique, notamment une
polyoléfine telle que le polypropyléne et le polyéthyléne & haute densité,
contenant entre 5 et 50 % en poids d'une charge minérale telle que le
carbonate de calcium et le talc d'une charge organique.

On précisera ici qu'il est sSouhaitable que les matériaux constituant
le 1liant 2, la couche 3 et le récipient h'soient les mémes. Dans le cas ol le
récipient serait réalisé en métal, en papier ou en carton, il conviendrait
alors de déposer une couche de matiére thermoplastique sur sa face destinée .a
étre au contact de la couche 3.

La force de liaison reliant la couche 3 et le rebord 5, dans la zone
annulaire 6, permet au produit contenu dans le récipient 4 de demeurer dans un
état de conservation parfaite aprés une opération de stérilisation. Cette
force est en effet suffisamment intense pour éviter que le produit conditionné
risque de se détériorer dans le temps ou que la couche 3 se sépare du rebord
5.

Par contre, comme la résistance & la rupture du matériau constituant
la couche 3 est inférieure ou égale a cette force de -liaison, ce matériau peut
se déchirer dans sa masse sans se séparer du rebord 5, comme représenté sur la
figure 3, lorsqu'on exerce une traction sur 1l'opercule qu'il convient de
séparer du récipient & ouvrir. Cette déchirure est bien entendu facilitée par
la charge.
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REVENDICATIONS

1. Opercule pour la fermeture de récipients tels que des pots et des

barquettes, comprenant une couche (3) apte a étre scellée sur le récipient
(4), caractérisé en ce que la couche (3) est constituée d'un matériau ayant
une résistance & la rupture au plus égale a la force assurant sa liaison avec
le récipient.

2. Opercule selon la revendication 1, caractérisé en ce que le
matériau constituant la couche (3) apte & étre scellée sur le récipient (4)
est une matiére thermoplastique contenant une charge minérale ou organique.

3. Opercule selon la revendication 2, caractérisé en ce que la
teneur de la charge contenue dans la matiére thermoplastique est comprise
entre environ 5 % et environASO % en poids.

4, Opercule selon la revendication 2, caractérisé en ce que la
charge a une granulométrie comprise entre 0,5 et 50 microns (5.10°7 et
5.10°5 m).

5. Opercule selon 1l'une quelconque des revendications 2 & U4,
caractérisé en ce que la matiére thermoplastique est une polyoléfine,
notamment du polypropyléne ou du polyéthyléne a haute densité.

6. Opercule selon 1l'une quelconque des revendications 2 a i,

caractérisé en ce que la charge est une charge minérale, notamment du

‘carbonate de calcium ou du talc.

7. Opercule selon l'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que la couche (3) apte & &tre scellée sur le récipient (4) a
une épaisseur d'environ 20 microns (2.10°5 m) a environ 150 microns
(15.10°% m).

8. Opercule selon l'une quelconque des revendications‘ précédentes,
caractérisé en ce que le matériau constituant la couche (3) apte & étre
scellée sur le récipient (4), et le matériau constituant au moins la partie du
récipient (4) destinée & recevoir cette couche sont les mémes.

9. Opercule selon l'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce qu'il comprend une feuille de métal (1) dont une face est
revétue d'un liant (2) lui-méme revétu de la couche (3) apte & é&tre scellée
sur le récipient (4). ' ’

10. Opercule selon la revendication 9, caractérisé en ce que le

métal est 1'aluminium.
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11. Opercule selon la revendication 9 ou 10, caractérisé en ce que
la feuille d'aluminium a une épaisseur d'environ 20 & 200 microns (2.10°5 a
2.10°% m).
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