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Wynalazek niniejszy dotyczy maszyny
do wytwarzania przedmiotow ksztaltowa-
nych z mas plastycznych przez odlewanie
wiryskowe. W maszynie tej material wtry-
skiwany, zawarty w cylindrze do masy,
jest w znany sposob wtlaczany tiokiem pod
wysokim ci$nieniem przez dysze¢ do formy,
skladajacej si¢ z dwoch polowek.

W znanych maszynach tego
rozrzadzanie polowek formy i
ttoka starano si¢ przeprowadzaé nie recz-
nie, lecz mechanicznie. W tym celu stoso-
wano hydrauliczne, pneumatyczne i elek-
tryczne urzadzenia napedowe. Hydraulicz-

ruchami

rodzaju .

(Niemcy).

ne wzglednie pneumatyczne urzadzenia na-
pedowe posiadaja te wade, ze ich budowa
jest zlozona i Ze wymagaja one stosowania
urzadzenia do wytwarzania srodka nape-
dowego, np. sprezonego powietrza lub po-
dobnego srodka. Znane dotychczas elek-
tryczne urzadzenia napedowe posiadajag te
wade, ze do otwierania i zamykania formy
craz do poruszania tloka trzeba stosowa¢é
oddzielne silniki napedowe, rozrzadzajace
ruchami formy i tloka przy wlaczaniu spec-
jalnie dostosowanych oddzielnych prze-
ktadni.

Wady te usuwa si¢ wedtug wynalazku



przy zachowaniu prostej, a wiec i pewnej w
pracy budowy maszyny w ten sposéb, ze
narzady napedowe ruchomej polowki for-
my i narzady napedowe tloka porusza sie
za pomoca wspoblnego wrzeciona rozrzad-
czego. Wrzeciono to moze byé poruszane
jednym tylko silnikiem napedowym za po-
moca przekladni pasowej lub laricucho-
wej.

Wrzeciono rozrzadcze dziala po kolei
najpierw na narzady napedowe ruchomej
potéwki formy, a po zamknieciu formy —
na narzady napedowe tloka. Wrzeciono roz-
rzadcze przestawia na poczatku dzialania
poprzeczke, oddzialywajaca na narzady na-
pedowe ruchomej poléwki formy i osadzo-

ng przesuwnie w kadlubie maszyny; po za-

mknieciu formy poprzeczka ta tworzy lo-
zysko wrzeciona, poruszanego dalej silni-
kiem napedowym. Worzeciono oddzialywa
wtedy na poprzeczke rozrzadzajaca narza-
dami napedowymi tloka. Najpierw wiec za-
myka si¢ forme, a bezposrednio zaraz po-
tem porusza si¢ tlok, ktory wtlacza przez
dysze do formy wtryskowej material, mie-
szczacy sie w cylindrze,

Na rysunku przedstawiono dla przykla-
du maszyne wedlug wynalazku. Fig. 1
przedstawia przekr6j podluzny przez sro-
dek maszyny, fig. 2 — widok z gory, fig. 3—
przekr6j wzdluz linii A — B na fig. 1, fig.
4 — przekr6j wzdtuz linii C — D na fig. 1,
fig. 5 — przekr6j wzdluz linii E — F na
fig. 1, fig. 6 — przekréj podluiny przez
$rodek maszyny, odpowiadajacy w przybli-
zeniu przekrojowi wedtug fig. 1, lecz przed-
stawiajacy inne polozenie robocze, fig. 7
odpowiada w przyblizeniu fig. 3 i przedsta-
wia poszczegolne czesci maszyny w innym
polozeniu roboczym, odpowiadajacym fig. 6,
a fig. 8 przedstawia uklad polaczen elek-
trycznych.

Kadtub maszyny do odlewania wtrysko-
wego sktada si¢ zasadmiczo z dwoéch plyt
bocznych 1 i z poprzeczek 2, 3, 4, 5,617,
utrzymujacych te plyty w pewnej odleglo-

éci od siebie 1 laczacych je ze soba na stafe.
W gérnych poprzeczkach 3, 5 i 6 osadzone
sa w lozyskach na stale dwa prety podiuz-
ne 8, 8¢, na ktérych osadzona jest przesuw-
nie w fozyskach poprzeczka 10 z przymoco-
wang do niej ruchoma potéwka 9 formy o-
raz poprzeczka 11 z przymocowana do niej
druga poléwka 12 formy. Dwa oporki.13, u-
mieszczone przesuwnie na pretach 8, 87
stuza jako przednie oporki ograniczajace
przesuw poprzeczki 11, ktéra pod dziata-
niem dwéch umieszczonych na pretach 8,
8¢ sprezyn 14 jest utrzymywana w normal-
nym stanie w tym przednim potozeniu koi-
cowym. Sprezyny 14 opieraja sie swymi
drugimi koricami o nieruchoma poprzecz-
ke 5. Na poprzeczce tej osadzony jest cy-
linder 15 do masy, posiadajacy otwér 16
do napelniania i ctwor wylotowy dysza 17.
Dysza ta lezy na jednej linii z otworem
wlewowym formy, znajdujacym si¢ w po-
towce 12 formy.

Goérne nieruchome poprzeczki 5 i 6 sa
ze soba polaczone dwoma pretami podtuz-
nymi 18, 187, na ktérych osadzona jest
przesuwnie poprzeczka 19. Poprzeczka ta
jest potaczona z tlokiem 20, przesuwajacym
si¢ w cylindrze 15.

Z poprzeczka przesuwna 10 polaczone
sg przegubowo dwa drazki 2/ o zmiennej
dlugosci, ktére swymi wolnymi koricami sa
przymocowane przegubowo do wolnych ra-
mion 22 dzwigni dwuramiennych 22, 23.
Dzwignie te sa osadzone wahliwie w lozy-
skach, polaczonych z poprzeczka nierucho-
ma 3; ramiona 23 tych dZwigni sa potaczo-
ne przegubowo z drazkami 24, ktére swy-
mi drugimi koficami sa przyczepione do na-
sad 25 poprzeczki 26.

Do gérnej, przesuwnej poprzeczki 19 2
tlokiem 20 przymocowane sa przegubowo
drazki 27, polaczone przegubowo z dwura-
mienna dZwignia 28, 29, osadzona wahliwie
na poprzeczce nieruchomej 6. Ramie¢ dolne
29 tej diwigni wspélpracuje z para przy-
mocowanych do niej drazkéw 30, polaczo-
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nych przegubowo z nasada 37 popu:zeakl
przesuwnej 32.

Zespoty dzwigniowe 21 — 24 i 27 — 30
sluzq do przesuwania poprzeczek 10 i 19.

Poprzeczki 26 i 32 daja sie przeswwac

po dwéch podiuinych pretach 33 i 339, osa
dzonych w dolnych poprzeczkach 'nieruoho-
mych 27 (fig. 3). Oprécz tego na tych oby-
dwéch pretach miedzy poprzeczkami 26 i 32
osadzona jest przesuwnie poprzeczka 34.
‘Skok poprzeczki 26 jest ograniczony z oby-
dwéch stron tulejami opornikowymi 35 i 36;
tuleje te sa osadzone na pretach podtuz-
nych 33. W ten sam sposob skok poprze-
czek 32 i 3¢ jest ograniczony tulejami opor-
kowymi 36 i tulejami 37, osadzonymi na
prawym koticu pretéw 33, 33°.
. W dolnych nieruchomych poprzeczkach
2 i 4 osadzone jest w lozyskach obrotowo
i przesuwme wrzeciono 38, ktérego wolny
prawy koniec spoczywa w nasadzie lozy-
skowej 39, polaczonej z poprzeczka 34; ko-
niec ten posiada gtowke 40, ktéra jest umie-
szczona w wydrazeniu nasady 39 tak, iz
poprzeczka 34 musi sie przesuwaé razem z
wrzecionem rozrzadczym 38.

Wrzeciono 38 przechodzi przez po-
przeczke przesuwna 26 i na czesci, polozo-
nej miedzy poprzeczkami 4 i 34, posiada
gwint 41, wspélpracujacy z odpowiednim
gwintem wewnetrznym obejmujacej wrze-
ciono poprzeczki 26.

Na czesci wrzeciona rozrzadczego 38,
poloronej miedzy nieruchomymi poprzecz-
kami 2 i 4, osadzone jest za pomoca klina
43 i podluznego rowka 44 we wrzecionie
koto zg¢bate 42 tak, ze przenosi ono na
wrzeciono ruch obrotowy,
moze sie przesuwaé przy tym wzdluz
wzgledem kola zebatego. Z kolem zeba-
tym 42 zazebia sie koétko zebate 45 o-
sadzone na wale 46. Na wale tym osadzone
jest koo 47, potaczone pasem 48 z kofem
50, osadzonym na wale silnika elektryczme-
go 49.

W poprzeczce 34 osadzone s3 dwa

ale wrzeciono -

sworznie 51, przechodzace przez. odpo-
wiednie otwory w poprzeczce 32; kazdy z
tych sworzni posiada gléwke oporkowsa 52
oparta na poprzeczce 32. Miedzy poprrzecz-
kami 32 i 34 na sworzniach 5/ osadzone sg
sprezyny 53, ktére w normainym potozeniu
utrzymuja poprzeczki w uwidocznionym na
fig. 3 najwiekszym odistqpte, okreslonym
dtugoscia sworzni 51.

Poprzeczka przesuwna 26 posiada na
swych obu koricach nasady 5¢ przechodza-
ce przez otwory w bocznej plycie 7 maszy-
ny oraz przez szczeliny 55 drazkéw roz-
rzadezych 56, mogacych przesuwaé sie
wzdtuz kadtuba maszyny. W uwidoczaio-
nym na fig. 3 polozeniu poprzeczki 26 nasa.
dy 54 przylegaja do prawego brzegu szcze-
lin 55, a drazki rozrzadcze 56 znajduja sie
w prawym polozeniu kraricowym. W poloze-
niu tym nasady 57, znajdujace si¢ na draz-
kach rozrzadczych 56, zwolnily znajdujace
si¢ pod dzialaniem sprezyn 58 sworznie ry-
glujace 59, ktére swymi przednimi koficami
wchodza, w odpowiednie wydrazenia 60 po-
przeczki 34. W ten sposéb poprzeczka zo-
staje zabezpieczona przeciwko przesuwa-
niu si¢ podtuznemu po pretach 33, 33, Gdy
poprzeczka 26 przesunie si¢ w lewe kodico-
we polozenie, uwidocznione'na fig. 7, to o-
porki 54 dochodza do lewych brzegéw
szczelin 55 i przeprowadzaja drazki roz-
rzadcze 56 w lewe krasicowe polozenie (fig, -
7), w ktérym sworznie ryglujace 59 zostajg
za pomoca nasad 57 wysuniete ze swego po-
lozenia czynnego tak, ze poprzeczka 34 mo-
ze byé swobodnie przesuwana po pretach
33, 33°.

Z kaidej strony poprzeczki 34 w nasa-
dzie kadtuba osadzony jest tloczek 61, kt6-
ry pod dziataniem sprezyny 62, umieszczo-
nej w tej nasadzie, zajmuje normalnie swe
przednie polozenie kraricowe. Tloczki 61
wspoldziataja z jednymi ramionami dwu-
ramiennych dZwigni 63, osadzonych wahli-
wie na tulejach 36, drugie ramiona tych
dZwigni wchodza w otwory drazkéw roz-



rzadczych 56. Zatem gdy poprzeczka 34 o-
sigga przedstawione na fig. 3 lewe krarico-
we polozenie, to tloczki uderzaja sprezy-
nujaco w dZwignie dwuramienne 63, ktére
przy swym przekrecaniu przestawiaja
drazki rozrzadcze 56 tak, ze sworznie ry-
glujace 59 pod dziataniem sprezyn 58 moga
wchodzi¢ w wydrazenia 60 poprzeczki 34.

Opisana powyzej maszyna dziata jak
nastepuje.

Przed rozpoczeciem wtryskiwania masy
do formy poszczegolne czesci maszyny
zajmuja polozenie, przedstawione na fig.
1 — 3, czyli ze forma 9, 12 jest otwarta,
tlok 20 znajduje si¢ w swym zewnetrznym
(prawym) polozeniu kraficowym, a po-
przeczka 34 jest zaryglowana sworznia-
mi 59.

- Po wlaczeniu silnika elektrycznego 49
obrécone zostaje wrzeciono rozrzadcze 38,
41. Wrzeciono to nie moze sie poczatkowo
przesuwaé wzdluz, gdyz poprzeczka 34 jest
przytrzymywana w swym polozeniu sworz-
niami ryglujacymi 59. Wskutek obrotu wrze-
ciona rozrzadczego 38, 41 poprzeczka 26
zostaje przesunigta w lewo czescig ma-
gwintowana 41, a réwnoczesnie poprzeczka
10 i ruchoma poléwka 9 formy zostaje prze-
sunieta w kierunku poléwki 12 za pomoca
zespolu dzwigni 21 — 24. Ruch ten trwa az
do dojscia poléwki 9 do polowki 12, po
- czym zamknigta forma porusza sie wraz z
poprzeczka 11 ku nieruchomo osadzonemu
cylindrowi 15 tak daleko, az otwér wlewo-
wy formy zostanie silnie docisniety do o-
tworu 17 dyszy nieruchomego cylindra 15
do masy. W tej chwili poszczegélne czesci
maszyny zajmuja polozenie krarnicowe,
przedstawione na fig: 6 i 7. Na krétko przed
osiggnieciem tego polozenia nasady 54 po-
przeczki 26 doprowadzaja drazki rozrzad-
cze 56 do ich polozen krarcowych tak, ze
rygle 59 za pomoca nasad 57 zostaja wysu-
nigte z wydrazen 60 poprzeczki 34.

" Obecnie . poprzeczka: 26, ktéra mie moze
si¢ poruszaé dalej wskutek -dociénigcia za-

mknietej formy 9, 12 do korica dyszy nie-
ruchomego cylindra 15, tworzy nieruchome
tozysko wrzeciona rozrzadczego 38, 41, kto-
re przy dalszym ruchu obrotowym wkreca
sie¢ w nagwintowany otwér poprzeczki 26 i
przesuwa si¢ przy tym w prawo w kierun-

ku podtuznym. Poprzeczka 34 przesuwa sie

zatem po pretach 33, 33* w prawo; przy ru-
chu tym poprzeczka 34 za posredmictwem
silnych sprezyn 53, ktére poczatkowo nie
sa $ciskane, popycha poprzeczke 32, ktorej
ruch za posrednictwem zespolu dzwigni 27
— 30 zostaje przeniesiony na poprzeczke
19, a wraz z tym — na tlok 20. Nastepnie
odbywa sie wtryskiwanie, przy ktérym ma-
terial, zawarty w cylindrze 15 do masy, zo-
staje pod duzym ci$nieniem przeprowadzo-
ny przez dysze 17 do zamknie¢tej formy
wtryskowej 9, 12,

Zespot dzwigni 21 — 24 jest nastawio-
ny przez przestawianie drazkéw 271 tak, ze
przy zamknigtej formie dzwignie 21, 22 nie
tworza, jeszcze zespotu rozciagnietego, a po-
przeczka 26 takze jeszcze nie dochodzi do
tulei 35. W tym przypadku zachodzi wy-
réwnanie ci$nienia zamykajacego forme z
cisnieniem na tlok 20, czyli ze przy rosna-
cym cis$nieniu w cylindrze 15 do masy for-
ma takze jest co raz silniej $ciskana.

Poprzeczka 34 porusza sie dalej przy
$ciskaniu sprezyn 53, az do wylaczenia sil-
nika napedowego 49. Sprezyny te dziataja
zatem jako oporki, ktére po zakoriczeniu
wlasciwego skoku podczas wiryskiwania
przejmuja, nacisk, wywierany jeszcze na na-
rzady napedowe; w ten sposéb zapobiega
si¢ uszkodzeniom lub zbyt duzym napre
Zeniom cze$ci maszyny.

 Przy sciskaniu sprezyn 53 sworznie 51
przechodza przez otwory poprzeczki 32
(fig. 7).

Po zakoriczeniu wtryskiwania skok po-
wrotny czeéci maszyny odbywa si¢ w od-
wrotnym porzadku. Kierunek obrotu silni-
ka napedowego 49 oraz wrzeciona rozrzad-
czego 38, 41 zostaje odwrécony tak, ze



wrzeciono rozrzadcze przesuwa si¢ w lewo
w poprzeczce 26 i za pomocy glowki 40
ciagnie przy tym poprzeczke 34. Sprezyny
53 rozprezaja si¢ z powrotem, po czym
sworznie 51 cofaja za pomoca swych glo-
wek 52 poprzeczke 32, wskutek czego takze
i zespol dzwigni 27 — 30 oraz tlok 20 po-
wracaja znowu w uwidocznione na fig. 1
polozenie wyjsciowe.

Gdy poprzeczka 34 dojdzie do tulei 36,
przesuw podluzny wrzeciona rozrzadczego
38, 41 zostaje przerwany, tak ze wrzecio-
no to odtad wykonywa tylko ruch obroto-
wy. Za pomoca tloczkow 61 i diwigni dwu-
ramiennych 63. drazki rozrzadcze 56 zo-
staja z powrotem cofniete w polozenie wyj-
$ciowe, przedstawione na fig. 3; w poloze-
niu tym sworznie ryglujace wchodza w wy-
drazenia 60 poprzeczki 34 i zabezpieczaja
ja przed przesuwem.

Przy dalszym obrocie wrzeciona roz-
rzadczego poprzeczka 26 zostaje znowu
cofnieta w prawo w polozenie wyjsciowe,
przy czym zespol dzwigni 21 — 24 przesu-
wa poprzeczke 10 w lewo tak, ze forma 9,
12 zostaje znéw otworzona. Pod dziataniem
sprezyn 14 takze i poprzeczka 11 powraca
w polozenie wyjsciowe, ustalone oporkami

- 13, w ktérym otwér wlewowy poltowki 12

formy znajduje si¢ w pewnej odleglosci od
wylotu dyszy 17 cylindra do masy. Gdy
tylko poprzeczka 26 oprze si¢ o tuleje 36,
przebieg jest zakoriczony, a silnik 49 zo-
staje unieruchomiony. Maszyna jest goto-
wa do nowego zabiegu roboczego.

Na fig. 8 przedstawiony jest schematycz-
nie uklad potaczen do rozrzadu silnika na-
pedowego 49.

Silnik 49 na prad zmienny jest zasila-
ny z .sieci 72 przez wylacznik 70, rozrza-
dzajacy biegiem mnaprzéd i wstecz silnika,
oraz przez przekaznik 71 znanej budowy.
W przewodzie fazowym, prowadzacym do
maszyny wedlug wynalazku znajduja sie
gléwne kontakty rozrzadcze A, i A,. Kon-
takt A, jest otwierany za pomoca znajdu-

iacej si¢ na poprzeczce 26 nasady roz-
rzadczej 73 i przerywa w ten sposéb do-
plyw pradu do silnika 49, gdy tylko po-
przeczka 26 osiagnie swe polozenie wyjscio~
we, odpowiadajace potozeniu wedlug fig. 1.

Kontakt A, jest osadzony na poprzecz-
ce 32 i otwierany poprzeczka 34, gdy tylko
przy koricu skoku wtiryskowego poprzecz-
ka 34 zblizy si¢ do poprzeczki 32 przy $ci-
skaniu sprezyn 53. Takze i w tym przypad-
ku przy otwieraniu kontaktu doplyw pra-
du do silnika zostaje przerwany.

Kontakt A,, znajdujacy si¢ na tulei o-
porkowej 37, lezy w tym samym przewo-
dzie co kontakt A, i ma na celu przerwa-
nie doplywu pradu do silnika 49 w chwili,
w ktérej poprzeczka 32 osigga swe. ze-
wnetrzne prawe polozenie krarficowe, usta-
lone tulejami oporkowymi 37, bez zblizania
si¢ do niej poprzeczki 34 przy $ciskaniu
sprezyn 53. Zachodzi to np. wtedy, gdy cy-
linder 15 nie zawiera wcale materialu
wtryskowego lub zawiera go za malo.

Dalej w tym samym przewodzie co kon-
takt A, leza dwa dalsze kontakty A, i A;,
z ktérych kontakt A; jest zwykle otwarty i
przestawiony poprzeczka 26 w potozenie
zamkniecia, gdy tylko poprzeczka ta osiag-
nie swe lewe kraricowe polozenie, ustalone
tulejami oporkowymi 35. Natomiast kon-
takt A, przy kazdym skoku roboczym ma-
szyny jest otwierany zespolem rozrzadczym
74, znajdujacym, si¢ na poprzeczce 34.

Przy normalnej pracy mnajpierw za-
mkniety zostaje poprzeczka 26 kontakt A;
tak, ze takze po nastepujacym otwarciu
kontaktu A, doptyw pradu do silnika jest
zapewniony przez przewéd prowadniczy
75 okrazajacy kontakt 14, tak dlugo az zo-
stang otwarte kontakty A, lub A,, wylacza-
jace silnik. '

Kontakty A, i A; umieszczone sa dla
bezpieczenistwa. Gdyby mianowicie po-
przeczka 26 nie mogla si¢ dosunaé catkowi-
cie do lewego potozenia kraticowego, lecz
zatrzymala sie juz wczesniej, np. jesliby



miedzy potéwkami 9 i 12 formy znajdowa-
lo si¢ jakies cialo obce, to dalszy przebieg
roboczy zostatby przerwany przez otwar-
cie kontaktu A,.

Przez uruchomienie wylacznika 70 u-
skutecznia si¢ stosownie do wyboru bieg
naprzod lub wstecz silnika lub tez sil-
nik wylacza sie w ogéle.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do wytwarzania przedmio-
tow ksztaltowanych z mas plastycznych
przez odlewapie wtryskowe, znamienna
tym, ze posiada wrzeciono (38, 41), urucho-
miajace zespol diwigniowy (21 — 24),
przesuwajacy ruchoma, polowke (9) formy,
oraz zesp6t diwigniowy (27 — 30), prze-
suwajacy tlok (20).

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, Ze wrzeciono rozrzadcze (38,
41) jest wyposazone w narzady, dzieki kté-
rym oddziatywa najpierw na zespot dzwig-
niowy (21 — 24) ruchomej potowki (9)
formy, a po zamknieciu formy wtryskowej
(9, 12) — na zespot dzwigniowy (27, 30)
tloka (20).

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tym, ze posiada narzady, dzieki
ktérym ma poczatku dzialania maszyny
wrzeciono rozrzadcze (38, 41) przestawia
osadzona przesuwnie poprzeczke (26) lub
podobny narzad, oddzialywajacy na zespét
dZwigniowy (21 — 24) ruchomej polowki
(9) formy, przy czym poprzeczka (26) lub
podobny narzad po zamknieciu formy wtry-
skowej {9, 12) tworzy lozysko poruszajace-
go sie dalej wrzeciona, ktére nastepnie od-
dziatywa na poprzeczke (34) lub podobny
narzad, rozrzadzajacy zespolem dzwignio-
wym (27 — 30) ttoka (20).

4, Maszyna wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienna tym, ze wrzeciono rozrzadcze (38,
41), obracane silnikiem (49) lub podobnym
przyrzadem, jest osadzome poziomo prze-
suwnie w poprzeczkach (2, 4) kadtuba ma-

szyny, a po zamknigciu formy wtryskowej
(9, 12) wrzeciono to przesuwa sie w kie-
runku swej dlugosci wzgledem tworzacej
obecnie jego Yozysko i wspélpracujacej z
jego gwintem (41) poprzeczki rozrzadczej
(26) ruchomej potéwki (9) formy i poru-
sza przy tym oddzialywajace na tlok (20)
poprzeczki (34, 32).

5. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienna tym, ze posiada narzady ryglujace
{59), otrzymujace poprzeczke (34), roz-

ttoka (20), w jej potozeniu podczas przesta-
wiania poprzeczki rozrzadczej (26) ru-
chomej poltéwki (9) formy, ktére to narza-
dy po zamknigciu formy wtryskowej (9,
12) zostaja przesunigte ze swego czynnego
polozenia poprzeczka rozrzadcza (26) ru-
chomej potéowki (9) formy.

6. Maszyna wedtug zastrz. 1 — 5, zna-
mienna tym, ze posiada oporki (54, 61), o-
sadzone na poprzeczkach (26, 34) i rozrza-
dzajace narzady ryglujace (59).

7. Maszyna wedtug zastrz. 1 — 6, zna-
mienna tym, Ze posiada polaczone z draz-
kami rozrzadczymi nasady (57), ktére roz-
rzadzaja narzady ryglujace poprzeczke
(34).

8. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 7, zna-
mienna tym, ze posiada kontakty elektrycz-
ne (A,, A,), polaczone z obwodem pradu
silnika elekirycznego napedzajacego ma-
szyny, ktére sa rozrzadzane poprzeczkami
(26, 34) i przerywaja, po cofnieciu czesci
maszyny w polozenie poczatkowe doplyw
pradu do silnika (29), napedzajacego wrze-
ciono rozrzadcze (38, 41).

9. Maszyna wedtug zastrz. 1 — 8, zna-
mienna tym, ze kontakt (A,), przerywaija-
cy. doplyw. pradu po zakoriczeniu wtryski-
wania, jest umieszczony na poprzeczce (32),
oddzialywajacej bezpoérednio na zespoét
dzwigniowy (27 — 30) tloka (20), i jest
otwierany za pomoca, poprzeczki (34), zbli-
2ajacej si¢ do poprzeczki (32) przy koficu
wiryskiwania.



10. Maszyna wedtug zastrz. 1 — 9,
znamienna tym, ze posiada kontakt pamoc-
niczy (A,), preerywajacy doplyw pradu
do silnika (49), z ktérym to kontaktem (A,)
styka si¢ poprzeczka (32), dziatajgca. na
zespol diwigniowy (27, 30), tloka (20)
przy koricu skoku roboczego i osiagnieciu
swego zewngtrznego polozenia kraricowego.

11. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 10,
znamienna tym, Ze posiada kontakt pomoc-
niczy (A,), przerywajacy doptyw pradu do
silnika (49) i poruszany poprzeczka roz-
rzadcza (34) tloka (20), ktéry to kontakt
tak wspétpracuje z drugim, zwykle otwar-

tym kontaktem pomocmczym (A;), ze przez
otwieranie pierwszego kontaktu pomocni-
czego (A,) prad zostaje przerwany, gdy
drugi kontakt pomocniczy (A;) wskutek
niedostatecznego ruchu poprzeczki rozrzad-
czej (26) ruchomej potéwki (9) formy po-
zostaje otwarty na poczatku zabiegu wtry-
skiwania.

Eckert & Ziegler
G. m. b. H
Zastepca: Inz. M. Brokman, .

rzecznik patentowy.
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