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OLEJ DO SPREZAREK

Przedmiotem wynalazku jest olej do sprgzarek np. powietrza. Olej do spregzarek powietrza
stosuje sig¢ do smarowania jedno i wielostopniowych sprezarek powietrza réznych typow, w ktéd-
rych temperatura oleju w koncowe]j fazie spresania nie przekracza 180°c¢.

Znane dotychczas oleje do sprezarek powietrza otrzymywane sa z frakcji ropy naftowej
wrzgcych od 389 do 56500, rafinowane selektywnymi rozpuszczalnikami np. krezolem lub furfu-
rolem oraz rafinowane kwasem stezonym siarkowym i neutralizowane 2ugiem sodowym. Oleje te
charakteryzuja sie niska stabilno$cig termooksydacyjng oraz duzym zuzyciem oleju w krétkim
okresie czasu pracy. Podczas eksploatacji oleje ulegajg rozktadowi termicznemu z wydziele-
niem lekkich weglowodordéw, ktére w mieszaninie z powietrzem stwarzaja niebezpieczenstwo wy-
buchu. Ponadto cigisze weglowodory ulegajg kondensacji i polimeryzacji w nastepstwie czego
powstaja czgstki koksu, ktére moga powodowaé state uszkodzenia cze$ci wspdlpracujacych a
przez dtugotrwajgcy eksploatacje rozzarzone czgstki koksu mogg spowodowa¢ awarie instalacji.

Stwierdzono, ze jest mozliwe uzyskanie oleju do spre¢zarek np. powietrza o dobrych wia-
snos ciach uzytkowych przy zastosowaniu w charakterze oleju syntetycznych weglowodordw oraz
dodatkéw poprawiajgcych stabilnosé¢ oleju i wydtuzajgcych czasokres stosowania.

Olej do sprezarek wediug wynalazku zawiera do 99 % masowych oleju alkiloaromatycznego,
wytwarzanego na drodze alkilacji weglowodoréw aromatycznych, korzystnie benzenu, chlorowa-
nymi n-parzfinami zawierajgcymi 8 do 18, korzystnie 10 do 14 atoméw wegla w czasteczce, 0,01
do 0,5 % masowych estru alkenobursztynowego o masie czgsteczkowej 200 do 50C; 0,2 do 4 %
masowych estru alkenobursztynowego o masie czasteczkowej 900 do 1700 oraz 0,01 do C,5 % ma-
sowych inhibitora utlenienia typu fenolowego i O do 0,03 % masowych dodatku przeciwstaty-
cznego gromadzenia sie tadunkédw elektrostatycznych., Olej posiada duzg odpornoéé na niskie
texperatury, rie wydziela osaddw W nisk.ch temperaturach, dobrze absorbuje gazy, posiada

czo do.re wzasnoécl smarne w niskich Teuwpersturaca oraz posiads wysokg odporno$é na dzia-

ianie gezdw agresywnych oraz powietrzsa,
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Przyktad I. Alkilobenzen, otrzymany priez alkilacje benzenu chlorowanymi n-
-parafinami, zawierajgcymi 14 atoméw wegla w czgsteczce, poddaje sie destylacji prézniowej.
Otrzymana z destylacji pozostatoéé wrzgca powyze] 340°¢ poddaje sie procesowi rafinacji ad-
sorpcyjnej z 2 % masowymi ziexmi odbarwiajacej i 0,5 % wegla aktywmego.

Wytworzony rafinat o temperaturze wrzenia 340—53000, temperaturze zapionu w tygiu otwartym
195%¢C i lepkosci kinetycznej w temperaturze 50°C 18,34 mmz/s w ilosci 96 % masowych kompo-
nuje sie w. temperaturze powyzej 20°¢C z 0,2 ; masowych estru alkonobursztynowego o érednim
ciezarze ‘czgsteczkowym 450 z 3,5 % masowych estru alkonobursztynowego o Srednim ciezarze
czgsteczkowym 1300 z 0,2 % masowych inhibitora utleniania, fenolowego oraz 0,1 % masowych
znanego dodatku antystatycznego. Tak skomponowany olej posiada nastepujgce wiasnosci fizyko-

chemiczne:

Lepkos$¢é kinetyczna w 20°¢ - 70,04 mmz/s
" " w 50°C - 16,54 mn®/s
Temperatura krzepniegcia -  minus 49°C
Temperatura zapionu w tyglu otwartym - 192°¢
Pozostatosé po skoksowaniu - C,05 % mas.

Przyktad II. Produkt posyntezowy otrzymany jak w przyktadzie I poddaje sie
destylacji prézniowej. Otrzymang z destylacji pozostatoéé alkiloaromatyczng o zakresie wrze-
nia 290—52006, temperaturze zapionu 182°C, lepkos$ci kinetycznej w temperaturze 50°¢ 16,95
mm2/s i temperaturze krzepniecia minus 56°C w ilosci 97 % masowych komponuje sie przy cigg-
tym mieszaniu w temperaturze 320°C z C,2 % masowych estru alkenobursztynowego o Srednim cie-
zarze czasteczkowym 40C, z 2,775 % masowych, estru alkenobursztynowego o $rednim ciezarze
czgsteczkowym 13200 z 0,015 % masowych inhibitora utleniania typu fenolowego i 0,01 % maso-
wych znanego dodatku antystatycznego. Tak skomponowany olej posiada nastepujgce wiasnosci
fizykochemiczne:

Lepko$é kinetyczng w temp. 20°c - 68,3 mmz/s

" " " 50% - 17,2 m?/s
Temperatura krzepniecia - minus 52°C
Temperatura zapionu - 1800C
Pozostalosé po skoksowaniu - 0,05 % masowych

Zastrzezenie patentowe

Olej do sprezarek, znamienny +tym, Ze zawiera do 99 % masowych oleju al-
kiloaromatycznego wytworzonego na drodze alkilacji weglowodordéw aromatycznych, korzystnie
benzenu, chlorowanymi n-parafinami zawierajgcymi 8 do 18, korzystnie 10 do 14 atoméw wegla
w czasteczce, 0,01 do 0,5 % masowych estru alkenobursztynowego o masie czasteczkowej 200
do 500, 0,2 do 4 % masowych estru alkenobursztynowego o masie czgsteczkowej 900 do 1700
oraz C,01 do 0,5 % masowych inhibitora utlenienia typu fenolowego i O do 0,03 % masowych

dodatku antystatycznego.
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