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Przedmiotem ‘wymnalazku jtst urzadzenie do
automatycznego usuwania wad jpowierzchniowych
stali za pomocg tlenu doprowadzanego pod ci§-
nieniem.

Znane s3a urzadzenia do automatycznego usu-
wania wad stali na przyklad z patentu Nr 3 119 409
Stan6éw Zjednoczonych Ameryki gdzie stosowane
sg dwa pomocnicze kompensacyjne regulatory oraz
gléwny regulator, przystosowany do kontroli prze-
ptywu tlenu do zdalnie umieszczonego, samoczynnie
ustalajacego urzgdzenia. .

Wedlug tego patentu zasilanie przeciwcisnieniowe
doprowadzane jest do komory wstecznego zasilania
przez kompensacyjny regulator, przy czym jeden
z bokéw tej komory jest polaczony z elastyczng
membrang obcigzong mnastawng sprezyna, umiesz-
czong w obudowie majacej swobodne polgczenie
z atmosfera. Przeciwlegta strona komory jest
polaczona z druga elastyczma membrang, ktéra
laczy sie z pierwszag membrang przez popychacz
zaworu, z ktérym jest on polélczcmy i pizecho‘dzi
przez gazoszczelny uklad do drugiej membrany.
Doprowadzenie tlenu do pierwszego przedziatu
gloéwnego regulatora jest dokonywane przez usta-
wienie przelotu regulatora, przez kt6éry dopro-
wadzany jest tlen pod ciSnieniem do “kontrolnej
komory zawierajgcej elastyczna membrane powo-
dujgcg ustawienie zaworu doprowadzajacego tlen
do pierwszego przedzialu.
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W celu uniknigcia cyklicznego wahania ci$nienia,
w przypadku powigkszania Jub zmniejszania cis-
nienia tlenu do odgalezienia przewidziany jest
drugi regulator, za pomocg ktérego regulowana
jest ilo§¢ tlenu odprowadzona z pierwszego prze-
dzialu gléwmego regulatora, ktéra moze byé dopro-
wadzona - do kontrolnej 'komory wposazonej
w kompensacyjny regulator. Przez ustawienie dru-
giego regulatora przystosowanego do dopro-
wadzania pod cifnieniem tlenu do kontrolnej
komory poniZzej ciénienia w stosunku do zasilania
przeciwcisnieniowego, druga kontrolna ~komora
gléwnego regulatora moze by¢ zdlawiona, w celu
zmniejszenia cyklicznych wahan w cisnieniowym
przewodzie gléwmnego regulatora. Tego rodzaju znany
uklad jest niewygodny z tego powodu, ze wymaga
zastosowania regulatora przeznaczonego do ogra-
niczania cyklicznych wahan.

Stosowanie znanego regulatora, ktéry wymaga
dokladnego ustawienia ugiecia elastycznej mem-
brany jest niedogodne ze wzgledu na nastepujace
z biegiem czasu zmiany jej fizycznych cech, ktore
powoduja odksztalcenie membrany i wymagaja
ponownego jej ustawienia wymagajgcego przerwy
w pracy. Regulacja osiagnicta w wyniku prze-
stawienia membrany nie zapewnia dokladnej
tolerancji wymaganej dla tego rodzaju urzadzen.

Celem wynalazku jest wykonanie urzgdzenia do
usuwania powierzchniowych wad stali, ktére
w sposbéb automatyczny utrzymuje w przewodzie
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stale ciénienie tlenu w- stosunku 12 do 1. przy
malym cyklicznym wahaniu.

Zgodnie z wynalazkiem zastosowano glowny
regulator ci$nienia i regulator kompensacyjny kon-
trolujagce szybko§é przyptywu tlenu z regulatora
gl&Wn‘ego do rozgalezionego przewodu reagujgcego
na reczng regulacje, przy czym kompensacyjny re-
gulator, zawiera gazcszczelng regeneracyjng ko-
more, W ktérej jedna §ciana sklada sie z elastycznej
membrany polgczonej =z przestawnie docis-
kajgca sprezyne umieszczong na zewnatrz komory,
oraz gazoszczelnej zaworowej komory, ktérej jedna
ze §cian utworzona jest réwniez z elastycznej mem-
brany polaczonej ze sprezyng umieszczong w Kko-
morze i przystosowana do wprowadzenia gazu
znajdujacego si¢ pod ciSnieniem, reagujgcego na
wewnetrzng elastyczng memb:rang, natomiast urzg-
dzenie dociskowe przystosowane jest do przesuwu
tej membramy — dzialajgcej zgodnie z reakcja
sily na wychylenie w jednym lub drugim kierun-
ku. Zgodnie z wynalazkiem, dociskowa sprezyna
kompensacyjnego regulatora jest wbudowana
w gazcszczelnej komorze, kténa “jest polgczona za
pomoca przystosowanego przejScia i pomiarowych
otwordw z regeneracyjng komorg i komorg zawo-
rowg, gdzie pomiarowe otwory polaczone sa
z komora zasilajgca, mniejsza w stosunku do po-
mianowego otworu polgczonego z komora zawo-
rowai

Korzystnym jest przy tym gdy =zasilajgca komora
wykonana jest z druga elastyczng membrang —
umieszezong naprzeciw membrany dociskanej za
pomocg sprezyny podezas gdy zewnetrzna powie-
rzchnia drugiej membramy w komorze zasilajgcej
i membrany tworzacej S§ciane komory zaworowej
polaczone sa z atmosfera.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, ma ktérym fig. 1
przedstawia schematyczny wuklad wurzgdzenia do
usuwania powierzchniowych wad z warstwy stali,
fig. 2A i 2B przedstawia dwa wykresy por6wnujace
charakterystyke dziatania urzadzenia przy znanym
sposobie regulacji urzadzenia i urzadzenia wykona-
nego zgodnie z wynalazkiem przy réznych cis-
nieniach’ w rurowym przewodzie, fig. 3A j 3B
przedstawiaja druga parg¢ wykresow dla rurowego
przewodu o ci$nieniu 2,1 at.  ukazujacego dzialania
urzadzenia podczas reakcji wahania, fig. 4 przed-
stawia’ odmiane wadluznego widoku kompensuja-
cego regulatora i fig. 5 przedstawia detonator znaj-
dujacy sie w ukladzie regulatora wedlug fig.4.

Zgodnie z fig. 1 urzadzenie do usuwania powie-
rzchniowych wad, wykonane wedlug 'niniejszego
wynalazku, zawiera zesp6! 10 skladajacy sie zruro-
wego przewodu 16 zawierajacego tlok 12, ktérego
przesuw kontrolowany jest w spos6b selektywny
za pomoca urzgdzenia przeznaczonego do zmiany
objetosci w rurowym przewodzie, :

Tiok 12 na jednym z koficéw .ukazanych za po-
moca kreskowanych linii pozwala na przeplyw
tlenu z rurowego przewodu 16 tylko przez jedng
ze szczelin 14, podczas gdy przy przeciwleglym
skrajnym pobqieniu ttoka nastepuje przeplyw tlenu
przez wszystkie szczeliny 14,
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Liczba otworéw przedstawiona jest ‘tylko przy-
kladowo, i przez to mie odzwierciedla ona rzeczy-
wistej ilo§ci otworéw w rurowym prezewodzie 16.

Zgodnie z praktyka minimalna ilo§é szczelin 14
moze byé przykladowo trzy, podczas gdy maksy-
malna ilo§¢ moze byé trzydziefai sze§é, dzieki cze-
mu ustala sie¢ stosunek zapotrzebowama tlenu jak
12:1.

Szczeliny 14 kierujg tlen z rurowego przewodu
16 na powierzchnig stalowego elementu w celu
dokonania obr6bki usuwania powierzchniowych
wad.

Stosownie do wymiaru stalowego elementu
przechbdzacego pod rurowym przewodem regulo-
wana jest ilo§¢ szczelin, otwieranych w rurowym
przewodzie. Tlen doprowadzany jest do rurowego
przewodu ez zasilajacej przewodu 20 zaopatrywanej
z regulacyjnej stacji 22, Jak uwidoczniono na
rysunku regulacyjna stacja 22 jest wykonana
z jednostopniowa regulacyjng membrana, przy czym
moze cna mieé regulacje dwustopniows.

Tlen przeplywajacy przez regulacyjng stacje 22
jest doprowadzany z przewodu 24 skad przeplywa
do zasilgjacego przewodu 20 przez otwér 26 utwo-
rzony w regulacyjnej stacji 22. "

Przeplyw tlenu przechodzacego z regulacyjnej
stacji 22 jest kontrolowany za pomoca kompensa-
cyjnego regulatora 30.

Regulator 30 polgczony jest z ci§nieniowg po-
wrotng linia rurowego przewodu 16 zasilanego
tlenem przez kontrolng komore 23 regulacyjnej
stacji 22,

Wzrost ci$nienia utworzonego w kompensacyjnym
regulatorze 30 powoduje wzrost przeplywu tlenu
z regulacyjnej stacji 22 do rurowego przewodu 16.

Kompensacyjny regulator 39 sklada sie z trzech -

gazoszczelnych komér A, B i C. Komora A jest
oddzielona od komory B za pomoca elastycznej
membrany 52 i otwartej przestrzeni D polgczomej
z atmosfera za pomocay elastycznej membrany 53,
ktéra jest mniejsza w stosunku do membrany 52
Sprezyna 32, regulowana jest za pomoca recznego
kélka 58 ze Sruba powodujacg docisk trzpienia 55
ustalajacego membrane 52 i 53. ,

Dolny koniec dociskowego trzpienia 55 oparty
jest o §rube 56 i polaczony z membrang 54, two-
rzaca Sciane komory C polaczong z otwarta prze-
strzenia D.

Chpé dociskowe trzpieh 55 i sruba 56 moga byé
przesuwane za pomocy pojedyrnczego trzpienia to
jednak podwéjna konstrukcja jest lepsza ze wzgle-
du na ulatwiony sposéb demontazu regulatora oraz
instalowanie i przesuwanie membran.

Zawér 59 w komorze C kontrolujacy przeptyw
gazu pod ciSnieniem z przewodu 57 jest polaczony
ze Sruba 56 w sposéb taki, ze powoduje jego ot-
warcie, gdy nacisk fruby 56 jest wywierany na
dzialajaca w przeciwnym kierunku zawomya
sprezyne 81,

Powrotny przewéd 34 doprowadzany 'z rurowego
przewodu 16 jest polgczony z komorg B podczas
gdy wylotowy otwér z komory C regulowany jest
za pomocg zaworu V umieszczonego ma przeWod.zle
38, ktéry polgczony jest z kontrolng komora 23
regulacyjnej stacji 22,
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W kontrolnej komorze 23, jest wykonane odpo-
wietrzenie umozliwiajagce przesuw membrany
i ustawienie zaworu w zamknietym polozZeniu,
w przypadku gdy doplyw tlenu do kontrolne; ko-
mory jest przerywany.

Komora A zaopatrzona w SpreZyne przeznaczong
do regulacji ciSnienia jest polgczona za pomocy
bocznego obejscia przewodu 40, zaworu Vi pomia-
rowego obwodu 42 z komorg C i przez boczne
obejécie przewodu 41 zawierajagce pomiarowg zig-
czke 36 z komorg B powrotnej linii zasilajgcej.

W przypadku, gdy komora A, wyposazona
w sprezyne kompensujgcego regulatora, jest polg-
czona z atmosfera, przy czym mie zawiera ona
bocznych obejsé, a zawér V jest otwarty i doci-
skowa sprezyna 32 jest uregulowana w celu otwa-
rcia zaworu 59 na okre§lona wysoko§é, to gaz
przeplywa przy ograniczonej szybkoSci przez ten
zawoér, ktéry jest przeznaczony do kontrolnej ko-
mory 23 regulacyjnej stacji 22, Dokladna ela-
styczno§¢ membrany w regulacyjnej stacji 22 po-
woduje okreslony przeptyw tlenu .do przewodu 16
i urzgdzenia przeznaczonego do usuwania powie-
rzchniowych wad stali.

Zmiana ciSnienia w przewodzie 34 polaczonym
z komora B powoduje nacisk na trzpieh 55 prze-
suwajac go do goéry lub dolu w z‘aleimoééci od kie-
runku dzialajgcej sily, ktéra wywierana jest na
trzpiei za pomoca membrany 52, 53 i 54. Przy
zastosowaniu zmiennych sil nacisku sprezyny 31
i 32 oraz wymiaréw i sposobu mocowania membran
52, 53
w powrotnej zasilajacej linii wywolujgcej nacisk
na trzpien 55 i Srube 56, w celu przesuwu w kie-
runku sprezynowej komory A, w ktérej zwigksze-
nie ci$nienia w powrotnej linii zasxla'.nw, powoduje
to, Ze trzpienie przesuwane sy w ‘kierunku przeciw-
nym.

Zwiekszenie ciSnienia w powrotnej linii zasila-
jacego przewodu zmniejsza przeplyw tlenu w kon-
trolnej komorze 23, regulacyjnej stacji 22 i zmniej-
sza przeplyw tlenu do rurowego przewodu 16,
Zwiekszenie przelotu otworéw w przewbdzie rro-
wym powoduje spadek cisnienia w powrotnej linii
i w zaworze 59 oraz zwigkszenie przepiywu tlenu
do rurowego przewodu 16.

Na fig. 2A przedstawiono wykres urzgdzenia
wyposazonego w znany kompensujacy regulator, za-
opatrzony w wywietrzng komore A bez polaczenia
obejSciowego przewodu.

Wedlug dwéch krzywych M i N ustalone punkty
ci$nienia tlenu sa 2,46 at., przy stosowaniu prze-
wodu rurowego do usuwania powierzchnio'wybh
wad stali o minimalnym przeptywie tlenu docho-
dzacym do spadku ci$nienia 0,40 at., podczas gdy
przeptyw tlenu przez przew6éd byl powiekszony
do maksymalnej wartoSci.

Przy ciSnieniu tlenu 1.55 at. dla minimalnego
przeptywu (krzywa O) przesuniecie do maksy-
malnego przeplywa (krzywa P) réwna sie 0,35 at.,
a przy 0,28 at. dla minimalnego przeptywu Krzywa
q) przesunigcie maksymalnego przepltywu (krzywa
R) r6wna sie 0,14 at.

Przy jakimkolwiek nominalnym punkcie ozna-
czenie impulsu ci§nienia dajacego dowé6éd usta-

i 54 otrzymuje sie zwigkszenie ciSnienia *
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lonej warto$ci widoczne jest przy najwiekszym
i najmniejszym, zakresie przepltywu.

Nieustabilizowane ci$nienia tlenu, przedstawione
na wykresie wplywaja w spos6b ujemny na prze-
bieg usuwania powierzchniowych wiad stali. Jak
uwidoczniono na fig. 2A uderzenia ciSnieniowe
spotykaja sie ze soba w punktach ciniefi miesz-
czacych sie w zakresie 2,481 1,55 at., kt6re sq znacz-
nie wyisze od og6lnie przyjetej wartoéci 0,14 at.

W wyniku zastosowania obej§ciowego przewodu
zawierajgcego pomiarowe zlgczki 36 i 42 wykonane
zgodnie z wynalazkiem, umieszczenie membrany 52
i kompensujgcego regulatora 30, tworzy dodatkowy
wplyw na ciénienie w komorze A, wynikajacy
z wahania ci$niefi miedzy doplywem tlenu 'do ko-
mory 23 regulacyjnej stacji 22 a kontrolowanym
odplywem przez komore B do powrotnego prze-
wodu 34.

Korzystng cecha zastosowania dodatkowego cis-
nienia jest to, Ze polepsza ono reakcje kompensuja-
cego regulatora i zmiane ciSnienia w.powrotnej
zasilajacej limii.

Gdy ilo§é tlenowych szczelin 14 w rurowym
przewodzie 16 zostanie powigkszona, to ci$nienie
w komorze B zostanie obnizone i nastapi dalsze
otwarcie zaworu 59 powodowane ugieciem mem-
brany 52 co powoduje powigkszenie przeptywu ga-
zu przez przewoéd 40 i pomiarowy otwér 42 do
komory A.

Przy ustaleniu pomiarowej zigczki 36 w stosu-
nku do majmniejszego otworu, na przyklad otworu
42, ci$nienie w komorze A wzrasta przy wzroScie
doplywu gazu i dzialania spreZzyny 32, kt6érej na-
cisk przy je¢j wydluzeniu slabnie, przy czym ci§-
nienie w komorze A zwigksza si¢ réwniez na
skutek powigkszenia atworu w zaworze 59.

Ofrzymywany w ten sposéb efekt jest taki, ze
membrana 52 uzalezniona od uregulowania
sprezyny, posiada warunki do ustalenia przeloto-
wego ukiadu.

Dzialanie ukladu utworzonego wedlug fig. 1
o nizej wymienionych parametrach jest przed-
stawione graficznie na fig. 2B.

Otwér pomiarowej wzlgczki 36 zawiera $rednice
1,02 mm.

" Otwbér pomiarowego otworu 42 zawiera Srednice
1,18 mm.

Przew6d 40 bocznego obej§cia zawiera $rednice
13 mm i dilugosé okoto 3,05 m.

Przew6éd 34 powrotnej linii zasilajgcej zawiera
$rednice 13 mm i dlugosé okoto 30,5 m.

Przew6d 41 bocznego obejScia jest o takiej sa-
mej §rednicy co i przewé6d 40, ktéry jest niewspél-
mijernie dlugi, ma ktérym ustawiono pomiarows
zlgczke 36 w poblizu kompensujacego regula-
tora 30. :

Wyniki préb uwidocznionych na rysunku przed-
stawiaja warunki pracy zblizone do idealnych.

Wahanie w tym ukltadzie jest prawie calkowicie
wyeliminowane dla punktéw ci$nienia — najwy-
2szego 3,5 at i najnizszego 0,7 at.

Czas reakcji dla wszystkich" przypadkéw ‘wynosi
zwykle mniej niz 2 sek.
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Nie wzrasta réwniez przy tym w sposéb wido-
czny ci$nienie i wahanie miedzy maksymalnym
i minimalnym- przeplywem tlenu, ktére nad wlotem
12 jest mmiejsze od 0,07 at.

Powigkszona ilo§¢ préb wykazala, 2e zigcza 36
i pomiarowy otwér 42 winny byé o Srednicy 0,66
do 1,4 mm, przy czym otwér ztgczki 36 winien byé
mniejszy w stosunku ‘do otworu 42,

Ustalenie ukladu jest réwmiez uzalemnme od
wewnetrznej Srednicy i dlugo$ci powrotnej zasila-
jgoego ‘przewodu 34 i przewodu 40. Na fig. 3A
poréwnano wykonanie ukladu, przy ktérym zasto-
sowamo przewdd o frednicy 12,7 mm, oznaczony za
pomocy linii cigglej z ukladem, przy zastosowa-
niu przewodu o §rednicy 3,2 mm dla przewodéw
34 i 40. Podobne por6éwnanie jest dokonane na fig.
3B gdzie zastosowano przew6d o Srednicy 12,7
mm oznaczony za pomocy linii cigglej i 19 mm dla
tych samych przewodéw rurowych.

Stwierdzono przy tym, zew celu utrzymania ukla-
du w ruchu w okreSlonym czasie, to jest najmniej
w okresie okolo 2 sek. i odchyleniu -ciSnienia

mniej niz 0,14 at. nad tlokiem 12 wymagana jest -

frednica przewodéw 34 i 40 od 6,4 do 15,9 mm.

Dlugos¢ tego rodzaju przewodéw szcezeg6lnie
przewodu 40 winna byé bardzo dokladna.

Badania wykazaly, ze gdy przew6d 40 obejscia
bocznego jest diuzszy miz 3 m to .dlugosé czasu
reakcji w wkladach zostaje wydluzona powyazej
ustalenia 2- drugiego ograniczenia i w ten sposéb
przekazywanie dzialania zostaje w czasie wydiu-
zone.

Stwierdzono przy: tym, e powmotny =zasilajgcy
przew6d 34 jest praktycznie ograniczony do diu-
gosci 91,4 m przy ktérej wplywy dziatania tarcia
miedzyczasteczkowego podczas preeplywu tlenu
o §cianki przewodu staja sie tak duze; Ze naste-
puja zbyt duze wahania.

W wukladzie przeznaczonym do usuwania powie-
rzchniowych wad stali wykonanym wedlug wyna-
lazku kompensujacy regulator posiada konstrukcje
uwidoczniong na fig. 4 i 5, kiérej cze§ci przezna-
czone 53 do tych samych celéw co i wedlug fig. 1
i oznaczone sa tymi samymi liczbami. * -

Regulator wedlug fig. 4 i 5 r6Zni sie od regu-
latora uwidocznionego na dfig. 1.tym, Ze pomia-
rowe otwory przewidziane sg w rozmieszczonych
tarczach zainstalowanych w wewnetrznej obu-
dowie regulatora. Przy whaSciwym doborze mem-
brany i parametré6w sprezyny regulator ten dziala
w podobny spos6éb jak wedtug fig. 1.

Do zainstalowania i umieszczenia pomiarowych
podkladek stosowanych w regulatorze uwidocz-
nionym na fig. 4 i 5 regulator 80 jest podzielny
w plaszczyZnie membrany 52 ma dwa przedzialy
60 i 61, ktére sg polgczone ze sobg za pomocay
kolmen‘zy 63 i 64 i érub 62.

Komora A jest zawarta w przedziale 60 obu-
dowy regulatora i jest oddzielona od komory B
w przedziale 61 za pomocg membrany 52.

Membrana 53 jest przeciwlegla w stosunku do
membrany 52 i powoduje ona oddzielenie komory
B od przestrzeni D polaczonej z atmosfera.
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Dwie membrany 52 i 53 sq ze soba polaczone
za pomoca gémego trzpienia 55 m komora B znsaj-
dujaca si¢ miedzy membranami i jest polgczona
z zewngtrznym przewodem.

Komora C umieszczona w przedziale 61 jest
oddzielona od otwartej przestrzeni D za pomoca
membrany 54.

Leb Sruby 56 dociska membrane 54 w kierunku
gérnym, polaczong z dolnym zakoficzeniem trzpie-
nia 55. ’

Zlgoze 66 polgczone z dolng powierzchnig iba
§ruby 56 laczy sie z trzpieniem 67 zaworu 59, kt6-
ry kontroluje przeplyw tlenu od wewnetrznego
polaczenia 69 do komory C. Komora C jest polg-
czona z zewnetrznym wylotowym 1acznikiem 70.

Komora A posiada ponadto w swym zamknietym
ukradzie dociskowq sprezyme 32, ktéra oparta jest
posrednio w dolnym odcinku o dociskowy trzpien
55 dociskany za pomocg recanego pokretla 58.

Oddzielony gaz przechodzi przewodami 71 i 72
z komory A do komory B po czym przez powiek-
szony lacomik 73 umieszczony w bocznej S$cianie
kolnierza 64. Kaady z przewodéw 71 i 72 zawiera
pomiarowa zwezke z utworzonym otworem z pier-
§cieniu 65 polaczonym z kolmierzem 63.

We wglebieniu 75 umieszczona jest podkiladka 74
z pomiarowa zlaczkyg 36 polaczong z otworem
w przewodzie a we wglebieniu 78 umieszczona jest
podkladka 77 z pomiarowym otworem 42 pota-
czonym z otworem w przewodzie 72.

Podkladki te wykoname sg 2z antykorozyjnego
metalu na przyklad mosigdzu i sg otoczone elas-
tycznymi pier$cieniami 80 i 81 przeznaczonymi do
usazczelnienia w przypadku, gdy przedzialy regula-
tora 60 i 61 sg ze sobg polgczone. Powrotny prze-

wbéd 34 polaczony jest z lgcznikiem 68, komory B .

i wlotowym - przewodem 57 doprowadzajacym tlen

pod cifmieniem przez polaczenie zewnetrzne 69 do .

komory C. Wylotowy lacznik 70 komory C jest
polaczony przez zawér V z przewodem 38 do
kontrolnej -komory 23 giéwnej regulacyjnej stacji
22,

Drugi przew6d 40, odprowadzony od zaworu V
jest polgczony z zewnetrznym lqcznikiem 73, ktéry
polaczony jest z komora A przez przewdd 72
i pomiarowy otwér 42. Podkladki 74, 77 z otwo-
rami 36 i 42 kt6re sa przeznaczone do mierzenia
iloSci w szerokim za[krwe przechodzgcego tlenu
do urzadzenia.

ZasbrzeZenia patentowe

1. Urzadzenie do automatycznego usuwania wad

powierzchniowych stali, wyposazone w uklad
przeznaczony do ogniowego oczyszezenia z usta-

lonym wstepnie o szerokim zakresie cisnieniu tle-

nu przy przeplywie zawierajgcym regulator cis-
nienia i przewéd z kompensujgcym regulaborem,
kontrolujgcym zakres przeplywu tlenu do prze-
wodu rozgalefnego przy zastosowaniu recznego re-
gulatora i ciénieniowego sygnalu powrotnej limii
w gazoszczelnej komorze, w ktérej jedna S$ciana
utworzona jest z elastyczmej membrany, polaczonej
z dociskowg spreZyng umieszczong na zewnatrz
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komory, wyposazonej w gazoszczelng przegrode
utworzong réwniez z elastycznej membrany polg-
czonej z zaworem dociskanym spreiyna umiesz-
czong w zaworowej komorze, przystosowanej do
przeprowadzania tlenu a wurzadzenie dociskowe
przystosowane do przesuwu membrany dzialajgcej
na skutek wywieranej sily kierowanej z dwéch
przeciwleglych kierunk6w, znamienne {ym, ze
dociskowa sprezyna (32) kompensacyjnego regula-
tora (30) jest zamknigta w gazoszczelnej komorze
(A), ktéra jest polgczona za pomocyg bocznego
obejScia przewodu (40), zaworu (V) i pomiaro-
wego otworu (42) z komorag (C) i przez boczne
obejscie przewodu (41) zawierajgcego pomiarowa

zlaczke (36) z komorg (B).
2. Urzadzenie wedlug zastrz.l, znamienne tym,
ze komora (A) jest oddzielona od komory (B) za

Fl16. 1.
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pomocy elastycznej membrany (52) i od otwartej
przestrzeni (D) polaczonej z atmosfera, za pomo-
cy elastycznej membrany (53), ktéra jest mniej-
sza w stosunku do membrany (52).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienne
tym, ze we wglebieniu (75) umieszczona jest pod-
ktadka (74) z pomiarowa zlaczka (36) polaczong
z otworem w przewodzie (71) a we wglebieniu (87)
umieszczona jest podkladka (77) z pomianowym
otworem (42) polgczonym z otworem w przewo-
dzie (72).

4, Urzadzenie wedbug zastrz. 1 do 3, znamiennc
tym, Ze obudowa (30) jest podzielona w plasz-
czyznie membrany (52) na dwa przedzialy (60 i 61)
polaczone ze sobg za pomocg kolnierzy (63 i 64)
i Srub (62).

Errata

Pat. nr 81538

Lam: 10, wiersz 9

jest: z otworem w przewiodzie (71) a we wiglebieniu (87)

powinne byé: z otworem w przewodzie (71) a we wglebie-

miu (78)
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