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A taldlmdny tdrgya eljéréslmatt és érdes felilet-, szalag-
vagy fonalalaku polimer termékek, kiilondsen miszdlas, cse-
kély dttetszGségi matt és érdes polimer f6lidbdl késziilt
termékek el64dllitdsdra, amelynek sordn a ftalélmény'értel—
meben a feiUlet-; szalag- vagy fonalalaku polimer terméke-
ket szerves vagy szervetlen szildrdanyag részecskeékkel be-
szorjuk ugy, hogy vagy a polimer terméket mozgatjuk_folya—
matosan és a részecskéket gdz- vagy folyadékdramon teresztﬂl
szérjuk fel, vagy pedig a terméket helyzetében rogzitett
szildrdanyag részecskéken vezet]jik keresztil.

A taldlmdny tdrgya tovdbbd a fenti eljdrdst megva-
16sitd berendezés, amelyhek az elbnyosen végtelenitett ter-
mékszalagot (8) tartd és mozgatd tereldhengere(9), annak ki-
vdlasztott tartomdnydhoz (A) illeszkedd beszdrdkamrdja(l0)
és szdrdanyagot bevezetd gyorsitdcsatorndja (12) van, mely
utébbi a tereldhengerrel (9) szemben, attdl bedllitdhatd

tdvolsdgban a tereldhenger (9) tengelyével parhuza-

51539--



i

~mosan huzddd kilépdéli négyszdgletes

MW (4. 4bra)

¢ ooe
*0ee oo



EE LR g

Képviseld:

DANUBIA Szabadalmi Iroda 5 15 3 g - -
Budapest ‘
I
- ;(gfgfgsmu o

W&Ds3) ?C(%

ELJARAS ES BERENDEZES MATT ES ERDES FELULET-, SZALAG-
VAGY FONALALAKU POLIMER TERMEKEK ELGALLITASARA

VEB GREIKA Greiz, Weberei und Veredlung, Greiz, DD
Feltaldldk:

KORBER Heinz, drezda, DD
HANKE Rudolf, Drezda, 0D
PASSLER Helmar, Drezda, DO
KESSLER Bernd, Drezda, 0D
RATZSCH Manfred, Drezda, DD
HEGER Adolf, Drezda, DD

KOLLETZKY Karlheinz, Greiz, DD

A bejelentés napja: 1988. 05. 13.

ElsGbbsége: 1987.05. 13. (WP B 24 C/272 461 3) 0D
1987. 05.13. (WP B 24 C/302 724 5) DD

63574-117 AF




.
oy

A taldlmdny tdrgya egyrészt eljérés_matt és érdes
felilet-, szalag- vagy fonalalaku polimer termékek, eldnyd-
sen vegyi szdlasanyagokbdl, kiiléndsen szintetikus szdlakbdl
vagy csekély dttetsz6ségl matt és érdes polimer félidkbdl
kéézUlt természetes anyaghoz hasonld matt és érdes textil
temékek elddllitdsdra, misrészt a fenti eljdrdst megvald-
sit6 berendezés.

A szintetikus szdlasanyagok a tefmészetes szdlas-
anyagokkal szemben egy sor kivadld haszndlati tulajdonsdgaik
révén tinnek ki. A szintetikus szdlas anyagok kozott a
poliészter és poliamid szédlasanyagok eldkeld helyezést
értek el. Mindkét emlitett szdlasanyag elemi sz4lai hen-
geres alakuak és sik feliletiek, eltekintve az dsszmeny-
nyiséghez viszonyitva elhanyagolhatd mennyiségli, specidlis
fdvidkdkkal 1étrehozott profilselymekt6l. Ezaltal ezek a
szdlasanyagok és a bel6liik el6dllitott termékek csillogé-
ak és sima, kissé szappanos illetve zsiros tapintdsuak.

Még a fénytelenitett szdlasanyagok is meglehetosen
csillogé kinézésiliek. Ezzel ellentétben természetes szdlas-
anyagokbdl, kiildndsen gyapjubdl és gyapotbél_készﬁlt feli-
letek matt kinézésiiek és érdes (gyapjas) tépintésuak.

Ez a fényességbeli és tapintdsbeli kiilonbség kiilondsen po-
liészter illetve poliamid selyembdl késziilt feliiletek és

Il
gyPpjubdl vagy gyapotbdl késziilt feliiletek osszehasonlitédsa

sordn tinik ki. Poliészter szdlakbdgl késziilt fellilet viszont

az emlitett tulajdonsdgokat illetSen sokkal kozelebb 411-

nak a természetes szdlasanyagokbdl gydrtott termékekhez.
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A poliészter és poliamid szdlasanyagok makroszkdpikus
tartomdnyban végrehajtott alakbeli vdltoztatdsai, igy pél-
ddul a gondorités vagy texturdlds csupdn minimdlisan kébes
az emlitett kiildnbség eltﬁntetésére és a természetes sza-
lasanyagokbdl készilt termékek matt fényességének és tapin-
tdsdnak utdnzdsdra. Ugyanez érvényes a RUlﬁnbﬁzé alakos
flivékdkkal létrehozott szdlasanyagokra is. Az elemi szédlak
fényt az egyik irdnyban vissza;eré feliileti tartoménya‘még
a profilselymeknél is tul nagy ahhoz, hogy a csillogd ha-
tdst kizdrja. A gondoritéssel illetve texturédldssal |
a sz4dl és ezen keresztil magé az anyagfeliilet is testesebb
és puhdbb lesz, a simé, szappanos tapintds azonban lénye-
gében nem'véltozik. .

~ Szintetikus selymekb0l keészilt anyagfeliletek fel-
durvitdsdval, csiszoldsdval, és mas hasonlg, ebbél levezet-
hetd eljdrdsokkal az egyes elemi szdlak - legtob szdr egy
igen kildnleges széltendséer alkotdrészei - szétgzakadnak,
ugy, hogy a szakadt szdlvégek kiemelkednek a feliiletb6l -
€és sz4dlfdtyolt alkothak. Ezek a szakadt szdlvégek egyrészt
diffuz mdédon visszaverik a fényt, és igy a szovetfelilet
matt jelleQU, mdsrészt puha, gyapjas tapintdst kdlcsonoz-
nek az anyagnak. Ezek a velurszeri feliiletek azonban igen
specidlis terileten jchetnek szdmitdsba. Ezen kivil az em-
litett kezelések egy meghatdrozott feliiletkonstrukcidt eld-
.feltételeznek; példdul sima, sliri szdvetek ilyen mdédon nem

kezelhetdk. Ezzel analég médon a csokkent csillogds és a



gyapjasabb tapintds fonalbdl késziit feliileteknél a fonal-
kﬁtegbﬁl kidllé széivégekre vezethetd vissza. A textil-
feliiletek csillogdsa és tapintdsa egyrészt olyan tulajdon-
sdagként tekinthetd, amelyeket a divat diktél, mdsrészt
mindségileg nagyértékii textiltermékekkel szemben tdmasz-
tott dltaldnos elképzelések egyre inkdbb a természetes vagy
természeteshez hasonld tulajdonsdgokkal rendelkezd szdlas-
anyagok felé fordulnak. A miiszilak fejleszfése és tulaj-
donsdgaik mddositdsa ezért olyan szdlasanyagok és azokbdl
késziilt termékek elééllitéséra'irényul, amelyek uj, pozi-
tiv hasznélati tulajdonsdgokat és j6l1 bevdlt és megszokott
természetes.szélasanyag tulajdonsdgokat egyesitenek magukban.

Ebbdl a ézempontbél fontos az a torekvés is, hogy a
miiszdlas anyagok fényét és tapintdsdt a természetes ényago—
kéhoz tegyUkvhasénlévé.

Polimef féliék,'példéul poliészterbdl, poliamidbdl,
poliethilénbdl vagy triacetdtbdl készilt félidk sima, rész-
ben csillogd feliletiiek és erdsen fénydteresztek. Ezek
a tulajdonsdgok szdmos felhaszndlédsi teriileten hétrdnyosan
hatnak. Jdélismert az a médszer, hogy még elfogadhatsd nagy-
sdgu fdélidkat rezgd asztalon rdszdrt homok segitségével
durvitanak fel. Ennek az eljdrdsnak azonban az a hdtrdnya,
hogy polimer f481idb6é1 késziilt végtelenitett termékpélyék vagy
Szalagok nem kezelhetdk vele. Ismert tovébbd az is, hogy
dombormintdt tartalmazd feliileti hengerekkel strukturdlt-
féligfelﬁleteket dllitanak el6. A félidk fényessége, tapin-

tdsa és dttetszsége ezzel azonban csak lényegtelen mérték-
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ben médosul. Mdsik ismert eljdrds szerint a f4lidk érdes-
ségét kidlonbozb adalékanyagok hozz4adagoldsdval is mddosi-
tani lehet, igy példédul rizshéj zselatinhoz adagoldsdval
a keletkezd anyagfeliilet érdesithets. Az eljdrds hédtranya

azonban, hogy a fdéliat mindenképpen feliiletkezelni kell.

A taldlménnyal célunk olyan eljdrés és azt megvalo-
sité berendezés létrehozdsa, amellyel a miszdlas termékek-
nek természetes szélasanyagokbdl készﬁlt termékekéhez ha-
-sonld kinézetet, tapintdst és igen kis éttetsiéséget lehet

~

biztositani.

A kitizott feladat megolddsa sordn matt és érdes
felilet-, szalag- vagy fonalalaku polimer termékek, elényo-
sen vegyl szdlasanyagokbdl, kiiléndsen szintetikus szdlakbgl
vagy csekély dttetsz6ségl matt és érdes polimer fdlidbdl

készilt természetes anyaghoz hasonld matt és érdes textil-



'l!'

termeékek elddllitdsdra vonatkozdé eljdrdsbél indultunk ki,
amelynek sordn a taldlmdny értelmében a feliilet-, szalag-
vagy fonalalaku polimer termékeket szerves vagy szervet-

len szildrdanyagok részecskéivel beszdérjuk. ElGnyds, ha a
szildrdanyag részecskéket folyamatosan mozgatott, végtele-
nitett felililet-, szalag- vagy fonalalaku polimer termékekre
mechanikus uton vagy pedig gédz- vagy folyadékéramon keresz-
til szérjuk fel. Szildrdanyag részecskeként elénydsen 0,1-
2 mm részecske nagysdgu homok-, Uveg—,_korund- vagy fém-
részecskéket haszndlhatunk fel. Ennek sorén az egyes szildrd-
anyag részecskék egységes anyagbdl vaéy tGbb kilonbdzd anyag-
bdél dllhatnak. Kiilanbozd szilépdanyag részecskék keveréke
is felhaszndlhatd, és a szildrdanyag részécskék egészen vagy
reészben olyan 8sszetevékb8l dllhatnak, amelyek a polimer
termékre torténd felszérdsa sordn részben a szdlakra, szé4l-
kotegekre vagy magdra a feliiletre tapadnak. A felilet-,
szalag- vagy fonalalaku polimer terméket ennek sorinm nyug-
vG vagy mozgd szildrdanyag részecskéken vezethetjik keresz-
til, és a termékek duzzadt 4llapotban is beszdérhatdk a szi-
lardanyag részecskékkel. Célszeri a taldlmdny értelmében,

ha a feliilet-, szalag- vagy fonalalaku polimer termékekre
azok szildrdanyag részecskével torténd beszdérdsa eldtt ke-
zelﬁszért Juttatunk fel, vagy pedig azokat szinezziik, infor-
macidét nyomtatunk rdjuk vagy tovdbbi feliileti réteget vi-
szink fel.

KilgGnosen eldnyds a taldlmdny értelmében, ha a fe-

~—lilet- , szalag- vagy fonalalaku polimer terméket olyan



hémérsékleten szérjuk be a szildrdanyag részecskékkel,
amely 15 OC 6s a mindenkor felhaszn4lt polimer termék
7 ldgyuldsi hémérséklete kdzotti tartomdnyba esik.

Ezek az ily mddon kezelt feliilet-, szalag- vagy
fonalalaku polimef termékek a kezeletlen anyagokkal szem-
ben matt kinézésiliek és érdes tapintdsuak. Miiszdlbdl késziilt
textilanyagok az ismertetett kezelés révén puha, gyapjas
tapintdsuakkd vdlnak és igy sokkal természetesebbnek hat-
nak. A textilszeriu feliiletet létrehozd kezelés eredménye-
~képpen a szovetet alkotd szdlak egymdshoz viszonyitott
helyzete is egyenletesebb lesz, igy egyenletés €s sirl
felliletet érink el. Az igy kezelt polimer féliék azonki-
viil kevéshé dttetszbek.

Az ismertetett eljdrds egyébként azonos eredménnyel
alkalmas nempolimer fdliék, igy példaul aiuminiumféliék
fényének csokkentésére és feliletének érdesitésére is.

Az ismertetett eljdrdist megvaldsitd taldlmdny szerinti be-
‘rendezés olyan besz6r§ kamrdt tartalmaz, amelybe a polimer
termek termékpélyéjét'megvezétﬁ tereldhenger valamint a te-

rel6hengerrel szembenfekvd négyszigletes szdrdanyag gyor-

sitdécsatorna nyulik bele. A tereldhenger és a beszérékamfa.

kGzO0tti rés specidlis tomitdlécekkel le van tomitve. A be-

szérékamra beliilrsl kopdselleni védéburkqlattal van ellitva.

A terelbhengerrel szemben gyorsitécsatdgﬁa nyulik bele a
beszdrdkamrdba. A gyorsitdcsatorna kilépGéle és a tereld-
henger kozotti tdvolsdg beéllithaté, A gyorsitdcsatorna
sik, négyszogletes keresztmetszetd csatornaként van kiké-

pezve, amelyben a szildrdanyag részecskék gdzdram, példdul



légdram révén felgyorsulnak. A gyorsitdcsatorna kilép6-
éle pdrhuzamosan huzdédik a tereldheger tengelyével.
A beszdérdécsatorna nyildsa, amelyen keresztiil a gyorsité-‘
csatorna benyulik, egy mind a beszdérdkamra faldn, mindpedig
a gyorsitdé csatorndn tomitetten felfekvd fedéllel van le-
zdrva. A beszérdkamra alja tolcsérszeriden van kialakitva,
amelyen keresztiil a gdz a szdérdanyag és a por elszivhaté.
A taldlmdny szerinti berendezés egy tovdbbi eldnyds kivi-
teli alakja szerint a termékszalagot a beszdérdsi tartomdny-
ba vezetd henger Gnmagdban ismert mdédon fitott kialakitdsu.
Ez4ltal kiilondsen intenziv érdesitf és mattitd hatdsok ér-
heték el, illetve olyan feakciék indithaték meg a polimer
termék és az anyagok kozott, amelyek aztan egés;ben vagy
részben a szilérdanyag'részecskéket alkotjék, vagy amelyek
egészben vagy részben a szildrdanyag részecskéket szdllitd
gdzdramot alkotjdk. | |

| A henger fitésének kizdrdlag a hengerfelilet megha--
tdrozott teriileteire vald lekorldtozdsdval az ényanelUle—
ten intenzivebb érdességi és matt jellemzdkkel rendelkezd
tartomdnyok és/vagy olyan mintaszerii tartomdnyok alakitha-
toék ki, amelyekben reakcidéba lépnek a polimer termékek és
azok az anyagok, amelyek aztdn egészben vagy részben a
sziléfdanyag részecskék vagy az azokat szd4llitd gdzaram
részét alkotjak.

A polimer termék feliilete és a szildrdanyag reé-

szecskéket vagy a szildrdanyag részecskéket sz4l1litdé gdz-

dram részét részben vagy egészében alkotd anyagok kozotti
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reakciot illetve reakcidkat oly médon is kivdlthatunk, hogy
a polimer termék feliiletén a termék szildrdanyag részecskék-

kel torténd beszdrdsa elGtt egészben vagy részben energia-

dus sugarakkal eldnydsen elektronsugarakkal reakcidképes

résztartoményokatAvélasztunk ki.

A mintaszeriien elrendezett érdes és matt részeket
dttorésekkel elldtott sablonnal 4llithatunk eld, amelyet a
polimer termék elé helyezink a beszdrdsi tartomdnyban.

Ez a sablon helyzetében rﬁgzitett lehet, vagy pedig a
polimer termékkel egyilittesen vagy ahhoz képest relativ el-
mozduldssal mozgathatéd.

A taldlmdny szerinti berendezés egy tovabbi
eldényds kiviteli alakja értelmeben a szalagszeri fléiibilis
polimer terméket egy terelbgorgd ivelt.kemény feliiletén ke-

resztil mozgatjuk és ezen a felileten a terméket stacio-

ndrius légdrvénnyel érintkeztet]jik. Ebben a staciondrius

légbrvényben olyan szildrdanyag részecskék vannak, amelyek
minden egyés kormozgdsuk sordn nekilitkoznek a polimer ter-
mék feliletének. A 1légorvény koOzpontjdban szivdécsd van
elrendezve, amelynek keresztmetszeté ugy méretezett, hogy
a szildrdanyag részecskék, ha azok a szemcsenagységukhoz
viszonitott kopdsi kiiszobdt elérték, az elszivott levegd-
vel egyitt eltévozzanak a légorvénybdl és onmagdban ismert
levdlasztdberendezésben a leszivott levegdbdl eltdvolitha-
ték. Ennek elérésére egy olyan hdzban, amely a polimer

termékszalagot a szildrdanyag részecskékkkel torténd be-
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sz6rds érdekében nyildssal rendelkezik, friss levegd hozzé-
vezetd csatorndt, szildrdanyag részecske hozzdvezetd csator-
ndt valamint a leszivds révén a hdzban depressziét létreho-
z6 szivicsovet helyeztink el. A szivécs6 a hdz hosstermge-
lyében van elhelyezve és szivéréssel van elldtva. A szilérd-
anyag részecske hozzdvezetd csatorna pedig a friss levegd
hozzdvezetd csatorndba torkollik.

A taldlményt az aldbbiakban a rajz segitségével is-
mertetjik részletesebben, amelyen az eljdrdst megvalédsité
berendezés néhdny vdzlatos példakénti kiviteli alakjdt tin-

tettiilk fel. A rajzon az

1. dbra | a berendezés lehetséges kivi-
teli alakjdnak vazlatos oldal-

nézete, a

2. dabra egy tovdbbi lehetséges kiviteli

alak vdzlatos oldalnézete, a

3. ébrén a taldlmény szerinti berendeés
beszdrdkamrad jdnak lehetséges ki-
viteli alakja lathatdé hosszmet-

szetben, a

4. 4bra egy tovdbbi lehetséges kiviteli

alak metszete, és az

5. dbrdn - egy tovdbbi lehetséges kiviteli
alak axonometrikus rajza latha-

t6.
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l.példa
Az 1. &d4brdn l4thatd berendezésben 1 poliészter

selyem szinezetlen szovetet 60 gr/mz’felﬁleti tomeggel és
egy méter szélességgel forgd 2 dobon vezetink &t és A tar;
tomanyban 0,5 mm szemcsenagysdgu korundgészecskékkel szOr-~
juk be. A korundrészecskéket egy meter széles 3 adagolo-
tartdlyon vezetjlik keresztiil, és az egy méter széles 4
fuvékébél kilép6 légdram segitségével gyorsitjuk fel. A.
levegd teremhdmérsékleti. A szovet korundrészecskékkel be-
szért oldala a kezelés hatédsdra matt és érdes tapintdsu
lesz. Ezenkivil puhdbbd és siiribbé vdlik, és a szovetet al-
kotd széiak egymdshoz viszonyitott helyzete kiegyenlitddik.

2. példa

Egy miliméter széles és aﬂ/um vastag poliészter féli-
dt egyik oldalédn az 1. példdndl leirtak szerint kezeliink.
Egyedili eltéfés, hogy 0,1 mm dtmérdji mikroilveggolydkkal
szdr juk be. Ert kovetden azonos mddon kezeljik a poliész-
ter fdlia mésiK oldaldt. A poliészter fdélia a kezelés hata-
sdra mindkét oidalén matt és érdes lesz, dttetszGsége csok-
ken.

3. példa

Szinezett és egyik oldalén rétegkezelt 1 poliamid
selyem szovetet elbdszor a rétegkezelt oldaldn az 1. példéa-
ban leirt mddon a A tartoményban'ﬂ,s mm szemcsenagysdgu
kvarchomok részecskeékkel beszdrunk. Ezt kdvetSen a mésik
oldaldn B tartomdnyban 0,7 mm szemcsenagysdgu kvarchomok

részecskékkel beszdrjuk a 2.‘ébrén ldthatdé médon, minek

kdvetkeztében a szovet puhdbb, érdes és matt Iész.
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A sztvet vizdteresztd képessége a kezelés hatdsdra nem

vdltozik.

4. példa

Szinezetlen 1 poliészter selyem szovetet az 1. pél-
ddban leirt médon kezeliink. Ennek sordn 0,5 mm szemcse-
nagysdgu kvarchomok részecskékkel, amelyet el6z6leg disz-
perziés festékben megmdrtottunk és megszdaritottunk, beszdér-
juk. A részecskék gyorsitdsdt 190 OC homérsékleti forrd le-
vegb drammal végezziik. A kezelés eredménye azonos.lesz az
1. példédndl leirtakkal, azzal a kiegészitéssel, hogy a szo-

vet a kezelés hatdsdra elszinez&dik.
5. példa

Szinezetlen 1 poliészter selyem szovetet az 1. pel-
ddval analdg ﬁédon kezellink. A kezelés soran 1 : 10 keveré-
si ardnyu kvarchomok részecske és diszperziés festék-gra-
nuldtum keverékkel szdrjuk be. A részécskék gyorsitdsdt
teremh&mérsékleti légdrammal végezzik. Az ismert termikus
utdkezelés segitségéVel a szinezGanyagot rogzitjik az 1
poliészter selyem szdveten. Az ismertetett kezelés hatdsa-

iban azonos a 4. példdndl ismertetett hatdsokkal.
6. nélda

5 polipropilén szdlat a 3. 4dbrdn ldthatd mddon 0,7 mm
szemcsenagysdgu kvarchomek részecskékkel toltdtt 6 kamran
huzunk keresztiil. A kvarchomok részecskéket 7 kdpeny-

fitéssel 125 °C homérsékletiire melegitjik. Az 5 polipropilén
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sz8l a kezelés hatdsdra finoman bardzddalt feliiletii 1esz,
minek kdvetkeztében matt kinézetiivé és érdes tapintdsuva
vdlik.

Meglepdnek mondhatd, hogy a felUlet-,'szalag— vagy
fonalélaku polimer termékek taldlmdny szerinti kezelése
sorédn a termékek egydltaldn nem roncsolddnak, hanem csupédn
feliiletiik médosul a kivédnatos mddon.

A taldlmdny szerinti eljdrdst megvaldsitd berendezés
egy egyszeribb de jellemzdbb kiviteli alakjdt a 4. dbra
segitségével mutétjuk'be. 8 termékszalag 9 tereldhengerre
~van réfeszitve é€s azt a 9 terelShenger mozgatja ismert mod-
don. A 9 tereldhenger azon az oldalon, ahol a 8 te;mék—
szalag szorosén.réfekszik, benyulik 10 beszdérdkamrdba, a--
melynek 11 alja tdlcsérszeriien van kiképezve. A tolcsér-
szeri 11 aljon keresztiil torténik a levegd, a beszdro-
~anyag és a por kivezetése. 12 gyorsitécsatbrna egy nyila-
son keresztil a 10 beszdérdkamrdba nyulik bele, és az em-
litett nyildst osztott 13 fedél zdrja ie ugy, hogy mind a
12 gyorsitébsatornén, mind a 10 beszérékamra faldn felfek-
.szik. A 12 gyorsitdécsatorna a 10 beszérdkamrdbdl kihuzhatd
és igy konnyen cserélhetd. A 13 fedél alsd felének eltola-
sdval igen konnyen kiilonbdzd vastagsdgu, 4tmérdji 12 gyor-
sitécsatorndk illeszthetdk a mindenkori lU-beszdrékamréhoz..
Fzzel a beszdrdsi feltételek és paraméterek széles hatdrok
kozott vdltoztathatdk. A légdram 41tal elkapott beszdrd-
anyag, példdul korundrészecskék a 12 gyorsitécsatorndn &t

a 10 beszérékamrdban nekiiitkdznek a 8 termékszalagnak.
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A 8 termékszalaggal torténd Osszeiitkdzés utdn a beszéré-
anyag a 10 beszdrdkamra 11 ajdra hullik és onnan ismert
eljdrdssal elvezethetd és visszanyerheté.

Az 5. dbrdn a taldlmdny szerinti berendezéé egy olyan
kivifeli alakjdt mutatjuk be, amelyben rugalmas 14 fermék-
szalagot 15 terelfgdrgd segitségével mozgatunk. A 15 tereld-
gorgd, jobban mondva a 14 termékszalag A tartomdnyban koz-
vetlen érintkezésben 411 a staciondrius 16 légorvénnyel,
amely 17 hdzban mozog. Célszeri, ha a berendezés 17 hdzdnak
bels6 oldaldt kopds elleni védGboritdssal 14t juk el.

A 16 légbrvény kozepében 19 sziviréssel elldtott 18
szivdcsd van elhelyezve,_amely ugy méretezett, hogy a 16
légorvény a 14 terﬁékszalag teljes széieséége mentén azo-
nos nyomdsu és igy azonos sebességli legyen. Az elsziviés
réven depresszid alakul ki a 17 hdzban, midltal a 20 csa-
torndn keresztﬁl a 16 1légorvényt meghajté friss levegl Gm-.
lik be. 21 csatorndn keresztiil szildrdanyag részecskék
jutnak a 16 légorvénybe, amelyek aztédn azzal egyitt a 17
hdz belsejében kéringenek €s minden egyes keringési fordu-
lat sordn a A tartomdnyban Osszeiitkdznek a 14 termékszalag-
gal. Az elkopott anyagrészecskéket a légdrammal egyiitt
a 19 szivérésen at a 18 szivécsdbe juttatja a depresszié,
€s ezek az elkopott részecskék az elszivott hasénélt leve-
gbvel egyiitt eltdvoznak a berendezésbdl. A berendezés miikd-
dése sordn, hiutén a 16 légorvénybe beadagoltuk a sziik-

séges szildrdanyag részecske mennyiséget, csupdn az elkopott

szildrdanyag részecske mennyiség pdétldsdt jelenti a 21 csa-

torndn keresztil.
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Szabadalmi igénypontok

1. Eljdrds matt és érdes feliilet-, szalag- vagy
fonalalaku polimer termékek, elénydsen vegyi szdlasanya-
gokbdl, kilondsen szintetikus szdlakbdél vagy csekély &t-
tetszosegl matt és érdes polimerfdlidkbsl késziilt termé-
szetes anyaghoz hasonld matt és érdes textiltermékek eld-
éllitéséré, azzal jellemezve ,hogy a
felUlet—,.szalag- vagy fonalalaku polimer termékeket szer-

ves vagy szervetlen szildrdanyag részecskékkel beszdrjuk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljdrds a z z a 1
Jellemezve, hogy a szildrdanyag részecskéket
folyamatosan mozgatott, végteleniteft felilet-, szalag- vagy
fonalalaku polimer termékekre mechanikus uton vagy pedig

gdz- vagy folyadékdramon keresztiil szdrjuk fel.

3. Az 1. igénypont szerinti eljdrés azzal
jellemezve, hogy a feliilet-,.szalag- vagy fo-
nalalaku polimer termékeket nyugvé vagy mozgé szildrd-

anyag részecskéken vezetjik keresztil.

o

4. Az 1-3. igénypontok bdrmelyike szerinti elj4-
ras azzal jellemezve, hogy szildrd-

anyag részecskeként eldnydsen 0,1-2 mm részecske nagysdgu
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homok-, iliveg-, korund-, vagy fémrészecskéket haszndlunk

5. Az 1-4. igénypontok bdrmelyike szerinti elja-
rds azzal jellemezve, hogy az egyes
szildrdanyag részecskék egységes anyagbdl vagy tobb kildn-

bozd anyagbdl dllnak.

6. Az 1-5. igénypontok bdrmelyike szerinti eljaras
azzal jellemezve , hogy kiilonb8z6 szilard-

anyag részecskék keverékét haszndl juk. -

7. Az 1—6.~igénypontok barmelyike szerinti eljéréé
azzal je i lemezve, hogy aszildrdanyag
részecskék egészben vagy részﬁen olyan Gsszetevdkbdl dllnak,
amelyek a polimer termékre tﬁrténﬁ felszérds sordn részben

a szédlakra, szdlkdtegekre vagy feliiletre alakra rdtapadnak.

8. Az 1-7. igénypontok bdrmelyike szerinti eljdrés
azz é 1 jellemezve, hogy a feliillet-, szalag-
vagy fonalalaku polimer termékeket duzzadt dllapotban szor-

juk be a szildrdanyag részecskékkel.

9. Az 1-7. igénypontok bdrmelyike szerinti eljdrds
azzal jellemezve, hogy a felilet-, sza-
lag vagy fonalalaku polimer termékekre azok szildrdanyag
részecskével torténd beszdrdsa eldtt prepardldszert viszUnk{

fel.
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10. Az 1-9. igénypontok bérﬁelyike szerinti eljdrds
azzal jellemezve ,hogy a felUlet—,'szalag-
vagy fonalalaku polimer termékeket azok szildrdanyag ré-
szecskével tortén6 beszdrdsa eldtt szinezziik, informdcidt

nyomtatunk rdjuk vagy feliileti réteget viszink fel rdjuk.

11. Az 1-10. igénypontok bdrmelyike szerinti
eljdrds azzal jellemez v'e, hogy a feli-
let-, szalag- Qagy fonalalaku polimér termékeket olyan
homérsékleten szérjuk‘Sé a szilérdanyag'részeoskékkel, amely
15 °C és a mindenkori felhaszndlt polimer ldgyuldsi hdmér-

séklete kozotti tartomdnyban fekszik.

12. Berendezés az 1-11. igénypbntok barmelyike
szerinti eljérés megvaldésitdsdra, a z z a l jelle -
mezve , hogy beszérékamrédban (10) polimer termék ter-
mék szalagjdt (8) megvezet6 tereldhenger (9) valamint a tere-
16hengerrel (9) szemben fekv6 négyszogletes szdrdanyag

gyorsitdcsatorna (12) nydlik bele.

13. A 12. igénypont szerinti berendezés a z -
z al jellemezve, hogy a gyorsitécsatorna(12)
kilépdéle a tereldhenger (9) tengelyével pdrhuzamosan huzd-

dik.
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14. A 12. vagy 13. igénypont szerinti berendezés
azzal jellemezve, hogy a tereldhenger (9)
bedllithatd tdvolsdgban van a gyorsitécsatorna (12) kilé-

p6élétdl elhelyezve.

15. A-12-14. igénypontok bdrmelyike szerinti be-
rendezés azzal Je 1 lemezve , hogy a gyor-

sitécsatorna (12) a szdordanyagot vdltoztathatd szdgben

a termékpdlydra (8) juttatdan van helyzetében rogzitve.

le. Berendezés az 1-11. igénypontok barmelyike
szerinti eljdrds megvaldsitdsdra, a z z a1l Jel -
l eme zve ,hogy a termékpdlydt (14) .szildrdanyag
részecskékkel beszdrd,nyildssal rendelkezd hdzban (17)
frisslevegd hozzdvezetd csatorna (20), szilérdanyag ré-
szecske hozzdvezetd csatorna (21) valamint a hdzban (17)

depresszidt el6411itd szivécsd (18) van elrendezve.

17. A 16. igénypont szerinti berendezés, a z-
z al jellemezve ,hogy a szivécsd (18) a hdz
(17) hossztengelyében van elhelyezve és szivdréssel (19)

van elldtva.

18. A 16. vagy 17. igénypont szerinti berende-

zés azzal jellemezve, hogy a szildrd-
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anyag részecske hozzdvezetd csatorna (21) a friss leveg6

hozzdvezetd csatorndba (20) torkollik.
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