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Przedmiotem wynalazku jest stal stopowa do wy-
twarzania walcé6w roboczych przeznaczonych do
walcowania na zimno.

Znana jest stal stopowa przeznaczona do wytwa-
rzania walcé6w z normy branzowej BN-68/0631-03
w gatunku NC7VL, zawierajaca wagowo 0,75—0,85
% wegla, 0,20—0,40% manganu, 0,20—0,40° krze-
mu, max 0,03% fosforu, max 0,03% siarki, 1,70—
—2,00% chromu, max 0,30% niklu, 0,20—0,30%s
molibdenu, 0,10—0,20% wanadu, max 0,25% miedzi,
reszte stanowi Zelazo oraz nieuniknione zanieczysz-
czenia.

Znana jest rowniez stal stopowa o tym samym
przeznaczeniu z normy radzieckiej GOST 3541-57
w gatunku 9X2C®, ktéra zawiera wagowo 0,85—
0,95% wegla, 0,20—0,35% manganu, 1,3—1,6% krze-
mu, max 0,03% fosforu, max 0,03% siarki, 1,7—
—2,1% chromu, 0,1—0,2°/0 wanadu, reszte stanowi
zelazo oraz nieuniknione zanieczyszczenia.

Obydwa gatunki stali charakteryzuja sie stosun-
kowo niskg odpornoscig na zuzycie Scierne, malg
gruboscia warstwy zahartowanej, zawartoscig au-
stenitu szczatkowego po hartowaniu powyzej 15%o,
co w znacznym stopniu obmniza trwalo$é eksploato-
wanego walca.

Stal stopowa do wytwarzania walcéw roboczych
zawierajaca wagowo 0,66—0,75% wegla, 0,20—0,4C
% manganu, 0,20—0,40% krzemu, max *0,03% fos-
foru, max 0,03% siarki, 1,20—1,50% chromu, 0,10—
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0,20% wanadu, reszte zelaza i nieuniknione zanie-
czyszczenia, wedlug wymalazku zawiera wagowo
0,40—0,50% milibdenu oraz 0,01—0,04% azotu.

Azot do stali korzystnie jest wprowadzaé w po-
staci zelazochromu azotowego podczas procesu ra-
finacji kapieli w piecu elektrycznym lukowym.

Wprowadzenie do stali azotu powoduje zwieksze-
nie odporno$ci na zuzycie $cierne, dzieki utwardze-
niu osnowy i tworzemiu trwalych azotkéw chromu,
molibdenu i wanadu. Uzyskuje sie ré6wmiez duzg
odporno$¢ na pekanie walcow wykonanych ze stali
wedlug wynalazku w stosunku do walcé6w wyko-
nanych z dotychczas stosowanych stali, przez ob-
nizenie zawartosci wegla i chromu, to jest sklad-
nikéw, ktoére wplywaja na wzrost naprezen wew-
netrznych i tworzenie sie nadmiermej ilo$ci auste-
nitu szczatkowego w zahartowanym walcu.

Stal wedlug wynalazku ilustruje ponizszy przy-
klad. Stal zawierajgca wagowo 0,66% wegla, 0,34%0
manganu, 0,36% krzemu, 0,260 fosforu, 0,18% siar-
ki, 1,40% chromu, 0,44% molibdenu, 0,14% wanadu
oraz 0,015% azotu, reszte zelaza i nieuniknione za-
nieczyszczenia, po hartowaniu z temperatury 870°C
i odpuszczaniu przy temperaturze 120°C wykazala
nastepujace wlasnosci: twardo$é wymosila 63—864,5
HRC, grubos$¢ warstwy zahartowanej okres$lona
przy pomocy proby Jominy wynosila powyzej 30
mm, zawarto$¢ austenitu szczatkowego wynosila
ponizej 5% i odporno$é na zuzycie $cierne wynosila
1,8 - 108 kGm/g.
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0,20—0,40% krzemu, max 0,03% fosforu, max 0,03
%y siarki, 1,20—1,50% chromu, 0,10—0,20% wana-
du, reszte zelaza i nieuniknione zanieczyszczenia,
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Zastrzezenie patentowe

Stal stopowa do wytwarzania walcow roboczych
przeznaczona do walcowania na zimno, zawierajgca

wagowo 0,66—0,75% wegla, 0,20—0,40% manganu, 5 molibdenu oraz 0,01—0,04% azotu.

ERRATA

wiersz 20, lam 2
jest: manganu, 0,36% krzemu, .0,26% fosforu,

0,18% siar-
powinno byé: manganu, 0,36% krzemu, 0,026% fosforu,
0,018% siar- ;
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