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Stal stopowa do wytwarzania walców

Przedmiotem wynalazku jest stal stopowa do wy¬
twarzania walców roboczych przeznaczonych do
walcowania na zimno.

Znana jest stal stopowa przeznaczona do wytwa¬
rzania walców z normy branżowej BN-68/0631-03
w gatunku NC7VL, zawierająca wagowo 0,75—0„85
°/o węgla, 0,20—0,40% manganu, 0,20—0,40% krze¬
mu, max 0,03% fosforu, max 0,03% siarki, 1,70—
—2,00% chromu, max 0,30% niklu, 0,20—0,30%
molibdenu, 0,10—0,20% wanadu, max 0,25% miedzi,
resztę stanowi żelazo oraz nieuniknione zanieczysz¬
czenia.

Znana jest również stal stopowa o tym samym
przeznaczeniu z noirmy radzieckiej GOST 3541-57
w gatunku 9X2C$, która zawiera wagowo 0,85—
0,95% węgla, 0,20—0,35% manganu, 1,3^1,6% krze¬
mu, max 0,03% fosforu, max 0,03% siarki, 1,7—
—2,1% chromu, 0,1—0,2% wanadu, resztę stanowi
żelazo oraz nieuniknione zanieczyszczenia.

Obydwa gatunki stali charakteryzują się stosun¬
kowo niską odpornością na zużycie ścierne, małą
grubością warstwy zahartowanej, zawartością au¬
stenitu szczątkowego po hartowaniu powyżej 15%,
co w znacznym stopniu obniża trwałość eksploato-
wainego walca.

Stal stopowa do wytwarzania walców roboczych
zawierająca wagowo 0,66—0,75% węgla, 0,20—0,4,0
% manganu, 0,20—0,40% krzemu, max*0,03% fos¬
foru, max 0,03% siarki, 1,20—.1,50% chromu, 0,10—
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0,20% wanadu, resztę żelaza i nieuniknione zanie¬
czyszczenia, według wynalazku zawiera wagowo
0,40—0,50% milibdenu oraz 0,0il^0b04% azotu.

Azot do stali korzystnie jest wprowadzać w po¬
staci żelazochromu azotowego podczas procesu ra¬
finacja kąpieli w piecu elektrycznym łukowym.

Wprowadzenie do stali azotu powoduje zwiększe¬
nie odporności na zużycie ścierne, dzięki utwardze¬
niu osnowy i tworzeniu trwałych azotków chromu,
molibdenu i wanadu. Uzyskuje się również dużą
odporność na pękanie walców wykonanych ze stali
według wynalazku w stosunku do walców wyko¬
nanych z dotychczas stosowanych stali, przez ob¬
niżenie zawartości węgla i chromu, to jest skład¬
ników, które wpływają na wzroist naprężeń wew¬
nętrznych i tworzenie się nadmiernej ilości auste¬
nitu szczątkowego w zahartowanym walcu.

Stal według wynalazku ilustruje poniższy przy¬
kład. Stal zawierająca wagowo 0,66% węgla, 0,34%
manganu, 0„36% krzemu, 0,26% fosfoiru, 0,18% siar¬
ki, 1,40% chromu, 0„44% molibdenu, 0,14% wanadu
oraz 0,015% azotu, resztę żelaza i nieuniknione za¬
nieczyszczenia, po hartowaniu z temperatury 870°C
i odpuszczaniu przy temperaturze 120°C wykazała
następujące własności: twardość wynosiła 63—64,5
HRC, grubość warstwy zahartowanej określona
przy pomocy próby Jominy wynosiła powyżej 30
mm, zawartość austenitu szczątkowego wynosiła
poniżej 5% i odporność na zużycie ścierne wynosiła
1,8 • 106 kGm/g.
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Zastrzeżenie patentowe 0,20—0,40% krzemu, max 0,03% fosforu, max 0,03
% siarki, 1,20—1,50% chromu, 0,li0—0,20% wama-

Stal stopowa do wytwarzania walców roboczych du, resztę żelaza i nieuniknione zanieczyszczenia,
przeznaczona do walcowania na zimno, zawierająca znamienna tym, że zawiera wagowo 0,40—0,50%
wagowo 0,66—0,75% węgla, 0,20—0,40%. manganu, 5 molibdenu oraz 0,01—0,04% azotu.

ERRATA

wiersz 20, łam 2
jest: manganu, 0,36% krzemu, . 0,26% fosforu,

04Wo siar-
powinno być: manganu, 0,36% krzemu, 0,02,6% fosforu.

0,0(18% siar-
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