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一种曲臂镗钻中心孔的回转夹具

(57)摘要

本实用新型提供一种曲臂镗钻中心孔的回

转夹具，包括底板、旋转板、两个V型块、定位插

销、定位芯轴、大钻模板、小钻模板；旋转板和底

板中心处分别设有中心孔I和中心孔Ⅱ，中心孔I

和中心孔Ⅱ同轴并通过定位芯轴连接；所述的旋

转板和底板通过定位插销连接；两个V型块平行

安装在旋转板上，V型块用于支撑曲臂，每个V型

块顶部分别安装一个压板；大钻模板和小钻模板

分别安装在旋转板两端处，大钻模板和小钻模板

平行于V型块设置，大钻模板和小钻模板上分别

设有一个钻套。本实用新型结构简单，其采用两

个V型块对曲臂进行支撑，并通过压板压紧，装夹

方便，可直接进行钻模辅助中心的孔加工，使得

曲臂镗孔操作简单，提高生产效率，保证了产品

的质量。
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1.一种曲臂镗钻中心孔的回转夹具，其特征是：包括底板、旋转板、两个V型块、定位插

销、定位芯轴、大钻模板、小钻模板；旋转板和底板中心处分别设有中心孔I和中心孔Ⅱ，中

心孔I和中心孔Ⅱ同轴并通过定位芯轴连接；所述的旋转板和底板上分别设有插销孔I和插

销孔Ⅱ，插销孔I和插销孔Ⅱ通过定位插销连接；所述的两个V型块平行安装在旋转板上，V

型块用于支撑曲臂，每个V型块顶部分别安装一个压板，压板用于压紧曲臂；大钻模板和小

钻模板分别安装在旋转板两端处，大钻模板和小钻模板平行于V型块设置，大钻模板和小钻

模板上分别设有一个钻套。

2.根据权利要求1所述的曲臂镗钻中心孔的回转夹具，其特征是：所述的旋转板上安装

有四个吊环螺钉，四个吊环螺钉对称布置。

3.根据权利要求1所述的曲臂镗钻中心孔的回转夹具，其特征是：旋转板两侧面上分别

安装有一个把手，两个把手关于中心孔I的中心线极对称；旋转板和底板两个侧面中部设有

凹槽。

4.根据权利要求1所述的曲臂镗钻中心孔的回转夹具，其特征是：所述的V型块截面为

直角梯形，直角梯形的小底边对应的面朝下，直角梯形的大底边对应的面上设有V形凹槽、

螺栓孔和螺柱孔，V形凹槽靠近直角梯形的竖直腰设置；螺栓孔位于V形凹槽和螺柱孔之间，

螺栓孔通过螺栓连接压板；螺柱孔内固定安装有支撑螺柱。

5.根据权利要求1所述的曲臂镗钻中心孔的回转夹具，其特征是：两个V型块的直角梯

形的斜腰相背设置。

6.根据权利要求1所述的曲臂镗钻中心孔的回转夹具，其特征是：所述的中心孔I内安

装有衬套，衬套采用20钢制成。
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一种曲臂镗钻中心孔的回转夹具

技术领域

[0001] 本实用新型属于曲臂加工辅助装置，具体涉及一种曲臂镗钻中心孔的回转夹具。

背景技术

[0002] 特种车辆所用曲臂，是一种尺寸精度要求很高的零件，所以粗加工后就需要将两

端的中心孔机加，作为整个机加工艺的基准。由于曲臂为异形件，中心孔需镗钻成形，直接

利用镗床的回转工作台，受镗床主轴行程所限，无法实现中心孔一次机加到位。中心孔位置

偏差过大，会导致后续加工余量不足，从而报废。

发明内容

[0003] 为解决上述问题，本实用新型提供一种结构简单，成本低，使得曲臂镗孔操作简

单，且能够保证产品质量的曲臂镗钻中心孔的回转夹具。

[0004] 本实用新型采用的技术方案是：一种曲臂镗钻中心孔的回转夹具，包括底板、旋转

板、两个V型块、定位插销、定位芯轴、大钻模板、小钻模板；旋转板和底板中心处分别设有中

心孔I和中心孔Ⅱ，中心孔I和中心孔Ⅱ同轴并通过定位芯轴连接；所述的旋转板和底板上

分别设有插销孔I和插销孔Ⅱ，插销孔I和插销孔Ⅱ通过定位插销连接；所述的两个V型块平

行安装在旋转板上，V型块用于支撑曲臂，每个V型块顶部分别安装一个压板，压板用于压紧

曲臂；大钻模板和小钻模板分别安装在旋转板两端处，大钻模板和小钻模板平行于V型块设

置，大钻模板和小钻模板上分别设有一个钻套。

[0005] 上述的曲臂镗钻中心孔的回转夹具中，所述的旋转板上安装有四个吊环螺钉，四

个吊环螺钉对称布置。

[0006] 上述的曲臂镗钻中心孔的回转夹具中，旋转板两侧面上分别安装有一个把手，两

个把手关于中心孔I的中心线极对称；旋转板和底板两个侧面中部设有凹槽。

[0007] 上述的曲臂镗钻中心孔的回转夹具中，所述的V型块截面为直角梯形，直角梯形的

小底边对应的面朝下，直角梯形的大底边对应的面上设有V形凹槽、螺栓孔和螺柱孔，V形凹

槽靠近直角梯形的竖直腰设置；螺栓孔位于V形凹槽和螺柱孔之间，螺栓孔通过螺栓连接压

板；螺柱孔内固定安装有支撑螺柱。

[0008] 上述的曲臂镗钻中心孔的回转夹具中，两个V型块的直角梯形的斜腰相背设置。

[0009] 上述的曲臂镗钻中心孔的回转夹具中，所述的中心孔I内安装有衬套，衬套采用20

钢制成。

[0010] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：

[0011] 本实用新型结构简单，其采用两个V型块对曲臂进行支撑，并通过压板压紧，装夹

方便，装夹完成后，可直接进行钻模辅助中心的孔加工，使得曲臂镗孔操作简单，提高了生

产效率，保证了产品的质量。
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附图说明

[0012] 图1为本实用新型的主视图。

[0013] 图中：1‑底板、2‑旋转板、3‑  V型块、4‑定位插销、5‑定位芯轴、6‑衬套、7‑压板、8‑

螺栓、9‑压力弹簧、10‑吊环螺钉、11‑钻套、12‑插销、13‑大钻模板、14‑销、15‑螺钉、16‑螺

钉、17‑小钻模板。

[0014] 图2为本实用新型的俯视图。

[0015] 图中：2‑1‑把手、2‑2‑螺母。

[0016] 图3为本实用新型的左视图。

[0017] 图中：3‑1‑支承。

[0018] 图4为本实用新型的V型块正视图。

[0019] 图5为定本实用新型的位芯轴正视图。

具体实施方式

[0020] 下面结合附图对本实用新型做进一步的说明。

[0021] 如图1‑3所示，本实用新型包括底板1、旋转板2、V型块3、定位插销4、定位芯轴5、衬

套6、压板7、压力弹簧9、吊环螺钉10、钻套11、插销12、大钻模板13、小钻模板17、把手2‑1及

支承螺柱3‑1。所述的旋转板2上安装有四个吊环螺钉10，四个吊环螺钉10对称布置，便于旋

转板2的吊装。

[0022] 旋转板2和底板1中心处分别设有中心孔I和中心孔Ⅱ，旋转板2两侧面上分别安装

有一个把手2‑1，两个把手2‑1关于中心孔I的中心线极对称；把手2‑1方便旋转板2旋转。所

述的中心孔I内安装有衬套6，衬套6采用20钢制成。衬套6渗碳处理，渗碳深度0.8‑1.2mm，硬

度55‑60HRC，装于旋转板与定位芯轴配合处，保证长期使用。

[0023] 中心孔I和中心孔Ⅱ同轴并通过定位芯轴5连接。所述的定位芯轴5用螺钉15装于

底板1上，是旋转板2回转的中心，定位芯轴5采用40Cr制造，淬火处理，硬度高耐磨性好。所

述的旋转板2和底板1上分别设有插销孔I和插销孔Ⅱ，插销孔I和插销孔Ⅱ通过定位插销4

连接。旋转板和底板两个侧面中部设有凹槽。凹槽用于机床上的螺栓通过，并通过螺母2‑2

固定在机床上。所述的两个V型块3平行安装在旋转板上，V型块3用于支撑曲臂，每个V型块

顶部分别安装一个压板7，压板7用于压紧曲臂。大钻模板13和小钻模板17分别通过两个插

销12安装在旋转板2的两端处，大钻模板12和小钻模板17平行于V型块3设置，大钻模板13和

小钻模板17上分别设有一个钻套11。

[0024] 如图4所示，所述的V型块3截面为直角梯形，直角梯形的小底边对应的面朝下，直

角梯形的大底边对应的面上设有V形凹槽31、螺栓孔32和螺柱孔33，V形凹槽31靠近直角梯

形的竖直腰设置；螺栓孔32位于V形凹槽31和螺柱孔33之间，螺栓孔32通过螺栓8连接压板，

螺栓8上套装有压力弹簧9，压力弹簧9的两端分别与压板7和V型块3接触。螺柱孔内固定安

装有支撑螺柱3‑1。支撑螺柱3‑1位于压板7后方，可调高低，为压板7的使用提供支点。两个V

型块3的直角梯形的斜腰相背设置。

[0025] 本实用新型的使用过程为：将本实用新型吊于镗床的工作台上，使用机床标准压

板先将底板1预固定，旋转旋转板2，确定压板位置不与其干涉，后通过基面A将夹具校正，再

通过螺母2‑2与机床螺栓将本实用新型固定，同时将底板1固定，移动镗床主轴通过钻套11
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镗钻一端的中心孔，完成后，松螺母2‑2，拔出定位插销4，通过把手2‑1将旋转板2旋转180°，

再插入定位插销4，拧紧螺母2‑2，镗钻另一端的中心孔，完成后松压板7取下工件。
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图 1

图 2

说　明　书　附　图 1/3 页

6

CN 220971536 U

6



图 3

图 4
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图 5
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