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Urzadzenie do zbiorowej kbntroli zaréwek karzelkowych

Paﬁenttrwaoddn:iaZczerwcal%lr.

Urzadzenie przezmaczone jest do przeprowa-
dzania czynnoéci kontrcinyeh, zwigzanych
z odbiorem zaréwek schodzacych z tasm pro-
dukcyjnych. Umozliwia ono sprawdzenie $wie-
cenia duzej liczby zaréwek jednocze$nie, np.
25 sztuk, bez wyjmowania ich ze znormalizo-
Wa'nego fabrycznie cpakowantia, ktére stanowi
tekturowy arkusz z odpowiednig liczba otwo-
row. Urzadzenie moze byé przystosowane do
zaréwek z trzonkami réimych typéw. Dotych-
czasowy sposoéb kontroli zaréwek karzelko-

wych polega na zaswieceniu kazdej z nich in- .

dywidualnie. przez przykladanie trzonka do
dwéch stalych styké6w umoeowsnych na po-
wierzchmi stolu. Urzadzenie ulepsza stosowa-
ne dotad svoscby, podncszac wydaine$é i do-
kledno$é bademia. Pozwala omo mna doprowa-

dzenie w sposdb pewny Wymaganego napiecia,

*) Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ze wspbl-
twércami wynalazku s3: Janusz Slaski i Wi-
told Stepiefi.

do wszystkich badanych zaréwek, a jedncczes-
nie umozliwia Wwyroznienie sposrod zarowek
nieswiecacych si¢ te, ktore maja zwarcia oraz
przerwany obwod wewnetrzny.

- Istotnymi czeSciami urzadzenia sg: podwoéj-
na plyta z otworami rozmieszczonymai w pieciu
réwnoleglych rzedach, dwa zespoly ruchomych
i sprezynujacych stykéw, sprzezony z nimi ze-

" gp6l dzwigni oraz zesp6! zaréwek kontrolnych

wigczonych odpowiednic w ocbwéd zaréwek ba-
danych. Fig. 1 przedstawia widok urzadzenia
z przodu obréocny o 80° w lewo, fig. 2 — wi-
dok z gbéry z czesciowo wycieta plyts, réwniez
obrécony o 90° w lewo, fig. 3 — ideowy sche-
mat ukladu polaczen elektrycznych urzgdze-
nia.

Urzgdzenie do zbiorcwej kcntroli zaréwek
sklada si¢ z nastepujacych podzespoléw: po-
dwéjnej plyty 1 z otwecrami, stanow’gcymi
gniazda probiercze, zespolu stykéw pozio-
mych 2 sprezynujgcych poprzecznie do cs:
gniazd, zespolu stykéw picnowych 3 sprezynu-



jacych w kierunku osi gniazd, mechanizmu
dzwigniowego 4, zespolu zaréwek kontrolnych
5 oraz podstawy 6. Urzgdzenie zastilane jest
przez transformator 7.

Zesp6l plyt 1 stanowig dwie réwmolegle ply-
ty stalowe, polaczone rozlgcznie z zachowaniem
odstepu miedzy nimi. Obie te ptyty posiadaja
otwory rozmieszczone analogicznic jak w opa-
kowaniu zaréwek, tj. po pieé¢ otwordéw w pieciu
rzedach. Otwory usytuowane s3 w obu ptytach
wspélosiowo. Zespét stykéw 2 jest przesuwany
poziomo i stanowig go cztery ceowe listwy, posia-
dajace po pieé par sprezynujacych stykéw, u-
stawionych prostopadle do osilistew. Listwy za-
meccowane s ruchomo miedzy rzedami otwo-
réw w przestrzéni miedzy plytami i wyposazo-
ne sg w indywidualny nacigg sprezynowy,
utrzymujacy je w polozeniu; w ktérym styki
zblizone sg do gniazd. Zesp6t stykéw pionowych
3 stanowi przesuwana pionowo plyta imolacyij-
na, pcsiadajgca pigé rzedéw po pieé sprezynu-

jacych osiowo stykéw, usytuowanych Wwspol- -
osiowo z otworami znajdujacymi sie w zespole .

piyt 1.

Zespt siykow pionowych 3 zamocowany jest
ruchcmo na czterech pionowych kolumnach
. i utrzymywany rrzy pomccy sprezyn w polor
Zeniu dosunietym do gniazd., Mechanizm diwig-
niowy 4-stanowi zespé!-sprzezonych ze sobg
trwech par dZwigni osadzonych na réwnole-
glych ocsiach, uruchamianych recznie przy po-
mocy ramienia z uchwytem. Dwie pary dzwig-
ni znajduja sie od strony ramienia z uchwy-
tem, za§ trzecia z przeciwleglej strony. Jedna
z déwigien od strony wspomnianego ramienia

przesuwa zespé! stykéw poz:iomych oraz wspol-

_nie z dZwignia przeciwlegla — zespél stykéw
_ planowych. Zespi! zaréwek lkchtmlnych 5 sta-
nowi 25 zaréwek zamocowanych na wspdélnym
wspormlku i rozmieszezonych podoibme jak

otwory w zespole plyt 1] polaczonych elektrycz-

mie z zespolem stykéw pionowych 3 oraz
transformatorem 7, jak przedstawiono — fig. 3.
Podstawe 6 stancwi plyta stalowa, dwie pary
wepornikéw diwigni oraz cztery kolumny mo-
cujace zespdl piyt 1. Zrédiem energii elekiryez-
nej, zasilajacej urzadzenie, jest transforma-
ter 7 posiadajgcy uzwojenie pierwotne dosto-
sowane do napiecia sieci za§ uzwojenie wtérne
zaopatrzcne w kilka odaepéw ] napagmach
odpowiadazacwh m&wlnom badanym.

Dzialanie urzadzenia polega. na tym, Ze .na-
cisniecie ramienia mechanizmu 4 powoduje
odsuniecie zespolu stykéw pozicmych 2 oraz
opuszczenie zespolu stykéw’ pionowych 3, co
umozliwia swacbodne osadzenie w obtworach
plyty 1 trzonkéw kompletu badanych zaréwcek.
Przy zwolnieniu ramienia mechanizmu 4 nar
stepuje unieruchomienie zaréwek przez docis-
niecie ich stykami poziomymi 2 do krawedzi
otworéw plyty 1, wskutek zwrotnego dzialamia
sprezyn, i polgczenie ich z jednym zaciskiem
transformatcra 7. Jednocze$nie nastepuje pod-
niesienie zespolu stykéw pionowych 3 i zreali-
zowanie polgczenia z drugim zaciskiem irans-
formatora 7. O istniejacych zwarciach we-
wnatrz badanych zaréwek sygnalizujg zaréw-
ki kontrolne 5 przez $§wiecenie. Wystepujace
wewnatrz zaréwek przerwy w obwodzie elek-
trycznym nie wymagaja sygnalizacji. Po doko-
naniu ogledzin i za$wiecenia zaréwek przez
naciéniecie ramienia mechanizmu 4 otwiera
sie styki 2 i 3, umozliwajgc swobodne wyjecie
2z urzgdzenia kcmpletu zapakowa«nych zarowek,

- a tym  samym zaxcriczenie Jednego cykiu czyn-

nosci kom'bm]nych

Z'astrzeieni'a "patentowe

1. Urzadzenie do zbiorowej kontroli zaréwex
karzeltkowych, zacpatrzone w - transforma-
tor zasilajacy i przeznaczcne zwlaszeza do
sprawdzania zaréwek umieszczonych trzon-
kami w otworach wielcotworowego cpako-
wania kartonowego majgcego postaé ankq-
sza, przy czym sprawdzanie zaréwek odby-
wa sie przez umeszczenie trzcnkow zaréowei
w otworach gniazd kcmrolhlych WYpOsazo-
nych w styki sprezynujace w Kierunku po-
przecznym do osi gniazd i w styki sprezy-
nujgce zgodnie z kierunkiem tych csi,

. & sprawdzame zaréwki zalaczane s3 na na-
pigcie szeregowo z zaréwkami komtrelnymi,
Znamienne tym, ze posiada zesp6l dwéch
r6wolegly|oh plyi 1), zaopaltrzony-ch w gmaz—
da kontrolne w postaci otworéw o llczbae

" i rozmieszczeniu takim samym. jak liczba
i rozmieszezenie zaréwek w opakowaniu
kartonowym, ‘4 przynalezne do tych gniazd
kentrcinych styki spreZynujace osiowo s3
ujete - we wspélny zespél (2) przesuwany
osiowo, styki za§ sprezynujace poprzecznic
csadzone sg szeregami w przesuwanych li-
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stwach i tworzg zespét (3) przesuwany po-
przecznie do cosi gniazd kontrolnych, przy
czym oba zespoly stykéw zaopatrzome s
W sprezyny przesuwajace te zespoly (2 i 3)
wraz ze stykami w kierunku gniazd kcn-
trolnych, oraz w mechanizm dzwigniowy (4)
uruchamiany recznie, stuzacy do odsuwania
zespotéw (2, 3) wraz ze stykami od gniazd
kontrolnych, w celu ulatwienia jednoczesne-
go wprowadzenia do tych otworéw wszyst-

kich trzonkéw zaréwek znajdujacych sie w
arkuszu opakowania kartonowego.

. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, 2znamienne

tym, ze liczba i rozmieszczenie szeregowych
zaréwek kontrolnych w zespcle (6) sg idemn-
tyczne z liczbg i rozmieszczeniem zardowek -
kontrolnych i gniazfl w zespole (1).
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