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Utelom je zlepSenie upevnenia a vytvaro-
vania zvr§ku obuvi na lisovacej nbZke pé-
sobenim vdkua. Uvedeného ufelu sa dosiah-
ne tym, Ze pred naloZenim na lisovaciu noz-
ku sa na 3pi¢kovi a pétnt Cast spodného
okraja zvrSku upevnia lemovky. Lemovky
sa upevnia na vnitorni stranu zvrsku v li-
nii, ktorou sa zvr3ok priloZi na lisovaciu
ndZku medzi jej obvodovd hranu a otvory
vdkuového poOsobenia.
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Vynélez sa tyka spdsobu tvarovania zvrs-
ku obuvi pdsobenim vdkua cez otvory liso-
vacej ndzky.

Je zndmy spdsob tvarovania zvr$ku obuvi
na lisovacej ndéZke posobenim vakua. Zvr-
Sok sa naloZi na lisovaciu néZku a na nej
sa upevni a vytvaruje vdkuom, ktoré péso-
bi cez otvory usporiadané na bo&nej stene
lisovacej ndZky, v blizkosti obvodovej hra-
ny jej néaSlapovej &asti. Na vytvarovany
zvr3ok sa pripeviiuje podoSva prilepenim,
privulkanizovanim alebo priamym néstre-
kom plastického materidlu. Pre tento spo-
sob tvarovania je moZné pouZit aj zvriky o-
buvi bez naSivacej alebo napinacej stielky.
Do hotovej obuvi, vyzutej z lisovacej ndZky
sa napokon len velmi jednoducho vloZi
vkladacia stielka. Tym sa tento sposob vy-
roby obuvi stdva velmi produktivnym. Ne-
vyhodou tohto spdsobu je vSak to, Ze upev-
nenie a vytvarovanie zvrSku na lisovacej
nbéZke je Casto nedostatoéné. Vakuum po-
sobi cez otvory a dobré prisatie zvriku vy-
Zaduje jeho dostato¢né prilahnutie k von-
kajSej ploche lisovacej néZky. ZvrSok sa
v3ak vyhotovuje z plochych dielov a liso-
vacia noéZka je pomerne zloZito priestorovo
zakrivend. Dostatoéné prilahnutie zvriku k
priestorovo zakrivenému povrchu tvarova-
cej néZky je preto velmi taZkou tlohou. Na-
vySe je Spi¢kov4 a pdtnd Cast zvriku opat-
rend vystuZenim, a preto najmé tieto Casti
najéastejSie nedostatoéne priliehaji k po-
vrchu lisovacej nézky. Pri nedostatonom
prilahnuti zvrS§ku védkuovy systém nasédva
vzduch netesnostou medzi lisovacou nézkou
z okolia a zvrSok sa nedd riadne upevnit
ani vytvarovat. Upevnenie zvrsku na liso-
vacej ndZke v nespravnej polohe zaprici-
nuje dalej nekvalitné upevnenie podo3vy, ¢o
sa prejavuje najmd u zvrSkov bez naSiva-
cej i napinacej stielky. V tomto pripade je
totiZ potrebné, aby okraj zvrS§ku presne sii-
hlasil s obvodovou hranou lisovacej néZky
po celom obvode, aby sa nédsledne vytvoril
spoj medzi podo3vou a stanovenou S$irkou
zvriku.

Uvedené nevyhody odstraiiuje sposob tva-
rovania zvrSku podla vynédlezu, ktorého
podstata spodiva v tom, Ze pred naloZenim
na lisovaciu noézku sa na Spi¢kovia a pétnad
tast spodného okraja zvrS§ku upevnia le-
movky. Lemovky sa upevnia na vndtornu
stranu zvrSku v linii, ktorou sa zvriok pri-
loZi na lisovaciu néZku medzi jej obvodovii
hranu a otvory vdkuového pdsobenia,
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Vys§{ dcinok vynédlezu spodiva v tom, Ze
upevnenim lemoviek sa okraj zvrSku v 3pic-
kovej a pétnej Casti obvodovo stiahne, ¢o
napokon priaznivo napomédha prilahnutiu
zvr§ku k povrchu lisovacej néZky. Tym sa
zvy8i U€inok vdkuového pdsobenia. Zvriok
sa tak lahko a rychlo upevni v sprévnej po-
lohe, a pritom sa na lisovacej néZke aj dob-
re vytvaruje. Tym sa zabezpe&i aj vytvore-
nie pevného spojenia zvr$ku s podogvou. U-
pevnenie lemoviek na vndtornej strane na-
pomédha obvodovému stiahnutiu zvrsSku. U-
pevnenie lemoviek do linie, ktorou sa zvr-
Sok priloZi na lisovacin nézku medzi jej ob-
vodovi hranu a otvory vdkuového pdsobe-
nia napomdha zvySeniu téinku vakua.

Priklad uskutofnenia spdsobu podla vy-
ndlezu je schematicky zobrazeny na vykre-
se, kde znali obr. 1 pohlad na vonkajsSiu
stranu uS$itého zvrsku, obr. 2 rez rovinou
A—A podla obr. 1 a obr. 3 pohlad na u-
pevneny a vytvarovany zvr3ok na lisovacej
néZke.

Zvrdok 1 [obr. 1) pozostdva z vrchovych
dielov 11, 12, 13, $pi¢kovej vystuhy 14 (obr.
2] a pétnej vystuhy 15. Spojenie tychto die-
lov sa uskuto&ni nezndzornenym S$itim. Na
vnitornd stranu $piékovej a pitnej Casti
zvr8ku 1 sa priSiju lemovky 16, 17 $vami 18,
19. Lemovky 16, 17 sa pri$ijd v linii, ktorou
sa zvrSok 1 priloZi na lisovaciu noéZku 2
(obr. 3) medzi jej obvodovi hranu 21 a o-
tvory 22 vdakuového pbsobenia.

Takto pripraveny zvrSok 1 sa naloZi na
lisovaciu n6éZku 2, uvedie sa do C&innosti
zdroj vdkua a zvrSok 1 sa ruéne posunie

- do polohy, v ktorej je jeho spodny okraj v

trovni obvodovej hrany 21 lisovacej n6Zky
2. Lemovky 16, 17 pritom stahuji $pickovii
a patnu €ast zvrSku 1 smerom k lisovacej
nézke 2, ¢o v sicinnosti s vdkuovym pdso-
benim vyhodne napomdédha upevneniu a vy-
tvarovaniu tychto ¢asti zvriku 1 na lisova-
cej nozZke 2. Ostatné dasti zvrSku 1 si po-
merne poddajné a pdsobenim vdkua sa lah-
ko pritladia k povrchu lisovacej noZky 2.
Tak sa velmi rychlo upevni a vytvaruje ce-
1§ zvrSok 1, ku ktorému sa napokon pri-
pevni podoSva s obvodovym vyvy$enim, kto-
rym sa prilepi k obvodovému okraju zvrs-
ku 1. Po vyzuti z lisovacej noZky 2 sa do
hotovej obuvi vloZi vkladacia stielka.

Vynélez je moZné vyuZit pri vyrobe o-
buvi.
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PREDMET VYNALEZU

1. Spisob tvarovania zvrSku obuvi pdso-
benim vakua cez otvory lisovacej ndZky, vy-
vyznadujici sa tym, Ze pred naloZenim na
lisovaciu ndZku sa na Spifkova a pétna
gast spodného okraja zvrSku upevnia le-
movky.

2. Spésob podla bodu 1, vyznadujuci sa

tym, Ze lemovky sa upevnia na vnttornt
stranu zvrsku.

3. Spfsob podla bodu 1, vyznalujici sa
tym, Ze lemovky sa upevnia v linii, ktorou
sa zvrSok priloZi na lisovaciu ndoZku medzi
jej obvodovi hranu a otvory vdkuového pé-
sobenia.
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