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Do sklejania dykt i fornieréw stosuje
sie czesto Zywice sztuczne dzieki osiggalnej
przez to wytrzymatoéci na wplywy ze-
wnetrzne. Trudnosci powstajace przy tym
sa do$¢ znaczne i dopiero czesciowo usu-
nigte. Przy stosowaniu zywicy sztucznej
w roztworze alkoholowym wyparowywanie
alkoholu powoduje nie tylko trudnosci przy
przerdbce, lecz takze straty materialne.
Inny sposéb, wedlug ktérego napawa sie
papier Zywica sztuczng i stosuje sie go jako
wktadke sklejajaca, posiada takze rézne
wady i niedogodnosci. Znany-jest wreszcie
inny sposéb, wedlug ktérego sklejane po-
wierzchnie, uprzednio zwilzone alkoholem,
posypuje si¢ sproszkowana zywica sztucz-
na, po czym skleja sie je przy pomocy cie-
pla i ci$nienia, lecz ten sposéb posiada tak-

ze wady i niedogodnosci poprzednio wymie-
nione. Takze stosowanie wodnej rozpro-
szyny zywicy sztucznej posiada niedo-
godnos$ci, powstajace np. przy wyparowv-
waniu wody w piecu (suszarce) w oddziel-
nym przebiegu noboczym.

Prébowano roéwniez stosowaé do skle-
jania dykt zZywice sztuczna, zmieszang z ka-
zeina, albuming lub klejem kostnym. Te
sposoby sklejania nie moga byé w zadnym
przypadku poréwnywane z zaletami skle-
jania za pomoca czystych zywic sztucz-
nych. _

Najwigksza trudnosé przy sklejaniu za
pomoca zywic sztucznych sprawia zawar-
tosé wilgoci w drewnie. Do tej zawartosci
musi byé odpowiednio dostosowana zawar-
tos¢ wilgoci w Zywicy sztucznej, o ile chce



si¢ uniknaé brakéw, a to postegpowanie
utrudnia i powoduje duze koszty wyko-
Wedtug wynalazku ninjejszego kleiwo
wytwarza si¢ przez kondensacje materia-
tow, ktore musza wigc zawieraé przynaj-
mniej dwie odpowiednie do kondensacji
grupy (OH — NH: — COOH —), przy za-
stosowaniu odpowiednich = katalizatoréw
i zachowaniu pewnych stosunkéw pod
wzgledem stezenia, tempematury, czasu
trwania traktowania i kolejnosci. traktowa-
nia. - Poza tym materiatem stosuje si¢ for-
maldehyd. Rezultatem reakcji jest ciekly
produkt posredni, rozpuszczalny w alka-
liach, a takZze w rozpuszczalnikach orga-
nicznych. Produkt ten w stanie rozpusz-
czonym, jak réwniez suchym, np. nasma-
rowany na drewno, jest trwaly i moze byé
w dowolnym okresic czasu przeprowadzany
za pomoca ciepla i ci$nienia w stan nierotz-
puszczalny i trwaly na dzialanie ciepla.
Wytworzone kleiwo przez smarowanie lub
natryskiwanie naklada si¢ na przedmioty
sklejane, np. warstwy dykty, cienkimi
réwnomiernymi warstwami,

Przedmioty, przygotowane w ten spo-
s6b, mozna dowolnie przechowywag i skle-
ja¢ je pozniej przez zwykte naktadanie
przy zastosowamiu ci$nienia i ciepta. Przy
tym nastepuje korcowa kondensacja; po-
wstaja przy tym nierozpuszczalne, wy-
trzymale na dzialanie ciepta i bakterii
zwiazki o bardzo wartosciowych wlasci-
wosciach,

Przyktad. Miesza sie 53 czeéci wagowe
11%-owego roztworu lugu sodowego, 28
czesci wagowych - formaldehydu  (40%o-
owego), 22 czesci wagowe krezoli fenoli i na
kazdy kilogram mieszaniny dodaje 5 g we-
glanu sodowego. Otrzymuje si¢ kawowo-
brunatng mieszaning z zawieszonymi plat-
kami, kitéra ogrzewajac si¢ sama posiada
temperature 60 do 65°C. Przez ogrzewanie
tej mieszaniny przy czestym mieszaniu do
98°C, pozostawienie jej w ciagu okoto 15

minut w tej temperaturze i nastepne ochta-
dzanie doprowadza si¢ ja do samiorzutnej
kondensacji, w ktérej wynmiku powstaje
bezwarstwowy posredni produkt zywico-
wo-fenolowo-formaldehydowy o ciezarze
wlasciwym 1,115, posiadajacy doskonale
wlasciwosci  sklejania, gdyz pochtania
wodg, jest dostosowany do zawartosci wil-
goci w drewnie i moze byé stosowany bez
$rodkow rozciericzajacych.

Sklejanie za pomoca produktu wedlug
wynalazku w poréwnaniu ze sklejaniem za
pomoca blon z Zywic sztucznych ma te za-
lete, Ze oprécz lepiszeza i laczonych warstw
drewna nie stosuje si¢ innych srodkéw po-
wodujacych pecznienie lub kurczenie sig,
a wskutek tego dziatajacych szkodliwie na
wytrzymalto§é polaczenia.

Bezposrednie naktadanie produktu wed-
lug wynalazku na przedmioty sklejane,
zwlaszcza warstwy drewna, ma te zalete, ze
kleiwo, naktadane przed sklejeniem bardzo
cienkimi warstwami, jest wchlaniane przez

widkna i je zwilza. Przy ogrzewaniu zas

nastepuje natychmiast bezposrednie skle-
jenie wlokien dwoch powierzchni. Dzigki
temu osiaga sie wedlug wynalazku znacznie
wicksza wytrzymato§é dykt. Poza tym
przedmioty sklejane wedlug wynalazku sa
odporne na dzialanie wody i bakterii. '

Produkt wedtug wynalazku nadaje sie
nie tylko do sklejania drewna, lecz réwnie%
do sklejania rézniacych si¢ od siebie two-
rZyw.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania kleiwa, zna-
mieany tym, Ze roztwéor zasadowy miesza
sie z formaldehydem i jedno- lub wielowar-
tosciowymi fenolami zawierajacymi grupy
OH przy uzyciu katalizatora i — jezeli cie-
plo reakcyjne nie wystarcza do osiaggniecia
temperatury w poblizu punktu wrzenia cie-
czy — mieszanine ogrzewa sie dodatkowo,
utrzymuje w okreslonej temperaturze przez



pewien okres czasu, a nastgpnie pozostawia czym mieszanine te ogrzewa sie do tempe-

w celu ochlodzenia. ratury 90 do 100°C utrzymujac ja w tej
2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny temperaturze przez 10 do 20 minut, a na-

tym, Ze miesza si¢ okolo dwéch czeéci wa-  stepmie pozwala jej ochtodzié sie.

gowych 10%0 tugu sodowego, okclo jednej

czesci wagowej zwyklego roztworu formal- Franz Holler
dehydu, okolfo jednej czesci wagowej feno- Zastepca: inz. F. Winnicki
lu i dcdaje okoto /2% w stosunku do cig- rzecznik patentowy

zaru mieszaniny weglanu sodowego, po
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