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(57)摘要

本发明公开了一种零件快速打磨装置，包括

支撑装置、更换装置和调节装置；调节装置包括

调节杆和滑轨，滑轨左右布置在支撑柱的上部，

调节杆中部转动安装在支撑柱的上端、一端与支

撑板螺纹连接，支撑板左右滑动设置在滑轨上；

更换装置包括第一更换组件、第二更换组件、摩

擦带和支撑轮，第一更换组件包括固定安装在支

撑板上的第一电机和与第一电机输出端连接的

第一滚筒；支撑轮架设在支撑板下方，并位于第

一更换组件和第二更换组件之间，摩擦带一端缠

绕并固定设置在第一滚筒上，再绕设在支撑轮外

侧后缠绕设置在第二滚筒上。本零件快速打磨装

置，结构简单，不仅实现对零件的快速打磨，而且

方便更换，效率更高。
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1.一种零件快速打磨装置，其特征在于，包括支撑装置、更换装置和调节装置；

所述支撑装置包括底板(11)、回转支承和支撑柱(12)；支撑柱(12)为一对，并左右对称

设置在底板(11)上，一对支撑柱(12)的上端设有支撑板(13)，支撑板(13)上设有通孔；

回转支承外圈(21)固定安装在底板(11)上，回转支承内圈(22)上设有卡盘(4)；

所述调节装置包括调节杆(51)和滑轨(52)，所述滑轨(52)左右布置在支撑柱(12)的上

部，调节杆(51)中部转动安装在支撑柱(12)的上端、一端与支撑板(13)螺纹连接，支撑板

(13)左右滑动设置在滑轨(52)上；

所述更换装置包括第一更换组件、第二更换组件、摩擦带(33)和支撑轮(36)，第一更换

组件和第二更换组件均安装在支撑板(13)上，并位于通孔两侧，第一更换组件包括固定安

装在支撑板(13)上的第一电机(31)和与第一电机(31)输出端连接的第一滚筒(32)，第二更

换组件包括固定安装在支撑板(13)上的第二电机(34)和与第二电机(34)输出端连接的第

二滚筒(35)；

所述支撑轮(36)架设在支撑板(13)下方，并位于第一更换组件和第二更换组件之间，

摩擦带(33)一端缠绕并固定设置在第一滚筒(32)上，再绕设在支撑轮(36)外侧后缠绕设置

在第二滚筒(35)上。

2.根据权利要求1所述的一种零件快速打磨装置，其特征在于，所述支撑柱(12)采用上

下伸缩结构。

3.根据权利要求1或2所述的一种零件快速打磨装置，其特征在于，所述支撑轮(36)为

多个，并左右并排设置。
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一种零件快速打磨装置

技术领域

[0001] 本发明涉及打磨加工领域，具体涉及一种零件快速打磨装置。

背景技术

[0002] 零件在加工过程中需要对其打磨，以除去其表面因切削等加工工序、零件表面质

量等留下的毛刺。

[0003] 一些零件在过程中需要对打磨装置进行更换，以保证打磨质量，传统对打磨装置，

比如打磨带、摩擦带更换时，需要人工拆卸，不仅打磨精度得不到保证，费时费力并且效率

低下，不能够有效满足批量生产的需求。

发明内容

[0004] 本发明提供一种零件快速打磨装置，结构简单，不仅实现对零件的快速打磨，而且

方便更换与位置调整，效率更高。

[0005] 为实现上述目的，本一种零件快速打磨装置包括支撑装置、更换装置和调节装置；

[0006] 所述支撑装置包括底板、回转支承和支撑柱；支撑柱为一对，并左右对称设置在底

板上，一对支撑柱的上端设有支撑板，支撑板上设有通孔；

[0007] 回转支承外圈固定安装在底板上，回转支承内圈上设有卡盘；

[0008] 所述调节装置包括调节杆和滑轨，所述滑轨左右布置在支撑柱的上部，调节杆中

部转动安装在支撑柱的上端、一端与支撑板螺纹连接，支撑板左右滑动设置在滑轨上；

[0009] 所述更换装置包括第一更换组件、第二更换组件、摩擦带和支撑轮，第一更换组件

和第二更换组件均安装在支撑板上，并位于通孔两侧，第一更换组件包括固定安装在支撑

板上的第一电机和与第一电机输出端连接的第一滚筒，第二更换组件包括固定安装在支撑

板上的第二电机和与第二电机输出端连接的第二滚筒；

[0010] 所述支撑轮架设在支撑板下方，并位于第一更换组件和第二更换组件之间，摩擦

带一端缠绕并固定设置在第一滚筒上，再绕设在支撑轮外侧后缠绕设置在第二滚筒上。

[0011] 进一步的，所述支撑柱采用上下伸缩结构。

[0012] 进一步的，所述支撑轮为多个，并左右并排设置。

[0013] 与现有技术相比，本一种零件快速打磨装置由于调节装置，调节支撑柱使得支撑

轮上的摩擦带与需要打磨表面接触，并且转动调节杆，通过调节杆带动支撑板在滑轨上左

右移动，使得支撑轮位于需要打磨的平整面的上方，实现对打磨位置的调整，再通过驱动装

置带动回转支承内圈转动，使得卡盘的快速转动，因此通过摩擦带实现对零件的打磨处理；

由于设置更换装置，当摩擦带打磨磨损后，启动第二电机，带动第二滚筒转动，实现对摩擦

带的转动收集，通过摩擦带卷收在第二滚筒上实现对摩擦带的快速更换，并且第一电机启

动，转向与第二电机相反，并达到平衡实现对摩擦带的张紧，方便对摩擦带的更换。本零件

快速打磨装置，结构简单，不仅实现对零件的快速打磨，而且方便更换，效率更高。
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附图说明

[0014] 图1是本发明的整体示意图；

[0015] 图中：11、底板，12、支撑柱，13、支撑板，21、回转支承外圈，22、回转支承内圈，31、

第一电机，32、第一滚筒，33、摩擦带，34、第二电机，35、第二滚筒，36、支撑轮，4、卡盘，51、调

节杆，52、滑轨。

具体实施方式

[0016] 下面结合附图对本发明作进一步说明。

[0017] 如图1所示，本一种零件快速打磨装置包括支撑装置、更换装置和调节装置；

[0018] 所述支撑装置包括底板11、回转支承和支撑柱12；支撑柱12为一对，并左右对称设

置在底板11的左右两侧，一对支撑柱12的上端设有支撑板13，支撑板13上设有通孔；

[0019] 回转支承外圈21固定安装在底板11上，回转支承内圈22上设有卡盘4；

[0020] 所述调节装置包括调节杆51和滑轨52，所述滑轨52左右布置在支撑柱12的上部，

调节杆51中部转动安装在支撑柱12的上端、一端与支撑板13螺纹连接，支撑板13左右滑动

设置在滑轨52上；

[0021] 所述更换装置包括第一更换组件、第二更换组件、摩擦带33和支撑轮36，第一更换

组件和第二更换组件均安装在支撑板13上，并位于通孔两侧，第一更换组件包括固定安装

在支撑板13上的第一电机31和与第一电机31输出端连接的第一滚筒32，第二更换组件包括

固定安装在支撑板13上的第二电机34和与第二电机34输出端连接的第二滚筒35；

[0022] 所述支撑轮36架设在支撑板13下方，并位于第一更换组件和第二更换组件之间，

摩擦带33一端缠绕并固定设置在第一滚筒32上，再绕设在支撑轮36外侧后缠绕设置在第二

滚筒35上。

[0023] 进一步的，所述支撑柱12采用上下伸缩结构；

[0024] 进一步的，所述支撑轮36为多个，并左右并排设置；

[0025] 本一种零件快速打磨装置使用时，首先将摩擦带33一端固定第一滚筒32上并缠绕

多圈后绕设在支撑轮36外侧与第二滚筒35连接，再将需要打磨的零件通过卡盘4固定；

[0026] 调节支撑柱12使得支撑轮36上的摩擦带33与需要打磨表面接触，并且转动调节杆

51，通过调节杆51带动支撑板13在滑轨52上左右移动，使得支撑轮36位于需要打磨的平整

面的上方，再通过驱动装置带动回转支承内圈22转动，使得卡盘4的快速转动，因此通过摩

擦带33实现对零件的打磨处理；

[0027] 当摩擦带33打磨磨损后，启动第二电机34，带动第二滚筒35转动，实现对摩擦带33

的转动收集，即通过摩擦带33卷收在第二滚筒35上实现对摩擦带33的快速更换，并且第一

电机31启动，转向与第二电机34相反，并达到平衡实现对摩擦带33的张紧。
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图1
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