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Dichtsystem an einem zwei mindestens zeitweilig unter verschiedenem Gasdruck stehende Riume
verbindenden Spalt.

@ Das Dichtsystem am Spalt (3), der zwei unter ver-
schiedenem Gasdruck stehende Riume (A, B) ver- 5a 6

bindet, umfasst eine lings des Spaltes angeordnete Nut

(7), in der ein aufblihbares Dichtungsteil (5) angeordnet 1

ist. Eine in der Nut oberhalb des aufbldhbaren Dich-

tungsteils angeordnete Dichtlippe (6) ist entlang ihrer A

einen Seite am aufblihbaren Dichtungsteil befestigt. F —\B
3
RN\
N

Beim Aufblihen des aufblihbaren Dichtungsteils wird
die andere, frei bewegliche Seite der Dichtlippe durch
das aufblihbare Dichtungsteil an eine gegeniiber der Nut

angeordnete Dichtfliche gedriickt. 5c g 7
Damit wird ein in Aufbau und Funktion einfaches T

und betriebssicheres Dichtsystem geschaffen, welches 43

in einfacher Weise ein wanlweises Freigeben des Spaltes 2

zum Austausch von Gas oder zum Hindurchfithren von
Gegenstinden erméglicht. Das Dichtsystem findet bei-
spielsweise Verwendung bei einer elektronenradiogra-
fischen Bildkammer zum Aufnehmen von Rontgen-
bildern.
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PATENTANSPRUCHE

1. Dichtsystem an einem zwei mindestens zeitweilig unter
verschiedenem Gasdruck stehende Rdume verbindenden Spalt,
dadurch gekennzeichnet, dass in einer ldngs des Spaltes (3, 13)
angeordneten Nut (7, 17) ein mittels eines fluiden Mediums
aufbldhbares Dichtungsteil (5, 15, 25) vorgesehen ist, dass eine
zwischen dem aufbldhbaren Dichtungsteil und einer Dichtfla-
che (1a) angeordnete Dichtlippe (6, 16, 26) vorgesehen ist,
welche entlang ihrer der Niederdruckseite des Verbindungsspal-
tes zugewandten Lingskante gegeniiber dem Spalt in ihrer
Bewegungsmaglichkeit so eingeschrénkt ist, dass sie sich unter
der Wirkung der beim Aufblidhen eintretenden Forménderung
des aufbldhbaren Dichtungsteiles mit der anderen Léngskante
(6a, 16a, 26a) an die Dichtfldche anlegt.

2. Dichtsystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass mindestens ein parallel zur Lingskante verlaufender
Randbereich (5a, 5b) des aufbldhbaren Dichtungsteiles (5)
gasdicht mit der ihn aufnehmenden Nut (7) verbunden ist.

3. Dichtsystem nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Dichtlippe (6) entlang ihrer der Nieder-
druckseite des Verbindungsspaltes (3) zugewandten Lings-
kante am aufblédhbaren Dichtungsteil (5) befestigt ist.

4. Dichtsystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das aufbldhbare Dichtungsteil
(5) schlauchartig ausgebildet ist.

5. Dichtsystem nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass das aufbldhbare Dichtungsteil als eine
iiber dem Boden der Nut gespannte Membran (25) ausgebildet
ist.

6. Dichtsystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das aufbldhbare Dichtungsteil
(5) mindestens eine iiber im wesentlichen die gesamte Nut-
ldnge verlaufende balgenartige Faltung (5c) aufweist.

7. Dichtsystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
fiir eine ein oberes und ein unteres Gehiuseteil aufweisende
Druckkammer mit einem seitlichen, zwischen oberem und
unterem Gehiuseteil angebrachten Schlitz (13) zum Einfithren
von blattformigem Aufzeichnungstrigern in den Kammerin-
nenraum, dadurch gekennzeichnet, dass ein um den gesamten
Kammerinnenraum herum verlaufendes, endloses aufblédhbares
Dichtungsteil (15) und eine entsprechende Dichtlippe (16)
vorgesehen sind.

8. Dichtsystem nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass das endlose aufbldhbare Dichtungsteil (15) als seitlich
offener Hohlrahmen ausgebildet ist, dessen parallel zur Langs-
kante verlaufende Randbereiche (15a, 15b) zwischen einem
der Gehiuseteile (12) und einem zwischen den beiden Gehiu-
seteilen (11, 12) liegenden Zwischenflansch (14) eingeklemmt
sind.

9. Dichtsystem nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen den parallel zur Lingskante verlaufenden Rand-
bereichen des Hohlrahmens (15) ein Rahmenblech (18) einge-
legt ist, welches an mindestens einer Stelle eine Ausnehmung
(18a) zum Zu- und Abfiihren des fluiden Mediums in das
schlauchférmige Innere des Dichtungsteiles (15) aufweist.

10. Dichtsystem nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das fluide Medium gasfor-
mig ist.

Die Erfindung betrifft ein Dichtsystem an einem zwei min-
destens zeitweilig unter verschiedenem Gasdruck stehende
Réume verbindenden Spalt.

Solche Spalten werden iiblicherweise mittels eines in eine Nut
gelegten, zwischen zwei Dichtfldchen des Spaltes gequetschten
Dichtringes oder dergleichen abgedichtet.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein in Aufbau
und Funktion einfaches, betriebssicheres Dichtsystem geméss
dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 zu schaffen, welches in

- einfacher Weise ein wahlweises Freigeben des Spaltes zum
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Austausch von Gas oder zum Hindurchfiihren von Gegenstin-
den ermdglicht.

Erfindungsgeméss sind daher in einer langs des Spaltes
angeordneten Nut ein mittels eines fluiden Mediums aufbldh-
bares Dichtungsteil sowie eine zwischen dem aufbldhbaren
Dichtungsteil und einer Dichtfliche angeordnete Dichtlippe
vorgesehen, welche entlang ihrer der Niederdruckseite des
Verbindungsspaltes zugewandten Lingskante gegeniiber dem
Spalt in ihrer Bewegungsmoglichkeit so eingeschrénkt ist, dass
sie sich unter der Wirkung der beim Aufbldhen eintretenden
Forménderung des aufbléhbaren Dichtungsteiles mit der ande-
ren Lingskante an die Dichtfléche anlegt. Vorteilhaft ist min-
destens ein parallel zur Léngskante verlaufender Randbereich
des aufblahbaren Dichtungsteiles gasdicht mit der ihn aufneh-
menden Nut verbunden.

Hierdurch entsteht ein Dichtsystem, welches auf einfachste
Weise, nimlich lediglich durch Aufbldhen des aufblihbaren
Dichtungsteiles, in Funktion gebracht werden kann. Durch das
Aufbldhen des Dichtungsteiles wird die Dichtlippe an die
Dichtfliche gepresst. Ubersteigt der Gasdruck des unter hohe-
rem Druck stehendes Raumes den Innendruck im Dichtungs-
teil, so wird das Blahvolumen zumindest teilweise wieder
zusammengedriickt, die Dichtlippe bleibt jedoch an die Dicht-
fliche gepresst, da nunmehr das unter Uberdruck stehende
Kammergas auf die Breitseite der Lippe driickt und diese
somit in Dichtstellung hélt. Eine besonders sichere Abdichtung
ergibt sich dadurch, dass die Dichtlippe nur mit einer Kante an
der Dichtfléche anliegt, wodurch der auf die gesamte Breite
der Dichtlippe einwirkende Gasdruck auf die schmale Dicht-
kante iibertragen wird und somit ein besonders starker
Andruck dieser Kante an die Dichtfldche erreicht wird.

Bei Druckausgleich der beiden an den Spalt grenzenden
Réiume fillt, sofern das fluide Medium aus dem aufbldhbaren
Dichtungsteil ausgelassen wurde. die Dichtlippe selbsttétig von
der Dichtfldche ab und gibt somit den Spalt je nach Bedarf
zum Hindurchfiihren von Gegenstinden, zum Austausch von
Gas oder zum optischen Durchgang frei.

Ein weiterer Vorteil des erfindungsgeméssen Dichtsystems
ergibt sich daraus, dass die an der Dichtfldche anliegende
Dichtlippe Schwankungen in der lichten Weite des Spaltes in
gewissem Umfang ohne weiteres folgen kann.

Die Dichtlippe kann entlang ihrer in der Bewegungsmog-
lichkeit eingeschrénkten Lingskante an der Seitenwand der
Nut befestigt sein. Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform der
Erfindung ist jedoch geméss einem weiteren Merkmal vorgese-
hen, dass die Dichtlippe entlang ihrer der Niederdruckseite des
Verbindungsspaltes zugewandten Lingskante am aufblahbaren
Dichtungsteil befestigt ist, so dass im Hinblick auf einen mog-
lichst einfachen Aufbau sowie in fertigungstechnisch giinstiger
Weise das aufbldhbare Dichtungsteil und die Dichtlippe ein
einziges Teil bilden.

Zweckmadssigerweise ist das aufbldhbare Dichtungsteil
schlauchartig ausgebildet. Es kann jedoch gemiss einem weite-
ren Ausfiihrungsbeispiel vorteilhafterweise auch als eine iiber
dem Boden der Nut gespannte Membran ausgebildet sein,
wobei die Ein- und Auslassdffnungen fiir das fluide Medium
am Nutboden vorgesehen sind.

In besonders vorteilhafter Weise ist vorgesehen, dass das
aufbldhbare Dichtungsteil mindestens eine iiber im wesent-
lichen die gesamte Nutléinge verlaufende, balgenartige Fassung
aufweist, so dass ein Aufblihen des Dichtungsteiles ohne allzu
grosse Dehnung des Dichtungsteiles mdglich ist und weiterhin
die Volumenvergrosserung des Dichtungsteiles in definierter
Weise vonstatten gehen kann.



Gemiss einem weiteren, besonders vorteilhaften Ausfiih-
rungsbeispiel ist bei einem Dichtsystem fiir eine ein oberes und
ein unteres Gehauseteil aufweisende Druckkammer mit einem
seitlichen, zwischen oberem und unterem Gehéduseteil ange-
brachten Schlitz zum Einfiihren von blattférmigen Aufzeich- 5
nungstriagern in den Kammerinnenraum ein um den gesamten
Kammerinnenraum herum verlaufendes, endloses, aufbldhba-
res Dichtungsteil und eine entsprechende endlose Dichtlippe
vorgesehen. Hierdurch ist es, beispielsweise bei einer elektro-
nenradiografischen Bildkammer zum Aufnehmen von Ront-
genbildern, moglich, das Ein- bzw. Ausfiihren des Aufzeich-
nungstragers in den bzw. aus dem Kammerinnenraum durch-
zufiihren, ohne wie bisher hierzu in umsténdlicher und zeitrau-
bender Weise die gesamte Kammer &ffnen zu miissen,
wodurch ein Auswechseln der Aufzeichnungstréiger wesentlich
einfacher und schneller vollzogen werden kann.

Bei in dem Kammerinnenraum eingefithrten Aufzeich-
nungstriger legt sich die endlose Dichtung entlang der vier
Rénder des Aufzeichnungstréigers an den Aufzeichnungstriger
an, so dass die eigentliche Dichtfliche hierbei vom Aufzeich-
nungstréger selbst gebildet wird. Durch Verwendung einer
solchen endlosen, entlang der vier Seiten des Aufzeichnungs-
trigers verlaufenden Dichtung entfallen Dichtungsprobleme,
wie sie sich an den beiden Enden einer nur im Bereich des
Einfiihrungsspaltes vorgesehenen, streifenférmigen Dichtung
ergeben wiirden. )

Fertigungstechnisch vorteilhaft ist, wenn das endlose, auf-
blahbare Dichtungsteil als seitlich offener Hohlrahmen ausge-
bildet ist, dessen parallel zur Lingskante verlaufende Randbe-
reiche zwischen einem der Gehduseteile und einem zwischen
den beiden Gehduseteilen liegenden Zwischenflansch einge-
klemmt sind. Zwischen den Randbereichen des Hohlrahmens
kann zweckmissigerweise geméss einem weiteren Ausfiih-
rungsbeispiel ein Rahmenblech eingelegt sein, welches an
mindestens einer Stelle eine Ausnehmung zum Zu- und
Abfiihren des fluiden Mediums in das schlauchférmige Innere
des Dichtungsteiles aufweist.

Als fluides Medium konnen Fliissigkeiten verwendet wer-
den, vorteilhafterweise in das fluide Medium jedoch gasfdrmig.

Im folgenden werden mehrere Ausfiihrungsbeispiele der
Erfindung beschrieben und anhand der Zeichnung néher
erldutert. In der Zeichnung zeigen in halbschematischer Dar-
stellung:
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Fig. 1 einen Schnitt durch ein erfindungsgemasses Dichtsy-

stem im Ruhezustand,

Fig. 2 ein Dichtsystem gemiss Fig. 1 mit aufgeblihtem
Dichtungsteil,

Fig. 3 ein Dichtsystem gemass Fig. 2, bei welchem der Gas-
druck in Raum B den Innendruck im Dichtungsteil iibersteigt,

Fig. 4 einen Ausschnitt aus einer mit einem erfindungsge-
méssen Dichtsystem ausgestatteten elektronenradiografischen
Rontgenkammer,

Fig. 5 ein Rahmenblech,

Fig. 6 ein erfindungsgemaisses Dichtsystem mit iiber den
Nutboden gespannter Membran,

Fig. 7 ein Dichtsystem gemdss Fig. 6 mit zusitzlicher
Membranfaltung.
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In Fig. 1 sind zwei Rdume A und B durch eine Trennwand
1, 2 voneinander getrennt. Ein zwischen den beiden Teilen 1
und 2 dieser Trennwand verlaufender Spalt 3 verbindet die
beiden R4ume A und B. Zwischen einem mittels nicht ndher
dargestellten Schrauben an der Trennwand 2 befestigten Teil 4
und der Trennwand 2 sind die beiden mit Dichtwiilsten 5a
bzw. 5b versehenen, parallel auslaufenden Randbereiche eines
in einer Nut 7 verlaufenden, als seitlich offener Hohlkorper
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gestalteter Dichtungsteilen 5 dichtend eingeklemmt. An seiner
rechten Seite weist das Dichtungsteil 5 eine Faltung Sc auf.
Eine Dichtlippe 6 ist mit ihrer linken unteren Kante am Dich-
tungsteil 5 befestigt.

Zwischen den beiden Randbereichen des Dichtungsteiles 5
ist ein Blech 8 eingelegt. Dieses Blech weist im Bereich einer
im Teil 4 angebrachten Bohrung 4a mehrere Schlitze 8a auf.
Die Bohrung 4a sowie die Schlitze 8a dienen zum Zu- und
Abfiihren von Bldhgas in das Innere des aufbldhbaren Dich-
tungsteiles 5.

Anhand von Figur 2 wird ersichtlich, wie durch Aufblasen
des Dichtungsteiles 5 die Dichtlippe 6 mit ihrer Nase 6a gegen
die Dichtflache 1a gepresst wird. Ist die Dichtlippe 6 solcher-
massen in Dichtstellung gebracht, so kann nun zwischen den
Riumen A und B eine Druckdifferenz aufgebaut werden, also
entweder ein Vakuum im Raum A oder ein Uberdruck im
Raum B.

Sobald die Druckdifferenz aufgebaut ist, kann das Bldhgas
aus dem Bldhvolumen des Dichtungsteiles 5 abgelassen wer-
den. Der an der Flidche 6b wirksam werdende Gasdruck reicht
nun aus, um die Dichtlippe in Dichtstellung zu halten (siche
Fig. 3). Wegen der kleinen Beriihrungsfléche der Dichtlippe
mit der Dichtfliche 1a im Bereich der Nase 6a wird die Dicht-
lippe an dieser Stelle mit hohem Druck an die Dichtfléche
gepresst und somit eine besonders gute Dichtung erzielt.

Wird das Bldhgas nicht aus dem Bldhvolumen des Dich-
tungsteiles 5 abgelassen und iibersteigt der Gasdruck im Raum
B den Bldhdruck im Dichtungsteil 5, so wird das Dichtungsteil
5 ebenfalls in der aus Figur 3 ersichtlichen Weise zusammen-
gedriickt, wihrend die Dichtlippe 6 in Dichtstellung verbleibt.

Der zum Anlegen der Dichtlippe an die Dichtfléche erfor-
derliche Bldhdruck kann somit in vorteilhafter Weise geringer
gehalten werden als der Gasdruck im Raum B.

In Figur 4 ist ein Dichtsystem gemdss den Figuren 1 bis 3 in
einer elektronenradiografischen Rontgenkammer dargestellt.
Die Rontgenkammer umfasst ein unteres Gehéuseteil 12 sowie
einen Deckel 11, welcher mittels nicht nidher dargestellter
Schraubverbindungen am Teil 12 befestigt ist. An einer Seiten-
wand der Kammer ist an der Verbindungsstelle zwischen Dek-
kel 11 und einem Zwischenflansch 14 ein Spalt 13 zum Ein-
fiihren eines blattférmigen, dielektrischen Aufzeichnungstra-
gers in den Kammerinnenraum vorgesehen. In einer um den
gesamten Kammerhohlraum 19 herum verlaufenden Nut 17 ist
eine wie bei Figuren 1 bis 3 beschriebene, jedoch endlose,
rahmenartige, aus einem aufbldhbaren Dichtungsteil 15 sowie
einer Dichtlippe 16 zusammengesetzte Dichtung eingelegt.
Zwischen den zwischen unterem Gehéauseteil 12 und Zwi-
schenflansch 14 gepressten Randbereichen des Dichtungsteiles
15 ist ein Rahmenblech 18 eingelegt, welches im Bereich der

0 Bohrung 14a mehrere Schlitze 18a zum Zu- und Abfiihren von

Blihgas aufweist (s. Fig. 5).

Figur 4 zeigt die Rontgenkammer in aufnahmebereitem
Zustand. Der Aufzeichnungstriger 20 ist in den Kammerin-
penraum eingefiihrt, der Kammerhohlraum 19 weist einen
Gasdruck von einigen Atmosphéren auf. Die Dichtlippe 16
liegt rings um den Kammerhohlraum 19 mit ihrer Kante 16a
am Zwischenbildtrager 20 an. Die Dichtfliche wird somit vom
Zwischenbildtréger selbst gebildet.

Bei Druckausgleich zwischen dem Kammerhohlraum 19 und
dem Aussenraum fallt, nachdem das Bléhgas aus dem Dich-
tungsteil 15 abgelassen wurde, die Dichtlippe 16 vom Zwi-
schenbildtriger 20 ab, so dass dieser zur Weiterbehandlung
aus der Rontgenkammer herausgezogen werden kann.

In Figuren 6 und 7 sind zwei weitere Ausfithrungsformen
der Erfindung dargestellt. Wiederum ist ein Deckel 21 mittels
nicht ndher dargestellter Schraubverbindungen an einem unte-
ren Gehduseteil 22 befestigt. Mittels Schrauben 29 und 30 sind
Flansche 24 und 28 mit dem Gehauseteil 22 verbunden. Die
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beiden mit Dichtwiilsten 25a, 25b versehenen Réinder eines Dichtlippe 26 wiederum bevorzugt mit ihrer Kante 26a an die
membranartig ausgebildeten, aufblahbaren Dichtungsteiles 25 Dichtfldche 21a an.

sind zwischen den Flanschen 24, 28 und dem unteren Gehéu- In Figur 7 weist die Membran 25 wiederum eine Faltung
seteil 22 dichtend eingeklemmt. Wird durch Gaszufuhr iiber 25c auf, um das Dichtteil nicht allzusehr durch Dehnung bean-
die Bohrung 28a die Membran aufgebléht, so legt sich die 5 spruchen zu miissen.

2 Blatt Zeichnungen
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