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Oppfinnelsen vedrerer en fremgangsmate til fremstilling av
isopropylalkohol, isopropyl-tert.-butyleter og tert.-butyl-
alkohol fra under normalbetingelser gassformede hydrokar-
boner, som f.eks. fremkommer ved rdoljebefordring eller
-forarbeidelse. Samling, rensing, transportering og for-
deling av disse parafinhydrokarboner er meget omstendelig

og forbundet med heye omkostninger. Anvendelse av C3- og C,-
delen av disse parafinhydrokarboner som kraftsstoffer i
forbrenningsmaskiner er, enskjent teknisk mulig, allikevel
energimessig ugunstig. Den til sammen for samling, rensing,
transportering og fordeling anvendte energi er i forhold til
de vanlige forbrenningsmotorer oppnddd energiutnyttelse for
stor, sdledes at over lengere tid anvendelsen av disse
parafinhydrokarboner som autogass uten skattemessige be-

gunstigelser er uskonomisk.

Til grunn for foreliggende oppfinnelse ligger den oppgave &
omdanne disse parafinhydrokarboner som i dag sagar dessuten
i sterre mengder avbrennes med heyere energirentabilitet

til verdifulle kraftsstoffkomponenter, hvis frembringelse,
transport og fordeling forlanger en mindre energiinnsats

enn samling, rensing, transport og fordeling av de gass-
formede hydrokarboner og deres anvendelse i vanlige for-
brenningsmotorer uten tilleggsutrustning er mulig og aer
bidra til nedsettelse av det spesifikke og absolutte krafts-

stofforbruk samt til ekologisk avlastning.

Fra DE-0S 2 620 011 og 2 921 576 er det kjent & forarbeide
butan til metyl-tert.-butyleter. Herved isomeriseres n-butan
partielt eller fullstendig til isobutan (2-metyl-propan)

og n-butan-isobutan-blandingen dehydrogeneres, idet det

ved siden av isobuten ogsa dannes n-buten, butadien, propen
og propan. Dehydrogeneringsreaksjonsblandingen foretres
deretter med et overskudd av metylalkohol, idet den i de-
hydrogeneringstrinnet dannede isobuten omsetter seqg til
metyl-tert.-butyleter. Den overskytende metylalkohol fra
foretringsreaksjonsblandingen fjernes enten med vann eller

azeotrop destillasjon. I isomeriseringen og dehydrogener-



155131 - )

20

30

35

ingen omdannes fra 25-30 vekt-% av den anvendte butanfrak-
sjon til n-buten, butadien, propan, propen, etan, etan,

metan og hydrogen. Disse isomeriserings- og dehydrogener-
ingsavgasser kan i de omtalte fremgangsmater bare finne an-
vendelse som brennstoff for oppvarmingsformdl, nedvurderes

saledes betraktelig.

Hovedformal ved den i De-0S 2 921 576 omtalte fremgangsmate
er frembringelse av ren metyl-tert.-butyleter resp. den i
DE-0S 2 620 011 omtalte fremgangsmate fremstillingen av
ren metyl-tert.-butyleter eller ren metyl-tert.-amyleter
resp. en blanding av disse to rene etere fra metanol og

tert. olefiner.

Fra US-patent 3 904 384 og 4 046 520 er det ogsad kjent &
forarbeide butaner til isopropyl-tert.-butyleter, idet
n-butan isomeriseres-og det frembragte isobutan krakkes ikke-
katalytisk, idet det ved siden av isobuten ogsd dannes
propen. Propenet omdannes til isopropanol og dette sammen
med det dannede isocbuten til isopropyl-tert.-butyleter.
*0gsa denne fremgangsmate har den store ulempe at en stor
del av den anvendte butanfraksjon pa grunn ved 640-670°C
drevne krakkeprosess omdannes til produkter som bare kan
anvendes som brennstoff ved oppvarmingsformal, hvorved

den samlede energirentabilitet igjen betraktelig pavirkes.
Det skal ogsd etter denne fremgangsmate igjen bare frem-

stilles ren isopropyl-tert.-butyleter.

I motsetning hertil er formalet med foreliggende oppfinnelse
ikke & frembringe renkomponenter, men blandinger av even-
tuelt alkoholholdige etere som i bestemte sammensetninger
viser synergistiske effekter ved forbrenning i motoren og
som, som eksperimenter og keregninger til ernergiutnyttelse
av alle anvendte og frembragte stoffer har vist, er optimert

med hensyn til det samlede energiforbruk.
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foregd ogsd av ved isomerisering og dehydrogenering dannet
propen og propan samt ogsa av de i anveﬁdte hydrokarboner
inneholdte propan til C3-alkohol og med isobuten til den pa
C3-alkohol oppbyggende eter, idet ogsa en del av isobutenet
forarbeides med hensyn til tert.-butylalkohol.

Oppfinnelsen vedregrer en fremgangsmate til fremstilling av
en eventuelt isopropylalkoholholdig blanding av isopropyl-
tert.-butyleter ved omsetning av isopropylalkohol med iso-
buten og tert.-butylalkohol fra en blanding av lette hydro-
karboner, som inneholder propan og butan, idet fremgangs-
maten er karakterisert ved at det adskilles en propan- og
en butanfraksjon, n-butan isomeriseres, butan og propan
dehydrogeneres katalyttisk, propen omsettes med vann til
isopropylalkohol og en isopropylalkochol-vannblanding om-
settes med den i dehydrogeneringsreaksjonsblandingen inne-
holdte isobuten under dannelse av isopropyl-tert.-butyleter

og tert.-butylalkohol, mens ikke omsatte hydrokarboner

fra propenhydratiseringen samt ikke omsatt isobuten tilbake-

fores fra foretringen til dehydrogeneringstrinnet.

I en hensiktsmessig utforelse ifelge oppfinnelsen dehydro-
generes propanfraksjonen sammen med en butanfraksjon og
den dannede dehydrogeneringsblanding spaltes igjen i en
C3—fraksjon og en C4—fraksjon. En ytterligere fordelaktig
utforelse ifelge oppfinnelsen fremkommer ved at ved rekti-
fisering fra Feaksjonsblandingen av hydratiseringen ad-
skilles en isopropylalkohol-vannblanding fra denne, fra
denne ekstraheres ved behandling med en isobutenholdig
C4—fraksjon vannholdig isopropylalkohol, herav avdestill-
eres isopropylalkohol og isobuten samt vannholdig blanding
og tilbakefores foretringen, mens den for isopropylalkohol
befridde C4—fraksjon tilbakefores til ekstraheringen og

den vandige fra ekstraheringen til hydratiseringen.

&
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Endelig ble det funnet som gunstig utferelsesform ifelge
oppfinnelsen at isomerisatet av butanfraksjon:cn spaltes
i en n-butan- og en isobutanfraksjon, n-butanfraksjonen
tilbakefores til isomeriseringen, isobutanfraksjonen
innbefattet det etter foretring tilbakefgrte isobutan

og innbefattende de fra hydratiseringstrinnet tilferte

hydrokarboner dehydrogeneres.

En utforming av oppfinnelsen fremgar av folgende
fremgangsmdtebeskrivelse, hvor fremgangsmaten forklares
narmere under referanse til den i den vedlagte tegning
inneholdte prinsippskisse. Tegningen er en foretrukket
utfgrelsesform av fremgangsmaten ifplge oppfinnelsen
under utelatelse av de for forstdeléen ikke nedvendige
deler som pumper, varmeutvekslere og noen destillasjons-

kolonner.

Hydrokarbonblandingen 1 spaltes ved destillasjon 3 i

en butan- og en propanholdig fraksjon. Isomeriseringen
S5 - n-butan til iscbutan - foregdr pd i og for seg
kjent mdte i en platinaholdig fastlagringskatalysator

i nerver av hydrogen ved temperaturer pa 150-210°C

og trykk pa 15-30 bar. Reaksjonsbetingelsene

med hensyn til trykk og temperatur innstilles til
sammen sdledes at isomeringslikevekten oppnas best

mulig.

Av den reaksjonsblanding som forlater isomeriserings-
reaktoren 5 og som til mer enn 50% bestlr av butan,
adskilles hydrogen og ved isomeringseringsreaktoren

5 og stom til mer enn 50% bestar av n-butan,

adskilles hydrogen og ved isomeriseringen dannet metan,

etan og propan, C4~isomerisatet forenes med -
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den anvendte butanfraksjon. En aliquot del av isobutan-n-
butanblandingen rektifiseres i en destillasjonskolonne 4
med 30-100 bunner under et trykk pd 7-14 bar og ved tempe-
raturer pd 40-80°C, sdledes at den over toppen uttatte
isobutan-n-butanblanding har et innhold pd 95-99% isobutan.
Det fra sumpen av destillasjonskolonnen 4 uttatte n-butan
tilbakefores til isomeriseringen 5. Topproduktet av
destillasjonskolonnén 4 tilferes sammen med den tilbake-

forte isobutan fra foretringen 11 til dehydrogeneringen 6.

Propanstrgmmen kan forenes med den fra hydratiseringen 8
tilbakefprte propan og tilferes et adskilt dehydrogenerings-
trinn. I den foretrukne utferelsesform av fremgangsmiten
ifplge oppfinnelsen forenes propanfraksjonen med de fra
hydratiseringen 8 tilbakeforte hydrokarboner og tilferes
sammen med isobutan-besjiktningen til den felles dehydro- ¢

genering 6.

Dehydrogeneringen av C,- og Cy-hydrokarbonene foregar pa

i og for seg kjent mdte katalytisk etter valg i en fastlag-
rings- eller i en hvirvelsjiktreaktor. Dehydrogenerings-
temperaturen ligger mellom 530 og 700°C, trykket mellom 0,2
og 5 bar, fortrinnsvis mellom 0,3 og 1,5 bar. Dehydrogen-
eringskatalysatoren bestar vanligvis av aktivt aluminium-
oksyd og tilsetninger av kromoksyd eller platina, som er
péfgrt ved fukting pa Al,05.

Den under reaksjonsfasen dannede koks avbrennes i en regen-
ereringsfase med luft, den derved frigjorte varme gjen-
vinnes som prosessvarme. Dehydrogeneringsreaksjonsbland-
ingen spaltes ved avkjeling og komprimering i en gass-

formet, overveiende metan, etan, etylen og hydrogenholdig
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strem og flytende, overveiende propan og propen resp. iso-

butan og isobutenholdige strommer.

Av den gassformede streom adskilles hydrogenet i rensean-
legget 7 p& i og for seg kjent mé&te best mulig. NAar det
ikke bestar adekvat anvendelsesmulighet for det samlede
hydrogen, uttas fra den metan- og etanholdige fraksjon av
reaksjonsblandingen etter dehydrogenering sa meget hydrogen
som er nedvendig for isomeriserings- og hydrogeneringsreak-
sjonene. Resthydrogenet kan med dehydrogeneringsavgassen

ved 14 uttas til prosessenergifrembringelse.

Arbeides ved den foretrukne utferelsesform av fremgangs-
maten ifelge oppfinnelsen med felles dehydrogenering 6 av
pg@éan og butan, s& spaltes den dehydrogeneringsreaksjons-
blanding som inneholder C3— og C4—hydrokarboner i en rekti-
fiseringskolonne i en propan- og propenholdig strem samt

en overveiende isobutan- og isobutenholdig strom.

Den fra dehydrogeneringsblandingen adskilte propenhcldige
°C3-fraksjon tilfgres til hydratiseringsreaktoren 8 hvor det
ved katalytisk syntese av propen og vann 2 ved et trykk

pa 30-100 bar, fortrinnsvis ved 40-80 bar og temperaturer
pa 100-170°C, fortrinnsvis 130~160°C, fremstilles isopropyl-
alkohol. som katalysatorer tjener sure katalysatorer,
fortrinnsvis sterkt sure kationutvekslere som bestar av
sulfonerte med divinylbenzen kryssbundede polystyren-
harpikser.

I beskjiktningsstrgmmen anvendes pa 1 mol propen 1-20 mol
vann, fortrinnsvis 3-8 mol. Romhastigheten i liter be-
skjiktning pr. liter katalysator og time utgjer 0,3-25,
fortrinnsvis 0,5-10. Under disse reaksjonsbetingelser om-
settes 10-70% av det anvendte propen under dannelse av iso-

propylalkohol og diisopropyleter.
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tilbakefores i hydratiseringsreaktoren 8 og en mengdemessig
mindre del i dehydrogeneringen. Isopropylalkohol-vann-
blandingen blandes eventuelt etter destillativ anrikning pé
isopropylalkohol med et som ekstraheringsmiddel for isopro-
pylalkohol egnet med vann ikke blandbart og fra isopropyl-
alkohol lett adskillbart organisk opplgsningesmiddel. Det er
et spesielt trekk ifelge oppfinnelsen at det hertil anvendes
den i fremgangsmaten frembragﬁe olefinholdige C3- eller
spesielt C,-strom.

Etter adskillelse av ekstraksjonsblandingen i en organisk
fase og en vandig fase inneholder den organiske fase 40-95%
av den dannede isopropylalkoholmengde 80-98% av diisopropyl-
etermengden og vann. Fra den organiske fase adskilles ved
destillasjon en del av hydrokarbonene og tilferes til eks-
traheringen 10. Den fra sumpen utatte isopropylalkohol-
vannblanding tilbakeferes innbefattende den dannede diiso-

propyleter til foretringen 1l1.

I den foretrukne utferelsesform anvendes til ekstrahering
10 den isobutenholdige C4—fraksjon. Hertil blandes 1 vekt-
del av den fra sumpen av kolonnen 12 uttatte vann-isopro-
pylalkoholblanding med 1-20 vektdeler av C4-fraksjonen

og tilfgres ekstraheringstrinnet 10, hvori den samlede
blanding spaltes i en vandig og en organisk fase. Den
organiske fase inneholder 20-60 vekt-% avden til ekstraher-

ingen tilfeorte isopropylalkohol og vann, herav uttas ved

destillering en del av den isobutenholdige Ca-fraksjon
sidledes at residuet ved siden av vann inneholder isobuten
og isopropylalkchol, idet for foretringen 11 nedvendige
stpkiometriske forhold. Den vandige fase tilbakefores
til hydratiseringen 8.

For & ske ekstraheringstrinnets skilleytelse kan fra den
ved sumpen av kolonnen 9 uttatte isopropyl-vannblanding

ved destillering forst adskilles en pa isopropylalkohol
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anriket isopropylalkohol-vannblanding og behandles som omtalt
ovenfor med den isobutenholdige C4—fraksjon. Anriknings-
graden kan utgjere inntil 88 vekt-%. Til den ekstraktive ad-
skillelse av en isopropylalkohol-vannblanding blandes der-
etter 1 vektdel av den pa& isopropylalkohol anrikede vandige
blanding med 1-5 vektdeler isobutenholdig C4—fraksjon og

tilferes til ekstraheringstrinnet 10, hvor det adskilles en

. organisk fase inneholdende 70-95 vekt-% av den i hydratiser-

ingen dannede isopropylalkohol og vann. Restvannet tilbake-
fgres igjen til hydratiseringen.

I en spesiell utf@relsesform av fremgangsmaten ifglge opp-
finnelsen kan en etter hydratiseringen 8 over toppen av
anrikningskolonnen uttatt isopropylalkohol med vannblanding
tilferes direkte til foretringen 11 og fremstilles den
tert.-butylalkoholdige eteralkoholblanding og uttas ved 13.

Fra DE—OS 2 535 471 samt US-patent 4 046 520 og CA-PS

958 213 er fremstillingen av isopropyl-tert.-butyleter i

og for seg kjent. Til forskjell til de der omtalte utfer-
elsesformer som alle beror pa en under reaksjonen tilstede-
verende overskudd av isopropylalkohol og dermed ngdvendig-
vis p& heyere temperaturer, arbeides i den foreliggende
omtalte foretrukne utfgrelsesform med et overskudd av iso-
buten og lavere temperaturer, hvorved det oppnés‘en

heoyere alkoholomsetning og sdledes kan sees bort fra en

adskillelse og tilbakefering av ikke omsatt alkohol.

En ytterligere fordel ved arbeidsmdten med lavere reak-
sjonstemperaturer er at en dehydratisering av isopropyl-
alkoholen til vann og propen unngas, hvilket uheldig pa-
virker gkonomien av fremgangsmaten ved hgyere reaksjons-

temperaturer.

Den isobutenholdige C4—fraksjon omsettes med den ifslge
oppfinnelsen fremstilte isopropylalkohol-vannblanding i

nerver av sure katalysatorer, idet alkohol til 10-95%,
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fortrinnsvis 50-90%, under dannelse av isopropyl-tert.-butyl-
eter og vann til 80-100% under dannelse av tert.-butylalkohol
omsettes med isobuten. Den som beskjiktning anvendte alko-
hol-vannblanding kan inneholdé 1-50 vekt-%, spesielt kan man
ved en azeotrop destillering f.eks. anvende den ved den om-
talte isopropylalkohol-anrikning dannede isopropylalkohol-
vannblanding. Som sure katalysatorer tjener sulfonerte
kationutveksler-harpikser, fortrinnsvis igjen sterkt sure
ioneutvekslere pa basis av sulfonerte med divinylbenzen

kryssbundet polystyren.

Det ble overraskende funnet at ogsda i nervar av vann inngér
n-butenet ingen omsetning. Overraskende ble det videre fast-
slatt at tert.-butylalkohol ikke danner reaksjonsprodukter
ved parallellreaksjon med isobuten. Foretringen foregar

i en fleretrinns fastlagringsreaktor ved temperaturer
mellom 20 og 150°C, fortrinnsvis ved 30-80°C, og trykk som
er tilstrekkelig til flytendegjoring av isobuten, altsé&

pa 4-40 bar, fortrinnsvis 8-16 bar. Molforholdet mellom
isopropylalkohol og isobuten ligger i omrddet fra 0,1:1

til 1:10, fortrinnsvis fra 1:0,7 til 1:5, mclforholdet
mellom vann og isobuten i omradet fra 1:1 til 1:20, for-
trinnsvis fra 1:1,5 til 1:10, romhastigheten i liter
besjiktningsprodukt pr. liter katalysator og time i omradet
pad 0,3-50, fortrinnsvis 1-20. Eter-alkoholblandingen ad-
skilels ved destillering under trykk fra de ikke omsatte

hydrokarboner, som pd sin side tilbakefgres til foretringen.

Den i og for seqg kjente fremstilling av tert.-butylalkohol
fra isobuten og vann pd sure ioneutvekslere sammen med
fremstillingen av eter av isobuten og isopropylalkohol i
samme reaksjonstrinn, er hittil enda ikke omtalt. Den
spesielle verdi av denne fremgangsmate beror pa at det

ved meget lave temperaturer og et til vann referert iso-
buteroverskudd oppnds en omtrent 100%-ig omsetning av
vann til tert.-butylalkohol uten dannelse av nevneverdige
mengder av isobutenoligomere. I de omtalte fremgangsmater
av tert.-butylalkohol md det arbeides med et til isobuten
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referert overskudd av vann for & holde tvangsdannet isobuten-

oligomere lavt. For & oppna et tilstrekkelig utbytte av

tert.-butylalkohol m& det ogsd arbeides ved heoye temperaturer.

Fremstillingen av vannfritt tert.-butylalkohol etter de
allerede kjente fremgangsmater er dessuten forbundet med
hgye spaltningsomkonstninger.

Eter-alkoholblandingen ifolge oppfinnelsen uttas fra sumpen
av destillasjonskolonnen 12 ved 13. Skal en isopropanol-
fri isopropyl-tert.-butyleter-tert.-butylalkohol-blanding
fremstilles ifglge oppfinnelsen, s& kan en pad isopropyl-
alkehol anriket del av eter-alkoholblandingen adskilles

fra 'sumpen av kolonnen 12 og tilbakefgres i foretringen.

0,98 mol vann og 1,75 mol isopropylalkoholholdig blanding
ble omsatt med isobuten i molart mengdeforhold vann til
isopropylalkohol til isobuten = 0,88:1,75:2,60 ved en
temperatur pa 50°C og et trykk over trykket av isobuten,

-sdledes at dette foreligger som vaske, nemlig 16 bar.

Den méd katalysator fylte reaktor ble beskikket med

3,8 vektdeler av den nevnte blarding av vann, isopropyl-
alkohol og isobuten pr. time og pr. vektdel pr. katalysa-
ter. Som reaktor ble det anvendt en slank rerreaktor

med et forhold mellom indre diameter og lengde pa 1:30

og som katalysator anvendt en sterkt sur ioneutveksler-
harpiks (handelsprodukt "Lewatit” SPC 118). Til innstill-
ing av den nevnte temperatur ble det anvendt en egnet
foroppvarmer, den ved reaksjonen frigjorte varme ble bort-
fort over en kjsler. Reaksjonsblandingen ble ved destill-
ering best mulig befridd for ikke omsatt isobuten og

hadde den i tabell 1 angitte sammensetning.
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TABELL 1

Kcmponent. Vekt-%
Isobuten 0,9

Isopropylalkohol 24,4

tert.-butylalkohol 30,6

Isopropyl-tert.-butyleter 43,1

Isobutenoligomere - 0,5

Vann 0,4

Eksempel 2

En blanding som inneholdt 0,83 mol vann og 1,42 mol iso-

propylalkohol ble omsatt med en isobutenholdig C,-hydro-

karbonblanding av den i tabell 2, spalte 1, angiite sammen-
setning i molart mengdeforhold vann til isopropylalkohol
til isobuten = 0,83:1,42:3,58 i et av to i serie koblede
reaktorer bestdende reaktorsystem. Den forste reaktor

var en slank rerreaktor med et forhold mellom indre dia-
meter og lengde pa 1:30, den annen reaktor hadde et for-
hold mellom indre diameter og lengde pd 1:10. Som kata-
lysator ble det anvendt en sterkt sur ioneutveksler-
harpiks (handelsprodukt "Lewatit" SPC 118). Temperaturen
ved inntreden av f@rste reaktor utgjorde 70°C, ved inn-
treden av annen reaktor 40°C. Trykket var valgt over damp-
trykket for isobuten, sdledes at C4-hydrokarbonblandingen
foreld som vaske, nemlig 16 bar.

Det med katalysator fylte reaktorsystem ble beskikket pr.

time og pr. vektdel tgrr katalysator med 10,1 vektdeler

av nevnte blanding av vann, isopropanol og isobutenholdig

C4—hydrokarboner. Forholdet av katalysatorvolumet i reak-
tor 1 til tilsvarende volum i reaktor 2 utgjorde 1:3.

For innstilling av de nevnte temperaturer ble det feor

den forste reaktor anvendt en egnet foroppvarmer, etter

den forste resp. for annen reaktor en egnet kjgler.
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Reaksjonsvarmen ble likeledes bertfgrt ved hjelp av en

egnet kjgler.

Reaksjonsblandingen ble ved destillering best mulig befridd

for de ikke omsatte hydrokarboner og hadde den i tabell 2,

spalte 2 angitte sammensetning.

Sammensetningen av de ikke

omsatte hydrokarboner hadde den i spalte 3 av tabellen an-

gitte sammensetninger.

TABELL 2

Isobutan

n-butan

n-buten-1

n-buten-2

Isobuten

Isopropylalkohol
tert.-butylalkohol
Isobutencligomere
Isopropyl.-tert.-butyleter

Vann

4,8
50,1

29,0

61,5
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Patentkrav

1. FPremgangsmdte til fremstilling av en eventuelt isopropyl-
alkoholholdig blanding av isopropyl-tert.-butyleter ved om-
setning av isopropylalkohol med isobuten, og tert.-butyl-
alkohol fra en blanding av lette hydrokarboner som inneholder
propan og butan,

karakterisert ved at det adskilles en
propan- og en butanfraksjon, n-butan isomeriseres, butan

og propan dehydrogeneres katalytisk, propen omsettes med
vann til isopropylalkohol og en isopropylalkohol-vannbland-
ing omsettes med den i dehydrogeneringsreaksjonsblandingen
inneholdte isobuten under dannelse av isopropyl-tert.-
butyleter og tert.-butylalkhol, mens ikke omsatte hydro-
karboner fra propen-hydratiseringen samt ikke omsatt

isobuten tilbakefgres fra foretringen til dehydrogenerings-

trinnet.

2. Fremgangsmate ifglge krav 1,

karakterisert v e d propanfraksjonen
dehydrogeneres sammen med butanfraksjonen og den dannede
dehydrogeneringsreaksjonblanding spaltes igjen i en C,- 5
fr@ksjon og en C4—fraksjon.

3. Fremgangsmate ifelge krav 1 eller 2,
karakterisert v ed at en isopropyl-
alkohol-vannblanding omsettes i narvar av sure katalysa-
torer med flytende isobuten ved temperaturer pa 20-150°C,
fortrinnsvis 30-80°C, til tert.-butylalkohol og isopropyl-
tert.-butyleter, idet det anvendes en slik isobutenmengde
at det pd 1 mol vann kommer 1-20 mol isobuten og pd 1 mol
isopropylalkohol kommer 0,1-10 mol isobuten.

4. Fremgangsmate ifelge et av kravene 1-3,
karakterisert ved at ved rektifiser-
ing fra reaksjonsblandingen av hydratiseringen adskilles

en isopropylalkohol-vannblanding, fra denne ekstréheres

ved behandling med en isobutenholdig C4—fraksjon vannholdig
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isopropylalkohol, herav avdestilleres isopropylalkohol og
isobuten samt vannholdig blanding og tilferes foretringen,
mens den for isopropylalkohol befridde C4-fraksjon tilbake-
fores til ekstraheringen og den vandige fra ekstraheringen
til hydratiseringen.

5. Fremgangsmate ifplge et av kravene 1-4,
karakterisert ved at isomerisatet

av butanfraksjonen spaltes i en n-butan- og en isobutan-
fraksjon, n-butanfraksjonen tilbakefores til isomeriseringen,
isobutanfraksjonen innbefattende det etter foretring til-
bakefgrte isobutan og innbefattende de fra hydratiserings-

trinnet tilferte hydrokarboner dehydrogeneres.
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