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Description

DOMAINE TECHNIQUE DE L’INVENTION

[0001] La présente invention vise un dispositif de cuis-
son. Elle s’applique, notamment, au domaine des tables
de cuisson équipant des cuisines professionnelles.

ETAT DE LA TECHNIQUE

[0002] Les cuisines professionnelles sont souvent
confrontées à une faible surface disponible. En consé-
quence, l’espace disponible pour les tables de cuisson
est également restreint. Les cuisiniers/fabricants sont
alors confrontés au problème suivant :

- comment, avec moins de brûleurs disponibles, ob-
tenir une large plage de modulation de puissance
importante ?

- comment adapter la taille du brûleur au diamètre des
récipients utilisés, notamment entre des dimensions
variant dans le cas de petites casseroles à de gros-
ses marmites ?

[0003] Dans certains systèmes, la table de cuisson
comporte un brûleur central et au moins une couronne
permettant de délivrer une puissance de chauffe impor-
tante. La puissance pour ces brûleurs est modulée par
la variation du débit de gaz, ce débit variant grâce à l’uti-
lisation d’un robinet de gaz.
[0004] Cependant, dans ces systèmes, les boutons de
commande des brûleurs permettent uniquement de ré-
gler la puissance du brûleur. Dans le cas de brûleurs
multi-couronnes, ils permettent uniquement de réguler
la puissance de l’ensemble des couronnes.
[0005] Il en résulte que :

- la gamme de puissance disponible est limitée aux
fortes puissances du brûleur, ce qui ne permet pas
de réaliser de manière satisfaisante une cuisson à
feu très doux, par exemple, qui ne requiert qu’une
faible puissance d’entretien et

- il est obligatoire d’utiliser des récipients de grande
taille sur ces feux ; la taille des récipients étant dé-
terminée par celle de la couronne la plus large.

[0006] On connait la demande de brevet européen EP
2 665 969 qui enseigne l’utilisation d’un bouton poussoir
et mobile en rotation dont le mouvement permet le trans-
fert de gaz depuis une entrée commune vers au moins
une parmi deux entrées d’alimentation de brûleurs.

OBJET DE L’INVENTION

[0007] La présente invention vise à remédier à tout ou
partie de ces inconvénients.
[0008] À cet effet, selon un premier aspect, la présente
invention vise un dispositif de cuisson, qui comporte :

- un brûleur à gaz primaire alimenté par une entrée
de gaz primaire,

- au moins un brûleur à gaz secondaire, chaque brû-
leur à gaz secondaire étant alimenté par une entrée
de gaz secondaire,

- une entrée en gaz commune et
- un déclencheur mobile comportant :

- un orifice d’entrée relié à l’entrée de gaz com-
mune,

- un orifice d’alimentation primaire relié à l’entrée
primaire du brûleur primaire et

- pour chaque brûleur secondaire, un orifice d’ali-
mentation secondaire relié à l’entrée secondaire
dudit brûleur secondaire et

- un sélecteur, mobile en rotation et positionné en
regard du carter, comportant une cavité pour le
transfert de gaz entre l’orifice d’entrée et au
moins un orifice d’alimentation, dont :

- une position primaire déclenche l’écoule-
ment de gaz, à travers la cavité, depuis l’en-
trée de gaz commune vers l’entrée de gaz
primaire et

- au moins une position secondaire déclen-
che l’écoulement de gaz depuis l’entrée de
gaz commune vers l’entrée de gaz primaire
et vers chaque entrée de gaz secondaire
positionnée en regard de la cavité pour une
position de la cavité déterminée.

[0009] Grâce à ces dispositions, l’allumage de chaque
brûleur est indépendant, ce qui permet de varier le nom-
bre de brûleurs allumés en fonction de la puissance dé-
sirée ainsi que des dimensions d’un récipient posé sur
le dispositif de cuisson. Plus le récipient présente une
base large, plus le nombre de brûleurs à allumer est éle-
vé. Ce dispositif permet une double modularité de la
cuisson : à la fois en puissance et en surface d’échauf-
fement.
[0010] Ces dispositions permettent l’alimentation
d’une ou plusieurs alimentations secondaires en fonction
de la position de la cavité, cette cavité permettant le pas-
sage de gaz depuis l’orifice d’entrée à chaque autre ori-
fice au contact de la cavité.
[0011] Dans des modes de réalisation, la cavité pré-
sente une forme d’arc de cercle, les orifices d’alimenta-
tion étant agencés sur la surface selon un chemin par-
couru par cet arc de cercle lors du déplacement du sé-
lecteur.
[0012] Ces modes de réalisation permettent une réa-
lisation facilitée du dispositif en raison de la géométrie
d’arc de cercle correspondant au chemin parcouru par
un cercle au cours du mouvement de rotation du sélec-
teur.
[0013] Dans des modes de réalisation, le déclencheur
comporte un bouton poussoir et rotatif, selon un axe de
rotation du sélecteur, un appui sur ce bouton déclenchant
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l’allumage du brûleur primaire et, par un chemin de flam-
me, de chaque brûleur secondaire alimenté par du gaz
traversant l’orifice d’entrée, un débit de gaz traversant
l’orifice d’entrée variant en fonction d’un angle de rotation
du bouton poussoir.
[0014] Ces modes de réalisation permettent de com-
mander à la fois l’allumage et le débit de gaz alimenté à
chaque brûleur.
[0015] Dans des modes de réalisation, au moins deux
entrées de gaz primaire et secondaire sont coaxiales sur
au moins une de leurs parties.
[0016] Ces modes de réalisation permettent de limiter
le nombre d’interfaces de connexion entre les entrées
de gaz et les brûleurs lorsqu’au moins une partie coaxiale
est positionnée au lieu de cette interface.
[0017] Dans des modes de réalisation, le dispositif ob-
jet de la présente invention comporte un robinet de com-
mande à sécurité commandé par le bouton, et alimentant
chaque entrée de gaz, le robinet étant alimenté par une
conduite d’arrivée de gaz.
[0018] Ces modes de réalisation permettent une mo-
dulation du débit de gaz vers les brûleurs.
[0019] Dans des modes de réalisation, au moins un
brûleur secondaire entoure au moins partiellement le brû-
leur primaire, l’ensemble formant un brûleur multi-cou-
ronnes.
[0020] Ces modes de réalisation permettent d’échauf-
fer des récipients à base circulaire, par exemple.
[0021] Dans des modes de réalisation, au moins un
brûleur secondaire est superposé au brûleur primaire.
[0022] Ces modes de réalisation permettent d’aug-
menter l’échauffement d’un récipient positionné vertica-
lement au-dessus des brûleurs superposés.

BRÈVE DESCRIPTION DES FIGURES

[0023] D’autres avantages, buts et caractéristiques
particulières de l’invention ressortiront de la description
non limitative qui suit d’au moins un mode de réalisation
particulier du dispositif de cuisson objet de la présente
invention, en regard des dessins annexés, dans
lesquels :

- la figure 1 représente, schématiquement et en pers-
pective, une première vue d’un mode de réalisation
particulier du dispositif objet de la présente invention,

- la figure 2 représente, schématiquement et en pers-
pective, une deuxième vue du mode de réalisation
particulier du dispositif objet de la présente invention
dans laquelle un brûleur secondaire est actionné,

- la figure 3 représente, schématiquement et en pers-
pective, une troisième vue du mode de réalisation
particulier du dispositif objet de la présente invention
et

- la figure 4 représente, schématiquement et en cou-
pe, une succession de vues du mode de réalisation
particulier du dispositif objet de la présente invention
correspondant à des positionnements particuliers

d’une pièce mécanique mobile mise en œuvre par
le dispositif objet de la présente invention.

DESCRIPTION D’EXEMPLES DE RÉALISATION DE 
L’INVENTION

[0024] La présente description est donnée à titre non
limitatif, chaque caractéristique d’un mode de réalisation
pouvant être combinée à toute autre caractéristique de
tout autre mode de réalisation de manière avantageuse.
[0025] On note dès à présent que les figures ne sont
pas à l’échelle.
[0026] On note, dès à présent, que toutes les interfa-
ces entre conduites, entrées de gaz, orifices permettant
le transfert de gaz peuvent être rendues étanches par la
mise en oeuvre de joints d’étanchéité tels qu’habituelle-
ment mis en œuvre par l’homme du métier.
[0027] On observe, sur la figure 1, qui n’est pas à
l’échelle, une vue en coupe d’un mode de réalisation du
dispositif 10 objet de la présente invention. Ce dispositif
10 de cuisson comporte :

- un brûleur 105 à gaz primaire alimenté par une en-
trée 110 de gaz primaire,

- au moins un brûleur 115 à gaz secondaire, chaque
brûleur à gaz secondaire étant alimenté par une en-
trée 120 de gaz secondaire,

- une entrée en gaz commune 130 et
- un déclencheur 125 mobile comportant :

- un orifice 145 d’entrée relié à l’entrée 130 de
gaz commune,

- un orifice 150 d’alimentation primaire relié à l’en-
trée 110 primaire du brûleur 105 primaire et

- pour chaque brûleur 115 secondaire, un orifice
155 d’alimentation secondaire relié à l’entrée
120 secondaire dudit brûleur secondaire et

- un sélecteur 135, mobile en rotation et position-
né en regard du carter, comportant une cavité
165 pour le transfert de gaz entre l’orifice 145
d’entrée et au moins un orifice 150 d’alimenta-
tion, dont :

- une position primaire déclenche l’écoule-
ment de gaz, à travers la cavité, depuis l’en-
trée de gaz commune vers l’entrée de gaz
primaire et

- au moins une position secondaire déclen-
che l’écoulement de gaz depuis l’entrée de
gaz commune vers l’entrée de gaz primaire
et vers chaque entrée de gaz secondaire
positionnée en regard de la cavité pour une
position de la cavité déterminée.

[0028] Le brûleur 105 à gaz primaire est, par exemple,
un brûleur à gaz annulaire comportant un mécanisme de
diffusion (non représenté) du gaz alimenté par l’entrée
110 primaire et un mécanisme d’allumage (non repré-
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senté) tel, par exemple, un allumage à électrodes.
[0029] Le mode de réalisation représenté en figure 1
comporte un seul brûleur 115 secondaire, de forme an-
nulaire et entourant entièrement le brûleur 105 de ma-
nière à ce que les brûleurs, 105 et 115, forment des cer-
cles concentriques aussi appelées « couronnes », un tel
assemblage de brûleurs étant appelé un brûleur « multi-
couronnes ».
[0030] Dans ces modes de réalisation, au moins un
brûleur 115 secondaire entoure au moins partiellement
le brûleur 105 primaire, l’ensemble formant un brûleur
multi-couronnes.
[0031] Dans ces modes de réalisation, au moins un
brûleur 115 secondaire est superposé au brûleur 105
primaire.
[0032] On appelle ici « superposition », un positionne-
ment d’un brûleur 115 secondaire dont la projection sur
le plan général formé par le brûleur 105 primaire coïncide
au moins partiellement avec le positionnement du brûleur
105 primaire.
[0033] Préférentiellement, le plan général d’au moins
un brûleur 115 secondaire superposé est parallèle au
plan général du brûleur primaire 105.
[0034] Dans cette superposition, un brûleur 115 se-
condaire peut être positionné au-dessus du brûleur 105
primaire ou en dessous du brûleur 105 primaire.
[0035] Préférentiellement, les brûleurs, 105 et 115, su-
perposés présentent des dimensions proches. Préféren-
tiellement, ces brûleurs présentent des dimensions iden-
tiques.
[0036] Un chemin de flamme est positionné entre la
couronne centrale et les couronnes successives et per-
met d’allumer ces couronnes avec une seule électrode.
Ce chemin de flamme est important au regard des ris-
ques de défaillance et donc de la sécurité de l’ensemble.
[0037] Dans des variantes, le dispositif de cuisson 10
comporte une pluralité de brûleurs 115 secondaires en-
tourant au moins partiellement le brûleur 105 primaire.
[0038] Dans des variantes, au moins un brûleur 115
secondaire entoure seulement partiellement le brûleur
105 primaire en formant, par exemple, un arc de cercle
autour du brûleur 105 primaire.
[0039] Les flammes issues de chaque brûleur, 105 et
115, sont orientées du même côté desdits brûleurs, 105
et 115.
[0040] Les entrées primaire 110 et secondaire 120
sont, par exemple, des conduits de gaz indépendants
alimentant chacun respectivement le brûleur primaire
105 et le brûleur secondaire 115.
[0041] Dans des variantes, au moins deux entrées,
110 et 120, de gaz primaire et secondaire sont coaxiales
sur au moins une de leurs parties.
[0042] Le déclencheur 125 mobile comporte, par
exemple, un bouton poussoir rotatif 170, la pression de
ce bouton 170 entraînant le déclenchement d’une étin-
celle et la rotation de ce bouton 170 déclenchant l’ali-
mentation de l’entrée 110 en gaz. Le débit de gaz à ali-
menter est commandé en fonction de l’angle de rotation

réalisé par le bouton 170 depuis une position initiale cor-
respondant à un débit de gaz nul.
[0043] De plus, ce déclencheur 125 comporte préfé-
rentiellement une pièce mobile, ci-après dénommée
« sélecteur » 135, dont :

- une position primaire déclenche l’alimentation du
brûleur 105 primaire en gaz et

- au moins une position secondaire déclenche l’ali-
mentation du brûleur primaire 105 et d’au moins un
brûleur 115 secondaire en gaz.

[0044] Dans des modes de réalisation, tels qu’illustrés
en figure 1 et 2, le dispositif de cuisson 10 comporte une
grille 205 de support d’un récipient au-dessus de chaque
brûleur, 105 et 115.
[0045] Les entrées de gaz primaire 110 et secondaire
120 sont alimentées par une entrée de gaz commune
130, l’entrée de gaz commune 130 étant commandé en
ouverture et fermeture, en fonction du positionnement
du déclencheur 125.
[0046] L’entrée 130 de gaz commune est, par exem-
ple, une conduite alimentée par une conduite 180 d’ali-
mentation d’un réseau gazier domestique, le dispositif
10 étant raccordé à cette conduite 180 d’alimentation.
[0047] Dans des variantes, l’entrée 130 de gaz com-
mune est formée d’une pluralité d’entrées indépendan-
tes.
[0048] Dans des variantes (non représentées), le dis-
positif 10 comporte une pluralité de pièces mécaniques,
chaque pièce mécanique obstruant ou non une entrée
120 en fonction du positionnement de ladite pièce. Le
positionnement de chaque pièce est commandé indé-
pendamment par un utilisateur par la rotation d’un bouton
entraînant un mouvement mécanique d’une pièce mé-
canique. Ainsi, par exemple, lorsque toutes les pièces
mécaniques sont en position ouvertes, l’ensemble des
brûleurs est alimenté en gaz. A l’inverse, lorsqu’aucune
pièce mécanique n’est en position ouverte, seul le brûleur
primaire est alimenté en gaz.
[0049] Le carter 140 est, par exemple, un carter solide
fixé dans une ouverture 215 d’un boîtier 210 du dispositif
de cuisson 10.
[0050] Dans des variantes (non représentées), seuls
les orifices 155 d’alimentation secondaires peuvent être
bloqués par une pièce mécanique 135 de sorte que, à
minima, le brûleur primaire 105 soit alimenté en gaz.
[0051] Dans d’autres variantes (non représentées), les
orifices 155 d’alimentation secondaires ainsi que l’orifice
d’entrée 145 peuvent être bloqués par une pièce méca-
nique 135.
[0052] Dans d’autres variantes, le dispositif de cuisson
10 ne comporte aucun orifice 150 d’alimentation, une
dérivation permanente reliant l’entrée commune 130 à
l’entrée de gaz 110 primaire.
[0053] Dans des variantes, telles que représentées en
figures 1, 2 et 3, le carter 140 présente une épaisseur
suffisante pour permettre :
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- la réalisation d’orifices, 145 et 155, traversant le car-
ter 140 de part et d’autre selon la dimension la plus
petite du carter 140 et

- la réalisation d’un orifice, 150, traversant le carter
140 selon une autre dimension du carter 140,

seuls les orifices 155 secondaires pouvant être bloqués
par une pièce mécanique 135.
[0054] Préférentiellement, une seule pièce 135, dite
« sélecteur» constitue chaque pièce 135 mécanique mo-
bile. Ce sélecteur 135 obstrue l’un et/ou l’autre des ori-
fices, 145 et/ou 155, du déplacement de ce sélecteur 135
par un utilisateur, un ou plusieurs orifices étant alors obs-
trués par une partie du sélecteur.
[0055] Chaque cavité 165 est préférentiellement posi-
tionnée dans un corps 160 formé en matériau rigide et
qui présente une surface plane positionnée en regard du
carter 140 de sorte que, en fonction de la rotation du
sélecteur 135, au moins un orifice puisse être couvert
par la surface plane. Cette surface plane permet, notam-
ment, d’empêcher l’écoulement de gaz depuis un orifice
ainsi couvert.
[0056] Ce corps 160 est creux sur une partie de la sur-
face de sorte que lorsque cette cavité 165 est positionnée
en regard d’un orifice, du gaz puisse s’écouler de la cavité
165 vers l’orifice ou de l’orifice vers la cavité 165. Lorsque
la cavité est en regard de l’orifice d’entrée 145 et d’au
moins un orifice 155 d’alimentation, le gaz s’écoule de-
puis cet orifice d’entrée 145 vers la cavité 165 puis vers
chaque orifice d’alimentation 155 positionné en regard
de la cavité.
[0057] Dans des variantes, une couche 245 de maté-
riau étanche pour le gaz, est positionné à l’interface entre
le carter 140 et la surface plane du corps 160, ce matériau
étanche comportant une ouverture correspondant à la
cavité 165 ou aux orifices. Ce matériau étanche est, par
exemple, réalisé en polytétrafluoroéthylène (connu sous
le nom « PTFE » de l’homme du métier).
[0058] Dans des modes de réalisation, tels que repré-
sentés en figure 4, la cavité 165 présente une forme d’arc
de cercle, les orifices d’alimentation 155 étant agencés
sur la surface selon un chemin parcouru par cet arc de
cercle lors du déplacement du sélecteur 135.
[0059] Dans des modes de réalisation, tels que repré-
sentés en figure 1, 2 et 3, le déclencheur 125 comporte
un bouton 170 poussoir et rotatif, selon un axe de rotation
du sélecteur 135, un appui sur ce bouton 170 déclen-
chant l’allumage du brûleur primaire 105 et, par un che-
min de flamme, de chaque brûleur 120 secondaire ali-
menté par du gaz traversant l’orifice 145 d’entrée, un
débit de gaz traversant l’orifice 145 d’entrée variant en
fonction d’un de rotation du bouton poussoir 170.
[0060] Dans des modes de réalisation, tels que repré-
sentés en figure 1, 2 et 3, le dispositif de cuisson 10
comporte un robinet 175 de commande à sécurité, ali-
mentant chaque entrée, 110 et 120, de gaz, le robinet
étant alimenté par une conduite 180 d’arrivée de gaz.
[0061] Ce robinet 175 est, par exemple, un robinet à

gaz habituellement utilisé par l’homme du métier. Ce ro-
binet 175 est relié au bouton 170 par une tige de com-
mande 220.
[0062] Ce robinet 175 est configuré pour moduler la
puissance de chaque brûleur.
[0063] Cette tige de commande 220 est enserrée par
un palier 235 entouré par un élément de serrage 240.
[0064] Sur la figure 1, on observe notamment que seul
le brûleur primaire 105 est actionné, le sélecteur 135
étant positionné de telle manière qu’aucune entrée 120
secondaire n’est alimentée en gaz.
[0065] On observe, sur la figure 2, schématiquement
et en perspective, une deuxième vue du dispositif 10 de
cuisson objet de la présente invention. Dans cette
deuxième vue, le brûleur primaire 105 ainsi que le brûleur
secondaire 115 sont actionnés. Dans cette deuxième
vue, le sélecteur 135 a été tourné de sorte à ce que la
cavité 165 soit positionnée à la fois en regard de l’orifice
d’entrée 145 et l’orifice d’alimentation 155 du brûleur se-
condaire 115.
[0066] On observe, sur la figure 3, schématiquement
et en perspective, une troisième vue du dispositif 10 de
cuisson objet de la présente invention.
[0067] On observe, notamment, que le sélecteur 135
comporte une protubérance 225 servant d’index pour
être mis en regard d’un symbole 230 représentatif des
brûleurs, 105 et 115, qui sont actionnés si le déclencheur
125 est actionné. Cet index est positionné en regard d’un
symbole 230 lorsque la cavité 165 relie l’orifice d’entrée
145 à l’orifice d’alimentation 155 de chaque brûleur cor-
respondant au symbole.
[0068] On observe, sur la figure 4, schématiquement
et en coupe, une succession de positionnements de la
cavité 165 lors de la rotation du sélecteur 135 :

- dans la position primaire, seule l’orifice d’entrée 145
est couvert par la cavité 165, seul le brûleur primaire
105 est alimenté en gaz,

- dans la position secondaire, l’orifice d’entrée 145 et
un orifice d’alimentation 155 sont couverts par la ca-
vité 165, le brûleur primaire 105 et un brûleur secon-
daire 115 sont alimentés en gaz,

- dans la troisième position, l’orifice d’entrée et deux
orifices d’alimentation 155 sont couverts par la cavité
165, le brûleur primaire 105 et les deux brûleurs se-
condaires 115 sont alimentés en gaz.

[0069] L’assemblage d’un sélecteur 135 tel que décrit
ci-dessus peut être réalisé de la manière suivante :

- une couche 245 de matériau étanche est superpo-
sée à la face plane du corps 160 de manière à ce
que chaque ouverture de la couche 245 soit posi-
tionnée en regard de la cavité 165 du corps 160,

- les ouvertures de la couche 245 sont chacune posi-
tionnées en regard d’un orifice du carter 140, un joint
torique étant positionné à chaque interface entre une
ouverture et un orifice,
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- un arbre de liaison traverse un alignement d’ouver-
tures centrales du corps 160, de la couche 245 étan-
che et du carter 140, cet arbre comportant un joint
torique à une première extrémité,

- l’arbre de liaison est fixé, à une autre extrémité, par
un écrou étanche.

Revendications

1. Dispositif (10) de cuisson, qui comporte :

- un brûleur (105) à gaz primaire alimenté par
une entrée (110) de gaz primaire,
- au moins un brûleur (115) à gaz secondaire,
chaque brûleur à gaz secondaire étant alimenté
par une entrée (120) de gaz secondaire,
- une entrée en gaz commune (130) et
- un déclencheur (125) mobile comportant :

- un carter (140) comportant :

- un orifice (145) d’entrée, relié à l’en-
trée (130) de gaz commune,
- un orifice (150) d’alimentation primai-
re, relié à l’entrée (110) primaire du brû-
leur (105) primaire, et
- au moins un orifice (155) d’alimenta-
tion secondaire relié à l’entrée (120) se-
condaire d’un dit brûleur secondaire et

- un sélecteur (135), mobile en rotation com-
portant une cavité (165) positionnée dans
un corps (160) du sélecteur formé en ma-
tériau rigide, le corps présentant une surfa-
ce plane, ladite cavité et la surface plane
étant positionnées en regard du carter, pour
le transfert de gaz entre l’orifice (145) d’en-
trée et au moins un orifice (150) d’alimen-
tation, de sorte qu’en fonction de la rotation
du sélecteur (135), au moins un orifice puis-
se être couvert par la surface plane, pour
empêcher l’écoulement de gaz depuis l’ori-
fice ainsi couvert, dont :

- une position primaire déclenche
l’écoulement de gaz, à travers la cavité,
depuis l’entrée de gaz commune vers
l’entrée de gaz primaire et
- au moins une position secondaire dé-
clenche l’écoulement de gaz depuis
l’entrée de gaz commune vers l’entrée
de gaz primaire et vers chaque entrée
de gaz secondaire positionnée en re-
gard de la cavité pour une position de
la cavité déterminée.

2. Dispositif (10) selon la revendication 1, dans lequel

la cavité (165) présente une forme d’arc de cercle,
les orifices d’alimentation (155) étant agencés sur la
surface selon un chemin parcouru par cet arc de
cercle lors du déplacement du sélecteur (135).

3. Dispositif (10) selon l’une des revendication 1 ou 2,
dans lequel le déclencheur (125) comporte un bou-
ton (170) poussoir et rotatif, selon un axe de rotation
du sélecteur (135), un appui sur ce bouton (170) dé-
clenchant l’allumage du brûleur primaire (105) et,
par un chemin de flamme, de chaque brûleur (120)
secondaire alimenté par du gaz traversant l’orifice
(145) d’entrée, un débit de gaz traversant l’orifice
(145) d’entrée variant en fonction d’une rotation du
bouton poussoir.

4. Dispositif (10) selon la revendication 3, qui comporte
un robinet (175) de commande à sécurité commandé
par le bouton (170), et alimentant chaque entrée
(110, 120) de gaz, le robinet étant alimenté par une
conduite (180) d’arrivée de gaz.

5. Dispositif (10) selon l’une des revendications 1 à 4,
dans lequel au moins deux entrées (110, 120) de
gaz primaire et secondaire sont coaxiales sur au
moins une de leurs parties.

6. Dispositif (10) selon l’une des revendications 1 à 5,
dans lequel au moins un brûleur (115) secondaire
entoure au moins partiellement le brûleur (105) pri-
maire, l’ensemble formant un brûleur multi-couron-
nes.

7. Dispositif (10) selon l’une des revendications 1 à 6,
dans lequel au moins un brûleur (115) secondaire
est superposé au brûleur (105) primaire.

Patentansprüche

1. Kochvorrichtung (10), die aufweist:

- einen Primärgasbrenner (105), der von einem
Primärgaseingang (110) versorgt wird,
- mindestens einen Sekundärgasbrenner (115),
wobei jeder Sekundärgasbrenner von einem
Sekundärgaseingang (120) versorgt wird,
- einen gemeinsamen Gaseingang (130) und
- einen beweglichen Auslöser (125), aufwei-
send:

- ein Gehäuse (140), aufweisend:

- eine Eingangsöffnung (145), die mit
dem gemeinsamen Gaseingang (130)
verbunden ist,
- eine Primärversorgungsöffnung
(150), die mit dem Primäreingang (110)
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des Primärbrenners (105) verbunden
ist, und
- mindestens eine Sekundärversor-
gungsöffnung (155), die mit dem Se-
kundäreingang (120) eines Sekundär-
brenners verbunden ist, und

- einen rotierend beweglichen Wahlschalter
(135), der einen Hohlraum (165) aufweist,
der in einem Körper (160) des Wahlschal-
ters positioniert ist, der aus einem starren
Material gebildet ist, wobei der Körper eine
ebene Oberfläche aufweist, wobei der Hohl-
raum und die ebene Oberfläche dem Ge-
häuse zugewandt positioniert sind, für den
Transfer von Gas zwischen der Eingangs-
öffnung (145) und mindestens einer Versor-
gungsöffnung (150), so dass in Abhängig-
keit von der Rotation des Wahlschalters
(135) mindestens eine Öffnung von der
ebenen Oberfläche bedeckt sein kann, um
das Strömen von Gas ab der derart bedeck-
ten Öffnung zu verhindern, deren:

- eine Primärposition das Strömen von
Gas durch den Hohlraum vom gemein-
samen Gaseingang zum Primärga-
seingang auslöst, und
- mindestens eine Sekundärposition
das Strömen von Gas vom gemeinsa-
men Gaseingang zum Primärgasein-
gang und zu jedem Sekundärgasein-
gang auslöst, der für eine bestimmte
Position des Hohlraums dem Hohlraum
zugewandt positioniert ist.

2. Vorrichtung (10) nach Anspruch 1, wobei der Hohl-
raum (165) eine Halbkreisform aufweist, wobei die
Versorgungsöffnungen (155) auf der Oberfläche ge-
mäß einem Weg eingerichtet sind, der von diesem
Halbkreis bei der Verlagerung des Wahlschalters
(135) durchlaufen wird.

3. Vorrichtung (10) nach einem der Ansprüche 1 oder
2, wobei der Auslöser (125) einen gemäß der Rota-
tionsachse des Wahlschalters (135) rotierenden
Druckknopf (170) aufweist, wobei ein Druck auf die-
sen Knopf (170) das Zünden des Primärbrenners
(105) auslöst und durch einen Flammenweg jedes
Sekundärbrenners (120), der von dem Gas versorgt
wird, das die Eingangsöffnung (145) durchquert, ei-
ne die Eingangsöffnung (145) durchquerende Gas-
menge in Abhängigkeit von der Rotation des Druck-
knopfs schwankt.

4. Vorrichtung (10) nach Anspruch 3, die ein Sicher-
heitssteuerventil (175) aufweist, das von dem Knopf
(170) gesteuert wird und jeden Gaseingang (110,

120) versorgt, wobei das Ventil von einer Gaszufuhr-
leitung (180) versorgt wird.

5. Vorrichtung (10) nach einem der Ansprüche 1 bis 4,
wobei mindestens zwei Primär- und Sekundärga-
seingänge (110, 120) über mindestens einen ihrer
Teile koaxial sind.

6. Vorrichtung (10) nach einem der Ansprüche 1 bis 5,
wobei mindestens ein Sekundärbrenner (115) den
Primärbrenner (105) mindestens teilweise umgibt,
wobei die Anordnung einen Mehrkranzbrenner bil-
det.

7. Vorrichtung (10) nach einem der Ansprüche 1 bis 6,
wobei mindestens ein Sekundärbrenner (115) über
dem Primärbrenner (105) liegt.

Claims

1. Cooking device (10), which comprises:

- a primary gas burner (105), supplied by a pri-
mary gas intake (110);
- at least one secondary gas burner (115), each
secondary gas burner being supplied by a sec-
ondary gas intake (120);
- a common gas intake (130); and
- a mobile trigger (125) comprising:

- a cover (140) comprising:

- an intake opening (145) connected to
the common gas intake (130);
- a primary supply opening (150), con-
nected to the primary intake (110) of
the primary burner (105); and
- at least one secondary supply opening
(155) connected to the secondary in-
take (120) of one said secondary burn-
er; and

- a rotatable selector switch (135) compris-
ing a cavity (165) positioned in a body (160)
of the selector switch made of a rigid mate-
rial, the body having a flat surface, said cav-
ity and the flat surface being positioned op-
posite the cover, for transferring gas be-
tween the input opening (145) and at least
one supply opening (150), so that, depend-
ing on the rotation of the selector switch
(135), at least one opening can be covered
by the flat surface to inhibit the gas flow from
the opening thus covered, in which:

- a primary position triggers the flow of
gas through the cavity from the com-
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mon gas intake to the primary gas in-
take; and
- at least one secondary position trig-
gers the flow of gas from the common
gas intake to the primary gas intake and
to every secondary gas intake posi-
tioned opposite the cavity for a given
position of the cavity.

2. Device (10) according to claim 1, wherein the cavity
(165) is in the shape of a circular arc, the supply
openings (155) being arranged on the surface along
a path traversed by this circular arc during the move-
ment of the selector switch (135).

3. Device (10) according to one of claims 1 or 2, wherein
the trigger (125) comprises a pushbutton (170) ro-
tatable along a rotation axis of the selector switch
(135), a press on this pushbutton (170) triggering the
lighting of the primary burner (105) and, via a flame
path, of every secondary burner (120) supplied by
gas passing through the intake opening (145), a gas
flow rate going through the intake opening (145) var-
ying as a function of a rotation of the pushbutton.

4. Device (10) according to claim 3, which comprises
a safety control valve (175) controlled by the push-
button (170) and supplying each gas intake (110,
120), the gas being supplied by a gas intake pipe
(180).

5. Device (10) according to one of claims 1 to 4, wherein
at least two primary and secondary gas intakes (110,
120) are coaxial over at least one of their portions.

6. Device (10) according to one of claims 1 to 5, wherein
at least one secondary burner (115) surrounds at
least partially the primary burner (105), with this as-
sembly forming a multiple-crown burner.

7. Device (10) according to one of claims 1 to 6, wherein
at least one secondary burner (115) is superimposed
over the primary burner (105).
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