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Wynalazek dotyczy urzadzenia do odwadnia-
nia materialéw lub towaréw widkienniczych
przesuwajgcych si¢ na ta$mie podajnikowej za
pomocg przedmuchiwanego przez obrabiane
materialy strumienia powietrza.

Urzgdzenia tego rodzaju sa na o0go6l znane
w dwoch wykonaniach. W jednym wykonaniu
strumien powietrza wytwarza si¢ za pomocag
szczelinowej  dyszy tloczacej powietrze, a w
drugim — za pomocy szczelinowej dyszy za-
sysajacej powietrze. Te dwa rodzaje dysz sa
przy tym umieszczone z jednej strony obrabia-
nego materialu. Dzieki swej prostocie, urzadze-
nia takie cieszg sie bardzo duzg popularnoscia,
jednakze w dotychczasowej praktyce moga one
byé stosowane tylko do okreSlonych celow.
Przyczyng tego jest fakt, Ze strumien powie-
trza, po przeciwnej niz dysza stronie obrabia-
RO —

*) Wiascieiel patentu o$wiadczyl, ze tworea
wynalazku jest inz. Hermann Polster.

nego materialu, rozprzestrzenia sie bardzo sze-
rokim Kklinem, niezaleznie od tego, czy chodzi
przy tym o strumien powietrza zasysanego,
czy o strumien powietrza ttoczonego. Na sku-
tek tego nastepuje niepozadane zmniejszenie
szybkosci strumienia powietrza, skutkiem cze-
go odwodnienie obrabianego materiatu nie jest’
zupelne. Te wade starano sie usunaé za pomo-
cg elementéw konstrukcyjnych, ktére umiesz-
czono po przeciwnej niz dysza stronie obrabia-
nego materialu i ktérych zadaniem jest pro-
wadzenje strumienia powietrza. Praktyka wy-
kazala jednak, ze w ten spos6b omawianemu
zjawisku zapobiec nie mogna.

Celem niniejszego wynalazku jest wyelimino-
wanie tych wad w ten sposob, ze naprzeciw
szczelinowej dyszy tloczacej powietrze, umiesz-
czonej po jednej stronie obrabianego materiatu,
umieszcza sie szczelinowa dysze zasysajaca po-
wietrze po jego drugiej stronie i ze obydwie
dysze pracuja jednocze$nie. W ten sposéb na-



_stepuje zupelnie zaskakujace przyépieszenie
i skoncentrowanie strumienia powietrza, co za-
pewnia prawidlowe odwadnianie obrabianego
materiatu.

Wskazane jest zaopatrzenie obu dysz po oby-
dwu stronach w okrywajgce i jednocze$nie pro-
wadzgce obrabiany material elementy, przy
czym szczelina utworzona przez elementy okry-
wajace i prowadzace po stronie wyjSciowej jest
weiéza, niz szczelina utworzona przez takie
elementy po stronie wejSciowej.

Przyklad wykonania wynalazku jest przed-
stawiony na rysunku, przy czym fig. 1 pokazu-
je urzadzenie odwadniajace w widoku z przo-
du, fig. 2 — widok z boku tegoz urzadzenia,
fig. 3 — urzadzenie w widoku z gory, a fig. 4
— w powigkszonej podziaice czeSciowy prze-
kréj obydwu dysz.

" Przeznaczony od obrobki materiat 1, ktéry
na przyklad sklada sie z taSmy luznego mate-
rialu widkienniczego, doprowadza sie¢ do urza-
.dzenia odwadniajacego za pomocag dwoch tasm
przeno$nikowych bez konca 2 .i 3. Urzadzenie
odwadniajace sklada sie z tloczgcej powietrze
dyszy szczelinowej 4, umieszezonej po jednej
stronie przeznaczonego do obrébki materiatu 1
oraz z zasysajgcej powietrze dyszy szczelino-
wej 5, umieszczonej po jego drugiej stronie.
Obydwie 'dysze pracuja jednocze$nie w ten
sposOb, ze dostarczany przez dysze 4 strumien
powietrza jest dodatkowo zasysany przez dysze
5. Do uruchamiania obydwu dysz 4, 5 sluzy
pokazana na fig. 2 pcmpa 6. Strona ssgca tej

pompy polaczona jest ze zbiornikiem wody 7,

do ktérego podlgczona jest zasysajaca powie-
- trze dysza szczelinowa 5. Strona tloczgca pom-
- Py 6 polaczcna jest z tloczacg powietrze dyszg
- szczelinowa 4 poprzez zbiornik 8 sprezonego
-powietrza. Wskazane jest, aby pompa 6 byla
" pompa -0 wirujagcym pierScieniu wodnym. Za-
- miast takiej pompy mogg znalezé zastosowanie:
kompresor umieszczony po stronie tloczenia
i pompa prozniowa po stronie zasysania.

W celu nalezytego skoncentrowania strumie-
nia powietrza zaleca si¢ po obu stronach dysz
szczelinowych umieszczenie elementéw  okry-
" wajgcych jednocze$nie prowadzacych obrabiany
material. Wedlug przedstawionego przykladu
wykonania, elementy te skladaja sie z blach
9, 10 umieszczonych u wej$cia, przez ktory

" wchodzi obrabiany inateriat i z blach 9, 10,
umieszczonych u jego wyjscia. Wszystkie bla-
chy 9, 10 i 9, 10’ 53 zmontowane na dyszach
+4, 5. Uklad jest w ten sposéb pomyslany, ze
utworzona przez umieszczone po stronie wyj-

Sciowej blachy 9, 10 szczelina jest mniejsza, niz
szczelina utworzona po stronie wej$ciowej przez
blachy 9, 10'. W tym celu blacha 9’ jest przy-
blizana do blachy 10° i wskazane jest, aby
cna byla umieszczona na tloczacej powietrze
dyszy szczelinowej 4 w sposob umozliwiajacy

pionowe jej przestawienie (fig. 4). Ponadto
obydwie dysze 4, 5 wraz z blachami 9, 10 i 9’ 10’
moga by¢ nastawiane wzgledem siebie
i wzgledem obrabianego materialu 1. Na-
stawianie to moze odbywa¢ si¢ samoczyn-

nie za pomocg znanych juz elementéw i to
w zalezno$ci od grubo$ci obrabianego materia-
tu. Poniewaz w danym przypadku materiat ten
jest réozmej szerokosci, wiec na dyszach 4, 5 s3g
umieszczone elementy przesuwajgce 11, 12, za
pomoca ktorych' moze byé regulowana robocza
szeroko$§¢ ich szczelin. Réwniez nastawianie
elementéw przesuwajacych 11, 12 moze odby-
waé si¢ samoczynnie, w zalezno$ci od szeroko-
$ci obrabianego materiatu.

Wskazane jest, aby szczelina po stronie ssg-
cej byla nieco szersza niz szczelina po stronie
ttoczacej. Jezeli na przykiad szczelina dyszy
tloczacej 4 ma szeroko§¢ 1 mm, to wskazane
jest, aby szozelina dyszy ssacej 5 miala szero-
ko$¢ 5 mm. Wskazane jest ponadto, aby szero-
kosé_ szczelin dysz 4, 5 mozna bylo réwniez
regulowac.

Jezeli obrabiany material sklada sie z luz-
nych wlokien, to zaleca si¢ umieszczenie nad
nim przestawialnych elementéw 13, 14, ktére
stuzg do bocznego prowadzenia obrabianego
materialu. Elementy te moga skladaé sie z ela-

- stycznych prowadnic. Wskazane jest wowczas

polaczenie z nimi elementdéw przesuwajgcych
11, 12. :

"Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do odwadniania materialéw lub
towar6w wiékienniczych na ta$mie podaj-
nikowej za pomocg strumienia powietrza
przedmuchiwanego przez obrabiany mate-
rial, znamienne {ym, Ze naprzeciw ttocza-
cej powietrze dyszy szczelinowej (4), umie-
szczonej po jednej stronie obrabianego ma-
teriatu (1), jest umieszczona po drugiej je-
go stronie zasysajaca powietrze dysza
szczelinowy (5) i ze obydwie dysze (4, 5)
pracuja jednocze$nie.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze dysze szczelinowe (4, 5) s3 po obu
stronach zaopatrzone w elementy (9, 10
9" 10'), okrywajace i jedncczesnie prowa-
dzgce obrabiany material.
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. Urzadzenie wedlueg zastrz. 1 i 2, znamien-

ne tym, ze szczelina utworzona przez lezgce
po sironie wyjsSciowej elementy okrywa-
jace i prowadzace jest mniejsza niz szcze-
lina utworzona przez elementy okrywajgce
i prowadzace, znajdujace sie¢ po stronie
wejsciowej.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne

tym, ze znajdujacy sie po stronie wyjscio-
wej element okrywajacy i prowadzacy (9)
tloczacej powietrze dyszy szczelinowej (4)
jest przyblizany do lezacego po stronie
wyjSciowej elementu okrywajacego i pro-
wadzacego (10') ssacej powietrze dyszy
szczelinowej (5).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 i 4, znamien-

ne tym, ze znajdujacy sie po stronie wyj-
Sciowej element prowadzacy i okrywajacy

\(9’) jest pionowo przestawialny na tlocza-

cej powietrze dyszy szczelinowej (4).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—5, znamienne

tym, Ze odleglos¢ obydwoch dysz szczelino-
wych (4, 5) jest nastawialna zaréwno wzgle-
dem obu dysz, jak i wzgledem obrabianego
materiatu.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne

tym, ze ma elementy sluigce do samoczyn-
nego nastawiania odleglo$ci obydwéch dysz
szczelinowych (4, 5), w zalezno$ci od gru-
boSci obrabianego materiatu (1).

10.

11.

12.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1—7, zmamienne
tym, Zze ma elementy przesuwajqce (11, 12),
ktére stuzag do regulowania roboczej diu-
go$ci szczeliny dysz (4, 5).

Urzadzenie wedlug zastrz. 8, znamienne
tym, Zze ma elementy (11, 12), ktére od-
powiednio do szeroko$ci obrabianego ma-
terialu samoczynnie nastawiaja elementy
przesuwajace.

Urzadzenie weiilug zastrz. 7 i 8, znamien-
ne tym, ze ma przestawialne, stuzgce do
bocznego prowadzenia obrabianego mate-
rialu (1) elementy (13, 14), na ktérych umo-
cowane s3 elementy przesuwajgce (11, 12).
Urzadzenie wedlug zastrz. 1—10, znamien-.
ne tym, ze na tasme podajnikowg bez kon-
ca (2, 3), biegnagcg po obu stronach obra-
bianego materiatu (1), przy czym taSmy te-
sg dziurkowane.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1—I11, znamien-
ne tym, ze szczelina zasysajacej dyszy (5)
jest .szersza od szczeliny dyszy tloczacej (4)
i ze szeroko§é tych szczelin jest nasta-
wialna.

VEB Textilmaschinenbau Gera
Zastepca: mgr Joézef Kaminski
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