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RIASSUNTO

Sigaretta comprendente un bastoncino della sostanza che va
fumata avvolto in un involucro per sigarette ed un cilindretto-
filtrc applicato ad una estremita del detto bastoncino mediante
un involucro di bocchino, nella quale il detto cilindretto-filtro
comprende dei mezzi di filtraggio del fumo ed & munito sulla peri
feria di almeno un canale che va fino all'estremitd da accostare
alla bocca, caratterizzata dal fatto che 1l'involucro della siga
retta, nella zona del ba§toncino adiacente al bocchino, & abbassa
ta in modo da creare almeno una cavita la quale & in comunicazio
ne con almeno uno dei suddetti canali e che la parte dell'involu
cro del bocchiﬁb sovrastante detta cavita permette 1l'ingresso del
l'aria nella cavita stessa.

L'involucro del boechino si estenderfino all'estremita del

cilindretto-filtro che va accostata al;a bocca.

La detta cavita comprende almeno una gola anulare nel detto
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bastoncino di sigaretta e viene formata mediante restringimento
della sezione trasversale del bastoncino di sigaretta per creare
una gola anulare.

DESCRIZIONE

La presente invenzione si riferisce a sigarette munite di
bocchino—fi}tro ventilato.

E' noto il criterio di munire le sigarette di filtri che con
tengono mezzi filtranti i1 fumo,.normalmente in forma dirun cilin
dretto di un materiale filtrante fibroso e mezzi di passaggio per
la ventilazione che si estendono all'estremité del filtro che va
alla bocca, dove 1l'involucro esterno che avvolge il filtro & tale
aa permettere 1l'ingresso dell'aria nei mezzi di passaggio.

Quando viene fumata una sigaretta munita di un tale filtro,
nella bocca del fumatore entra, attraverso il mezzo di passaggio,
dell'aria totalmente o sostanzialmente non mescolata al fumo del ta
bacco, unitamente al fumo del tabacco proveniente dal mezzo filtran
te.

Si & constatato che la separazione di aria e fumo incrementa
in questo modo le caratteristiche tipiche del fumo della sigaret
ta

Un problema per il fabbriéante di sigarette che voglia assi
curarsi che il fumatore ottenga i benefici derivanti da un filtro
a ventilazione separata consiste nel fatto che, tenendo il fumato
re la sigaretta per l'éstremité del boechino, esso pud otturare

il mezzo di ventilazione previsto nell'involucro del filtro ridu
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cendo od impedendo cosl l'ingresso dell'aria nel mezzo di passag
gio.

Scopo della presente invenzione & quello di creare una siga
retta munita di un filtro di ventilazione separato,nella quale
i1 verificarsi di questo inconveniente venga eliminato o per ilo
meno notevolmente ridotto.

La presente invenzione riguarda ;na sigaretta,che comprende
il bastoncinoc dellasostanza che va fumata avvolto in un involu
¢cro per sigarette ed un bocchino-filtro unito all'estremitad di
detto bastoncino mediante un altro involuéro, che & quello del
bocchino-filtro, dove lo stesso bocéhino-filtro comprende 1
-mezzi di filtraggio‘del fumo ed é munito sulla periferia di al
meno un canale che si estende fino all'estremitad del bocchino
che va accostato alla bocca e, essen&o 1'involucro della siga
retta, nella zona adiacente al bocchino, deformato verso 1'in
terno per formare almeno una cavitd e comunicando questa cav;té
con almeno uno dei detti canali mentre una parte del detto in
volucro del bocchino copre la cavitad e permette l'ingresso del
l'aria nella cavita stessa.

L'involucro del bocchino pud estendersi fino all'estremita
che va accostata alla bocca oppure pud avere la forma di un na
stro relativamente stretto.

La cavita creata mediante la deformazione della carta della

sigaretta pud avere la forma di uno o pit gole oppure essere

creata comprimendo la sezione trasversale del bastoncino della
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sigaretta, in maniera opportuna, in modo da dare una cavita anulare.
La carta da sigarette deve preferibilmente essere termodefor
mabile.
A tale scopo,essa pud contenere fibre o filamenti di materiale

_termoplastico in un rapporto che & vantaggioso non sia minore del‘
50%.

Se la carta da sigarette impiegata & del tipo convenzionale;
non termodeformabile, la sua zona marginale pud venir resa termo
deformabile, ad esempio, mediante la applicazione di una sostanza
adatta in tale =zona.

" Cosi, ad esempio, su tale zona pud venir sovrapposto un invo
lucro di materiale termodeformabile.

In alternativa, la zona marginale della carta da sigarette
pud venir rivestita oppure impregnata con una.sostanza che rende
tale zona térmodeformabile.

La carta da sigarette deve essere termcdeformabile nel senso
che, riscaldando la detta zona, si pud ottenere la cavita dando
alla carta per sigarette una forma opportuna.

In alternativa,essarpub essere termodefdrmabile nel senso
che essa ha la proprieta di contrarsi se soggetta ad una azione
termica sufficiente.

Si potrebbe ottenere 1la defofmazione della carta per sigarette
richiesta applicando ad essa una sostanza impregnante in un veico

lo veolatile.

Allo scopo di rendere chiaramente comprensibile l'invenzione e per
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poterla realizzare rapidamente, si riportano qui di seguito,
quale esempio, alcuni disegni.eSplicativi:

La figura 1 rappresenta una sigaretta con filtro, di lunghezza
doppia, parzialmente in sezione assiale.

La figura 2 rappresenta una sezione trasversale in A~A della
figura 1.

La figura 3 rappresenta una sigaretta di fo?ma diversa, aven
_ te il filtro, ma non doppia, con il bastoncino di tabacco in se
zione assiale e la parte del filtro avente l'involucro del fil
tro parzialmente rimosso.

Le figure 4 e 5 rappresentano delle sezioni in B-B e rispetti
vamente C-~C della figura 3.

La figura 6.rappresenta in scala alquanto ingrandita, una par
te di una sigaretta con filtro con il bastoncino di tabacco in
sezione assiale ed il filtro avehte 1'involucro parzialmente ri
mosso.

Le figure 7 ed 8 rappresentano le sezioni relative alla fipura
6 in D-D ed E-E, ed infine la figura 9 rappresenta una forma di
sigaretta diversa rispetto alla figura 6.

La sigaretta doppia delle figure 1 e 2 ha il cilindretto-fil
tro 1 di lunghezza doppia, il primo e ilvségondq bastoncino di siga
retta 2, 3 e 1l'involucro del filtro 4 che serve ad unire il bocchi
no-filtro 1 ai bastoncini 2, 3.

I due bastoncini della sigaretta 2 e 3 sono riempiti con la

seostanza che va fumata {quella del bastoncino 2 porta il numero
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di riferimento 5) ed essi sono avvolti in un involucro di carta
6, 7, termodeformabile e di bassa permeabilitd all'aria, forma
~ to da una miscela, nel rapporto-di 80 : 20 in peso, di polietile
ne e fibre di cellulosa.

Prima di venir uniti al bocchino-filtro 1, i bastoncini di
sigaretta 2 e 3, alle eétremité da unire al bocchino-filtro 1,
~ vengono muniti di gole semicircolari.

Il numero di riferimento 8 designa la gola semicircolare for
mata all'estremitd del bastoncino 2.

La forma periferica dei béstoncini di.sigaretta 2, 3 viene
‘modificata per ottenere le gole semicircolari, alle loro rispet
tive estremita, muovendo i bastoncini 2, 3 in coptatto con un Mezzo
di formatura a caldo di forma appropriata, in direzione trasversale
rispetto ai loro assi .

Nella parte descrittiva del brevetto britannico N. 1.507.765
& descritto un apparecchio adattq a dare la opportuna forma éi
bastoncini di tabacco delle sigarette -con filtro.

Detto apparecchio comprende un rotore inferno a forma di
tamburo che sostiene e convoglia i basfoncini ed uno statore
esterno, arcuato e riscaldabile oltre il quale i bastoncini
vengono fatti passare tramite il rotore in direzione perpendico

lare rispetto ai loro assi mentre essi simultaneamente ruotano

intorno agli assi stessi.
Per formare le gole semicircolari alle estremitd interne dei

bastoncini di sigaretta 2, 3 potrebbe venir impiegato un apparec.
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chio costruito ed operante su un principio analogo.

E' vantaggioso formare uné gola circolare piena nel punto cen
trale di un bastoncino.di sigaretta Ai lunghezza. doppia che viene
quindi diviso centralmente rispetto alla gola, in modo da formare
Ai bastonéini 2, 3.

Prima di venir unito ai bastoncini di sigaretta 2, 3, il filtro
del bocchince 1 che & cdmposto di acetato di cellulosa ed ha una
sgrutfura autclegante nel procedimento di formazione, viene muni
to di quattro canali 9 equidistanti tra di loro e che si estendono
per tutta la lunghezza de ciliﬁdretto che forma i1l filtro 1.

I1 procedimento per la loro formazione pud venir eseguito da
un apparecchio simile a quello della descrizione ai brevetto descrit
to in precedenza ma con unc statore riscaldabile con andamento’paral
lelo rispetto all'asse-del rotore,

Mentre il cilindretto 1 viene sottoposto a detta lavorazione
esso pud anche far parte di un cilindro pid lungo, la cui lunghez
_za sia un multiplo della‘doppia lunghezza di un singolo cilindretto.

Quindi, mediante taglio si pos#ono ottenre tanti cilindretti
di lunghezza unitaria doppia.

Dopo che l'involucro del bocchino 4.é étafo applicato all'in
sieme dei tre elementi, ossia il cilindretto-filtro 1 ed'i baston
cini 2, 3, esso viene munito di due fi;e periferiche di fori di
ventilazione,

Una.di di queste file di fori viene indicata con il numero di

riferimento 10.
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Le file.di fori si trovano in corrispondenza della cavita
semicircolare 8 del bastoncino di sigaretta 2 e rispettivamente
della cavitad semicircolare all'estremitd interna del bastoncino
di sigaretta 3.

Quindi la sigaretta, di doppia lunghezza, viene 1:agli‘ata1'1¢3‘1
pianc I-Iesi ottengono cosi due singole sigarette finite.

Durante i; fumo di queste sigarette, 1'aria di‘ventilazione
viene aspirata attraverso i fori di ventilazione, entra nella ca
vitd semicircolare e ‘quindi passa attraverso i canali del cilindret
to che porta il filtro efperviéne alla bobéa del fumatore, mentre
il fumo, dal bastoncino della sigaretta, passa all'interno del filtro.

In alternativa al cilindretto-filtro con struttura autolegan
te nella sigaretta di lunghezza doppia della figura 1, si potrebbe
impiegare un cilindretto~filtro consistente di materiale avvolto
Fermodeformabile;

Nelle descrizioni di brevetto britanniche N. 2,056.841 & e
2.058.543A sono illustrati dei cilindri per filtri avvolti adatti
a formare i filtri analoghi al cilindretto 1 della figura 1.

La sigarefta illustrata schematicamente nelle figure 3—5_002
prende un bastoncino di sigaretta 11 costituito dalla sostanza
che va fumata 12 avvolto in un involucro di carta termodeformabile
13 costituito sostanzialmente da solo polietilene ed un cilindret
to-filtro 14 di fibre di acetato di cellulosa autoleganti, fissato
al bastoncino 11 mediante l'inveluecro del bocchino in carta 15.

Prima di unire il bastoncine 11 al cilindretto 14, nell'invo
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lucro 13 vengono eseguiti i tre canali 16, formanti tra di loro
" angoli uguali,

Cid si ottiene ruotando il bastoncino 11 in contatto con un at
trezzo riscaldato avente forma adatta.

Come éi vede'dalla figura 3, i canali 16 hanno un andamento
longitudinale nel bastoncino di sigarétta 11, a ﬁartire dall;estrg
mitd a contatto con il cilindretto-filtro 14.

Il cilindretto-filtro 14, prima di venir unito al bastoncino
11 viene munito di tre canali periferici 17, formanti tra di loro
angoli uguali e che si estendono dall'estremitd che va alla bocca
fino allé cavita semicircolare 18,7formata al lato opposto del
cilindretto 14.

Dopo‘;‘appl;Cazione dell'involucro del bocchino in carta 15 sul
cilindretto 14 e sul bastoncino 11, esattamente contrapposti,
1'involucro stesso viéne munito di una fila di fori d4i ventilazio
ne 19, al di scpra dei canali 16 formati nel bastoncino 1l.

La disposizione deve essere taie per cui almeno un foro &
in comunicazione con ognunc dei canali 16,

Nel fumare una sigaretta come descritta nella figura 3, l'aria
di ventilazione fluisce nei canali 16 attraverso i fori 19.

Quindi l'aria di ventilazione passa dai canali 16, tramite la ca
vita anulare 18 del cilindretto 14, nei canali 17 di questo e da qui
alla bocca del fumatore.

La sigaretta delle figure 6-8 comprende un bastoncino 20 co

stituiteo dalla sostanza che va fumata 21 avvolta in un invelucro
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22 di carta da sigarette normale e dal cilindretto-filtro 23 di
fibre di acetato di cellulosa autoleganti, fissato al bastoncino
20 tramite 1'involucro del bocchine 24,

Il cilindretto-filtro 23 & munito, all'estremitd rivelta al
bastoncino 20 di una cavita semicircolare 25 e, in posizione dia
metralmente opposta, dei canali 26 che vanno dalia cavita semi
circolare 25 all'estremité del cilindretto 23 che va alla bocca.

Prima di venir unito al cilindretto-filtro 23, il bastoncino
20 costituisce una meta di un bgstoncino di sigaretta di 1unghezza
doppia e di forma cilindrica piana.

Nella zona centrale del bastoncino di lunghezza doppia viene
avvolto un nastro in materiale termodeformabile una meta del quale
gi vede nelle figure 6 e 7, designato con il numero 27.

Quindi la sigaretta in lunghezza doppia viene sottoposta ad
un procedimento di formatura a caldo, allo scopo di creare, en
tro la zona centrale, due canali 28 con disposizione diametrai
mente opposta.

Quindi il bastoncino di lunghezza doppia viene tagliato per
formare due sigarette.

Si notera come 1l'accorgimento dell'applicazione del néstro ter
modeformabile renda il bastoncinc stesso termpdeformabile nella
zona avvolta.

Il nastro per l'avvolgimento pud essere in materiali termopla
stici vari.

-

Un materiale adatto & il polietilene.
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L'involucrc del bocchino 24 & munito di una serie posta in
cerchio di fori di ventilazione 29 dei quali, almeno uno deve
_ comunicare con ognuno dei canali 28.

Nella sigaretta della figura 9 il ciiindretto—filtro 30 &
munito d; qu;ttro canali 31 formanti tra di loro angoli uguali
e detti canali vanno da un'estremita all'altra del cilindretto 30.

Invece di eseguire i canali sul bastoncino di sigaretta 32
in prossimitad dell'estremita adiacente al cilindrette 30, si pud
dare a detta estremita una forma approssimativamente tronco—conica.

Nel caso della sigaretta della figura 6, la normale carta da
sigarette 33 del bastoncino 32 pué-venir resa termodeformabile
mediante 1'applicazione di un involucroc addizionale 34 in materia
le termoplatico.

In questo modo,si forma la cavita anularé 35, in comunicazione
con i1 canali 31 del cilindretto-filtro 30.

L'involucro del bocchino 36 & munito di una serie di fori
posti in cerchio 37, in corrispondenza della cavita 35.

Quale alternativa dell'involucro addizionale 34 in materiale
termoplastico, si pud impiegare un materiaie térmoretrattile.

11 nastro da avvolgere viene applicato ad un bastoncino
di sigaretta di lunghezza doppia e quindi esso viene riscaldato
per ottenere la contrazione.

Si produce cosi un effetto restringente sul doppio bastoncino
il guale viene quindi tagliato a meta éttenendo due bastoncini

singoli come per il bastoncino 32.
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Un bastoncino di sigaretta comprendente un nastro avvolgente
termoretrattile viene illustrato nella descrizione di brevetto
britannico N. 1.378.145, ma in questo caso il nastro avvolgente
nen & pre-contratto. |

RIVENDICAZIONTI

1.~ Sigaretta comprendente un bastoncinoc della sostanza che
va fumata avvolto in un involucro per sigarette ed un cilindret
to-filtro applicato ad una estremitd del detto bastoncino median
te un involucro di bocchino, nella quale il detto Cilindretto—fil
tro comprende dei mezzi di f;ltraggio del fumo ed & munito sulla
- periferia di almenc un canale che va fino all'estremitd da accostare
alla bocca, caratterizzata dal fatto che 1'involucro della siga
retta, nella zona del basténcino adiacente al bocchino, & abbassa
ta in médo da creare almend una cavita la quale & in comunicazicne
con almeno uno dei suddetti canali e che la parte dell'involucro
del bocchino sovrastante detta cavita permette 1l'ingresso dell'aria
nella cavita stessa.

2.~ Sigaretta secondo la rivendicazione 1 caratterizzata dal
fatto che 1'involucro del bocchino si estende fino all'estremita
del cilindfetto-filtro che va accostata alla boceca.

3.- Sigaretta secondo le rivendicazioni 1 o 2, caratterizzg
ta dal fatto che la detta cavitid comprende almeno una gola anulare
nel detto bastoncino di sigaretta.

4.~ Sigaretta secobdo le rivendicazioni 1 o 2 caratterizzata

dal fatto che detta cavitd viene formata mediante restringimento
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della sezione trasversale del bastoncino di sigarefta per
creare una gola anulare,

5.- Sigaretta secondo le rivendicazioni da 1 a 4, caratteriz
_zata dal fatto che 1'involucro della sigaretta & costituito da
carta te;modeformabile.‘

6.~ Sigaretta secondo le rivendicaziconi da 1 a 5, caratteriz
zata dal fatto che l'involucfoAdella sigaretta comprende una parte
di fibre o filamenti termoplastici.

7.- Sigaretta secondo le rivendicazioni éa 1 a 6, caratterizza
té dal fatto che la sezicne trasversale del bastqncino della siga
retta Qiene ristretta per ottenere.ia detta cavitd mediante l'appli
cazione di un nastro addizionale in materiale tepmodeformabile.

8.- Sigaretta secondo le rivendicazioni da 4 a 7, caratterizza
ta dal fatto che ia sezione trasversale del bastoncino della siga
rgtta viene ristretto per formare la detta cavita medianfe l’appli
.cazione di un nastro addizionale.ih materiale_termoretrattile.

Milano, 1i 2 Agosto 1982
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mente depositati in relazione alla Domanda di brevetto qui identificata.
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Secondo i progetti di regolamento (ri-registrazione delle Societa)

del 1982, se una societd nominata in questo certificato (e che
accompagni documenti, se allegati) & ri-registrata ai sensi della
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sottoscrizione), o suo equivalente in Gallese, i riferimenti al nome
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Ai sensi dei regolamenti le parole "public 1imited‘c6mpany“
possono essere sostituite con psl.c., plc, P.L.C. o PLC.

' La ri-registrazione ai sensi della Legge sulle Societd per Azioni -
non costituisce una entitd legale nuova, ma assoggetta soltanto la
societd a certe norme di legge supplementari sulle societa.

SIGILLO

Vistato di mio pugno

- : ~

il 10 Agosto 1982

firmato illeggibile
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Perfezionamenti reélativi a sigarette

(Filtro tondo ventilato)

La presente invenzione si riferisce a sigarette munite di
bocchino-filtro ventilato.

E' noto il criterio di munire le sigarette di filtri_ghe con
tengono mezzi filtranti il fumo, normalmente in forma di un cilin
dretto di un materiale filtrante fibroso e mezzi di passaggio per
. la ventilazione che si estendono all'estremita del filtro che va
alla bocca, dove l'involucro esterno che avvolge il filtro & tale
da permettere l'ingresso dell'aria nei mezzi di passaggio.

Quando viene fumata una sigaretta munita di un tale filtro,
nella bocca del fumatore entra, attraverso il mezzo di passaggio,
dell'aria totalmente o sostanzialmente non mescoiata al fumo dei ta
bacco, unitamente al fumo del tabacco proveniente dal-mezzo filtran
te.

Si & constatato che la separazione di aria e fumo incrementa

in'questo modo le caratteristiche tipiche del fumo della sigaret

ta . ) - c-

Un problema per il fabbricante di sigarette che voglia assi
curarsi che il fumatore ottenga i benefici derivanti da un filtro
a ventilazione.separata consiste nel'fatto che, tenendo il fumato
re la sigaretta per l'estremitd del bocchino, esso pud otturare

il mezzo di ventilazione previsto nell'involucro del filtro ridu
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cendo od impedendo cosl l'ingresso dell'aria nel mezzo-di passag
glio.

Scopo della presente invenzione é quello di creare una siga
retta-munita di un filtro di ventilézione separat;,nella quale
il‘verifica;si di questo inconvehiente venga eliminato o per lo
meno notevolmente ridotto. \

.La presente invenzione riguarda una sigaretta,che comprende
il bastoncino dellasostanza che va fuméta #vvolto in un involu
cro per sigarette ed un bocchino—filtro unito a}l'estremité di
| detto bastoncino mediante un altro involucro, che & quello del
bocchiné—filtro,-dove lo stesso boccﬁino-filtro comprende i
mezzi di filtraggio del fumo ed & munito sulla periferia di al
meﬁo un canale ché si estende fino all'estreﬁité del bocchino
che va accostato alla bocca e, essendo l'involuero della siga
retta, nellalzona adiacente al boCchino, deformato verso l'ig
terno per formare una cavitd e comunicando éuesta caviti con

detto canale mentre una parte del detto involucro del boc-

chino copre la cavita e permette l'ingresso dell'aria nella

© cavitia stessa.

L'involpcrd del bpcchino.pubiestendersi fino all'estremita
che va accostata alia bdcéa oppure pud avere la forma di un na
stro relativamente stretto.

La‘cavité creata mediante la deformazione della carta della
éigarétta pud avere la forma di uno-o piu gole dppure essere

creata comprimendo la sezione trasversale del bastoncino della



‘sigaretta, in maniera opportuna, in modo da dare una cavitd anulare.

La carta da sigarette deve breferibilmente essere termodefég
mabile.

A tale scopo,essa pud contenere fibre o filamenti di materiale
termoplastico in un rapporto che & vantaggioso non sia minore dél
50%.

'Se la carta da sigarette impiegata & del tipo convenzionale,
non termodeformabile, la sua zona marginale pud veﬁir resa termo
. deformabile, ad esémpio, mediante la applicazione di una sostanéé
adatta in tale zona;

Cosi, ad esempio, su tale zona pud venir serapposto un invo
lucro di materiale termodeformabile.

In alternafiva, la zona marginale della carta dg sigarette
pud venir rivestita oppure impregnata éon una sostanza‘che rende
tale zona termodeformabiie.

La carta da sigarette deve esseré termodeformabile nel senso
che, riscaldando la detta zecna, si pud ottenere la cavité dando
Valla carta per sigarette una forma opportuna.

In alternativa essa pud essere termodeformabile nel senso
che essa ha la prqprieté di contrarsi se soggetta ad una azione
termica Sufficiente.

Si potrebbe oftenere la deformazione delia carta per sigarette
richiesta applicando ad essa una sostanza iﬁpregnante in un veico

lo volatile.

Allo scopo di rendere chiaramente comprensibile l'invenzione e per



poterla realizzare rapidamente, si riportano qui di seguito,
quale.esempio, alcuni disegni esplicativi:

La figura 1 rappresenta una sigaretta con filtro, d; lunghezza
doppia, parzialmente in sezione assiale.

La figura.2 rappresenta una sezione trasversale in A-A della
figura 1.

La figura 3 rappresenta una sigaretta di forma d;versa, aven
te il filtro, ma-non doppia, con il bastoncino di tabacco in se
zione assiale e la parte del filtro essendo disegnata col fil-
tro parzialmente rimosso.

.Le figure 4 e 5 rappresentano delle‘sezioni in B-B e rispetti
vémente C-C della figura 3.

La figura 6 rappresenta in scala alquanto ingréndita, una par
te di una sigaretta con filtro con il bastoncino di tabacco in
sezione assiale ed il filtro . essendo disegnato coﬂrl'involucro
parzialmente rimosso.

Le figure 7 ed 8 rappresentano le sezioni relative alla figuga
6 in D-D ed E-E, ed infine la figura 9 rappresenta una fbrma.di
sigaretta d;veréa‘ri§petto alla_figura 6.

La sigaretta doppiardelle'¥igure le 2 ha il cilindrettq—fil
tro } dirlﬁnghezza aoppia, ii primo e 11 gépondo baquncipg-di siga
retta 2? 3 e 1l'involucro del filtro 4 che serve ad unire il bocchi
no-filtro 1 ai bastoncini 2, 3.

I due ba;toncini della sigaretta 2 e 3 sono riempiti con la

sostanza che va fumata (quella del bastoncino 2 porta il numero



di riferimento 5) ed essi sono avvoiti in un involucro di carta
6, 7, termodeformabile ¢ di bassa permeabilita all'aria, forma
~ to da una miscela, nel rapporto di 80 : 20 in peso, di polietilg
ne e fibre di cellulosa.

Pr;ma di venir uniti al bocchino-filtro 1, i bastoncini qi
sigaretta 2 e 3, alle estrémité da unire al bocchino-filtro 1,
vengono muniti di gole semicircolari.

" I1 numero di riferimento 8 designa la gola semicircolare for
mata all'estremita del bastoncino 2.

La forma periferica dei bastoncini di sigaretta 2, 3 viene
modificata per ottenere le gole semicircolari, alle loro rispeE
tiverestremité, ﬁuovendo i bastonecini 2, 3 in contatto con un mezzo
di formatura a caldo di forma appropriata, in direzioné tfaSversalé
rispetto ai lororassi.

Nella‘parte-dgscrittiva del brevetto britannico N. 1.507.765
2 descritto un apparecchio adatto a dare la opportuna formarai

.bastoncini di tabacco delle sigarette con filtro.
Detto apparecchio compreﬁde un rotore.interno a forma di

tamburo che sostiene e convoglia i bastoncini ed uno statore

esterno, arcuato e riscaldabile oltre il quale i bastoncini
vengono fatti passare tramite il rotore in direzione perpendico

lare rispetto ai loro assi mentre essi simultaneamente ruotano

intorno agli assi stessi.
Per formare le gole semicircolari alle estremita interne dei

bastoncini di sigaretta 2, 3 potrebbe venir impiegato un apparec
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chio costruito ed operantéjsu un principio analogo.

E' vantaggioso formare una gola circolare piena nel punto cen
trale di un bastoncino di Sigaretta &i lunghezzé. doppia che viene
quindi diviso centralménte rispetto alla gola, in modo da formare
_i bastoncini 2, 3.

Prima di venir unito ai bastoncini di sigaretta 2,73, il filtro
del bocchino 1 che & composto di acetato di celluloga ed ha una
struttura autolegante nel procedimento di formazione, vieéne mﬁni
to di quattro canali 9 equidistanti tré di loro e che si éstendono
per tutta la lunghezza dg éilindretto che forma il filtro 1.

I1 procedimento per la loro formazione pud venir eseguito da
un apparecchic simile a quello della descrizione di bfevetto HescriE
tb in precedenza ma con uno statore riscaldabile con andamento.paral
lelo.rispetto all'asse del rotore.

‘Mentre il cilindretto 1 viene sottoposto a detta lavorazione
esso pud anche far parte di un cilindro pilt lungo, la cui lunghez
.za‘sia un multiplo della doppia lunghezza di un singolo cilindretto;

Quindi, médianfe taglio si possond ottenre‘taﬁti cilindfetti
di lunghezza unitaria doppia.

Dopo che 1'involucro del b;cchino 4 & stato épplicato ail'ig
sieme dei tre elementi, ossia il cilindrétto—filtro 1 ed i baston
cini 2, 3, esso viene muﬁito di due file periferiche di fori di
ventilazione.

Una di di queste file di fori viene indicata con il numero di

riferimento 10.



Le file di fori si trovano in corrispondenza della cavita
semicircolare 8 del bastoncino di sigaretta 2 e rispettivamente
della cavitd semicircolare all'estremitd interna del bastoncino
di sigaretta 3.

Quindi lg sigaretta, di doppia lunghezza, viene tagliatam’:i
piano I-I-esi ottengono cosi due_singole sigarette.fiﬁite.

Durante il fumeo di queste sigarette, l'aria di ventilazione
viene aspirata attraverso i fori di veqtilazione, éntra nella ca
vitd semicirceolare e quindi passa attraverso i canali .del cilindret

:to che porta il filtro e perviene alla boéca del fuhatore, mentre
il fumo, dal bastoncino della sigaféfta, passa all'intern;'del filtro.

In alternativa al cilindretto-filtro con struttura autolegan
te nella sigaretta di lunghezza doppia della figura 1, si potrebbe
impiegare un cilindretto-filtro consistgnte di materiale avvolto
termodeformabile. -

Nelle descrizioni‘di brevetto britanniche N. 2.056.841 A e
2.058.543A sono illustrati dei cilindri per filtri avvolti.adatti
a formare i filﬁri analoghi al cilindretto 1 della figura 1.

La sigaretta illustrata schematicamente nelle figure 3-5 com

prende un bastoncino di sigaretta 11 costituito dalla sostanza
che va fumata 12 avvolto in un involucro di carta termodeformabile
13 costituito sostanzialmente da solo polietilene ed un cilindret
to-filtro 14 Qi fibre di acetato di cellulosa autoleganti, fissato
al bastoncino 11 mediante 1'involucro del bocchino in carta 15.

Prima di unire il bastoncino 11 al cilindretto 14, nell'invo



,_1ucro 13 vengono eseguiti i tre canali 16, formanti tra di lero
angeli uguali.
~Cid si ottiene ruotando il bastoncino 11 in contatto con un at
trezzo riscaldato avente forma adatta.

Come si vede dalla figura 3, i canali 16 hanno un andamento
- longitudinale nel bastoncino di sigarétta 11, a partire dall'estre
mitd a contatto con il cilindretto-filtro 14.

J1 cilindretto-filtro 14, prima di venir-unitd al bastoncine
11 viene munito di tre canali periferici 17, formanti tra di loro
angoli uguali e che si estendono dall'estremitd che vé alla boccé
f#nq alla cavitd semicircolare 18, formata al lato opposto del
ciiindretto 14,

Deopo 1'app1§cazione dell'involucrq del bocchino in carta 15 sul
cilindretto 14 e sul bastonciﬁo il, esattamente contrapposti,
1l'involucro stesso viene munito di una fila di fori di ﬁentilazig

ne 19, al di sopra dei canali 16 formati nel bastoncino 11.

[y

La disposiziope deve essere tale per cuil a}meno un foro
in comunicazione con ognuno dei canali 16.

Nel fumare una s%garetta come descritta nella figura 3,.1‘aria
~di ventilazione fluisce nei canali 16 attraverso i fori 19.

Quindi l'aria di ventilazione passa dai canéli 16, framite la ca
.vité anulare 18 del cilindretto 14, neéi canali 17 di questo e da qui
alla bocca del fumatore,

La sigaretta delle figure 6—8 comprende un bastoncino 20 co

stituito dalla sostanza che va fumata 21 avvolta in un involucro



. 22 di carta da sigarette ﬁormale e dal cilindretto-filtro 23 di
fibre di acefato di celluleosa autoleganti, fissato al bastoncino
20 tramite l'involucro del bocchino 24,

I1 cilindretto-filtro 23 & munito, alltestremitd rivolta al
. bastoncino 20 di una cavita semicircolare 25 e, in posizione dia
metralmente opposta, dei canali 26 che vanno dalla cavitad semi
circolare 25 ali'estremité del cilindretto 23 che va alla bocca.

Prima di venir unito al cilindretto-filtro 23,_il bastoﬁcino
20 costituisce una metad di un bastoncino di sigaretta di lunghezza
doppia e di formé cilindrida piana.

Nella zona centrale del bastoncino di lunghezza doppia viene
7 avvolto un nastro in materiale termodeformabile una mefé del quale
si vede nelle figure 6 e 7, designato con il numero 27.

Quindi la sigéretta in lunghézza doppia viene sottoposta ad
un procedimento di formatura a qaldo, allo scopo di creare, eﬁ
- tro la zona centrale, due canali 28 cﬁn disposizione diametral
mente opposta.

Quindi il bastoncino di lunghezza doppia viene tagliato per
formare dué sigarette,

Si noteré come 1'accorgimeﬁto dell'applicazioné del nastfo ter
modeformabile renda il bastoncino stesso termodeformébile nella
zona avvolta.

Il nastro per l'ayvolgimento pud essere in materiali termopla
stici vari,.

Un materiale adatto & il pelietilene,
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L'involucro del bocchino 24 & munito di una serie posta in
cerchic di fori di ventilazione 29 dei quali, almeno uno deve
7 comunicare con ognuno dei canali 28.

Nella sigaretta della figura 9 il ciiindretto—filtro 30 e
munito di quattro canali 31 férmanti tra 4i loro angoli ugual;
e detti canali vanno da un'estfemité all'altra del cilindretto 30.

Invece di eseguire i canali sul bastoncino di sigarétta 32
in prossimita dell'estremita adiacente al cilindretto 30, si pud
dare a detta‘éstremité una forma approssimativamente tronco-conica.

Nel céso aella sigaretta della figura 6, la normale cartg da
sigarette 33 del bastoncino 32 pud venir resa termodeformabile
mediante l'applicazione di un involucro addizionale 34 in materia
le termoplatico.

In questo modo,si forma la cavitd anulare 35, in comunicazione
con i canali 31 del cilindretto-filtro 30.

L'involucrq del‘bocchino 36 & munito di una serie di fori
posti in cerchio 37, in corrispondenza della cavita 35.

Quale alternativa dell'involucro addizionale 34 in materiale
: termoplastisof gi pu? impiegare un materiale térmoretrattile.

Il nastro da avvolggre viene applicato ad un bastoncino
di sigaretta di,lunghezza doppia e quindi esso viene riscaldato
per ottenere la contrazione.

Si produce cosi un effetto restringente sul doppio bastoncino
il quale viene quindi tagliato a meta ottenendo due bastoncini

'singoli come per il bastoncine 32.
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Un bastoncino di sigaretta comprendeﬁte un nastro avvolgénte
termoretrattile viene illustrato nella descrizione di brevetto
britannico N, 1.378.145, ma: il nastro avvolgente non & pre—éontratto.
Si dichiara che quanto pr{eéede e _la fedele traduzione dell'unito
documento di priorita della domanda di brevetto in GRAN BRETAGNA

No. 81.23698 del 3.8.1981;
Milano, 15 Ottobre 1982 _
p.i.BRiTISH—AMERICAN TOBACCO COMPANY LIMITED

)

Ings.
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