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(57)摘要

本发明提供了一种带自吸效应的大肚抛光

轴，是一种双头带文丘里管结构的大肚轴，其装

置包括：进料装配段1、加工段2、出料装配段3；所

述进料装配段1包括：进料段进气扩口11、进料段

直口12、进料段反扩口13；所述加工段2包括：大

肚空腔21、喷风孔22；所述出料装配段3包括：出

料段进气扩口31、出料段直口32、出料段反扩口

33；其具有提高抛光机进风量，降低米温提高产

量及抛光效果的好处。
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1.一种带自吸效应的大肚抛光轴，其装置包括：进料装配段（1）、加工段（2）、出料装配

段（3）；所述进料装配段（1）包括：进料段进气扩口（11）、进料段直口（12）、进料段反扩口

（13）；所述加工段（2）包括：大肚空腔（21）、喷风孔（22）；所述出料装配段（3）包括：出料段进

气扩口（31）、出料段直口（32）、出料段反扩口（33）；其特征在于：所述进料装配段（1）和出料

装配段（3）为文丘里管结构，所述大肚空腔（21）孔径大于进料段直口（12）或出料段直口

（32）。

2.如权利要求1所述一种带自吸效应的大肚抛光轴，其特征在于：所述进料段进气扩口

（11）是一段逐渐收缩的锥管，所述进料段反扩口（13）是一段逐渐放大的锥管，使进料装配

段（1）形成文丘里管结构，气流进入进料装配段（1）时产生文丘里效应，给气流提供一个外

在吸力。

3.如权利要求1所述一种带自吸效应的大肚抛光轴，其特征在于：所述出料段进气扩口

（31）是一段逐渐收缩的锥管，所述出料段反扩口（33）是一段逐渐放大的锥管，使出料装配

段（3）形成文丘里管结构，气流进入出料装配段（3）时产生文丘里效应，给气流提供一个外

在吸力。

4.如权利要求1所述一种带自吸效应的大肚抛光轴，其特征在于：当空气穿过所述进料

装配段（1）和出料装配段（3）进入大肚空腔（21）时，空气扩张，风速下降，膨胀吸热。

5.如权利要求1所述一种带自吸效应的大肚抛光轴，其特征在于：所述大肚空腔（21）孔

径为进料段直口（12）或出料段直口（32）孔径的1.1-1.7倍。

6.如权利要求1所述一种带自吸效应的大肚抛光轴，其特征在于：所述大肚空腔（21）孔

径为进料段直口（12）或出料段直口（32）孔径的1.7-2.5倍。

7.如权利要求1所述一种带自吸效应的大肚抛光轴，其特征在于：所述大肚空腔（21）孔

径为进料段直口（12）或出料段直口（32）孔径的2.5-3.2倍。
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一种带自吸效应的大肚抛光轴

技术领域

[0001] 本发明涉及大米抛光装备领域，尤其涉及到一种带自吸效应的大肚抛光轴。

背景技术

[0002] 作为现有技术，目前大米抛光机广泛应用于大米加工行业，用于改善大米品相及

保质期。

[0003] 大米抛光机的核心部件为抛光辊，而目前市场上主流的大米抛光辊有两种：一种

为套辊式，既将抛光辊和传动轴分别制作，然后将抛光辊套入传动轴上；另一种是将抛光辊

与传动轴制作成一体；而无论是那种抛光辊，其主轴都是中空形式，需要从主轴孔吸入空

气，然后再从抛光辊上的喷风孔喷出，这样利用气流将抛光室内的物料悬浮托起，同时将抛

光过程中磨削下来的米粉通过气流带走；气流还能将辅助抛光用的抛光剂（纯净水）带入抛

光室与大米混合。

[0004] 然而，由于加工手段以及抛光工艺要求等因素限制，现有普通的抛光辊或抛光轴

存在以下缺陷：

[0005] 1、机械装配限制：即轴承或传动带轮限制，导致同等型号的抛光轴，其轴孔大小有

一个极限，无法做的太大；这就导致了抛光室吸入的气流大小受限。

[0006] 2、大米抛光过程中，由于米粒相互摩擦会产生大量热量，这些热量需要有气流辅

助带走，否则加工过程中，米温过高，对大米成品品质会造成影响；因此，就需要尽可能提高

进入抛光室的气流；由于轴孔大小受限，导致要想提高气流只能通过提高引风机性能，增加

风量；这样一来，将大大提高进入抛光室气流的风速，然而风速太高一方面导致系统风阻增

大，能耗增大，另一方面，高风速将提高大米加工过程的损耗，提高碎米率，提高出粉率等，

于社会、经济无益。

[0007] 3、有产品为提高进风口面积，而将抛光轴与抛光辊做成一体，确实能有效提高抛

光室的进风面积，也很好的降低了上述问题的困扰；然而，仍旧存在通风上限的问题；另外，

这种做法就同型号抛光机而言，较套辊式抛光机需要更大的轴承和装配配件，无疑提高了

设备制造的成本。

[0008] 文丘里效应：当气体或液体在文丘里管里面流动，在管道的最窄处，动态压力(速

度头)达到最大值，静态压力(静息压力)达到最小值，气体（液体）的速度因为通流横截面面

积减小而上升。整个涌流都要在同一时间内经历管道缩小过程，因而压力也在同一时间减

小。进而产生压力差，这个压力差用于测量或者给流体提供一个外在吸力。

[0009] 综上所述，如何提供一种即经济廉价，又能给抛光机抛光室供给足够风量，而不提

高能耗是大米抛光机行业的一个技术难题。

发明内容

[0010] 本发明的目的在于克服上述现有技术中的不足之处而提供一种带自吸效应的大

肚抛光轴；该装置利用文丘里效应，将抛光轴设计成双头带文丘里管结构的大肚轴。
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[0011] 本发明是通过如下方式实现的：

[0012] 一种带自吸效应的大肚抛光轴，其装置包括：进料装配段1、加工段2、出料装配段

3；所述进料装配段1包括：进料段进气扩口11、进料段直口12、进料段反扩口13；所述加工段

2包括：大肚空腔21、喷风孔22；所述出料装配段3包括：出料段进气扩口31、出料段直口32、

出料段反扩口33。

[0013] 优选地，所述大肚空腔21孔径大于进料段直口12或出料段直口32。

[0014] 优选地，所述进料装配段1，其特征在于，进料段进气扩口11是一段逐渐收缩的锥

管，气流进入后逐渐被压缩提速，穿过进料段直口12，所述进料段反扩口13是一段逐渐放大

的锥管，使高速进入的气流快速扩散并进入大肚空腔21，进而穿过喷风孔22进入抛光室。

[0015] 优选地，所述出料装配段3，其特征在于，出料段进气扩口31是一段逐渐收缩的锥

管，气流进入后逐渐被压缩提速，穿过出料段直口32，所述出料段反扩口33是一段逐渐放大

的锥管，使高速进入的气流快速扩散并进入大肚空腔21，进而穿过喷风孔22进入抛光室。

[0016] 优选地，当气流从所述进料装配段1和出料装配段3吸入空气时，产生文丘里效应，

给气流提供一个外在吸力，从而吸入更多的空气，而不增加阻力和能耗。

[0017] 优选地，当空气穿过所述进料装配段1和出料装配段3进入大肚空腔21时，由于空

气扩张效应，使风速下降，膨胀吸热；一方面避免过高风速穿过喷风孔22进入抛光室，提高

抛光损耗；另一方面，空气膨胀吸热，辅助吸收大米抛光产生的热量，从而降低米温。

[0018] 优选地，所述加工段2较普通抛光轴外环直径更大，使抛光轴外表面积增大，因此

给同级抛光辊提供更大的空间安装抛光筋，提供更大的外环空间给物料流通，应此能够提

高抛光机的产量及抛光效果，降低整体能耗。

[0019] 综上所述，本发明提供了一种带自吸效应的大肚抛光轴，其装置包括：进料装配段

1、加工段2、出料装配段3；所述进料装配段1包括：进料段进气扩口11、进料段直口12、进料

段反扩口13；所述加工段2包括：大肚空腔21、喷风孔22；所述出料装配段3包括：出料段进气

扩口31、出料段直口32、出料段反扩口33；其具有提高抛光机进风量，降低米温提高产量及

抛光效果的好处。

附图说明

[0020] 图1本发明结构示意图；

[0021] 图2本发明原理示意图。

具体实施方式

[0022] 现结合附图，详述本发明具体实施方式：

[0023] 如图1所示，一种带自吸效应的大肚抛光轴，其装置包括：进料装配段1、加工段2、

出料装配段3；所述进料装配段1包括：进料段进气扩口11、进料段直口12、进料段反扩口13；

所述加工段2包括：大肚空腔21、喷风孔22；所述出料装配段3包括：出料段进气扩口31、出料

段直口32、出料段反扩口33。

[0024] 如图1、2所示，所述进料装配段1，其特征在于，进料段进气扩口11是一段逐渐收缩

的锥管，气流进入后逐渐被压缩提速，穿过进料段直口12，所述进料段反扩口13是一段逐渐

放大的锥管，使高速进入的气流快速扩散并进入大肚空腔21，进而穿过喷风孔22进入抛光
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室；上述结构使进料装配段1形成文丘里管的结构，从而使气流从进料装配段1进入抛光轴

时产生文丘里效应，给气流提供一个外在吸力，因此，该结构能在不提高引风机功率的前提

下，提高抛光轴的进风量。

[0025] 优选地，所述出料装配段3，其特征在于，出料段进气扩口31是一段逐渐收缩的锥

管，气流进入后逐渐被压缩提速，穿过出料段直口32，所述出料段反扩口33是一段逐渐放大

的锥管，使高速进入的气流快速扩散并进入大肚空腔21，进而穿过喷风孔22进入抛光室；上

述结构使出料装配段3形成文丘里管的结构，从而使气流从出料装配段3进入抛光轴时产生

文丘里效应，给气流提供一个外在吸力，因此，该结构能在不提高引风机功率的前提下，提

高抛光轴的进风量。

[0026] 如图2所示，当气流从所述进料装配段1和出料装配段3吸入空气时，产生文丘里效

应，给气流提供一个外在吸力，从而吸入更多的空气，而不增加阻力和能耗。

[0027] 优选地，当空气穿过所述进料装配段1和出料装配段3进入大肚空腔21时，由于空

气扩张效应，使风速下降，膨胀吸热；一方面避免过高风速穿过喷风孔22进入抛光室，提高

抛光损耗；另一方面，空气膨胀吸热，辅助吸收大米抛光产生的热量，从而降低米温。

[0028] 如图1所示，因大肚空腔21的结构设计，所述加工段2较普通抛光轴外环直径更大，

使抛光轴外表面积增大，因此给同级抛光辊提供更大的空间安装抛光筋，提供更大的外环

空间给物料流通，应此能够提高抛光机的产量及抛光效果，降低整体能耗。

[0029] 优选地，所述大肚空腔21孔径大于进料段直口12或出料段直口32。

[0030] 优选地，所述大肚空腔21孔径为进料段直口12或出料段直口32孔径的1.1-1.7倍。

[0031] 优选地，所述大肚空腔21孔径为进料段直口12或出料段直口32孔径的1.7-2.5倍。

[0032] 优选地，所述大肚空腔21孔径为进料段直口12或出料段直口32孔径的2.5-3.2倍。

[0033] 综上所述，本发明提供了一种带自吸效应的大肚抛光轴，其装置包括：进料装配段

1、加工段2、出料装配段3；所述进料装配段1包括：进料段进气扩口11、进料段直口12、进料

段反扩口13；所述加工段2包括：大肚空腔21、喷风孔22；所述出料装配段3包括：出料段进气

扩口31、出料段直口32、出料段反扩口33；其具有提高抛光机进风量，降低米温提高产量及

抛光效果的好处。

说　明　书 3/3 页

5

CN 212263341 U

5



图1
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图2
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