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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
przetwarzania nieprzerwanych nici bezpo-
$rednio w przedze, skladajaca si¢ z krét-
kich odcinkéw nici ,,cigglych”, to jest nici
o znacznej dlugosci w poréwnaniu z dlu-
goscia wiokna, wymagana przy wytwarza-
niu przedzy, wzglednie w poréwnaniu z
krétkimi wiéknami pochodzenia naturalne-
go, np. wiéknami bawelny lub wetlny.

Przedmiot wynalazku stanowi wytwa-
rzanie w sposob prosty, szybki i tani prze-
dzy opisanego rodzaju, w ktérej zachowa-
ne zostaja w znacznej mierze wlasciwosci
fizyczne nici, uzytych do wyrobu przedzy.

Wedtug wynalazku przetwarzanie dtu-
gich (ciagtych) nici bezposrednio w prze-

dze, sktadajacy sie z krétkich odcinkéw ni-

ci, jest uskuteczniane przez przeprowadza-
nie wiazki cigglych (nieprzerwamych) nici

pomigdzy dwiema powierzchniami, z kto6-.

rych jedna stanowi powierzchni¢ przecina-
jaca, posuwajaca si¢ w tymze zasadniczo
kierunku, co wiazka nici, lecz z szybkoscia
odmienng, od szybkosci posuwania si¢ wigz-
ki, a druga jest powierzchnia nieruchomas,
nie przecinajaca nici, wzglednie powierzch-
nig, posuwajacy si¢ z takaz szybkoscia i w
tymze zasadniczo kierunku, co i wzmianko-
wana powierzchnia przecinajaca, przy czym
powierzchnie te wywieraja na wiazke tacz-
nie nacisk, zesrodkowany w pewnym miej-
scu jej dlugosci i wystarczajacy do prze-
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clecia poézc’zeg'élnyoh nici wiazki oraz wy-
twor%enma przez to prz,edzy skladajacej sie

K. kmmhodmko& nici,

« Wkutek plzesuwu  nici wzgledem po-
wierzchni mnarzadu tnacego nici te zostaja
latwo przeciete przy zastosowaniu niewiel-
kiego nacisku wzmiankowanej powierzchni
na nici. Dzigki temu wiazka ulega nie tylko
nieznacznemu pocigganiu i uchwytywaniu
jej przez narzady tnace — walki, a w wy-
niku tego poszczegélne mici wiazki zostaja
narazone tylko na nieznaczne naprezanie
rozciagajace.

Z powyzszego wynika, ze sposéb, sta-
nowigcy przedmiot wynalazku niniejszego,
nie polega ani na wyciaganiu wiékien na-
turalnych albo wlékienek, otrzymanych juz
w wyniku zabiegu przecinania lub zabiegu
podobnego, ani tez na poddawaniu nici cia-
glych zabiegowi rozrywania w celu rozcia-
gniecia ich az do granicy wytrzymatosci na
rozerwanie. ,

Po przecieciu danej nici dalsza czesé tej
nici przesuwa si¢ pomiedzy narzadami tna-
cymi przez pewien okres czasu bez ponow-
nego przecinania jej, podczas gdy w tym
okresie czasu odbywa si¢ przecinanie in-
nych nici wiazki; w ten sposéb zabiegowi
Przecinania zostaja poddane kolejno
wszystkie nici wiazki, po czym zostaje prze-
cigta ponownie pierwsza ze wzmiankowa-
nych nici i t. d. Miejsca przeciecia sa roz-
mieszczone réwnomiernie i rozdzielone
réwniez réwnomiernie na wszystkie nici
wigzki, przy czym nici te zostaja przetwo-
rzone na odcinki o pewnej przecietnej dtu-
gosci zaleinej od tego, jak czesto dana nié
jest przecinana. Czestotliwosé przecinania
danej nici, a przez to i przecietna dlugosé
odcinka nici moze byé regulowana przez
odpowiednie regulowanie rozmaitych czyn-
nikéw, np. przez uprzednie nadanie niedo-
przedowi lub wiazce nici pewnego z gory
okreslonego skretu, jak to zostanie opisane
ponizej,

Przesuwanie powierzchni roboczej na-

rzadu tnacego w kierunku zgodnym z kie-
runkiem posuwania si¢ nici ulatwia prze-
suwanie si¢ poddawanych przecinaniu nici
wigzki ku miejscu, w ktérym wiazka zosta-
je $cisnigta pomiedzy narzadem tnacym o-
raz narzadem dociskajacym ja do marzadu
tnacego, a nastepnie poszczegélnych juz
odcinkéw nici w wiazce od tego miejsca,
dzieki czemu zachowana zostaje ciaglosé o-
trzymywanej nici pomimo rozciecia mnici
ciaglych, tworzacych ww,zke, na poszcze-
golne odcinki. :

Dogodnie jest uskuteczniaé dociskanie
nici do marzadu tnacego za pomoca watka
lub podobnego narzadu, réwniez porusza-
jacego si¢ w kierunku przesuwania sig nici,
co ma na celu ulatwienie dalszego posuwa-
nia si¢ wiazki przecietych juz nici. Zaréw-
no narzadowi tnacemu, jak i narzadowi do-
ciskajacemu dogodnie jest nadaé¢ postaé
watkéw; narzady te w celu uproszczenia
opisu beda nazywane pomizej ,walek tna-

-cy" oraz ,walek dociskajacy”, przy czym

nalezy jednak zaznaczyé, ze wynalazek nie
ogranicza si¢ do uzycia ktéregokolwiek ze
wzmiankowanych narzadéw tylko w posta-
ci walca geometrycznego.

‘Watek dociskajacy porusza si¢ zasadni-
czo z takaz sama, szybkoscia i w tymze kie-
runku, co i walek tnacy. Oba watki moga
byé np. napedzane niezaleinie jeden od
drugiego z rozmaitymi szybkosciami poza-
danymi, z tym jednak zastrzezeniem, aby
w stosunku do szybkosci przesuwania sie
wiazki nici pomiedzy narzadami tymi za-
chodzil pewien poslizg, ulatwiajacy przeci-
nanie nici.

Walek dociskajacy moze byé napedza-
ny za pomoca tego watka tnacego po odpo-
wiednim ich sprzezeniu; w tym przypadku
jego szybko$é obrotowa zalezy od szybko-
$ci obrotowej watka tnacego, a w niekto-
rych przypadkach réwniez i od szybkosci
posuwania si¢ wigzki mci (w pewnym stop-
niu), .

Przecinanie nici moze byé réwniez -u-



skuteczniane za poméca watka tnacego, 6
bracajacego si¢ wskutek jego stykamia si¢
(sprzezenia: ciernego) z napedzanym z ze-
wnatrz walkiem, ktéry nie moze braé u-
dzialu w czynnosci przecinania nici. W tym
przypadku watek tnacy sam si¢ dociska do
nici. Obydwa watki moga byé réwniez przy-
stosowane do brania udzialu w czynnosci
przecinania nici. Ponadto w kazdym zespo-
le narzadéw tnacych moze byé przewidzia-
nych wigcej niz jedno miejsce (linia styku)
przecinania mici, np. przez skojarzenie
dwoch watkéw jednego rodzaju z jednym
watkiem drugiego rodzaju, mianowicie
dwoch watkow dociskajacych, wspélpracu-
jacych z jednym walkiem tngcym, przy
czym nici opasuja walek tnacy wzdiuz lu-
ku, mieszczacego si¢ pomiedzy dwiema li-
niami styku tego watka z watkami dociska-
jacymi. Podobniez dwa walki tnace moga
wspoldzialaé z jednym walkiem dociskaja-
cym; ktéry moze stuzyé do dociskania lub
tez moze braé¢ ponadto udzial w czynnoécm
przecinania nici.

Poniewaz cigglosé¢ wiazki, jako calosci,
nie moze ulec maruszeniu podczas przeci-
nania nici, wiec walek wzglednie walki tna-
- ce nie powinny przy zastosowaniu danego
nacisku przecinaé¢ wiecej niz jedna wzgled-
nie niewielka liczbe nici,w dowolnym da-
nym miejscu wigzki. Wskutek tego dziata-
nie tnace watka musi byé przy danym ma-
cisku w pewnym stopniu ograniczone.

Budowe, odpowiednia do uskutecznia-
nia czynnosci przecinania nici, posiada wa-
ek, wykonany ze stali lub innego odpo-
wiedniego materalu twardego, wyposazo-
ny na powierzchni w rowki, zwykle prosto-
padle do kierunku przesuwania sie nici.
Rowki te posiadaja ostre krawedzie, po
ktorych przeciagane sa nici podczas ich
przesuwania si¢ pomiedzy walkami. Wa-
tek moze byé¢ wyposazony np. w rowki o
polokraglym, prostokatnym, - tréjkatnym
lub odpowiednim innym przekroju po-
przecznym, tworzgcym z powierzchnig ob-

wodowa walka ostre krawedzie do ktoryeia
dociskane sa nici.

Chociaz rowki moga byé . skierowa.ne
réwnolegle do osi podluznej walka, mozna
je wykonaé réwniez wzdluz linii $rubo-
wych, co rowniez daje wyniki pomyslne.
Najlepiej jest rozmiescié rowki na po-
wierzchni watka bardzo gesto, to jest je-
den tuz obok drugiego. Zesp6l moga réw-
niez stanowi¢ dwa walki, z ktérych kazdy
moze braé udzial w przecinaniu nici, np.
walek, wyposazony w rowki réwmolegle do
jego osi podluznej, moze wspoldzialaé z
watkiem, zaopatrzonym w rowki przebiega-
jace wzdtuz linii S$rubowych, wzglednie
moga ze soba wspélpracowaé dwa walki z
rowkami, wykonanymi wzdtuz linii $rubo-
wych, przecinajacych si¢ ze soba pod pew-
nym katem w miejscach stykania s1¢ wal-

kow ze soba.

Do przecinania nici moga byé uzyte
walki, wykonane ze $cierniwa, np. watki ze
szmerglu, karborundu lub podobnego ma-
teriatlu o budowie dowolnej (od drobno —
az do gruboziarnistej). Krawedzie ziarn .
$cierniwa, z ktérego wykonany jest watek,
zahaczaja si¢ pod dzialaniem nacisku, wy-
wieranego na walki, i biora udzial w ko-
lejnym przecinaniu wszystkich nici wiazki.
Tego rodzaju walki tnace moga byé nape-
dzane bezposrednio za pomoca, mechani-
zmu napedowego i wspétdzialaé z watkami
dociskajacymi, nie bioracymi udzialu w
przecinaniu nici, lub tez moga byé nape-
dzane posrednio; wreszcie dwa walki wy-
konane ze $cierniwa moga wspoldziataé ze
soba. Ponadto walek ze §cierniwa moze byé
skojarzony z opisanym powyzej walkiem
rowkowanym. Ruchoma powierzchnia tnaca
moze réwniez posiadaé postaé tasmy bez
korica, wykonanej ze $cierniwa i umieszczo-
nej tak, aby mozna bylo dociskaé¢ do niej
wigzke nici, podlegajacych przecigciu.

Gdy watek dociskajacy, nie bioracy u-
dzialu w przecinaniu nici; jest skojarzony

z walkem tngcym rowkowanym lub wyko-



hanym ze $cierniwa wzglednie z taéma bez
korica ze $cierniwa, to walec dociskajacy
moze byé wykonany 2z materialu niespre-
zystego, czyli moze byé sztywny, lub. tez
moze byé wykonany z materialu sprezyste-
go, lecz wyposazony (najlepiej) na po-
wierzchni w powloke z materialu twardsze-
go. Tak np. walek “dociskajacy moze. po-
siada¢ rdzen z gumy gabczastej lub. inne-
go gatunku migkkiej gumy oraz powloke
w postaci tulei metalowej, przy czym gu-
ma stanowi w tym przypadku sprezysta
obsade tej tulei. W tym: przypadku tuleja
ta powinna byé jednak (najlepiej) dosé
cienka, np. posiadaé grubosé 0,5 — 0,25
mm, aby sama byla nieco gietka. Zastoso-
wanie takiej tulei zapewnia dluiszy okres
stuzby watka dociskajacego. Zwlaszcza na-
daja si¢ do zastosowania w powyzszym ce-
lu polerowane rury stalowe o $ciankach,
posiadajacych wzmiankowana powyzej gru-
bosé, skojarzone z rdzeniami sprezystymi.

Jeden z walkéw moze wywieraé poza-
dany nacisk na drugi walek pod dziala-
niem obcigzenia zewnetrznego, np. pod
dzialaniem sprezyny, cigzaru lub dzwigni,
lecz z réwnie pomys$lnym wynikiem mozna
uzyé walka, dociskajacego. si¢ samorzut-
nie pod dzialaniem wlasnego cigzaru i po-
siadajacego odpowiednia ku temu wagg,
zwlaszcza ze wzgledu na mala sile naci-
sku, jaki nalezy wywieraé podczas przeci-
nania nici. Taki walek osadza si¢ w odpo-
wiedni sposéb, aby opieral si¢ na drugim
walku tylko pod dzialaniem wlasnego cig-
zaru oraz obracal si¢ swobodnie tylko
wskutek sprze¢zenia ciernego z tym drugim
walkiem. Sztywne walki dociskajace mo-
ga byé wydrazane wewnatrz w celu zmniej-
szenia ich wagi i umozliwienia im wywie-
rania niewielkiego nacisku pod dzmlamem
tylko wlasnego ciezaru.

Zamiast ‘wywierania nacisku za pomoca
powierzchni bedacej w ruchu, jak to ma
‘miejsce w razie zastosowania obracajace-

go'sie watka dociskowego, nacisk ten moze

by¢ wywierany za pomo6ca powierzchni nie-
ruchomej, np. powierzchni nieruchomego
narzadu, spoczywajacego na powierzchni
narzadu tnacego i odpowiednio obcigzone-
go wlasnym cigzarem lub w inny sposéb.

Regulowanie szybkosci,  z ktora nici
przesuwaja si¢ w chwili stykania sie ich -z
narzadem tnacym, najlepiej jest uskutecz-
niaé za pomoca innego zespolu walkow,
np. pary walkéw, mogacych mocno uchwy-
tywaé nici i obracajacych si¢ z szybkoscia,
o tyle przewyzszajaca szybkosé obwodowa
watka lub walkéw tnacych, aby nici byly
przeciagane pomiedzy watkiem tngcym i
watkiem dociskajacym, czyli aby w miej-
scu zetknigcia sie¢ nici z walkiem tngcym
zachodzil pewien poslizg.. Najlepiej jest,
gdy te walki pomocnicze (chwytajace)
chwytaja nici bez poslizgu i ustalaja swa
szybkoécia ruchu obrotowego szybkosé
przesuwania si¢ nici przez urzadzenie.

W ten sposob wiazka niei moze, byé
przesuwana przez parg walkéw, tworza-
cych urzadzenie przecinajace, z szybko-
$cia, ktora, aczkolwiek rézni sie¢ od szyb-
kosci dziatania urzadzenia przecinajacego,
jest zasadniczo réwna szybkoéci obwodo-
wej pomocniczych watkéw chwytajacych, -
pomiedzy ktérymi wiazka nici przesuwa si¢
PO przecigciu nici wiazki za pomoca urza-
dzenia przecinajacego.

Pomocnicze watki chwytajace moga byc
wykonane z dowolnego odpowiedniego ma-
terialu. Moga one byé np. wykonane catko-
wicie z materialu sprezystego lub tylko wy-
posazone w powloke z takiego materiatu,
jak np. gumy, skéry lub korka, lub jeden
watek wzglednie kilka takich watkéw mo-
ze wspéldziataé z watkiem o gladkiej lub
rowkowanej (wzdtuz linii $rubowych. lub
réwnolegle do osi) powierzchni, wykona-
nym z metalu, Zywicy sztucznej, octanu
celulozy lub podobnego materiatu. twar-
dego. Moga byé uzyte réowniez walki wy-
posazone w rowki, zazebiajace sie ze soba

i opisane w patencie angielskim| nr 410 805.



W kazdym jednak razie watki pomocnicze
powinny chwytaé nici tak, aby ich nie u-
szkodzié.

Poniewaz w urzadzeniu przecinajacym
na wiazke nici wywierany jest nacisk nie-
wielki, wigc sila, z jaka wiazka ta jest wy:
ciggana, jest niewielka w stosunku do $red-
nicy wiazki, a zwlaszcza w poréwnaniu z
sila, niezbedna do rozerwania wiazki o ta-
kiej . grubosci. Ponad to nieznaczna wiel-
kosé sily wyciagajacej wiazke umozliwia
nalezyte chwytanie wiazki za pomoca po-
mocniczych walkow chwytajacych, bez ko-
niecznosci nadmiernego obcigzania tych
walkow. Zaleca si¢ przy tym unikaé wszel-
kiego przecinania nici wiazki za pomoca
tych watkéw pomocniczych.

Dogodny w uzyciu zespét waltkow chwy-
tajacych zawiera walek, posiadajacy row-
ki wykonane réwnolegle do jego osi po-
dtuznej, ktérych krawedzie nie sa do$é o-
stre, aby mogly.przecinaé nici, oraz watek
ze stosunkowo migkkiego materialu, np.
§rednio twardej gumy, ktéry mocno doci-
.ska nici do wzmiankowanego powyzej wal-
ka rowkowanego. Chociaz oba walki po-
mocnicze moga byé napedzane niezaleznie
od siebie, dogodnie jest napedzaé tylko je-
den z nich, mianowicie walek rowkowany,
oraz dociskaé doni drugi walek z pozada-
na sila, niezbedna do nalezytego chwyta-
nia nici.

- Docisk ten moze byé powodowany wta-
snym ciezarem walka dociskajacego lub
za pomocg specjalnych srodkéw, np. spre-
zyn, cigzaréw lub dzwigni. W razie zycze-
nia do chwytania nici moze byé uzyta
.wigksza liczba walkéw pomocniczych, np.
dwa walki dociskajace moga byé kojarzo-
ne z jednym walkiem rowkowanym.

Odleglos¢ pomiedzy urzadzeniem prze-
cinajacym a pomocniczymi waltkami-chwy-
.tajacymi powinna byé dobrana tak, aby
wiazka, zawierajaca przeciete juz nici, zo-
stala. pochwycona za pomoca waltkéw
chwytajacych wkrétce po przecigciu . nici,

nych czynnikéw,
‘czas wytwarzania przedzy.

wtedy pomocnicze walki chwytajace stu-
23 do odprowadzania wiazki do urzadzenia
zbiorczego. , o
Watki chwytajace moga jednak po-
-przedzaé urzadzenie przecinajace; w tym
przypadku szybko§¢ obwodowa walkéw
chwytajacych powinna byé mniejsza od
szybkosci obwodowej watkéw urzadzenia
.przecinajacego w celu wytworzenia nie-
zbednej réznicy pomiedzy szybkoscia prze-
suwania si¢ wiazki nici .a szybkoscia ob-
wodowa walkéw wurzadzenia przecinaja-
cego. ‘ S o
Wiazki nici moga byé nastepnie gro-
madzone w-dowolny odpowiedni sposéb.
A wiec wiazka moze byé doprowadzana do
przyrzadu skrecajacego -nici (wlékna) - ze

.soba, oraz nawijajacego przedze, ktory jed-

noczesnie nadaje przedzy skret i zwija ja
w postaci ktebka lub w innej postaci. Nale-
zy zaznaczyé jednak, ze skret pierwotny
catej wiazki lub poszczegélnych nici wiazki
nie zostaje usunigty wzglednie zniszczony
przez zabieg przecinania nici na odcinki,

.wobec czego skret ten pozostaje w wiazce,

doprowadzanej do wzmiankowanego powy-
zej przyrzadu. Wskutek tego skret, wytwa-
rzajacy si¢ podczas zwijania przedzy, np.

.za pomoca przedzarki dzwonowej lub ob-

raczkowej, dodaje si¢ do wzmiankowanego

skretu poczatkowego.

Watki chwytajace przeciagaja nici
wiazki przez urzadzenie tnace z szybko-
§cia, wystarczajaca do zapewnienia poza-

.danego poslizgu nici w tym wurzadzeniu.
.Szybkos¢ ta moze wahaé si¢ w szerokich
.granicach, np. od 1l5-krotnej
.obwodowej watka tnacego do 2, 3, 4, 5, 6-

szybkosci

krotnej tej szybkoséci lub nawet wigkszej,
przy czym rzeczywisty stosunek szybkosci
zalezy jednak w pewnym stopniu od in-
ujawniajacych sie pod-

Urzadzenie tnace oraz zespol walkéw
chwytajacych moga by¢ rozmieszczone tak,

-aby przedza posuwala si¢ od jednego u-



rzadzenia do drugiego po drodze poziomej
wzglednie nieco tylko pochylej lub tez po
znacznie pochylej wzglednie nawet piomo-
wéj drodze; prowadzenie przedzy po dro-
‘dze prawie pionowej posiada pewne zalety
pod wzgledem dogodnosci pracy.

Mozna réwniez zastosowaé dwa urza-
dzenia tnace lub wigksza ich liczbe, przez
ktére wiazka nici jest przeprowadzana ko-
lejno. Wszystkie te urzadzenia moga po-
siadaé¢ jednakowa budowe, aczkolwiek mo-
2e okazaé si¢ pozadanym nieco odmienne
nastawienie nacisku i poslizgu w poszcze-
golnych urzadzeniach tnacych. Tak np. za-
leca si¢ drugiemu z kolei urzadzeniu tna-
cemu nadaé szybkosé obrotowa wieksza od
szybkosci obrotowej urzadzenia pierwsze-
go, trzeciemu — wigksza od szybkosci dru-
giego i t. d.

Jezeli urzadzenie chwytajace (np. ze-
sp6l walkéw chwytajacych) pracuje za-
sadniczo bez poslizgu, to wiazka nici moze
byé przetwarzana na wiazke, skladajaca
si¢ z odcinkéw nici, .z szybkoscia, réwuna
zasadniczo szybkosci obwodowej waltkow
chwytajacych.

Jednoczeénie, wskutek wywierania w
urzadzeniu tnagcym pewnego nacisku na
nici, nici te moga przesuwaé si¢ wzgledem
powierzchni narzadéw tnacych z szybko-
$cia, ktéra moze byé w przyblizeniu réwna
'szybkosci, z jaka wiazka jest dostarczana
za pomoca urzadzenia chwytajacego. Inny-
mi slowy, podczas tego zabiegu nie powin-
no zachodzi¢ wcale wydluzenie wigzki lub
moze mieé¢ miejsce tylko bardzo nieznacz-
ne jej wydluzenie, poniewaz przetwarza-
nie nici na odcinki jest uskuteczniane za-
sadniczo przez przecinanie nici, a nie przez
wycigganie ich az do urwania sie.

Zakladajac, ze wlasciwosci fizyczne ni-
ci pozostajg zachowane w otrzymanych od-
cinkach nici/ zasadniczo bez zmiany, mozna
przyjaé, iz pewne nieznaczne zmniejszenie
si¢ $rednicy wiazki podczas przesuwania
si¢ wiazki z urzadzenia tnacego do urza-

dzenia chwytajacego jest rzecza nie-
istotna.

Przetwarzanie nici na odcinki moze byé
uskuteczniane przy najrozmaitszych szyb-
kosciach przesuwu wiazki, wahajacych sie
w szerokich granicach, np. przedza z od-
cinkéw moze byé wytwarzana przy szyb-
kosci przesuwu, wahajacej sie¢ w granicach
od kilku stép na minute az do 45, 68, 90,
135 m na minut¢. Wynalazek niniejszy da-
je wigc mozno§¢ wytwarzania przedzy,
skladajacej si¢ z krétkich odcinkéw nici cia-
gtych, w bardzo prosty, szybki i tani sposéb.

Nici sa doprowadzane do urzadzenia z
jednej cewki wzglednie klebka lub wigk-
szej liczby takich cewek wzglednie kigb-
kéw, przy czym laczna liczba denieréw
wiazki nici, przeprowadzanych jednocze-
$nie przez urzadzenie odpowiada liczbie
denaréw ‘wzglednie numerowi podstawo-
wemu zadanego produktu gotowego. Tak
np. grubos§é wiagzki (pasma) moze byé
mniejsza od 100 denieréw przy wytwarza-
niu bardzo cienkiej przedzy lub moze wy-
nosié 100, 150, 200, 300, 1000, 2000 dena-
réow lub wiecej przy wytwarzaniu przedzy
grubszej. W razie potrzeby dwie wiazki
lub kilka wigzek pasm nici, dajacych lacz-
nie wymagana liczbe denieréw, mogg byé
kojarzone ze sobg w celu jednoczesnej
przerobki ich.

Jak zaznaczono powyzZej, wymiary
pasma moga pozostaé zasadniczo niezmie-
nionymi podczas zabiegu przecinania.
Liczba za$§ denieréw poszczegélnych wté-
kien moze zmieniaé si¢ odpowiednio do po-
zadanych cech produktu gotowego. - Nici
rozmaitej grubosci moga byé przerabiane
lacznie tak, iz gotowy produkt moze za-
wieraé wlékna rozmaitej grubosci.

Nici moga tworzyé lacznie wiazke czyli

pasmo, posiadajace niewielki skret lub
wcale nie skrecone; np. pasmo moze po-
siada¢ skret, réwny 2, 3 lub 4 zwojom

(2,54 mm). W razie zyczenia nici moga byé
doprowadzane do urzadzenia tnacego z



przyrzadu skrecajgcego, nadajacego ni-
ciom pozadany skret wstepny. Wedlug
wynalazku przewiduje si¢ stosowanie spe-
cjalnych narzadéw do kierowania nici do
urzadzenia tnacego, przy czym t_ego ro-
dzaju narzady moga byé przesuwane
wzdluz nici od lub ku urzadzeniu tnacemu
wzglednie urzadzeniu chwytajacemu w
celu rownomiernego rozlozenia ujawniaja-
cego si¢ zuzywania sie.

Gdy nici sg prowadzone pod watkiem,
dociskajacym je pod dziataniem wlasnego
cigzaru, to nalezy je prowadzi¢ tak, aby
napigcie nici nie dazylo do podnoszenia
wzmiankowanego walka.

Przedza gotowa, skladajaca si¢ ze
wzmiankowanych odcinkéw nici, moze by¢
nastepnie zwijana w klebki lub zwoje o
dowolnym ksztalcie, np. ksztalcie, umozli-
wiajacym dalsze bezposrednie uzycie tej
przedzy do tkania, wigzania lub wyrobu
tkanin innymi sposobami. Tak np. przedza
moze byé prowadzona nastepnie bezpo-
$rednio do przedzarki obraczkowej lub
dzwonowej w zaleznosci od skretu oraz po-
staci, jaka zyczy si¢ nadaé przedzy, w ce-
lu np. przetworzenia jej w kopki za: pomo-
ca przedzarki obraczkowej lub w cewki
snowackie za pomoca przedzarki dzwono-
wej.

Przedza powinna byé zwijana, w sposéb
taki, aby tatwo bylo nastepnie ja odwinag,
zwlaszcza w tym przypadku, gdy przedza
jest nastepnie odwijana z cewki lub kopki
ponad jej gérna krawedz lub gdy przedza
jest cienka. Tak np., jezeli przedza jest
nawinieta na cewke, zaopatrzong na kon-
cach w kolnierze, za pomoca przedzarki
dzwonowej, gorny koniec kopki powinien
przechodzi¢ lagodna krzywa stopniowo w
kadtub kopki. Ponadto odpowiednio szyb-
ki przesuw przedzy wzdluz cewki podczas
nawijania przedzy zmniejsza dazno$é
zwojow przedzy do zakleszczania sie¢ po-

miedzy soba, zachodzacego w razie zbyt

powolnego przesuwu przedzy wzdluz cew-

ki podczas nawijania, prowadzacego do
zwojéw réwnoleglych, = prawie prostopa-
dtych do osi cewki. L

"Moze okaza¢ sie rzecza pozadana,
zwlaszcza w razie stosowania duzych szyb-
kosci lub w razie zwijania przedzy gotowej
za pomoca urzadzenia skrecajacego i na-
wijajacego, nadajacego przedzy stosunko-
wo znaczny skret, smarowanie przedzy.
Takie smarowanie przedzy moze byé usku-
teczniane np. przez przepuszczanie nici
przez uszko smarujace dokota watka, do-
prowadzajacego smar, lub podobnego na-
rzadu, umieszczonego migdzy walkami
chwytajacymi i przyrzadem nawijajacym,
lub tez przez natryskiwanie. '

Wedtug wynalazku niniejszego w przg-
dze, skladajaca sie z krétkich odcinkéw,
moga byé prztwarzane nici ciagle rozma-
itego rodzaju, np. nici z octanu celulozy
lub z innych pochodnych celulozy, -nici
jedwabiu prawdziwego oraz nici z celulo-
zy regenerowanej, np. nici z jedwabiu wi-
skozowego lub miedziowo-amonowego oraz
z nitro-celulozy. Takie nici posiadaja gru-
bosé, odpowiadajaca najrozmaitszej liczbie
denieréw, np. od 4,5 lub wigcej az do 1
deniera lub nawet mniej, zwlaszcza w razie
uzycia mocno wyciagnietych nici.

Przy wytwarzaniu przedzy sposobem
wedlug wynalazku niniejszego moga byé
uzywane réwniez nici puste wewnatrz. W
wiazce czyli pasmie moga znajdowaé sie
obok siebie nici o rozmaitej liczbie denie-
réow lub o réznej barwie wzglednie o roz-
maitych cechach fizycznych (np. nici puste
wewnatrz lacznie z niémi pelnymi czyli
jednolitymi).

Aczkolwiek przedza, skladajaca sie z
krotkich odcinkéw nici, moze byé wytwa-
rzana z jednej tylko wiazki lub z pasma
nici ciagtych o odpowiedniej liczbie denie-
réw, mozna réwniez dwie wiazki lub pasma
(lub wieksza ich liczbe) jednakowych lub
niejednakowych nici poddawaé jednoczes-
nie zabiegowi przecinania, a nastepnie



skrecaé, podczas zabiegu przecinania lub
laczenia z nim, w jedna nitke przedzy.
Ponadto dwie nitki lub kilka nitek prze-
dzy, wytworzonej wedlug wynalazku 'ni-
niejszego, mozna skrecié ze soba w zabiegu
odrebnym ‘od zabiegu przecinania.

Do wytwarzania przedzy wedlug wy-
nalazku moga byé stosowane zwykle nici
z materialéw sztucznych lub tez, w razie
zyczenia, nici pozbawione polysku lub o
polysku  zmniejszonym. Tak np. mozna
uzyé nici z octanu celulozy lub innych po-
chodnych celulozy, poddanych uprzednio
zabiegowi pozbawienia ich polysku, np.
przez potraktowanie ich goracymi lub
wrzacymi wodnymi roztworami odpowied-
nich substancji lub cieczami, zawierajacy-
mi tiocyjanki lub rozpuszczalniki. Moga
fez byé stosowane nici z octanu celulozy,
wiskozy lub innego materialu sztucznego,
zawierajace rozmaity odsetek pigmentow,
przy czym nici te moga by¢ uzyte badz sa-
me, badz jako domieszka do nici zwyklych.

“Wreszcie nici najrozmaitszego rodzaju
moga byé jednoczesnie przerabiane na
przedze, sktadajaca si¢ z krétkich odcin-
koéw, np. nici jedwabiu prawdziwego lacz-
nie z niémi jedwabiu sztucznego z octanu
celulozy lub wiskozy wzglednie nici jed-
wabiu sztucznego z octanu celulozy =z
niémi jedwabiu sztucznego z wiskozy lub z
niémi z innych pochodnych celulozy, co u-
mozliwia otrzymywanie najrozmaitszych
efektow pod wzgledem zewnetrznego wy-
gladu gotowego produktu, jak réwniez i
innych efektéw, powodowanych zastosowa-
niem réznorodnych materialéow wyjscio-
wych. W tym celu przedza wedlug wyna-
lazku, zawierajaca odcinki nici jednego ro-
dzaju lub kilku rodzajéw, moze byé skre-
cana z przedza, skrecona z wiékien pocho-
dzenia naturalnego, np. z wldkien bawelny
lub welny.

Z niémi, wychodzacymi z urzadzenia
tnacego, moze byé skrecana ponadto .nié
(lub nici) dodatkowa. Tak np. nié ciagla o

liczbie denieréw matej w poréwnaniu z licz-
ba denieréw wiazki nici,c przeznaczonych
do pociecia na odcinki, moze byé doprowa-
dzana do walkéw chwytajacych i wprowa-
dzana nastepnie lacznie z wiazka pocietych
juz nici do przyrzadu skrecajacego te
wiazke na przedze. Taka ni¢ dodatkowa
wchodzi w sklad nitki przedzy gafowej i
moze wywolywaé, jezeli rozni si¢ od nici
pocietych na odcinki, np. swym tworzy-
wem, barwa lub polyskiem, powstawanie
rozmaitych efektéw w wygladzie wzgled-
nie wlasciwosciach gotowej przedzy.

Wreszcie przedza, wytworzona wedtug
wynalazku niniejszego, moze byé¢ uzywana
facznie z innego rodzaju przedza z wiékien
naturalnych lub sztucznych, np. do spla-
tania z przedza skrecona z nici ciaglych
lub z przedza bawelniang lub welniang
przy wyrobie tkanin wigzanych wzglednie
plecionych. Ponadto rozmaite gatunki
przedzy, wytworzonej wedlug wynalazku
niniejszego, lecz posiadajacej rozmaite
wlasciwosci, moga byé uzywane lacznie,
np. przedza, wytworzona z nici blyszcza-
cych, moze by¢ splatana z przedza, wytwo-
rzong z nici matowych lub pozbawionych
polysku. _

Wynalazek niniejszy umozliwia ponad-
to kojarzenie w jednej nitce przedzy
whasciwosci dwoéch lub  wigkszej liczby
materialow wyjsciowych. Tak np. uzy-
wajac nici jedwabiu sztucznego 2z octanu
celulozy, jako materialu wyjéciowego,
mozna wytworzyé przedze posiadajaca
wyglad np. przedzy welnianej lub jedwabiu
prawdziwego, a jednoczesnie posiadajacej
pod innymi wzgledami charakterystyczne
wlasciwosci jedwabiu sztucznego, otrzyma-
nego z octanu celulozy. . '

Ponadto grupa materialéw, nadajacych
si¢ do rozmaitych sposobéw tkania, wigza-
nia i innych operacji wlékienniczych, zo-
staje przez to znacznie powigkszona.

Warunki, w ktérych uskutecznia si¢ za-
bieg przecinania nici, moga by¢ dostosowy-



wane do rodzaju, stanu oraz liczby dena-
réw przerabianych nici. Przecinanie nici z
octanu. celulozy, dopiero co wytworzonych
tak zwanym suchym sposobem, moze np.
wymagaé zastosowania w urzadzeniu tna-
cym nacisku, odmiennego nieco od nacisku,
niezbgdnego przy przecinaniu nici, ktére
nieco sie ,zestarzaly”, przypuszczalnie
wskutek obecnosci w $wiezych niciach §la-
déw rozpuszczalnika, ‘wplywajacych szkod-
liwie na dzialanie urzadzenia tnacego. Z
tego powodu pewne dostosowywanie stop-
.nia wysuszenia nici z octanu celulozy lub
irnych pochodnych celulozy moze byé u-
skuteczniane podczas wytwarzania tych
nici sposobem suchym w celu nadania tym
niciom stanu odpowiedniego do przetwa-
rzania ich na odcinki. Nici te moga by¢
.réwniez w specjalny sposéb przygo-
towywane przed zabiegiem przecinania
ich. -

Przecietna dtugosé poszczegélnego od-
cinka czyli wlékna w przedzy posiada
wielki wplyw na wyglad zewnetrzny oraz
inne wlasciwoséci produktu gotowego. Dtu-
go$¢ te mozna regulowaé zaréwno przez
odpowiednie nastawianie czeéci sklado-
wych urzadzenia tnacego i chwytajacego
oraz warunkéw jego dzialania, jak i przez
odpowiedni dobér nici, podlegajacych
przerébce. Biorac ogélnie, przy wiekszej
szybkosci dzialania urzadzenia otrzymuje
sie odcinki o w1<—;ksze1 przecietnej dtugo-
§ci. Nadanie wiazce nici wiekszego skretu
prowadzi do zmniejszenia przecietnej dlu-
gosci odcinkéw. Zastosowanie wiekszego
nacisku w urzadzeniu tnacym (nacisk ten
zalezy réwniez od wymiaréw wiazki nici
podlegajacych przerébce) réowniez prowa-
dzi do zmniejszenia przecietnej dtugosci
odcinkéw; taki sam skutek wywoluje
zwigkszenie stosunku szybkoséci dzialania
urzadzenia chwytajacego do szybkosci
dzialania urzadzenia tnacego.

_ Cierisze nici daja sie przecinaé latwiej,
a czestsze przecinanie nici prowadzi do

zmniejszenia przecu;tne] dhlgOSCI
kow.

Jak zaznaczono p'o'wyi'ei, zastosowanie
wigkszego nacisku w urzadzeniu tnacym
jest niezbedne przy przecinaniu grubszych
wiazek nici. Przecinanie jednak cieriszych
nici wymaga mniejszego nacisku, niz prze-
cinanie mici grubszych. Rowniez zmniejsze-
ne stosunku szybkosci urzadzenia chwyta-
jacego do szybkosci pracy urzadzenia tna-
cego prowadzi do zwiekszenia wzmlanko-
wanego nacisku.

Co sie tyczy zaleznosci‘pomiedzy odle-
gloscia pomiedzy urzadzeniem tnacym iu-
rzadzeniem chwytajacym a dlugosmq po-
szczegblnych odcmkow — wlékien prze-
dzy, to mozna zaznaczyé, ze najwyzej tyl-
ko nieznaczny odsetek odcinkéw-wiékien
takiej przedzy posiada dlugosé mniejsza od
wzmiankowanej odleglosci.

Poddanie nici przetwarzanych dznalé-
niu w1eksze] liczby urza,dzen tnacych pro-
wadzi do zmniejszenia przecmhne] dtugo-
$ci odcinkéw. Tak np. produkt otrzyma-
ny po 1ednorazowym przepuszczeniu wiaz-
ki nici przez opisane powyzej urzqdzeme,
moze byé przeprowadzony ponownie przez
to samo lub inne urzadzenie, przy czym
stopieri skrecenia przedzy reguluje sie tak,
aby przedza ta mogla wytrzymaé ten za-
bieg ponownego przecinania. W zquku z
powyzszym nalezy zaznaczyé, ze wyraze-
nie ,,przedza, sklada]a,ca sie z krotkich od-
cinkéw — nici" uzyte w zastrzezeniach pa-
tentowych do oznaczenia produktu, na kté-
ry przetwarzane sa nici nieprzerwane, nie
musi oznaczaé jednoczesnie, ze produkt
ten niezwlocznie po jego wytworzemu jest
juz gotow do uzycia, do ktérego ma on byé
przeznaczony ostatecznie; p:odukt ten,
przed jego ostatecznym zastosowaniem,
moze by¢ poddawany rozmaitej obrébce
dalszej, mnp. ponownemu przecinaniu nici,
jak to juz wspomniano powyzej.

Dodatkowe skrecanie przedzy moze byé
rowniez uskuteczniane jako zabieg od-

odcin-



dzielny. Do wielu celéw, jednak, nadawa-
nie przedzy odpowiedniego skretu mnie
stanowié¢ ostatni zabieg procesu mmbl-n
nici ciaglych na przedze skladajaca sie z
krétkich odcinkéw wlokien. Tak np. skret,
wynoszacy okoto 3 zwojéw (2,54 cm) mo-
ze byé¢ nadany przedzy dodatkowo za po-
moca przedzarki dzwonowej w celu wy-
tworzenia przedzy, specjalnie nadajacej

si¢ do wyrobu tkapin na krosnach tkackich.

W. samej rzeczy, chociaz taki skret w
przedzy, skladajacej si¢ z krétkich odcin-
kéw, jest raczej za maly, moc takiej prze-
dzy jest do$é znaczna, przypuszczalnie
wskutek zmieszamia dluzszych odcinkéw
wlékien z krétszymi.

Poniewaz przedza ta, skladajaca si¢ z
krétkich odcinkéw, jest otrzymywana
przez przecinanie nici cigglych, ktérych
wlasciwosci fizyczne pozostaja zasadniczo
niezmienione, wigc przedza posiada zasad-
niczo t¢ sama wage na jednostke dlugosci
(na catej swej dlugosci), jaka posiadala

wigzka nici jeszcze nie przecietych, z przy- .

jeciem oczywiscie pod uwage wyciagniecia
wigzki, ktére moze zajéé podczas wykony-
wania zabiegu przecinania nici. Produkt
wiec moze posiadaé jednostajnosé dotych-
czas nieosiagalna, zwlaszcza jezeli jest
wytwarzany z wiazki nici sztucznych, w
ktérej liczba denieréw zachowuje prawie
niezmienng warto§é wskutek regulowania
jej za pomoca pompy tloczacej, stosowa-
nej przy wytwarzaniu nici sztucznych.
Wskutek powyzszego produkt otrzyma-
ny wedlug wynalazku niniejszego wykazu-
je znaczne zalety, odrézniajace go ko-
rzystnie od przedzy, otrzymywanej w wy-
niku zwyklych zabiegéw przedzalniczych
(zgrzeblenia i wyciagania) uprzednio prze-
ksztalconych juz wilékien. Grubosé zwyk-
lej przedzy jest zmienna, czyli niektére
jej odciniki skladaja si¢ wi przekroju po-
przecznym z mniejszej liczby wldékien w
poréwnaniu z innymi odcinkami tejze nit-
ki, przy czym co 1 do 3 m ujawniaja sie

zupelnie wyraZne zgrubienia nitki. ‘Podob-

nie w pewnych odstepach istnieja przewe-
zenia, czyli clerisze = odcinki nitki, przy
czym gesto§é tych zgrubiefi oraz przewe-
zefi jest rézna w rozmaitych gatunkach
przedzy.

Niemozno$é réwnomiernego rozmiesz-
czenia wldkien na calej dlugosci nitki
przedzy przy wytwarzaniu jej zwyklym:
sposobami uwydatnia si¢ zwlaszcza wy-
raznie przy dokladniejszym badaniu tka-
niny, splecionej lub zwiazanej z cienkiej
przedzy, wytworzonej sposobami znanymi.
Z drugiej za$ strony, z przedzy wedlug
wynalazku niniejszego moga byé wytwa-
rzane tkaniny, uderzajaco jednerodne
wzglednie jednostajne w swych wlasciwo-
§ciach fizycznych oraz posiadajace szcze-
golnie mily wyglad zewnetrzny wskutek
tego, iz sg one wolne od niepozadanych
zgrubieni lub tak zwanych ,,strumieni”.

Jako miare postepu technicznego w wy-
twarzaniu przedzy, ktéry stanowi wynala-
zek niniejszy, mozna wskazaé te okolicz-
nos$é, ze w przedzy, wytworzonej sposoba-
mi zwyklymi, zgrubienia posiadaja zwykle
srednice, wigksza o 50%, 100% a nawet i
wiecej od srednicy odcinka przedzy przy-
legajacego do tego zgrubienia; tego rodza-
ju zgrubienia sa bardzo widoczne w tkani-
nach, wykonanych z takiej przedzy, zwla-
szcza gdy przedza jest cienka i gladka.
Przedza zwykla moze réwniez posiadaé
odcinki o 30 do 50% cierisze od odcinkéw
sasiednich.

Sposéb oraz urzadzenie, stanowiace
przedmiot wynalazku niniejszego, daja
mozno$é wytworzenia przedzy, ktérej
$rednica nie wykazuje latwo dostrzegal-
nych zmian, przy czym liczba odcinkéw we
wszystkich miejscach na calej dlugoéci ni-
ci przedzy jest jednakowa i réwna liczbie
nici w' wiazce, z ktérej przedza ta zostala
wytworzona, z zastrzezeniem pewnyck
niewielkich przesunieé wlékien. Powodo-
wane tym zgrubienia wzglednie przeweze-
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nia nici przedzy wykazuja tylko nieznacz-
ne odchylenia od $rednicy przecigtnej, do-
chodzace najwyzej do 20%, przy czym
odchylenia te nie czesto zdarzaja si¢ na
catej dtugosci nici. W rzeczywistosci moz-
na z latwoscia wytworzyé taka przedze, w
ktorej wzmiankowane odchylenia sa jesz-
cze mniejsze i wynosza 15% a nawet mniej
niz 10% ; odchylenia te sg tak male, iz do
wielu celéw praktycznych przedza taka
moze byé uznana za zupelnie jednakowsa na
calej swej dlugosci.

Ta jednorodnosé wt polaczeniu z zacho-
waniem przyczepno$ci oraz wydluzalnosci
nici, z ktérych przedza zostala wykonana,
stanowi nieznang dotychczas cech¢ oraz
szczegolnie cenna wlasciwosé przgdzy we-
dtug wynalazku.

Przyklad zastosowania wynalazku ni-
niejszego jest opisany ponizej tytulem
przykladu oraz przedstawiony schematycz-
nie na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia par¢ walkéw tnacych oraz pare wal-
kéw chwytajacych, wumieszczonych w
przyblizeniu na jednym poziomie, fig. 2 —
zespoly walkéw tnacych i walkéw chwy-
tajacych, umieszczonych w przyblizeniu
pionowo jeden nad drugim, fig. 3 — od-
mienng postaé wykonania urzadzenia, w
ktérej zespoly walkéw sg réwniez roz-
mieszczone jeden nad drugim, fig. 4 —
szczegbtowo pare watkéw tnacych, fig. 5 —

Qd-miane zespolu narzadéw tnacych, a fig.

6, 71 8 — urzadzenie, w ktorym czes$é u-
rzadzenia tnacego stanowi tasma bez kori-
ca.

Wedtug fig. 1 wiazka 10 nici o odpo-
wiednim numerze jest przesuwana pomie-
dzy para watkéw 11 i 12, a nastepnie po-
miedzy para walkéw 13 i 14. - Watlek 14
jest wyposazony w rowki o nieostrych
brzegach, a walek 13 jest zaopatrzony w
powloke z gumy lub podobnego materiatd
oraz jest odpowiednio obciazony,
para watkéw mocno chwytata wiazke nici.
Walek 12 jest wyposazony w tak zwana

aby ta

stnaca' powierz¢hnig, to jest w rowki o
ostrych krawedziach brzegow, lub tez jest
wykonany -z tworzywa $cierajacego, np.
szmerglu lub karborundu, wzglednie jest
wyposazony w powloke z takiego ' two-
rzywa. Walek 17 lekko dociska wiazke
10 do powierzchni zewnetrzne; walka
12. .
Walek 14 jest obracany z szybkoécia
wieksza od szybkosci obrotowej waltka 12,
wskutek czego oraz wskutek mocnego
chwytania wiazki 10 za pomoca walkéw
13, 14 wiazka ta przesuwa si¢ po po-
wierzchni watka tnacego 12. Wskutek za$
tego, ze walek 11 jest dociéniety do walka
12, oraz wskutek wzmiankowanego przesu-
wu wigzki wzgledem watkéw 11, 12 nici
wiazki, przeciaganej pomiedzy walkami
11, 12, ulegaja przecieciu w niewielkich
odstepach. Dzigki temu po wyjsciu z po-
miedzy waltkéw 11, 12 wigzka zawiera iui
krétkie odcinki nici,

. Watki 11 i 13, wchodzace w sklad urza-
dzenia tnacego oraz urzadzenia chwytaja-
cego, moga byé napedzane wylacznie przez
tarcie wskutek stykania si¢ ich z watkami
12, 14, napedzanymi z zewnatrz; nalezy
jednak zaznaczyé, iz mozliwe jest réwniez
,odwrécenie’” mechaniczne tego urzadze-
nia, np. walek tnacy 12 moze stykaé sie z
walkiem 11, nie bioracym udzialu w prze-
cinaniu nici, i obracaé sie tylko wskutek
sprzezenia ciernego z watkiem f1. Ponad
to' w przecinaniu moga réwniez braé udztal
oba walki 171 12.

Wedlug fig. 2 wiazka 10 nici jest do-
prowadzana z cewki 15 do pary walkéw
11, 12, opisanych powyzej w zwiazku z fig.
1. Watki chwytajace 13, 14 sa umieszczone
pod watkiem 12 tak, iz wiazka 10 przesu-
wa sie po czesci obwodu waltka 12, a na-
stepnie pionowo w dé! pomiedzy walki 73,
14. Watek 13 jest umocowany na ramieniu
18, osadzonym wahliwie na czopie 19, i
jest dociskany do walka 14  wskutek po-
ciagania go linka 20, przymocowang de
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wzmiankowanego ramieni§ oraz zaopatrzo-
na w ciezar 21 wystarczajacy do zapew-
nienia bezposlizgowego dzialania chwyta-
jacego watkow 13 i 14.

Urzadzenie uwidocznione na fig. 2 da-

je wiec moznosé osiagania dowolnej poza-
danej sily docisku do siebie walcow chwy-
tajacych umozliwiajac jednoczesnie otrzy-
mywanie zupelnie niezaleznego od powyz-
szego dociskw do siebie watkowt 11, 12. Tak
np. walek 71 moze dociskaé sie do walka
‘12 pod dzialaniem wlasnego ciezaru; jak to
przedstawmno na fig. 4, przy czym czopy
22 tego watka sa osadzone przesuwnie w
podluznym wykrolu tozysk 23 tak, iz wa-
tek 71 moze przylegac do walka 12 pod
dzialaniem wlasnego ‘cigzaru.
. Watek 11 moze byé sztywny i moze
posiadaé takie rozmiary, aby posiadat wa-
ge wystarczajaca do osiagniecia pozadane-
go obcigzenia go wlasnym cigezarem, lub
tez moze byé utworzony ze sprezystego
rdzenia 24, np. z gumy gabczastej lub in-
nego gatunku miekkiej gumy, umieszczo-
nego wewnatrz gietkiej powloki czyli
pochwy 25, utworzonej z cienkosciennej
rury, dzieki czemu otrzymuje si¢ twarda,
aczkolwiek gietka warstwe zewnetrzng
watka, za pomoca ktérej nici wiazki sa do-
ciskane do powierzchni ,tnacej” wal-
ka 12.

Wedtug fig. 3 w1qzka 10 nici jest odwi-
jana z obracajacej si¢ cewki 16 tak, aby
wigzce nici nadany zostal pewien skret
przed wprowadzeniem jej pomiedzy walki
urzadzenia tnacego. Oba walki 17 i 13 sa
umieszczone tak, aby mogly byé dociskane
do wspéldzialajacych z nimi waltkéw 12,
14 za pomocq linki 20 i cigzaru 21. W tym
celu walki 71 i 13 sa umocowane na draz-
ku 26 osadzonym wahliwie na czopie 27
ramienia 18, przy czym miejsce 28, w kté-
rym linka 20 jest przymocowana do draz-
ka 26, moze byé (najlepiej) przesuwane
wzdluz drazka 26 w celu umozliwienia o-

siagania pozadanego- docisku walcéw 11" i
13 przy przecinaniu nici za pomoca jednej
pary walkéw i chwytaniu wiazki nici za
pomoca drugiej pary waltkéw. =~ - -

Wedlug fig. 2 nié przedzy, skladajaca
si¢ juz z krétkich odcinkéw nici (wlékien),
jest nawijana nastepnie za pomoca wrze-
cioniarki dzwonowej 29 nadajacej te] nici
pozadany skret.

Wedtug fig. 3 czynno§é nawijania nici
jest uskuteczniana za pomoca przedzarki
obraczkowej 30. W razie Zyczenia przedza
moze byé smarowana przed skrecaniem jej,
np. przez przepuszczenie jej przez uszko
dookota watka lub innego narzadu, zaopa-
trzonego w zapas smaru i umieszczonego
np. pomiedzy walkami 13 i 14 a prowadni-
kiem 31 przedzarki. Smar moze byé réw-
niez natryskiwany na przedze. '

‘Odleglosé pomiedzy zespolem waltkow
11 i 12 a zespotem walkéw chwytajacych
13, 14 dobiera sie tak, aby walki 13, 14
chwytaly wiazke pocietych juz nici wkrot-
ce po przeciqciu nici wiazki ~ w celu nie-
przerwanego doprowadzania przedzy do
przgdzarlu

Wedtug fig. 5 wiazka 10 nici jest prze-
ciggana po powierzchni walka tnacego 12
za pomoca walkéw chwytajacych 13, 14,
przy czym nici wiazki sa dociskane do wal-
ka tnacego za pomoca powierzchni nieobra-
cajacego si¢ narzadu 32, odpowiednio
obciazonego i osadzonego przesuwnie w

‘podluznych wykrojach lozysk 33 tak, aby

narzad ten moégl opieraé sie na waltku 12
pod dzialaniem wzmiankowanego obciaze-
nia. Wskutek zastosowania pewnego naci-
sku oraz przesuwania si¢ wiazki pomiedzy
walkiem 12 i narzadem 32 walek 12 prze-
cina nici wiazki w niewielkich odstepach.

Wedtug fig. 6 przecinanie nici jest usku-
teczniane za pomoca tas$my bez kofica 34

-z materialu $cierajacego, prowadzonej za

pomoca walkéw 35 i opasujacej walek 36,
przy czym ktérykolwiek z tych waltkéw lub
wszystkie te watki ‘stuza do napedu tej
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taémy. Przy watku.36 wiazka 10 nici jest
dociskana do- tasmy 34 za pomoca walka
dociskajacego 11. Tasma 34 jest napedza-
na z szybko$cia odmienna od szybkosci, z
jaka wiazka 10 nici jest pociagana za po-
moca walkéw 13, 14, wskutek czego za-
chodzi. przesuwanie si¢ wiazki 10 nici po
powierzchni tasmy 34. Nici wigzki, dociska-
ne do tasmy za pomoca watka 11, zostaja
przeciete w niewielkich odstepach.

- Na, fig. 7-tasma 37 z materialu $cieraja-
cego jest umieszczona na walkach 38 i na-
pedzana. za pomoca nich tak, iz posuwa
si¢ w-kierunku poziomym. Wiazka 70 nici
jest- dociskana do powierzchni tasmy scie-
rajacej 37 posrodku miedzy waltkami 38
za pomoca waltka 11, przy czym nici tej
wiazki sa przeciagane po powierzchni ta-
$§my za pomoca walkéw 13, 14 tak, iz nici

zostaja przecigte w. niewielkich odstq-.

pach,

Na fig. 8 tasma $cierajaca 39 przesuwa
si¢ po nieruchomej podpérce 40 i jest na-
pedzana za. pomoca walkéw 41 z szybko-
$cia odmienna od szybkosci, z jaka wiaz-
ka 10 nici jest przeciagana po tasmie i
podpérce 40 za pomoca walkow. 13, 14.
Watek. 11 dociska wiazke do. tasmy 39 i
podpérki 40 tak, iz nici wiazki zostajg po-
cigte z zachowaniem niewielkich odstepow
pomiedzy poszczegblnymi przecigciami.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb przetwarzania nieprzerwa-
nych nici bezposrednio w przedze, sklada-
jaca sie z krotkich odcinkéw nici, znamien-
ny tym, ze wiazki dlugich nieprzerwanych
nici przeprowadza si¢ pomiedzy dwiema
powierzchniami, z ktérych jedna jest po-
wierzchnia przecinajaca, np. powierzchnig
rowkowanego walka tnacego, poruszajaca
si¢. w tymze samym kierunku, co i wiazka
nici, lecz z szybkoscia odmienna od szyb-
kosci posuwania si¢ tej wiazki, a druga
jest. powierzchnia nieruchoma, nie przeci-

najaca nici, wzglednie powierzchnia, posu-
wajaca si¢ z takaz sama zasadniczo szyb-
koscia i w tym samym kierunku, co i
wzmiankowana powierzchnia przecinajaca,
przy czym powierzchnie te wywieraja
lacznie na wigzke nacisk zesrodkowany w
pewnym miejscu jej dlugosci tak, iz przeci-
naja nici wiazki i wytwarzaja w ten spo-
sob przedze, skladajaca sie z krétkich od-
cinkéw nici (wlékienek).

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze stosuje si¢ walek tnacy, ktére-
go warstwa zewnetrzna jest wykonana ze
$cierniwa.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze jako ruchoma powierzchni¢ tna-
ca stosuje si¢ tasme bez korica. -

4, Sposob wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, ze wszystkie nici wigzki prze-
cina si¢ na krétkie odcinki.

5. Sposob wedlug zastrz. 1 — 4 zna-
mienny tym, Ze wigzke nici przesuwa sie
przez pare watkow, z ktérych jeden posia-
da gtadka powierzchni¢ zewnetrzna, a dru-
gi — tnaca powierzchni¢ zewnetrzna.

6. Sposob wedlug zastrz. 5, znamien-
ny.tym, ze stosuje si¢ walek sprezysty o
gladkiej powierzchni zewngtrznej.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tym, ze wigzke nici przepuszcza sie
pomiedzy dwoma walkami tnacymi.

8. Sposob wedlug zastrz. 1 — 7, zna-
mienny tym, ze wiazke nici przesuwa si¢
z szybkoscia odmienna od szybkosci ruchu
powierzchni watka tnacego lub powierzchni
tnacej innego rodzaju wskutek naciskania
(chwytania) wiazki za pomocg dwéch wal-
kéw chwytajacych, obracajacych sie z
szybkoscia odmienna od szybkosci ruchu
watka tnacego lub powierzchni tnacej in-
nego rodzaju.

9. Sposéb wedlug zastrz. 8, znamien-
ny tym, ze wiazke nici chwyta si¢ za po-
moca walkéw chwytajacych po przesunie-
ciu sie wiazki po walku tnacym lub po-
wierzchni tnacej mpggo__r_odza]u, przy czym
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szybko$é obwodowa walkéw. chwytajacych
jest wigksza od szybkosci obwodowej wal-
ka tnacego lub szybkosci ruchu powierzch-
ni tnacej innego rodzaju.

10. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 9, zna-
mienny tym, ze przedze, skladajaca sie z
pocietych juz nici, skreca si¢ i nawija w
ktebki lub motki wzglednie kopki i t. d.

11. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 10, zna-
mienny tym, Ze wigzke nici poddaje sie
dzialaniu walka tnacego lub powierzchni
tnacej innego rodzaju wigcej niz jednokrot-
nie.

12. Sposéb wedlug zastrz. 10 i 11,
znamienny tym, Ze wiazke nici po nada-
niu jej skretu poddaje si¢ dalszemu dzia-
taniu walka tnacego lub powierzchni tna-
cej innego rodzaju.

13. Sposob wedlug zastrz. 1 — 12,
znamienny tym, Ze zabiegowi przecinania
nici poddaje si¢ jednoczesnie co najmniej
dwie wiazki nici, ktére skreca sie ze sobg
po uskutecznieniu zabiegu przecinania nici.

14, Sposéb wedlug zastrz. 1 — 13, zia-
mienny tym, ze skreca si¢ nici ciagle lub
nitki dowolnego rodzaju z wiazka, ktérej
nici zostaly poddane zabiegowi przecina-
nia. :
15. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1 — 14, znamienne
tym, ze zawiera dwie powierzchnie, moga-
ce tacznie wywieraé nacisk, zesrodkowany
zasadniczo w pewnym miejscu wiazki nici,
umieszczonej pomiedzy nimi, i umozliwia-
jace przesuwanie si¢ wiazki wzgledem
nich, przy czym jedna z tych powierzchni
jest ruchoma powierzchnia tnaca, np. po-
wierzchnia obracajacego si¢ watka tnacego
(12), a druga — nie przecinajaca nici po-
wierzchnia nieruchoma lub ruchoma, oraz
mechanizm do poruszania powierzchni tna-
cej lub do poruszania obydwéch powierzch-
ni z zasadniczo jednakowa szybkoscia i w
tym samym kierunku, w jakim porusza sie
wigzka nici, lecz z szybkoscia rézna od
szybkoéci posuwama. sie wiazki.

16. Urzadzenie wedlug zastrz. 15,
znamienne tym, ze walek tnacy (12) po-
siada’' rowkowana powierzchnie obwodo-
wa, '

17. Urzadzenie wedtug zastrz. 16,
znamienne tym, 2e rowki przebiegaja po
powierzchni walka tnacego wzdluz linii
$rubowych.

18. Urzadzenie wedlug zastrz. 15,
znamienne tym, Ze warstwa zewnetrzna
watkal tnacego (12) jest wykonana z mate-
rialu $cierajacego ($cierniwa).

19, Urzadzenie wedlug zastrz. 15,
znamienne tym, ze jako ruchoma po-
wierzchnie tnaca zawiera tasme bez kori-
ca.

20. Urzadzenie wedlug dowolnego z
zastrz. 15 — 19, znamienne tym, Ze zawie-
ra obracajacy si¢ walek (11), stanowiacy
narzad dociskajacy wiazke nici do walka
tnacego lub p0w1erzchm tnacej innego ro-
dzaju. ' /

21. Urzadzenie wedlug zastrz. 20,
znamienne tym, zZe walek doclskajqcy jest
sprezysty.

22, Urzqdzeme wedlug zastrz. 21, zna-
mienne tym, ze walek dociskajacy po-
siada twarda, lecz gietkg warstwe ze-
wnetrzng., ' )

23. Urzadzenie wedlug zastrz. 15,
znamienne tym, Ze zawiera obracajacy sie
walek tnacy oraz drugi watek tnacy, przy-
stosowany do dociskania wiazki nici do
poprzednio wzmiankowanego walka tna-
cego,

24, Urzadzenie wedlug zastrz. 15 —
23, znamienne tym, ze zawiera par¢ wal-
kéw (13, 14), przystosowang, do chwytania
wiazki nici, $rodki do napedzania co naj-
mniej jednego z tych watkéw tak, aby; one
obracaly si¢ z szybkoscia wigksza od szyb-
'koéci dzialania urzadzenia tnacego w celu
przeciagania wiazki nici przez urzadzenie
tnace.

25. Urzadzenie wedlug dowolnego z
zastrz, 15 — 24, znamienne tym, Ze zawiera
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urzadzenie pomocnicze do skrecania prz¢- przed jej zetknieciem si¢ z walkiem tna-
dzy i nawijania jej, przystosowane do zwi- cym lub powierzchnia tnaca innego rodza-
jania w klebki, kopki i t. d. przedzy, skre- ju.

conej z krétkich odcinkéw nici.

26. Urzadzenie wedlug dowolnego z v Henry Dreyfus.
zastrz. 15 — 25, znamienne tym, Ze zawie< i Zastepca: I. Myszczynski.
ra urzadzenie do skrecania wiazki nici | rzecznik patentowy.




Do opisu patentowego Nr 25623.
Ark. 2.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawd.
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