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Wiadomo, ze aparat Glovera wykonywa
dzisiaj podwéjne zadanie, a mianowicie
stezanie i odnitrowanie. Dalej znany jest
sposéb, w ktérym zapomoca, sprezarki czesé
odlocin z aparatu Glovera zostaje znowu
wessana i wtloczona do gazdéw z prazenia,
aby dosta¢ si¢ z miemi znowu do Glo-
vera w celu ponownego wyzyskania
tlenkéw azotu. Poniewaz jednakze ci-
énienie w gazach rozchodzi si¢ réwno-
miernie we wszystkie strony, wiec czesé
wthoczonych odlocin z Glovera dostata-
by sie zpowrotem do tegoz aparatu, czesé
za$ docisnetaby si¢ az do pieca praze-
nia i tam uniemozliwitaby prace. Aby te-
go uniknaé, trzeba zastosowaé druga spre-
zarke o tak silnem ssaniu, zeby znosito ono
szkcodliwe cisnienie powrotne i odciagato ga-

zy prazenia. Jednakze pierwsza sprezarka
musi tak mocno wsysaé, zeby mogla poko-
naé¢ ssanie drugiej, a tem samem wciagad
odlociny z Glovera. W przeciwnym razie
wysokie dzialanie drugiej przenikneloby
przez pierwsza sprezarke, ssaloby bezpo-
$rednio gorace gazy praZenia z pominig-
ciem Glovera i wttaczatoby je bezposred-
nio do komér. Z tego wynikaja szkodliwe
skutki. Przy pomocy takiego urzadzenia nie
moznaby otrzymaé odnitrowanego, a wiec
wolnego od nitrozy kwasu siarkowego, ja-
ko kwasu odciekowego z Glovera, stanowig-
cego produkt gotowy, poniewaz ten kwas
siarkowy zawieralby stale nieco nitrozy.
Zgodnie z wynalazkiem niedogodnosci
tych zupelnie si¢ unika, Stosuje si¢ tylko
jedna sprezarke, ktéra w na.ja-ozmaltszy



sposéb  wyzyskuje sie ‘w calym procesie.

ok Spo-sob powyzszy daje te korzys¢, ze pra-

senié prowm si¢ niezaleznie od procesu
komorowego, a tem samem mozZna je pro-
wadzi¢ korzystniej. Aby catkowicie unik-

naé okreséw jatowych w aparacie odnitro-
wujacym wiaczonym przed Gloverem, do u-.

rzadzenia tego dodano jeszcze jedno spe-
cjalne urzadzenie, zapomoca ktérego odni-
trowanie produkcji dziennej zostaje wita-
~ czone do procesu wytwarzania potrzebnych
tlenkéw azotu. Na proces catego aparatu,
umieszczonego za Gloverem, nowy sposéb

pracy wywiera znaczny wplyw, skutkiem .

czego caly dolny aparat musi byé¢ odpowied-
" nio dostosowany do pracy Glovera.
‘Dotychczas cze$é produkcji Glovera
przy zwyktych sposobach pracy dawata
przecigtnie 16 do 18%, czyli, inaczej mé-
wigc, podczas przeptywu przez Glovera

tylko 16 do 18% SO,, zawartego w gazach .

prazenia, zmieniato si¢ na H,SO,, a pozo-
state 82 do 84% przechodzity do dalszych
aparatéow. Jasnem jest, Ze przy jeszcze tak
wysokoprocentowych gazach prazenia wa-
hania w stezeniu ich, a przedewszystkiem
nagle uderzenia gazu bandzo szkodliwie
dziataly na proces w komorach. Zgodnie z
nowym sposobem prowadzemia pracy w
Gloverze, produkcja catkowitej aparatury
Glovera -wzrasta do 60% i jeszcze wyzej,
czyli ze z zawartosci SO, w gazach praze-
nia przerabia si¢ okolo 60% i wiecej. Re-
szta SO, w gazach prazenia wynosi wige
najwyzej 40%. A wiec aparat wlaczony za

Gloverem przy nowym sposobie otrzymuje

juz bardzo ostabione gazy prazenia i, np.
przy ujednostajnionej produkciji dziennej
ukfadu, mozna jego wymiary znacznie
zmme]szyc. czyli ze catosé urzadlzema osia-
ga. maczme wigksza pojemno$é w poréw-
naniu z urzadzeniem dawniejszem. Jesli,
np., za Gloverem w starym sposobie umie-
szozone s komory, to przy ujednostajnio-
nej produkcji dziennej wedlug nowego spo-
sobu mozna zas‘oosowac przestrzen | komo-

-—

rows zmniejszong o potowe, poniewaZ po-
przednio trzeba bylo przerobi¢ w niej 82 do

849, a obecnie tylko 40% SO,. Wzmocnio-

ny przeréb gazu w mowym aparacie Glove-
ra daje jeszcze i tg korzys¢, Ze poczatkowe
nieréwnosci w stezeniu lub ewentualne zde-
rzenia gazu az do wejscia do komdr zosta-
ja prawie wyréwnane. Dzigki temu ufa-
twiony i uproszczony zostaje sposéb ko-
morowy.

Jesli za Gloverem wlaczone sg komory,
to zyskuja ome réwniez na intensywnosci
pracy, z czego wynika réwniez @nacznie

-wigksza wydajnos¢ na kazdy metr® prze-

strzeni komorowej, a z drugiej strony pro-
ces komory staje si¢ niewrazliwy na ewen-
tualne zderzenia gazu fub nier6wnomierne
stezenia gazéw prazenia. v /-
Rowniez wydajnosé Glovera mozna

" znacznie zwiekszy¢ przez wlaczenie przed

nim o iednich aparatéw. Mozna row-
niez zwigkszy¢é wydajnosé¢ wiezy Gay-Lus-
sac'a przez wlaczenie przed nia odpowied-
nich aparatéw, a tem samem przystosowaé
wydajno$é obecnych wiez Gay-Lussac’a, o
wydajnosci np. starego ukladu komorowe-
go, do zwiekszonej wydajnosci przy nowym
sposobie pracy w Gloverze. Zapomoca tych
zabiegow, jako produkt gotowy, otrzymuje
si¢ kwas siarkowy absolutnie wolny od ni-
trozy, ktérego stezenie odpowiednio do
kazdorazowych porzeb moze leze¢ znacz-
nie ponizej stezenia kwasu komorowego al-
bo si¢ mu réwna¢, albo tez moze znacznie
przewyzsza¢ kwas odplywajacy z Glovera,

przyczem dzigki zastosowaniu tego wrza-.
dzenia unika si¢ jalowego biegu urzadzenia

odnitrowujacego i bez straty czasu mozna
pracowaé produkcyjnie.

‘Na zalgczonym rysunku wyoba'azono-

przyktad urzadzenia do wykonania s; u
wedlug wynalazku.

Przewéd 2 wiodacy z prazaka prrowadzi;
do urzadzenia odnitrowujacego 8, a stad
przez ‘wytwarzacz tlenkéw azotu-34. i na-
rza;dl regulur]a,cy 3 do dyszy 4, umieszczonej,

2_



w dowolnem miejscu u dotu wiezy Glovera
1i dziatajacej jako inzektor. Do dyszy tej
przytaczone sa dalej sprezarka 9 z narza-
dem regulujacym 11 i rura 10, ktérej wylot
znajduje si¢ w rurze wciagowej 12 z Glo-
vera. Od przewodu ci$nieniowego 9a spre-
zarki 9 rura 35 z narzadem regulujacym 36
prowadzi do wlotu przewodu gazowego
aparatu odnitrowujacego 8. Rura wyciago-
wa -12 z Glovera prowadzi do komory 71,
polaczonej przewodem 72 z komora 73,
polaczona przewodem 74 z komora 75, po-
taczona przewodem 76 z rozpylaczem 77,
polaczonym przez ekshaustor 78 z apara-
tem Gay-Lussac’a 79 zaopatrzonym w prze-
wéd wylotowy 80.
Z gornego zbiornika 29 przewéd 63 z
narzagdem wylaczajacym 64 prowadzi do
wytwarzacza tlenkéw azotu 34, a przewod
59 z wylacznikiem 60 prowadzi do urzadze-
nia odnitrowujacego 8. Przewéd 37 laczy
wytwarzacz tlenkéw azotu 34 z wrzadze-
niem chtodzacem 24, zbiornikiem 68 i pom-
pa 20, ktérej przewéd wanoszacy sie 26
prowadzi z jednej strony zpowrotem do
zbiornika - gérnego 29 Glovera, a prze-
wod 6 do zbiornika gérnego 30 Glovera, od
ktorego prowadzi przewéd 61 do Glovera
. 1. Z gornego zbiornika 50 przewéod 57 z wy-
tacznikiem 58 prowadzi do urzadzenia od-
nitrowujacego 8, ktérego odplyw z jednej
strony przez przewéd 22 z wylacznikiem 23
prowadzi do chlodnicy 24, a z drugiej stro-
ny réwniez przez chtodnice 43 i przewéd
39 z wylacznikiem 40 oraz przez zbiornik
45 do pompy 47, ktérej przewéd wznoszacy
si¢ 48 z narzadami zaworowemi 49 i 52 pro-
wadzi zpowrotem - ‘do zbiornika gérne-
go 50. Przew6d 51 prowadzi do zbior-
nikéw, w ktérych gromadzi sie kwas.
Przewéd odplywowy 25 z Glovera pro-
wadzi-. przez wurzadzenie ozigbiajace 33,
zbiornik 17 -do - pompy 27, ktérej prze-
wéd wznoszacy sig¢ 13 prowadzi z jednej
strony do gémego zbiornika Gay-Lussac'a
46, a z drugiej strony przez przewéd 7 pro-

wadzi zpowrotem do géornego zbiornika 30
Glovera, Przewéd 65 z wytacanikiem 66
prowadzi do zbiornika dolnego 45. .

~ Ze zbiornika gérnego 46 Gay-Lussac'a
przewod 15 z przelacznikiem 16 prowadzi
do Gay-Lussac'a 79, a stad przewdéd 104
prowadzi do zbiornika 53 i do pompy 54,
ktorej przewdd wznoszacy sig¢ 55 prowadzi
do zbiornika 56. Stad przewéd 103 prowa-
dzi do rozpylacza 77, potaczonego przewo-
dem 105 ze zbiornikiem 106 i pompa 107,
ktorej przewdd wznoszacy si¢ 32 prowadzi
zpowrotem do zbiornika gérmego 29. Do
zbiornika 81 przylaczona jest pompa 82,
ktorej przewdd wznoszacy sie 83 ma wylot
w zbiorniku ciénieniowym 84, ktérego prze-
wod odprowadzajacy za posrednictwem
rozpylaczéw 86 prowadzi do komér 711 73,
ktére ze swej strony polaczone sa przewo-
dami odptywowemi 88 i 87, zaopatrzonemi
w narzady regulujace z urzadzeniem chto-
dzacem 89 i zbiornikiem dolnym 81. Prze-
wéd 90 z narzadem regulujacym 91 prowa-
dzi zpowrotem do zbiornika dolnego 17. Do
zbiornika 93 przylaczona jest pompa 94,
ktérej przewéd wznoszacy sie 95 ma wylot
w zbiorniku ciénieniowym 96, ktérego prze-
wéd odptywowy 97 za posrednictwem. roz-.
pylaczéw 98 prowadzi do komoty 75. Ko-
mora ta przewodem 99 z narzadem regulu-
jacym 102 polaczona jest znowu ze' zbiorni-
kiem dolnym 93. Przewéd 100 z narzadem
regulujagcym 101 prowadzi znowu do zbior-
nika dolnego 81, za$ przewdd wznoszacy
sie¢ 95 przewodem 44 polaczony jest ze
zbiornikiem gérnym 30 Glovera. :

Proces prowadzi sie, jak nizej.

.. 'Gazy prazenia wchodzace do przewodu
2 przeplywaja majprzéd przez wrzadzenie
cdnitrowujace 8, w ktérem kwas, doptywa-
jacy ze zbiornika gémmego przewodem 56,
podlega dziataniu jeszcze pelnoprocento-
wych goracych gazéw prazenia, zawieraja-
cych SO, i po odpowiednio dlugiem kra-
2eniu zostaje odnitrowany, oddajac swoje.
tlenki azotw przeplywajacemu -atrumienio-



wi gazu. Gdy kwas jest dostatecanie odni-
trowany, ttoczy si¢ go przez przewéd 51.
Podnitrowany strumieni gazu dostaje sie
nastepnie do wytwarzacza tlenkéw azotu
34, zraszanego calym wysoko-nitrozowym
kwasem pochodzacym z aparatu Gay-Lus-
sac'a. Z tego urzadzenia przy pomocy kwa-
su siarkawego zostaja w przewaznej czesci
odciagniete tlenki azotu, ktére wtedy jako
calo§é mozliwie mocno nitruja przeptywa-
jacy strumienri gazu. Wielkosé wytwarzacza
tlenk6éw azotu 34 jest tak dobrana, ze odpo-
wiada gérnej strefie produkciji i odnitrowa-
nia obecnie uzywanego Glovera, a zatem
musi produkowaé w taki sam sposéb, jak
ten maloproduktywny Glover, tem bardziej,
Ze z wlaczonego uprzednio urzadzenia od-
nitrowujacego 8 otrzymuje on stale juz sla-
bo podnitrowane gazy prazenia. Opuszcza-
jac wytwarzacz tlenkéw azotu, gazy praze-
nia obciazone s3 mozliwie najwigkszym
nadmiarem tych tlenkéw i w tym stanie do-
staja si¢ do dyszy gazowej 4 Glovera. Z od-
locin Glovera 1, odplywajacych do komér i
przesyconych tlenkami azotu, cze$é odsysa
sie sprezarka 9, przewodem 10 oraz narza-
dem regulujacym 11 i na nowo wttacza sie
przez dysze 4, dziatajaca jako inzektor, do
Glovera, W dyszy cisnienie przemienia sie
na ciag, dziatajacy nastepnie w przewodzie
2 ssaco ku tylowi az do prazaka, skutkiem
czego praca staje si¢ niezalezna od pozosta-

tego ciggu w komorach, co sprzyja proce-

sowi prazenia.

Gazy wdmuchane do Glovera 1 wzbu-
rzajg bardzo mocno w przewodzie 2 gazy
doplywajace, przyczem w najnizszych stre-

fach Glovera rozpoczyna si¢ bardzo silne-

wytwarzanie na nowo kwasu siarkawego.
Kapiacy ku dotowi i odptywajacy kwas,
pomimo obecnosci tlenkéw azotu, pozostaje
prawie wolny od nitrozy, poniewaz jeszcze
wysokoprocentowe w tem miejscu gazy
skutecznie zapobiegaja znaczniejszemu po-
chlanianiu. Ci$nienie pozostate sprezarki 9,
nie zmienione na ciag w dyszy inzektora,

dziala wylacznie w kierunku ciagu wlasci-
wego przez Glover i aparaty dalsze na mie-
szaning gazowa. Dziatanie ssaco-tfoczace
mozna kazdorazowo nastawia¢ zapomocay
regulatora 11 na zadany i potrzebny sto-
pieni. Jeszcze nieco nitrozowy kwas, odply-
wajacy z wytwarzacza z tlenkéw azotu 34,
zbiera si¢ w zbiorniku dolnym 68 i przez
pompe 20 przewodem 26 zostaje czesciowo
przetltoczony zpowrotem do zbiornika gér-
nego 29, czesciowo za$§ wttoczony do zbior-
nika 30 Glovera., Prawie wolny od nitrozy
kwas, odptywajacy z Glovera, zbiera si¢ w
zbiorniku dolnym 17 i zapomoca pompy 27
przewodem 13 wtlaczany jest czesciowo do
zbiornika goérnego 46 Gay-Lussac’a, a cze-
$cicwo zpowrotem przewodem: 7 do gérnego
zbiornika 30 Glovera. Czesciowe witaczanie
zpowrotem kwasu odplywowego z wytwa-
rzacza tlenkéw azotu i Glovera I do ich
zbiornikéw poczatkowych 29 i 30 ma jedy-
nie na celu dostarczenie odpowiednich ilo-
sci kwasu chtodzacego do zraszania, a prze-
dewszystkiem do odprowadzania wywiazu-
jacych si¢ w tych aparatach duzych ilosci
c'epla. Czes¢ prawie wolnego od nitrozy
kwasu odptywowego z Glovera, odpowiada-
jaca produkciji dziennej, przeprowadza sie
przewodem 65 do zbiornika 45, a tem sa-
mem do wewngtrznego krazenia odmitrowu-
jacego, aby w zbiorniku tym zastosowaé ob-
robke koricows i ostateczne odnitrowanie.
Po odnitrowaniu produkcji dziennej u-
rzadzenie odnitrowujace 8 mozna jeszcze
wlaczyé na reszte dnia do procesu produk-
cji. Wéwczas przez przewéd 59 otrzymuje
ono kwas wysoko-nitrozowy ze zbiornika
gornego 29 aparatw Gay-Lussac’a. Kwas
ten w urzadzeniu odmifrowuiag:ém 8 odda-
je swoje tlenki azotu przeplywajacym je-
szcze pelnoprocentowym gazom prazenia i
dzieki temu mocno je nitruje. Aby wzmoc-
ni¢ i przyspieszy¢ nitrowanie, do urzadze-
nia odnitrowujacego 8 w analogiczny spo-
s6b wdmuchuje si¢ jeszcze oprécz tego
przewodem 35 z wytacznikiem 36 z ekshau-



stora, cisnieniowego 39 edleciny z Glovera,
zawierajace duzo tlenkéw azotu, W tym
przypadku moina réwniez cale iloéci ode-
ssane prowadzi¢ juz przez urzadzenie odni-
trowujace 8, aby spowodowaé tam majsil-
niejsze mitrowanie wlasnie na poczatku pro-
cesu. Kwas azotowy, jaki nalezy doprowa-
dzi¢ do uktadu, doprowadza si¢ korzystnie
przez wytwarzacz tlenkéw azotu 34, aby
mozliwie najwczesniej wprowadzi¢ go do
procesiz,

A zatem na zasadzie nowego sposobu
sam wytwarzacz tlenkéw azotu otrzymuje
stale mocno albo stabo podnitrowane gazy,
sam za$ nitruje w silnym stopniu bez prze-
rwy gazy prazenia, dzieki czemu Glover juz
nawet w pierwszej najnizszej strefie wstep-
nej otrzymuje mozliwie najsilniej znitrowa-
ne gazy prazenia, poniewaz przez wytwa-
rzacz tlenkéw azotu 34 prowadzi sie bez
reszty caly ilosé¢ kwasu azotowego krazaca w
uktadzie, Do tego dochodza jeszcze ilosci
kwasu azotowego odessane ze sprezarki 9 i
utrzymywane stale w obiegu. A zatem apa-
rat Gay-Lussac'a stale jest odciazony o o-
statnio wymienione ilosci, ktére zatem ni-
gdy nie zostaja odciagniete z wlasciwego
procesu wytwarzania kwasu, poniewaz ni-
gdy nie sa pochloniete. W zwiazku z tem
cala ilosé¢ kwasu azotowego, krazacego w
ukladzie, moze by¢ nieco nizsza, niz zwykle,
poniewaz wtedy aparat Gay-Lussac’'a po-
mimo to nie podlega wigkszemu obcigzeniu,
przeciwnie w odcinku czystej produkcji u-
trzymywane sa w krazeniu stale wieksze
ilosci. Kwas doptywajacy do Glovera posia-
da stezenie 57, 58° B¢, a po mozliwie wyso-
kim stopmiu przerébki odplywajacy kwas
znowu dosigga 60° Bé, Odplywajace gazy
przesycone sg tlenkami azotu, zawieraja na-
tomiast bardzo mato SO,. Zbyt silny kwas
zraszajacy pochlaniatby w gérnej strefie
Glovera zbyt wiele tlenkéw azotu, a tem
samem ostabialby wewnetrzne mapiecie ga-
zu i obnizaltby szybkos¢ reakcji, Z drugiej
strony jednakZe w miZszych strefach Glo-

vera kwas znowu automatycznie obniza
ilos¢ pochlonietych tlenkéw azetu, oddajac
je przeplywajacemu strumieniowi gazu,
przyczem w tych miejscach wewnetrzne na-
pigcie gazéw, a tem samem szybkos¢ reak-
cji znacznie si¢ zwigksza.

Dzigki temu automatycznemu wyréwny-
waniu wahadtowemu w gérnych strefach
Glovera, we wszystkich przypadkach usta-
la si¢ zawsze wewnetrzna réwnowaga. Apa-
rat Gay-Lussac'a odcigzany jest stale o te
ilosci tlenkéw azotu, podlegajace wymie-
nionemu procesowi wahadlowemu i znowu
wprowadzane do Glovera tam, gdzie za-
wartosé¢ SO, w gazach prazenia mocno sig
obniza, a, tem samem wewnegtrzne natgze-
nie gazu i szybko$é reakcji réwniezby sie
zmniejszaly. Zapobiega si¢ temu, stosujac
wigksze ilosci wolnych tlenkéw azotu.

Zaleznie od wielkosci ukladu mozna
przed Gloverem wlaczyé réwniez kilka wy-
twarzaczy tlenkéw azotu 34 i urzadzen od-
nitrowujacych 8.

Zapomocg rozpylaczy 86 nitrozowy
kwas siarkowy o 58 do 60° Bé zostaje pod
cisnieniem pompy 82 bardzo drobno rozpy-
lany w komorach 71173 w zamknigtym pier-
$cieniu obiegowym, skutkiem czego przez ca-
la przestrzeri komory stale przebiega bar-
dzo mialko rozpylony deszcz kwasu, Gazy
prazenia doplywajace z Glovera 1 i juz
mocno wyrobione musza, najprzéd w komo-
rnze 71 przejéé przez ten drobny deszcz,
przyczem stale sa mieszane przez spadaja-
ce kropelki kwasu. Skutkiem tego z jednej
strony z kwasu zostaja, wyptékane tlenki a-
zotu (jeszcze obecne SO, dziata wiec deni-
trujaco na kwas zraszajacy), ktére lacznie
z nadmiarem tlenkéw, doplywajacych =z
Glovera, przy stalem mieszaniu si¢ gazéw
przeprowadzaja wigkszosé resztek SO, w
H,SO,.

W komorze 73 zawartosé SO, w prze-
plywajacej mieszaninie gazowej jest juz
tak obniZona, ze pochlanianie tlenkéw azo-
tu przez kwas zraszajacy nie spotyka prze-



szkod W kewasie zraszajacym wazrasta prze-
to zawartosé mrbmzy podczas gdy w komo-
rze poprzedniej 71 zawarto$é mitrozy obni-
%a sig. Poniewaz oba kwasy w zbiorniku
dolnym 81 tacza si¢ znowu i mieszaja, wiec
otrzymuje si¢ kwas zawieraiqcy nitroze,
ktorej zawartosé reguluje sie zupelnie au-
tomatycznw i bez zadnego doprowadzania
z zewnatrz w postaci kwasu azotowego al-
bo -wyso'ko-nitmzo'w‘egd kwasu z Gay-Lus-
sac’a. Jest to mozliwe, poniewaz poprzedni
aparat Glovera j juz dostatecznie wyrobil ga-
zy prazenia, wskutek czego nie moga one
juz spowodowaé denitraciji kwasu przepty-
wajacego,

Aby jeszcze resztki SO, w gazach opu-
szczajacych komore 83 przeprowadzié w
H,50,, stosuje si¢ réwniez i w komorze 75
zamkniety sam w sobie i niezaleiny od po-
przedniego krazenia cykl obiegowy, polega-
jacy na tem, ze przez komore te przepyla
si¢ rozciericzony zawierajacy duzo wody
kwas okoto 40° Bé, Mieszanina gazowa,
wchodzaca do komeory 75, wykazuje wysoki
nadmiar tlenkéw azotu i tlenu, do tego do-
chodzi jeszcze nadmiar wody w postaci
drobnorozpylonego rozcieficzonego kwasu.
Dzigki jednoczesnemw wspétdziataniu tych
trzech czynnikéw, wszelkie resztki SO, zo-
staja calkowicie przeprowadzone w H;SO,.
Stezenie krazacego tutaj kwasu siarkowego
mozliw'e nie powinno przekraczaé¢ 40° Bé,
dlatego tez, w celu podtrzymania tego ste-
zenia w zbiorniku dolnym 93 lub w innem
odpowiedniem miejscu, dodaje sie  odpo-
wiedn’c duzo naturalnej wody. Otrzymy-
wana, tutaj czesé produkcji doprowadza sie
przez przewéd 100 do zbiornika komorowe-
go 81, przyczem ilo§é mozna kazdorazowo
najdektadniej nastawié zapomoca narza-
déw regulujacych 101, 105. Skutkiem: tego
produkt otrzymywany w komorze 75, w po-
staci 40° kwasu, dostaje si¢ do krazenia w
komorze 71,73 i tutaj podlega pierwszemu
wzmocnieniu do 58 — 60° Bé, Otrzymywa-
ne tutaj. ilosci produktu przez przewoéd 90

doprowadzone zostaja do.obiegu Glovera—
Gay-Lussac’a i tutaj podlegaja obrébce
konicowej i nasrtqpujqomu potem odmta'o-
waniu;

Aparat wlaczony za Gloverem moze
byé uksztaltowany inaczej niz to opisano,
np. moze zawieraé mate skrzynie rozpyla-
jace, analogicznie do urzadzenia odnitrowu-
jacego 8, albo tez wieze i t. d. Urzadzenia te
pracujg oczywiscie na zasadach wyzej wy-
fozonych.

Jesli pojemnoéé danego urzadzenia do
wytwarzania kwasu siarkowego zostamie
znacznie zwigkszona przez wbudowanie u-
rzadzenia -wedtug niniejszego procesu, to
véwniez i aparat Gay-Lussac’a nalezy
znacznie rozszerzyé przez dodatek dalszej
wiezy Gay-Lussac’a, albo, jak to wyo-
brazono mna rysunku, przez wbudowanie
rozpylacza 77, ktéry w tym przypadku za-
stepuje Gay-Lussac'a. Najprzéd stary
Gay-Lussac 79 otrzymuje najslabiej nitro-
zowy- kwas ze zbiornika gérmego 46, ktory
doprowadza si¢ po [pdzepuszczeniu przez
rozpylacz 77 i tutaj catkowicie nasyca sig
tlenkami azotu, a wiec w podobny sposéb,
jak si¢ to dzisiaj praktykuje przy uzyciu
kilku wiez Gay-Lussac’a.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do wytwarzania kwasu
siarkowego przy uzyciu sprezarki, zapomo-
ca ktérej czesé odlocin z Glovera odsysa si¢
przez rure i wtlacza do gazéw prazenia,
znamienne tem, ze odessane odlociny "z
Glovera, ktérych ilo$é¢ i warunki ciggu moz-
na doktadnie regulowaé lub doptyw zupel-
nie zatrzymywaé zapomoca, odpowiednio u-
ksztaltowanego narzadu regulujacego (11),
zostaja wdmuchane do dyszy (4) wumie-
szczonej w dolnej czesci Glovera i dziata-
jacej jako inzektor, dzieki czemu w rurze
(2) powstaje réwnomierny ciag dajacy sie
normowa¢ narzadem regulujacym (3).

2.  Urzadzenie wedtug zastrz, 1, zna-




mienne tem, Ze do jednego lub kilka urza-
dzenn odnitrowujacych (8) doprowadza sie
odlociny z Glovera przez sprezarke (9) i
odpowiednie przewody (35, 36).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2,
znamienne tem, ze przed Gloverem (1)
wlaczone jest jedno lub wigcej wurzadzen
odnitrowujacych (8).

4, Urzadzenie wedlug zastrz, 1 do 3,
znamienne tem, ze przed Gloverem (1)
wigczony jest jeden albo kilka wytwarza-
czy tlenkow azotu (34).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 4,
znamienne tem, ze kwas siarkowy pocho-
dzacy z aparatu chlonnmego Gay-Lussac’a
a zawierajacy kwas nitrozowy prowadzi sie
przez jeden lub dowolna ilos¢ wytwarza-
czow tlenkéw azotu (34).

6. Urzadzenie wedlug zastrz, 1 do 5,
znamienne tem, ze czesé kwasu siarkowego
opuszczajacego wytwarnzacz azotu (34) pro-
wadzi si¢ przez Glover (1),

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 6,
znamienne tem, Ze czes$¢ kwasu siarkowego,
opuszczajacego wytwarzacz tlenkéw azotu
(34), prowadzi si¢ zpowrotem w obiegu ko-
lowym przez wytwarzacz tlenkéw azotu
(34).

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 7,
znamienne tem, ze cze¢$¢ kwasu odplywaja-
cego z Glovera prowadzi si¢ do aparatu
chtonnego Gay-Lussac'a.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 8,
znamienne tem, ze cze¢$¢ kwasu odptywaja-
cego z Glovera prowadzi si¢ zpowrotem w
obiegu kotowym przez Glover (1).

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 9,
znamienne tem, Ze cz¢$é kwasu odplywowe-
go z Glovera, odpowiadajaca produkcji
dziennej, przeprowadza si¢ odpowiedniemi
przewodami (65) do krazenia odnitrowuja-
cego (43).

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 10,
znamienne tem, Ze kwas zraszajacy wiezg

Glovera przy stezeniu 57° do 58° Bé wyka-
zuje staba zawarto$é nitrozy,

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 11,
znamienne tem, ze do kwasu zraszajacego
wiez¢ Glovera doprowadza si¢ rozciericzo-
ny kwas siarkowy okolo 40° Bé z jego apa-
ratu krazenia (75) przez odpowiednie prze-
wody (44).

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 12,
znamienne tem, ze do jednego lub wiecej u-
rzadzen odnitrowujacych (8) doprowadza
si¢ kwas nitrozowy z aparatu chlonnego
Gay-Lussac'a przez odpowiednie przewody
(63).

14, Urzadzenie wedtrug zastrz. od 1 do
13, znamienne tem, ze aparat wlaczony za
Gloverem (1) zraszany jest przy zamknie-
tym w sobie obiegu kwasem siarkowym o
stezeniu 58—59° Bé, w ktérym érednia za-
warto§é mitrozy reguluje si¢ samoczynnie,
dzieki czemu nitrozowy kwas krazacy w
pierwszym odcinku aparatu (71) oddaje
tlenki azotu przeplywajacej mieszaninie ga-
zéw, a w drugim odcinku aparatu (73) po-
chiania tlenki azotu, przyczem kwas odpty-
wajacy z obu odcinkéw zbiera si¢ znowu w
zbiorniku (81) i miesza sie,

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 14,
znamienne tem, ze dalszy aparat (75) zra-
szany jest w zamknigtym obiegu rozcieri-
czonym kwasem siarkowym okoto 40° Bé.

16. Urzadzenie wedlug zastrz, 1 do 15,
znamienne tem, ze czg$é produkcji otrzy-
mywanej w aparacie (75) wprowadza sig
do krazenia w poprzednim aparacie (71 —
73).

17. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 16,
znamienne tem, iz produkt wytwarzany w
aparacie (71 — 73) wprowadza si¢ do kra-
zenia przez wieze Glovera i Gay-Lussac’a.

Sulfurit S. A
Zastepca: Inz, dypl. M. Zoch,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 16968.
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