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(54) EINRICHTUNG ZUM SPRITZGIESSEN VON KUNSTSTOFFEN

(67)

Einrichtung zum SpritzgieRen von Kunststoffen, wobei
die auf die geteiite Form wirkende Schiliefkraft von zwei
Platten Ubertragen wird, welche von Holmen durchsetzt
sind, die sich an der AuBenseite der Platten abstitzen,
wobei die Abstiitzung der Holme mittels einer Abstiitzein-
richtung erfolgt und die Abstitzeinrichtung auf der zum
Rand (5) der Platte (2) hin gelegenen Seite der Holme (3)
weniger kompressibel ist als auf der zur Mitte (6) der Platte
(2) hin gelegenen Seite.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zum Spritzgieflen von Kunststoffen, wobei die
auf die geteilte Form wirkende Schliekraft von zwei Platten Ubertragen wird, welche von Holmen
durchsetzt sind, die sich an der AuBenseite der Platten abstitzen, wobei die Abstiitzung der Holme
mittels einer Abstutzeinrichtung erfolgt.

Die Platten, an welchen sich die Holme Uber Muttern, Druckkissen od. dgl. abstutzen, verbie-
gen sich typischerweise unter dem Einflul der aufgebrachten SchlieRkraft, insbesondere dann,
wenn die Form wesentlich kleiner ist als diese Platten. Dadurch werden die Muttern schraggestellt
und die ohnedies durch die SchlieRkraft stark auf Zug beanspruchten Holme werden in inrem End-
bereich zyklischen Biegebeanspruchungen unterworfen. Die Lebensdauer der Holme ist dadurch
begrenzt.

Die Erfindung geht von der Uberlegung aus, dal die unter Belastung stehenden Holme mog-
lichst von Biegekraften freigehalten werden soliten, was erfindungsgemaf dadurch erreicht wird,
daR die Abstitzeinrichtung auf der zum Rand der Platte hin gelegenen Seite der Holme weniger
kompressibe! ist als auf der zur Mitte der Platte hin gelegenen Seite.

Fur die konstruktive Durchfiihrung des Erfindungsgedankens bieten sich verschiedene Mog-
lichkeiten an. Insbesondere kénnen sich die Muttern, Druckkissen od. dgl., welche die Enden der
Holme verbreitern, Uber Hulsen an der durch die Schlieflkraft verbogenen Platte abstitzen, wobei
die Hulsen auf der zum Rand der Platte gelegenen Seite die grofite Wandstarke aufweisen.

Weitere Einzelheiten der Erfindung werden anschlieBend anhand der Zeichnung erlautert. In
dieser ist

Fig. 1 die schematische Seitenansicht einer SpritzgieReinrichtung, Fig. 2 ein Langsschnitt
durch den rechten unteren Randbereich von Fig. 1 entsprechend dem Stand der Technik, Fig. 3
entspricht Fig. 2 in erfindungsgemaRer Abanderung, Fig. 4 und 5 beziehen sich auf ein zweites und
drittes Ausfilhrungsbeispiel und den linken oberen Randbereich der Einrichtung in Fig. 1, Fig. 6
und 7 zeigen gegenlber Fig. 1 abgeanderte Ausbildungen der Holmenden.

Fur eine Einrichtung zum Spritzgieen ist es wesentlich, daR beim Einspritzen des Kunststoffes
in die geteilte Form diese unter erheblichem Druck steht, damit sich die Form unter dem Einflul
des Spritzdruckes nicht ¢ffnet. Zur Erzeugung der SchlieBkraft sind verschiedenste Einrichtungen
bekannt. Im vorliegenden Fall ist hiezu ein SchiieBkolben 10 vorgesehen, welicher gegen die
bewegliche Formaufspannplatte 11 driickt. Der SchlieBkolben 10 stitzt sich Gber die den Zylinder-
raum 15 fullende Hydraulikflissigkeit an der Platte 2 ab.

Bei dem in Fig. 1 dargesteliten Ausfiihrungsbeispiel ist zwischen der feststehenden Formauf-
spannplatte und der die SchlieRkraft aufnehmenden Platte 2' ein Stutzring 14 vorgesehen, sodal®
sich unter dem EinfluR der SchlieRkraft nur die Platte 2', nicht aber die Formaufspannpiatte 12
verbiegt. Damit ist unabhéngig von der GréRe der Form 1 ein gleichméaRiges Biegeverhalten der
Platte 2' gegeben. Die Erfindung ist jedoch auch anwendbar, wenn sich die Muttern 4 direkt an der
Formaufspannplatte 12 abstutzen.

Die Einspritzung des Kunststoffes erfolgt durch die Mitte 6 der Platte 2' mittels einer nicht
dargesteliten Spritzeinrichtung.

Fig. 2 verdeutiicht die Problematik der herkdmmlichen Fixierung der Holme 3 an den Platten
2,2" da die Muttern 4 satt an der Ruckseite der Platten 2,2’ anliegen, welche sich unter dem Ein-
flul der SchieBkraft schrag stellt, kommt es zu einer lokalen Verbiegung der unter Zug stehenden
Hoime 3.

In Fig. 3 ist eine erste Méglichkeit dargestellt, die Mutter 4 auf der dem Rand 5 der Platte 2'
zugewandten Seite so abzustltzen, dal randseitig gleich groRe Krafte auftreten wie auf der dem
Zentrum 6 der Platte zugewandten Seite der Mutter. Erreicht wird dies durch Verwendung einer
Hulse 7, welche zur Seite des Randes 5 der Platte 2' hin vergroRerte Wandstarke aufweist und
somit auf dieser Seite einer Kompression groReren Widerstand entgegensetzt. Die Schragstellung
der Platte 2' wird dadurch weitgehend ausgeglichen.

GemaR Fig. 4 besteht die Abstitzung der Mutter 4 aus Stitzzapfen 8,8', wobei die dem
Zentrum der Platte zugewandten Zapfen 8 langer sind und sich daher stérker komprimieren als die
dem Rand 5 der Platte 2 benachbarten Zapfen 8'.

Beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 5 wird die verschieden starke Kompression der dem Rand
5 naheren Zapfen 9' und der randferneren Zapfen 9 durch deren verschiedenen Querschnitt erzielt.

Aus Fig. 6 und 7 geht hervor, daB die Erfindung nicht auf Holme beschrankt ist, die sich mittels
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einer einfachen Mutter 6 an der zugehorigen Platte abstutzen. Wesentlich ist vielmehr, dal
zwischen der Platte und dem an die Platte anschlieRenden, starr mit den Holmen verbundenen
Endstiick ein verformbares Zwischenglied angeordnet ist, daR die Verformung der Platte kompen-
siert und damit eine Verbiegung des Holmes vermeidet.

Beispielsweise kann, wie in Fig. 6 dargestellt, eine aus zwei Teilen 4', 4" bestehende Mutter
vorgesehen sein, welche durch Zylinder 15', 15" gegen das Ende des Holmes 3 gepref3t werden.
Wiirde hier die Abstitzung des Holmes 3 an der Platte 2' Uber den Tragteil 14 der Zylinder 15', 15"
erfolgen, kame es zu der in Fig. 2 dargesteliten Verbiegung. Die ungleichmaBig kompressibel aus-
gefuhrte Hulse 7 verhindert die Verbiegung des Holmes 3. In gleicher Weise funktioniert die
Einrichtung nach Fig. 7, wo ein die SchlieRkraft erzeugendes Druckkissen 13 zusammen mit der
ungleich dicken Hulse 7 die Abstiitzung des Holmes 3 an der Platte 2' bilden.

PATENTANSPRUCHE:

1. Einrichtung zum SpritzgieRen von Kunststoffen, wobei die auf die geteilte Form wirkende
Schliefkraft von zwei Platten tUbertragen wird, welche von Holmen durchsetzt sind, die
sich an der AuRenseite der Piatten abstutzen, wobei die Abstitzung der Holme mittels
einer Abstutzeinrichtung erfolgt, dadurch gekennzeichnet, dal die Abstitzeinrichtung auf
der zum Rand (5) der Platte (2) hin gelegenen Seite der Holme (3) weniger kompressibel
ist als auf der zur Mitte (6) der Platte (2) hin gelegenen Seite.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Abstiitzeinrichtung eine
Hulse (7) mit entlang des Umfanges ungleicher Wandstéarke umfaf3t.

3. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal die Abstitzeinrichtung Stutz-
zapfen (8,89,9') umfat, welche bei Aufbringen gleich groer Krafte verschieden stark
gestaucht werden.

4. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 - 3, dadurch gekennzeichnet, dal® die festste-
hende Formaufspannplatte durch einen Stutzring (14) von jener Platte (2') getrennt ist,
welche die Schiiefikraft auf sie Gbertragt.

HIEZU 4 BLATT ZEICHNUNGEN
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