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Description

Titre de I'invention : Dispositif de faconnage d’un objet tubulaire
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La présente invention concerne un dispositif de fagonnage d’un objet tubulaire.

Cette invention concerne le domaine de la fabrication des outils, plus particu-
lierement des machines-outils, qui sont configurés pour faconner, plus particulicrement
pour couper, un objet tubulaire, plus particulicrement un tube, notamment métallique.

L’on connait, d’ores et déja, de tels dispositifs de fagonnage d’un objet tubulaire.

Un tel dispositif de fagonnage est divulgué dans le document FR 2835775. Ce
dispositif de faconnage comporte, d’une part, un moyen de fagconnage de I’objet
tubulaire et, d’autre part, un moyen d’appui qui est configuré pour prendre appui
contre I’objet tubulaire, ceci de maniere diamétralement opposée au moyen de
fagonnage. Ce dispositif de fagonnage comporte un premier élément rotatif, qui est
mobile en rotation autour d’un premier axe de rotation, et qui comporte, d’une part, un
premier bras, dont un coude est équipé avec le moyen de faconnage, ainsi que des
moyens de montage en pivotement de ce premier bras au sein de ce premier ¢lément
rotatif et, d’autre part, un deuxieme bras, dont un coude recoit un doigt dont
I’extrémité libre est équipée avec le moyen d’appui et qui comporte des moyens de
réglage de la longueur d’extension de ce doigt, ainsi que des moyens de montage en pi-
votement de ce deuxieme bras au sein de ce premier élément rotatif. Ce dispositif de
faconnage comporte, encore, un deuxi¢me €lément rotatif, qui est mobile en rotation
autour d’un deuxieme axe de rotation, ainsi que des moyens d’entrainement en pi-
votement du premier et du deuxieme bras, ceci au sein du premier élément rotatif et par
le deuxieme €lément rotatif. Finalement, le dispositif de fagonnage comporte des
moyens d’entrainement en rotation du premier élément rotatif autour du premier axe de
rotation ainsi que du deuxieme élément rotatif autour du deuxieme axe de rotation.

Ce dispositif présente une conception complexe. De plus, dans ce dispositif de
faconnage, I’amplitude de pivotement du premier bras et I’amplitude pivotement du
deuxiéme bras sont faibles de sorte que ce dispositif de faconnage permet uniquement
le fagconnage, de maniere successive, d’objets tubulaires de mémes diametres. Le
faconnage d’objets tubulaires de diametres différents nécessite, pour chacun de ces
diametres, un réglage et un ajustement fin de la longueur d’extension du doigt ce qui
est fastidieux et chronophage. De plus, ce dispositif de fagconnage comporte un unique
moyen de faconnage qui s’use rapidement et dont le remplacement est fastidieux et
chronophage.

La présente invention se veut a méme de remédier, au moins en partie, aux incon-
vénients des dispositifs de faconnage de 1’état de la technique.

A cet effet, I’invention concerne un dispositif de fagonnage d’un objet tubulaire. Ce
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dispositif de faconnage comporte, d’une part, au moins un moyen de fagconnage d’un
objet tubulaire, d’autre part, un premier €lément rotatif, qui est mobile en rotation
autour d’un premier axe de rotation, et qui comporte ledit au moins un moyen de
faconnage ainsi que des moyens de montage en déplacement dudit au moins un moyen
de faconnage au sein de ce premier élément rotatif, d’autre part encore, un deuxi¢éme
élément rotatif qui est mobile en rotation autour d’un deuxieéme axe de rotation, d’autre
part aussi, des moyens d’entrainement en rotation qui sont configurés pour entrainer en
rotation le premier élément rotatif autour du premier axe de rotation ainsi que le
deuxieme €lément rotatif autour du deuxieéme axe de rotation et, d’autre part
également, des moyens d’entrainement en déplacement dudit au moins un moyen de
faconnage, ceci au sein du premier élément rotatif et par le deuxieme élément rotatif .

Le dispositif de fagconnage est caractérisé par le fait que les moyens d’entrainement
en rotation comportent un premier moteur rotatif et un deuxieéme moteur rotatif ainsi
qu’un train épicycloidal qui comporte une couronne, un planétaire, au moins un
satellite et un porte-satellite. Ces moyens d’entrainement en rotation comportent,
également, d’une part, des premiers moyens de transmission d’entrée qui sont
configurés pour transmettre un mouvement de rotation du premier moteur rotatif a la
couronne, d’autre part, des deuxieémes moyens de transmission d’entrée qui sont
configurés pour transmettre un mouvement de rotation du deuxiéme moteur rotatif au
planétaire, d’autre part encore, des premiers moyens de transmission de sortie qui sont
configurés pour transmettre un mouvement de rotation de la couronne au premier
élément rotatif et, d’autre part aussi, des deuxiemes moyens de transmission de sortie
qui sont configurés pour transmettre un mouvement de rotation du porte-satellite au
deuxieme €lément rotatif.

Selon une autre caractéristique, d’une part, les premiers moyens de transmission
d’entrée comportent une roue dentée d’entrée, qui comporte un premier nombre de
dents d’entrée, et qui est solidaire en rotation de la couronne, d’autre part, les premiers
moyens de transmission de sortie comportent une premicre roue dentée de sortie, qui
comporte un premier nombre de dents de sortie, et qui est solidaire en rotation de la
couronne et, d’autre part encore, les deuxicmes moyens de transmission de sortie
comportent une deuxi¢me roue dentée de sortie, qui comporte un deuxi¢me nombre de
dents de sortie, et qui est solidaire en rotation du porte-satellite.

Une autre caractéristique concerne le fait que les moyens de montage en déplacement
dudit au moins un moyen de fagonnage comportent des moyens de montage en
translation radiale dudit au moins un moyen de fagconnage.

En fait, les moyens de montage en translation radiale comportent, d’une part, au
moins un chemin de guidage que comporte le premier élément rotatif, d’autre part, au

moins un chariot, que comporte le premier élément rotatif, qui coopere avec ledit au
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moins un chemin de guidage, et qui recoit ledit au moins un moyen de fagonnage.

Encore une autre caractéristique concerne le fait que ledit premier élément rotatif et/
ou ledit deuxieme élément rotatif comporte au moins un orifice latéral, qui est
traversant, qui se situe dans le prolongement dudit au moins un chemin de guidage, et
qui est configuré en sorte de permettre le passage dudit au moins un chariot.

Ainsi, le dispositif de faconnage conforme a I’invention comporte un premier moteur
rotatif, un deuxi¢éme moteur rotatif, un train épicycloidal, des (premier et de deuxieme)
éléments rotatifs et des moyens de transmission (d’entrée et de sortie). Ces caracté-
ristiques permettent, avantageusement, d’une part, d’assurer une rotation des (premier
et deuxieme) éléments rotatifs de maniere synchrone, plus particulicrement pour
procéder au faconnage d’un objet tubulaire, d’autre part, d’assurer une rotation des
(premier et deuxieme) éléments rotatifs de maniere asynchrone, ceci avec une avance
de I’un par rapport a 1’autre pour procéder au déplacement dudit au moins moyen de
faconnage en position active de faconnage et, d’autre part encore, d’assurer une autre
rotation des (premier et deuxieéme) éléments rotatifs de maniere asynchrone, ceci avec
un retard de 1’un par rapport a 1’autre pour procéder au déplacement dudit au moins
moyen de faconnage en position inactive de fagonnage.

Selon une autre caractéristique, les moyens de montage en déplacement dudit au
moins un moyen de faconnage comportent des moyens de montage en translation
radiale dudit au moins un moyen de fagonnage. Ces caractéristiques permettent, avan-
tageusement, une grande amplitude de déplacement dudit au moins un moyen de
faconnage et, ainsi, le faconnage de différents objets tubulaires dont les diametres
présentent également une grande amplitude, ceci sans réglage et/ou sans ajustement et/
ou sans démontage.

Encore une autre caractéristique consiste en ce que le premier et/ou le deuxieéme
élément rotatif présente un orifice traversant qui permet, avantageusement, d’extraire
le chariot pourvu d’un moyen de faconnage (plus particulicrement lorsque celui-ci est
usé) hors du premier élément rotatif en vue de son remplacement et d’engager un tel
chariot (notamment pourvu d’un nouveau moyen de faconnage) a I’intérieur du
premier élément rotatif, ceci de maniere simple, rapide et aisée.

D’autres buts et avantages de la présente invention apparaitront au cours de la des-
cription qui va suivre se rapportant a des modes de réalisation qui ne sont donnés qu’a
titre d’exemples indicatifs et non limitatifs.

La compréhension de cette description sera facilitée en se référant aux dessins joints
en annexe et dans lesquels :

[Fig.1] représente une vue en perspective d’un dispositif de faconnage conforme a
I’invention.

[Fig.2] représente une vue en perspective et selon un autre angle de vue, du dispositif
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de faconnage illustré [Fig.1].

[Fig.3] est une vue schématisée et en perspective du dispositif de fagonnage illustré
[Fig.2].

[Fig.4] représente une vue schématisée, de face et en coupe du dispositif de
faconnage conforme a I’invention.

[Fig.5] est une vue schématisée et de coté du dispositif de fagonnage conforme a
I’invention.

La présente invention concerne le domaine de la fabrication des outils, plus particu-
lierement le domaine de la fabrication des machines-outils, qui sont configurés pour
faconner, plus particulicrement pour couper, un objet tubulaire, plus particulie¢rement
un tube, notamment métallique.

L’invention concerne, alors, un dispositif de fagconnage 1 d’un objet tubulaire.

Ce dispositif de fagonnage 1 comporte au moins un moyen de fagonnage (2 ; 2’) d’un
tel objet tubulaire. Selon un mode de réalisation préféré de 1’invention, ce dispositif de
faconnage 1 comporte deux moyens de faconnage (2 ; 2°) tandis que le dispositif de
faconnage 1 est configuré en sorte que ces deux moyens de faconnage (2 ; 2°) soient
positionnés en vis-a-vis, ceci de part et d’autre de 1’objet tubulaire a fagonner. Selon un
mode préféré de réalisation, un tel moyen de fagconnage (2 ; 2°) comporte (ou est
constitué par) une roulette ou analogue.

Ce dispositif de fagonnage 1 comporte, €également, un premier élément rotatif 3 qui
est mobile en rotation autour d’un premier axe de rotation X1.

Tel que visible sur les figures en annexe, un tel premier élément rotatif 3 comporte au
moins un plateau 30, qui adopte la forme d’un disque, et qui est mobile en rotation
autour du premier axe de rotation X1.

Ce premier élément rotatif 3 comporte, aussi, ledit au moins un moyen de fagonnage
(2 ;2’) ainsi que des moyens de montage en déplacement 4 qui sont configurés pour
monter ledit au moins un moyen de fagonnage (2 ; 2’) en déplacement au sein de ce
premier élément rotatif 3.

A ce propos, on observera que les moyens de montage en déplacement 4 dudit au
moins un moyen de faconnage (2 ; 2’) comportent des moyens de montage en
translation radiale dudit au moins un moyen de fagonnage (2 ; 2°).

En fait, ces moyens de montage en translation radiale sont configurés pour assurer un
montage en translation radiale dudit au moins un moyen de faconnage (2 ; 2°), ceci
dans la direction d’un rayon qui passe par le premier axe de rotation X1.

Tel que visible sur les figures 4 et 5, ces moyens de montage en translation radiale
comportent, d’une part, au moins un chemin de guidage (40 ; 40’) que comporte le
premier élément rotatif 3, plus particulierement que comporte le plateau 30 que

comporte le premier élément rotatif 3. Ledit au moins un chemin de guidage (40 ; 40°)
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peut adopter la forme d’un rail, d’une coulisse ou analogue. Ledit au moins un chemin
de guidage (40 ; 40°) s’étend de maniere radiale, ceci dans la direction d’un rayon qui
passe par le premier axe de rotation X1.

D’autre part, ces moyens de montage en translation radiale comportent au moins un
chariot (41 ; 41°), que comporte le premier €lément rotatif 3, qui coopere avec ledit au
moins un chemin de guidage (40 ; 40°), plus particulierement qui est mobile par
rapport audit au moins un chemin de guidage (40 ; 40’), plus spécifiquement qui
coulisse par rapport audit au moins un chemin de guidage (40 ;40’), notamment a
I’intérieur dudit au moins un chemin de guidage (40 ; 40°).

C’est, plus particulierement, un tel chariot (41 ; 417) qui regoit (plus particulierement
qui est équipé avec) ledit au moins un moyen de faconnage (2 ; 2°).

A ce propos, on observera que, selon un mode de réalisation préféré de 1’invention,
ces moyens de montage en déplacement 4 (plus particulicrement ces moyens de
montage en translation radiale), d’une part, sont configurés pour monter deux moyens
de faconnage (2 ; 2’) en déplacement au sein de ce premier élément rotatif 3 (ceci de la
maniere mentionnée ci-dessus et de manicre symétrique par rapport au premier axe de
rotation X1) et, d”autre part, comportent deux chemins de guidage (40 ; 40’) ainsi que
deux chariots (41 ; 41°). Dans ce cas, ces deux chemins de guidage (40 ; 40’) sont sy-
métriques par rapport au premier axe de rotation X1 et se situent dans le prolongement
I’un (40 ; 40°) de ’autre (40 ; 40).

Selon une autre caractéristique, le dispositif de faconnage 1 comporte, encore, un
deuxieme €lément rotatif 5 qui est mobile en rotation autour d’un deuxieme axe de
rotation X2. Ce deuxieme axe de rotation X2 est au moins parallele au premier axe de
rotation X1, voire confondu avec ce premier axe de rotation X1. Tel que visible sur les
figures en annexe, ce deuxieme €élément rotatif 5 est positionné en vis-a-vis du premier
élément rotatif 3.

Ce deuxieme élément rotatif 5 peut comporter au moins un plateau 50, qui adopte la
forme d’un disque, et qui est mobile en rotation autour du deuxi¢éme axe de rotation
X2.

Encore une autre caractéristique concerne le fait que le dispositif de fagconnage 1
comporte, aussi, des moyens d’entrainement en rotation 6 qui sont configurés pour
entrainer en rotation le premier élément rotatif 3 autour du premier axe de rotation X1
ainsi que le deuxieme élément rotatif 5 autour du deuxiéme axe de rotation X2.

A ce propos, on observera que ces moyens d’entrainement en rotation 6 comportent
un premier moteur rotatif 7 (qui comporte un stator ainsi qu’un rotor qui est mobile en
rotation par rapport au stator ainsi qu’autour d’un axe de rotation qui est au moins
parallele au premier axe de rotation X1 et/ou au deuxieme axe de rotation X2) ainsi

qu’un deuxieme moteur rotatif 8 (qui comporte un stator ainsi qu’un rotor qui est
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mobile en rotation par rapport au stator ainsi qu’autour d’un axe de rotation qui est au
moins parallele au premier axe de rotation X1 et/ou au deuxieme axe de rotation X2).

Ces moyens d’entrainement en rotation 6 comportent, encore, un train épicycloidal 9
qui comporte une couronne 90 (plus particulierement qui est mobile en rotation autour
d’un axe de rotation Xt qui est au moins parallele au premier axe de rotation X1 et/ou
au deuxieme axe de rotation X2), un planétaire 91 (plus particulicrement qui est mobile
en rotation autour d’un axe de rotation qui est au moins parallele au premier axe de
rotation X1 et/ou au deuxieme axe de rotation X2 et/ou a 1I’axe de rotation Xt autour
duquel la couronne 90 est mobile en rotation, voire confondu avec 1’axe de rotation Xt
autour duquel la couronne 90 est mobile en rotation), au moins un satellite 92 (plus
particulierement qui coopere avec la couronne 90 ainsi qu’avec le planétaire 91 et qui
est mobile en rotation autour d’un axe de rotation qui est au moins parallele au premier
axe de rotation X1 et/ou au deuxieme axe de rotation X2 et/ou a I’axe de rotation Xt
autour duquel la couronne 90 est mobile en rotation) et un porte-satellite 93 (plus parti-
culierement qui recoit ledit au moins un satellite 92 et qui est mobile en rotation autour
d’un axe de rotation qui est au moins parallele au premier axe de rotation X1 et/ou au
deuxieme axe de rotation X2 et/ou a I’axe de rotation Xt autour duquel la couronne 90
est mobile en rotation, voire confondu avec I’axe de rotation Xt autour duquel la
couronne 90 est mobile en rotation).

Ces moyens d’entrainement en rotation 6 comportent, encore, d’une part, des
premiers moyens de transmission d’entrée 10 qui sont configurés pour transmettre un
mouvement de rotation du premier moteur rotatif 7 a la couronne 90, d’autre part, des
deuxieémes moyens de transmission d’entrée 11 qui sont configurés pour transmettre un
mouvement de rotation du deuxieme moteur rotatif 8 au planétaire 91, d’autre part
encore, des premiers moyens de transmission de sortie 12 qui sont configurés pour
transmettre un mouvement de rotation de la couronne 90 au premier élément rotatif 3
et, d’autre part aussi, des deuxieémes moyens de transmission de sortie 13 qui sont
configurés pour transmettre un mouvement de rotation du porte-satellite 93 au
deuxieme €lément rotatif 5.

A ce propos, on observera que, d’une part, les premiers moyens de transmission
d’entrée 10 comportent une roue dentée d’entrée 100, qui comporte un premier nombre
de dents d’entrée NEI, et qui est solidaire en rotation de la couronne 90 (plus particu-
lierement en rotation autour de 1’axe de rotation Xt autour duquel cette couronne 90 est
mobile en rotation), d’autre part, les premiers moyens de transmission de sortie 12
comportent une premiere roue dentée de sortie 120, qui comporte un premier nombre
de dents de sortie NS1, et qui est solidaire en rotation de la couronne 90 (plus particu-
lierement autour de I’axe de rotation Xt autour duquel cette couronne 90 est mobile en

rotation) et, d’autre part encore, les deuxieémes moyens de transmission de sortie 13
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comportent une deuxieme roue dentée de sortie 130, qui comporte un deuxicme
nombre de dents de sortie NS2, et qui est solidaire en rotation du porte-satellite 93
(plus particulierement autour de 1’axe de rotation Xt autour duquel la couronne 90 est
mobile en rotation).

A ce propos, on observera que le premier nombre de dents d’entrée NEI et le premier
nombre de dents de sortiec NS1 sont, de préférence, identiques.

Encore une autre caractéristique concerne le fait que le premier moteur rotatif 7
comporte une roue dentée 70.

De maniere alternative ou (et de préférence) additionnelle, le premier élément rotatif
3 comporte une roue dentée 31.

De maniere alternative ou (et de préférence) additionnelle, le deuxieme élément
rotatif 5 comporte une roue dentée S1.

De maniere particuliere, la roue dentée 31 du premier élément rotatif 3 et la roue
dentée 51 du deuxieme €lément rotatif 5 peuvent comporter un méme nombre de dents.
Selon un premier mode de réalisation non représenté, la roue dentée 70 du premier

moteur rotatif 7 coopere (plus particulicrement directement) avec la roue dentée
d’entrée 100 des premiers moyens de transmission d’entrée 10. De maniére alternative
ou (et de préférence) additionnelle de ce premier mode de réalisation, la roue dentée 31
du premier élément rotatif 3 coopere (plus particulierement directement) avec la
premiere roue dentée de sortie 120 des premiers moyens de transmission de sortie 12.
De manicre alternative ou (et de préférence) additionnelle de ce premier mode de réa-
lisation, la roue dentée 51 du deuxieme élément rotatif 5 coopere (plus particu-
licrement directement) avec la deuxiéme roue dentée de sortie 130 des deuxiémes
moyens de transmission de sortie 13.

Selon un deuxieme mode de réalisation illustré dans les figures en annexe, les
premiers moyens de transmission d’entrée 10 comportent, encore, au moins une
courroie 101, notamment crantée. De maniere alternative ou (et de préférence) addi-
tionnelle de ce deuxieme mode de réalisation, les premiers moyens de transmission de
sortie 12 comportent, encore, au moins une courroie 121, notamment crantée. De
maniere alternative ou (et de préférence) additionnelle de ce deuxieme mode de réa-
lisation, les deuxiemes moyens de transmission de sortie 13 comportent, encore, au
moins une courroie 131, notamment crantée.

Aussi et selon une autre caractéristique, la courroie 101 des premiers moyens de
transmission d’entrée 10 coopere au moins avec la roue dentée d’entrée 100 des
premiers moyens de transmission d’entrée 10, voire encore avec la roue dentée 70 du
premier moteur rotatif 7.

De manicre alternative ou (et de préférence) additionnelle, la courroie 121 des

premiers moyens de transmission de sortie 12 coopere au moins avec la premiére roue
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dentée de sortie 120 des premiers moyens de transmission de sortie 12, voire encore
avec la roue dentée 31 du premier élément rotatif 3.

De maniere alternative ou (et de préférence) additionnelle, la courroie 131 des
deuxiemes moyens de transmission de sortie 13 coopére au moins avec la deuxieéme
roue dentée de sortie 130 des deuxieémes moyens de transmission de sortie 13, voire
encore avec la roue dentée 51 du deuxieme élément rotatif 5.

Selon une autre caractéristique, les premiers moyens de transmission de sortie 12
présentent un premier rapport de transmission tandis que les deuxiemes moyens de
transmission de sortie 13 présentent un deuxieme rapport de transmission.

Aussi et selon une autre caractéristique, le premier rapport de transmission des
premiers moyens de transmission de sortie 12 et le deuxi¢me rapport de transmission
des deuxieémes moyens de transmission de sortie 13 sont configurés en sorte que le
premier élément rotatif 3 et le deuxieme élément rotatif 5 tournent de maniere
synchrone.

Pour ce faire et selon un mode particulier de réalisation, le deuxie¢me nombre de
dents de sortie NS2 est supérieur au premier nombre de dents de sortie NS1. Selon un
mode de réalisation spécifique, le premier nombre de dents de sortie NS1 est de 99
tandis que le deuxieme nombre de dents de sortie NS2 est de 100. Dans un pareil cas,
le nombre de dents de la roue dentée 31 du premier élément rotatif 3 peut €tre égal au
nombre de dents de la roue dentée 51 du deuxieme élément rotatif 5.

Cependant et selon un autre mode de réalisation, le nombre de dents de la roue
dentée 31 du premier élément rotatif 3 est supérieur au nombre de dents de la roue
dentée 51 du deuxieme €lément rotatif 5. Dans un pareil cas, le deuxieme nombre de
dents de sortie NS2 peut €tre €gal au premier nombre de dents de sortie NS1.

Tel que mentionné ci-dessus, le dispositif de fagconnage 1 comporte des moyens de
montage en déplacement 4 dudit au moins un moyen de fagonnage (2 ; 2’) qui
comportent des moyens de montage en translation radiale dudit au moins un moyen de
faconnage (2 ; 2°) qui comportent au moins un chemin de guidage (40 ; 40’) ainsi
qu’au moins un chariot (41 ; 41°).

A ce propos, on observera que, selon une caractéristique additionnelle, ledit premier
élément rotatif 3 et/ou ledit deuxieme €lément rotatif 5 comporte au moins un orifice
latéral 14, qui est traversant, qui se situe dans le prolongement dudit au moins un
chemin de guidage (40 ; 40’), et qui est configuré en sorte de permettre le passage
dudit au moins un chariot (41 ; 41°). La présence d’un tel orifice latéral 14 permet,
avantageusement, 1’extraction d’au moins une partie d’un tel chariot (41 ; 41”) hors du
premier élément rotatif 3 (notamment en vue de son extraction complete hors de ce
premier élément rotatif 3 en vue de son remplacement et/ou du remplacement de son

moyen de faconnage 2 ; 2’) ainsi que I’introduction d’un tel chariot (41 ; 41’) a
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I’intérieur de ce premier élément rotatif 3.

Le dispositif de fagconnage 1 comporte, encore, des moyens d’entrainement en dé-
placement 15 qui sont configurés pour entrainer ledit au moins un moyen de fagconnage
(2;2), ceci au sein du premier élément rotatif 3 et par le deuxieme €lément rotatif 5.

En fait, ces moyens d’entrainement en déplacement 15 sont, plus particulierement,
configurés pour entrainer ledit au moins un moyen de fagonnage (2 ; 2’), ceci entre au
moins une position inactive de fagonnage et au moins une position active de
faconnage.

A ce propos, on observera que ces moyens d’entrainement en déplacement 15 sont,
alors, plus particulicrement, configurés pour entrainer ledit au moins un chariot (41 ;
417), ceci entre au moins une telle position inactive de faconnage et au moins une telle
position active de fagonnage.

De maniere additionnelle, ces moyens d’entrainement en déplacement 15 peuvent,
encore, étre configurés pour entrainer ledit au moins un chariot (41 ; 41°) d’une
position rétractée a I’intérieur du premier élément rotatif 3 et une position au moins en
partie déployée a I’extérieur du premier élément rotatif 3, plus particulierement au
travers dudit au moins un orifice latéral 14.

Ces moyens d’entrainement en déplacement 15 comportent (voire sont constitués
par) des moyens d’entrainement en translation radiale (plus particulicrement dans la
direction d’un rayon qui passe par le premier axe de rotation X1) dudit au moins un
moyen de faconnage (2 ; 2’), plus particulierement dudit au moins un chariot (41 ;
41%).

Selon un mode particulier de réalisation, ces moyens d’entrainement en déplacement
15 dudit au moins un moyen de fagonnage (2 ; 2°) comportent, d’une part, au moins
une came (150 ; 150”) que comporte le deuxieme élément rotatif 5 (plus particu-
lierement que comporte le plateau 50 que comporte ce deuxieme élément rotatif 5) et,
d’autre part, au moins un suiveur (151 ; 151”), qui coopere avec ladite au moins une
came (150 ; 1507), et que comporte le premier élément rotatif 3, plus particulierement
que comportent les moyens de montage en déplacement 4, plus spécifiquement que
comportent les moyens de montage en translation radiale, notamment ledit au moins un
chariot (41 ; 41°). Un tel suiveur (151 ; 151”) peut adopter la forme d’un galet, d’une
butée, d’un plot ou analogue.

Dans la suite de la description, le fonctionnement du dispositif de fagconnage 1 sera
décrit en référence aux caractéristiques techniques décrites ci-dessus.

Selon un premier mode de fonctionnement du dispositif de fagonnage 1, le premier
moteur rotatif 7 fonctionne tandis que le deuxieme moteur rotatif 8 est a 1’ arrét.

Dans ce premier mode de fonctionnement, le premier élément rotatif 3 et le deuxicme

élément rotatif 5 tournent de maniere synchrone, plus particulierement du fait de la
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[0070]
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configuration appropriée du premier rapport de transmission des premiers moyens de
transmission de sortie 12 et du deuxiéme rapport de transmission des deuxiemes
moyens de transmission de sortie 13 tel que décrit ci-dessus.

Selon un deuxieme mode de fonctionnement du dispositif de fagonnage 1, le premier
moteur rotatif 7 est a I’arrét tandis que le deuxieéme moteur rotatif 8 fonctionne.

Dans ce deuxieme mode de fonctionnement, les moyens d’entrainement en dé-
placement 15 (plus particulierement ladite au moins une came 150 ; 150’) assurent un
entrailnement en déplacement (en translation radiale) dudit au moins un moyen de
faconnage (2 ; 2°), plus particulierement entre une position rétractée dudit au moins un
chariot (41 ; 41°) a I'intérieur du premier élément rotatif 3 et une position au moins en
partie déployée dudit au moins un chariot (41 ; 41°) a I’extérieur du premier élément
rotatif 3 (plus particulierement au travers dudit au moins un orifice latéral 14) et in-
versement.

Selon un troisieme mode de fonctionnement du dispositif de fagonnage 1, le premier
moteur rotatif 7 et le deuxieme moteur rotatif 8 fonctionnent, plus particulicrement en
continu.

Dans ce troisieme mode de fonctionnement, les moyens d’entrainement en dé-
placement 15 (plus particulierement ladite au moins une came 150 ; 150’) assurent un
entrailnement en déplacement (en translation radiale) dudit au moins un moyen de
faconnage (2 ; 2°), ceci, soit entre au moins une position inactive de faconnage et au
moins une position active de fagonnage, soit entre au moins une position active de
faconnage et au moins une position inactive de faconnage, en fonction du sens de

rotation du deuxiéme moteur rotatif 8.



[Revendication 1]

[Revendication 2]

11

Revendications
Dispositif de fagconnage (1) d’un objet tubulaire, ce dispositif de
faconnage (1) comporte, d’une part, au moins un moyen de faconnage
(2 ;2°) d’un objet tubulaire, d’autre part, un premier élément rotatif (3),
qui est mobile en rotation autour d’un premier axe de rotation (X1), et
qui comporte ledit au moins un moyen de faconnage (2 ;2’) ainsi que
des moyens de montage en déplacement (4) dudit au moins un moyen de
faconnage (2 ; 2°) au sein de ce premier élément rotatif (3), d’autre part
encore, un deuxieme €lément rotatif (5) qui est mobile en rotation autour
d’un deuxi¢me axe de rotation (X2), d’autre part aussi, des moyens
d’entrainement en rotation (6) qui sont configurés pour entrainer en
rotation le premier €lément rotatif (3) autour du premier axe de rotation
(X1) ainsi que le deuxieme élément rotatif (5) autour du deuxicme axe
de rotation (X2) et, d’autre part également, des moyens d’entrainement
en déplacement (15) dudit au moins un moyen de fagonnage (2 ; 2°),
cecl au sein du premier €lément rotatif (3) et par le deuxieme €lément
rotatif (5), caractérisé par le fait que les moyens d’entrainement en
rotation (6) comportent :
- un premier moteur rotatif (7) et un deuxieme moteur rotatif (8) ;
- un train épicycloidal (9) qui comporte une couronne (90), un planétaire
(91), au moins un satellite (92) et un porte-satellite (93) ;
- d’une part, des premiers moyens de transmission d’entrée (10) qui sont
configurés pour transmettre un mouvement de rotation du premier
moteur rotatif (7) a la couronne (90), d’autre part, des deuxicmes
moyens de transmission d’entrée (11) qui sont configurés pour
transmettre un mouvement de rotation du deuxieéme moteur rotatif (8) au
planétaire (91), d’autre part encore, des premiers moyens de
transmission de sortie (12) qui sont configurés pour transmettre un
mouvement de rotation de la couronne (90) au premier €lément rotatif
(3) et, d’autre part aussi, des deuxiemes moyens de transmission de
sortie (13) qui sont configurés pour transmettre un mouvement de
rotation du porte-satellite (93) au deuxieme élément rotatif (5).
Dispositif de faconnage (1) selon la revendication 1, caractérisé par le
fait que, d’une part, les premiers moyens de transmission d’entrée (10)
comportent une roue dentée d’entrée (100), qui comporte un premier
nombre de dents d’entrée (NE1), et qui est solidaire en rotation de la

couronne (90), d’autre part, les premiers moyens de transmission de
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sortie (12) comportent une premiere roue dentée de sortie (120), qui
comporte un premier nombre de dents de sortie (NS1), et qui est
solidaire en rotation de la couronne (90) et, d’autre part encore, les
deuxiemes moyens de transmission de sortie (13) comportent une
deuxieme roue dentée de sortie (130), qui comporte un deuxicme
nombre de dents de sortie NS2), et qui est solidaire en rotation du porte-
satellite (93).

Dispositif de faconnage (1) selon la revendication 2, caractérisé par le
fait que le premier nombre de dents d’entrée (NE1) et le premier nombre
de dents de sortie (NS1) sont identiques.

Dispositif de faconnage (1) selon I’une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que le premier rapport de
transmission des premiers moyens de transmission de sortie (12) et le
deuxieme rapport de transmission des deuxi¢émes moyens de
transmission de sortie (13) sont configurés en sorte que le premier
élément rotatif (3) et le deuxieme élément rotatif (5) tournent de maniere
synchrone.

Dispositif de faconnage (1) selon les revendications 2 et 4, caractérisé
par le fait que le deuxieéme nombre de dents de sortie (NS2) est
supérieur au premier nombre de dents de sortie (NS1).

Dispositif de faconnage (1) selon I’une quelconque des revendications
précédentes, caractéris€ par le fait que le premier moteur rotatif (7) et/ou
le premier élément rotatif (3) et/ou le deuxieme élément rotatif (5)
comporte une roue dentée (70 ; 31 ; 51).

Dispositif de fagonnage (1) selon les revendications 2 et 6, caractérisé
par le fait que la roue dentée (70) du premier moteur rotatif (7) coopere
avec la roue dentée d’entrée (100) des premiers moyens de transmission
d’entrée (10) et/ou que la roue dentée (31) du premier élément rotatif (3)
coopere avec la premiere roue dentée de sortie (120) des premiers
moyens de transmission de sortie (12) et/ou que la roue dentée (51) du
deuxieme élément rotatif (5) coopere avec la deuxieme roue dentée de
sortie (130) des deuxieémes moyens de transmission de sortie (13).
Dispositif de fagonnage (1) selon les revendications 4 et 6, caractérisé
par le fait que le nombre de dents de la roue dentée (31) du premier
élément rotatif (3) est supérieur au nombre de dents de la roue dentée
(51) du deuxieme élément rotatif (5).

Dispositif de faconnage (1) selon I’une quelconque des revendications

précédentes, caractérisé par le fait que les premiers moyens de
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transmission d’entrée (10) et/ou les premiers moyens de transmission de
sortie (12) et/ou les deuxiemes moyens de transmission de sortie (13)
comportent, encore, au moins une courroie (101 ; 121 ; 131), notamment
crantée.

Dispositif de fagonnage (1) selon les revendications 2 et 9, caractérisé
par le fait que la courroie (101) des premiers moyens de transmission
d’entrée (10) coopere au moins avec la roue dentée d’entrée (100) des
premiers moyens de transmission d’entrée (10) et/ou que la courroie
(121) des premiers moyens de transmission de sortie (12) coopere au
moins avec la premicre roue dentée de sortie (120) des premiers moyens
de transmission de sortie (12) et/ou que la courroie (131) des deuxiemes
moyens de transmission de sortie (13) coopere au moins avec la
deuxieme roue dentée de sortie (130) des deuxieémes moyens de
transmission de sortie (13).

Dispositif de faconnage (1) selon I’une quelconque des revendications
précédentes, caractéris€ par le fait que les moyens de montage en dé-
placement (4) dudit au moins un moyen de faconnage (2 ; 2°)
comportent des moyens de montage en translation radiale dudit au
moins un moyen de fagconnage (2 ; 2’).

Dispositif de faconnage selon la revendication 11, caractérisé par le fait
que les moyens de montage en translation radiale comportent, d’une
part, au moins un chemin de guidage (40 ; 40’) que comporte le premier
élément rotatif (3), d’autre part, au moins un chariot (41 ; 41°), que
comporte le premier €lément rotatif (3), qui coopere avec ledit au moins
un chemin de guidage (40 ; 40°), et qui regoit ledit au moins un moyen
de fagonnage (2 ; 2°).

Dispositif de faconnage (1) selon la revendication 12, caractérisé par le
fait que ledit premier élément rotatif (3) et/ou ledit deuxicme élément
rotatif (5) comporte au moins un orifice latéral (14), qui est traversant,
qui se situe dans le prolongement dudit au moins un chemin de guidage
(40 ; 40°), et qui est configuré en sorte de permettre le passage dudit au
moins un chariot (41 ; 41°).

Dispositif de faconnage selon I'une quelconque des revendications pré-
cédentes, caractérisé par le fait que les moyens d’entrainement en dé-
placement (15) dudit au moins un moyen de fagonnage (2 ; 2”)
comportent, d’une part, au moins une came (150 ; 150”) que comporte le
deuxieme élément rotatif (5) et, d’autre part, au moins un suiveur (151 ;

1517), qui coopere avec ladite au moins une came (150 ; 150°), et que
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comporte le premier €lément rotatif (3).
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[Fig. 2]
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