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@ Uhr mit klebfahiger Masse zum Binden von Verunreinigungen.

@ Uhr, die im fnnern mit einer kiebfahigen Masse (1)

versehen ist, die dazu dient, mégliche Verunreinigun-
gen wie Staub, Spahne, Metallpartikel usw. aufzufangen,
bevor diese ins Uhrwerk gelangen und Funktionsstérun-
gen, wie zeitweiser oder totaler Stillstand, hervorrufen kon-
nen.
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Beschreibung

Die Herstellung von klebfdhigen Massen und Fil-
men ist bekannt, ebenfalls bekannt ist die Beschai-
fenheit von Uhrengehausen, wie z.B. aus Patent-
schrift CH 157 095 hervorgeht.

Die Praxis zeigt, dass es trotz héchster Reinlich-
keit beim Einschalen von Uhren und Wechseln von
Batterien, sowie Offnen der Uhren fiir allgemeine
Servicearbeiten, immer wieder vorkommt, dass Ver-
unreinigungen ins Gehéuseinnere gelangen. Gegen-
stand der vorliegenden Erfindung ist, eine geeigne-
te Masse (1) im Innern der Uhr so zu plazieren,
dass diese Verunreinigungen von der Masse (1)
aufgenommen werden, ohne dass das Funktionieren
des Uhrwerks durch die Masse (1) beeintrachtigt
wird.

Es bestehen klebféhige Massen (1), die trotz ex-
tremen Temperaturen von —40° bis +240° ihre ur-
spriinglichen Eigenschaften nicht verlieren.

Die verwendete Masse (1) ist sehr dinn, z.B.
0,05 mm. (Fig. 3)

Die verwendete Masse (1) ist keinen Alterungs-
vorgingen unterworfen. Sie trocknet nicht aus,
lst sich nicht ab, bildet keine Blasen, flockt nicht,
16st sich nicht auf, fliesst nicht und erzeugt keiner-
lei Dampfe.

Im Bedarfsfalt kann die Masse (1) z.B. mittels Al-
kohol entfernt werden. Beim Entfernen [dst sie sich
nicht auf, sondemn bleibt eine zusammenhé&ngende
Masse, die durch leichtes reiben zu einem Kugel-
chen geformt und so leicht entfernt wird. .

Die Masse (1) kann ein Klebstoff, ein Fett, ein Ol
oder eine andere klebrige Fliissigkeit sein.

Es ist nicht ratsam die Masse (1) auf Zifferblait.
Zeigerloch oder auf bewegliche Teile des Uhr-
werks, wie Raderwerk efc., anzubringen. Bei einem
solchen Vorgehen wiirde genau das Gegenteil er-
reicht, weil die Masse (1) zu Gangstérungen fiihren
wirde. Bewegliche Teile, die mit Klebmasse verse-
hen sind kleben sich gegenseitig fest. Masse (1) am
Zifferblatt oder am Zeigerloch wiirde das Zeigerwel-
lenrad (Canon) unweigerlich verkleben und biockie-
ren.

Ebenfalls ist es nicht ratsam die Masse (1) an Pla-
tinen und Brilcken anzubringen, weil darin die Ach-
sen der beweglichen Teile gefihrt sind. Die Fiihrun-
gen der Achsen sind durchgehend. Wenn man nun
Masse (1) auf die Platinen oder Briicken plaziert,
werden die Spitzen der Achsen mit der Masse (1) in
Berihrung gebracht und unweigerlich verklebt, was
zum Stillstand der Uhr fihren wirde. Um eine Ver-
klebung der Spitzen der Achsen zu verhindern,
konnte man um die Fiihrungen herum keine Masse
(1) anbringen. Ein solches Vorgehen wére jedoch
unrationell und sehr kostspielig.

Es ist von Vorteil, die Masse (1) auf dem Innern
des Gehausebodens anzubringen, weil man dort die
grosste Flache zur Verfugung hat und somit die
grésste Menge Masse (1) plazieren kann. Die Pia-
zierung im Geh&auseboden hat {iberdies den Vorieil,
dass die Masse (1) serienmassig, auch automatisch
und unabhéngig vom Uhrwerk angebracht werden
kann. So wird die Funktion von Uhrwerk und Zei-
gern nicht beeinflusst.
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Im Geh&useboden kann die Masse (1) vor der
endgiiltigen Verwendung rationelt und kostenglin-
stig plaziert werden. Die vorzeitige Plazierung der
Masse (1) beeintrachtigt die Klebefahigkeit in keiner
Weise, da die 2. Schutzschicht (2) bis zur endgiilii-
gen Verwendung unangetastet auf der Masse (1)
verweilt.

Eine Ausfiihrungsmaglichkeit besteht darin, dass
ein doppelseitig klebender Film (1) mit oder ohne
Kernfolie, der vorerst beidseitig mit nur leicht haf-
tenden Schutzschichten (2) z.B. Papier geschiiizt
ist (Fig. 3), verwendet wird. Der Film (1) wird in Bah-
nen (3) geschnitien und Rondellen (4) oder Formtei-
le (5) ausgestanzt (alle Fig.). Die Stanzlinge (4 & 5)
werden montiert, indem sie von der Tragerfolie (2)
entfernt werden und z.B. in den Geh&useboden ge-
klebt werden. (Fig. 4).

Bevor das Gehduse geschiossen wird, entfernt
der Uhrmacher die andere Schutzschicht (2), der im
Gehauseboden bereits montierten Stanzlinge (4 &
5) (Fig. 4) wobei die zweite, klebfahige Seite des
Films (1) freigelegt wird und jetzt dafir sorgt, dass
die allermeisten, im Innern der Uhr evil. noch losen
Partikel wie Haare, Staub oder beim Schliessen des
Gehiuses abgestossene Spéne etc. von der Mas-
se (1) festgekiebt werden. Dies bewirkt, dass das
Uhrwerk, speziell das feine Raderwerk und bei
Quartzuhren zusatzlich der Rotor, von diesen Par-
tikeln verschont bleibt und so storungsfrei laufen
kann.

Die Fig. 1—4 zeigen einige Ausfiihrungsbeispiele.

Fig. 1 zeigt einen beidseitig geschiitzten Klebefilm
in Bahnen geschnitten, wovon Stanzlinge, z.B. Ron-
dellen, ausgestanzi werden, wobei 3 die Bahn und 4
die Rondelien bedeuten.

Fig. 2 zeigt einen beidseitig geschiitzten Klebe-
film in Bahnen geschnitten, wovon Stanzlinge, z.B.
Formteile, ausgestanzt werden, wobei 5 das Form-
teil bedeutet.

Fig. 3 zeigt eine Vergrosserung des Quer-
schnitts eines beidseitig geschiitzten Klebefilms in
dem Stanzlinge ausgestanzt sind, wobei 1 den Kiebe-
film und den Stanziing und 2 die Schuizschichien
und Tragerfolie bedeuten.

Fig. 4 zeigt eine Vergrdsserung des Quer-
schnitts eines Uhrgeh#usebodens in dem ein Klebe-
film montiert ist und die 2. Schuizschicht entfernt
wird, wobei 6 den Uhrgeh&useboden, 1 den Klebefilm
und 2 die 2. Schutzschicht bedeuten.

Patentanspriiche

1. Uhr, dadurch gekennzeichnet, dass im Innemn
des Gehausebodens (6) eine klebféhige Masse (1)
aufgebracht ist, die dafir sorgt, lose Partikel zu
binden, um so das Verfangen dieser Partikel im Uhr-
werk zu verhindern.

2. Uhr nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die klebféhige Masse (1) ein beidsei-
tig klebender Film ist.

3. Verfahren zur Herstellung der Uhr nach Pa-
tentanspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
beidseitig klebende Film (1) in den Gehauseboden (6)
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aufgebracht und anschliessend die zweite Schutz-
schicht (2) entfernt wird.

4. Verfahren nach Patentanspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, dass aus einem Klebstreifen
(Fig. 1-3) Rondellen (4) oder Formteile (5) ausge-
stanzt und anschliessend im Gehauseboden (6) auf-
gebracht werden.

5. Verfahren nach Patentanspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dass beim Ausstanzen der Rondel-
len (4) oder Formieile (5), die untere Schutz-
schicht/Tragerschicht (2) intakt bleibt, derart, dass
die Teile (4 u. 5) im Streifen (3), bis zur weiteren
Verarbeitung haften bleiben.
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