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(57) Die Apparatur 1 fur die kontinuierliche Verteilung
kistenformiger Behdlter 2 in geSffnetem Zustand bein-
haltet: einen Rahmen 10, bestehend aus einem Paar ver-
tikaler, zueinander paralleler Sdulen 11,13 und einem
Querbalken 14, der senkrecht zu diesen Sdulen angeord-
net und mit diesen an den jeweiligen oberen Enden ver-
bunden ist; ein Paar Trdgerelemente 31,33 fir entspre-
chende Stapel 3,4 kistenformiger Behdlter 2, die spie-
gelbildlich imnerhalb des Rahmen 10 angeordnet sind;
kontinuierliche Bandftrdereinrichtungen 40 fir die Be-
hdlter 2; Entnahmeelemente S50 fir die Behdlter 2, die
auf dem Querbalken 14 gelagert sind, abwechselnd und in
Langsrichtung verfahrbar sind und dazu dienen, die Be-
hdlter 2 von einem der Stapel 3,4 zu entnehmen und auf
dem Forderer 40 abzulegen, um sie einer Waschanlage 7
fir derartige Behdlter 2 zuzufiihren.

Die Entnahmeelemente 50 werden von einem
Asynchron-Linearmotor 5 angetrieben.

IVR 0a78018

|
8 » a9 e



AT 001 818 U2

Die vorliegende Erfindung betrifft den technischen Sektor
der automatischen Handhabung und Verteilung von Gegenstanden, die
sich im wesentlichen auf einer Ebene ausdehnen.

Im einzelnen bezieht sich die Erfindung auf eine Apparatur
zur Verteilung und kontinuierlichen Zufihrung kistenférmiger, in
gedffnetem Zustand und in Stapeln bereitgestellter Beh&dlter, zu
einer Waschanlage fir derartige Behédlter.

Bekanntlich werden im GroRBhandelsbereich, insbesondere beim
Vertrieb von Lebensmitteln wie z.B. Obst und Gemilise, in der Regel
grole Mengen derartiger Behdlter fir den Transport, die
Verteilung oder Zwischenlagerung dieser Erzeugnisse verwendet.

Bei diesen Behdltern handelt es sich zum groBten Teil um
Kisten aus Holz oder h&ufiger aus Kunststoff, die im allgemeinen
mehrmals wiederverwendet werden, bevor sie unbrauchbar werden.
Insbesondere hat sich in letzter Zeit in weiten Bereichen die
Verwendung =zusammenbaubarer Kunststoffkisten durchgesetzt, die
aus einem Boden und vier gelenkig damit verbundenen Seitenwdnden
bestehen. Normalerweise befinden sich die Seitenwdnde zur
Aufbewahrung in gedffnetem Zustand, liegen also auf derselben
Ebene auf wie der genannte Kistenboden, und werden erst bei
Gebrauch angehoben und zusammengesteckt. Auf diese Art koénnen die
Kisten bei Nichtbenutzung auf geringstem Platz untergebracht und
in ordentlichen Stapeln gelagert werden.

Da diese Kisten gewdhnlich im Laufe ihrer Nutzlebensdauer
mehrmals wiederverwendet werden, miissen sie vor jedem Gebrauch
einem grindlichen Waschzyklus unterzogen werden. Zu diesem Zweck
werden bekannte, kontinuierlich arbeitende Waschanlagen
eingesetzt, die normalerweise aus einem linear verlaufenden
Tunnel bestehen, dem die Kisten einzeln zugefiihrt werden und aus
dem sie nach AbschluB des Waschzyklus entnommen werden.

Die Beschickung der Waschtunnels und die Entnahme der
gewaschenen Kisten werden noch heute vollstandig wvon Hand
durchgefithrt. In der Regel geben einige Arbeitskrdfte die Kisten
in den Tunnel ein, die sie zuvor einzeln von einem auf einer
Unterlage angeordneten Stapel entnommen haben, w&hrend andere
dafir zustdndig sind, die Kisten am Tunnelauslauf zu entnehmen
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und auf einer weiteren Unterlage zu stapeln, die dann zum Lager
befdérdert wird.

Unbestreitbar weisen die beschriebenen Verfahren zur
Handhabung und Verteilung der Kisten mindestens zwei Arten von
Nachteilen auf: Zum einen ist fiir das Waschen der Kisten die
stédndige Anwesenheit ungelernter Arbeitskriafte erforderlich, und
zwar sowohl fir die Beschickung des Waschtunnels, als auch fir
die Entnahme der gewaschenen Kisten. Dadurch ist der Waschvorgang
mit erheblichen Kosten verbunden und das Personal ist zur
Ausfihrung einer &uBerst repetitiven Arbeit gezwungen, die durch
das vorgegebene Arbeitstempo besonders anstrengend und durch die
sehr feuchte und daher sicher nicht gesunde Arbeitsumgebung auch
mit Risiken verbunden ist. Zum anderen sind die heute bekannten
Waschtunnels zu sehr hohen Arbeitsgeschwindigkeiten in der Lage,
wdhrend die Beschickung von Hand nie schnell und kontinuierlich
genug erfolgen kann, um diese Leistungsfahigkeit voll
auszunutzen. )

Zweck der vorliegenden Erfindung ist es daher, eine
Apparatur fir die Verteilung der Behdlter von und 2zu einem
Waschtunnel vorzuschlagen, welche die vollautomatische und
kontinuierliche Durchfiilhrung der Arbeitsschritte zur Beschickung
und Entleerung eines derartigen Tunnels ermdéglicht.

Ein weiterer 2Zweck der vorliegenden Erfindung ist es, eine
Apparatur vorzuschlagen, die den Betrieb des genannten
Waschtunnels bei maximaler Arbeitsleistung ermdglicht.

Ein weiterer Zweck der vorliegenden Erfindung ist es, eine
Apparatur vorzuschlagen, die den v&lligen Verzicht auf den
Einsatz von Arbeitskridften fiir die Durchfiihrung des oben
beschriebenen Waschvorgangs und somit eine erhebliche Reduzierung
der Unterhaltungskosten fir die Behdlter ermdglicht.

Die genannten Zwecke werden gemah dem Inhalt der
Patentanspriiche erreicht.

Die Eigenschaften der vorliegenden Erfindung werden im
folgenden mit Bezug auf die beigefiigten Zeichnungen verdeutlicht,
wobei:

- Abb. 1 einen schematischen GrundriB einer Waschanlage fir
Behalter =zeigt, welcher zwei Verteilungsapparaturen nach der
vorliegenden Erfindung vor- bzw. nachgeschaltet sind;

- Abb. 2 eine schematische Seitenansicht der Anlage von Abb.
1l zeigt;



AT 001 818 U2

- Abb. 3 eine Vorderansicht einer der Verteilungsapparaturen
von Abb. 1 zeigt;

- Abb. 4 eine vergroRerte Seitenansicht eines Abschnittes
der Apparatur von Abb. 3 zeigt, in dem die Beh&lterentnahmeplatte
und ein Teil des Behdlterférderers enthalten sind;

- Abb. 5 in vergroBertem Detail einen zur Entnahmeplatte von
Abb. 4 gehdrenden Sauger zeigt;

- die aAbb. 6a, 6b, 6c, 6d und 6e schematische Darstellungén
einer entsprechenden Anzahl von Arbeitsphasen der
Verteilungsapparatur zeigen, die der Waschanlage vorgeschaltet
ist.

Mit Bezug auf die Abbildungen 1 und 2 wird mit 1 eine
Apparatur (in ihrer Gesamtheit) fir die kontinuierliche
Verteilung kistenférmiger Behdlter 2 in getéffnetem Zustand
bezeichnet, die an eine Waschanlage 7 flir die Behdlter 2
angeschlossen ist. Im einzelnen sind zwei Verteilungsapparaturen
1 mit vollig identischem Aufbau aber entgegengesetzter
Arbeitsweise dargestellt. Eine dieser Apparaturen ist vor der
Waschanlage 7 montiert und dient zur kontinuierlichen Beschickung
der Anlage mit den zu waschenden Behdltern 2, die in Stapeln 3,4
angeordnet sind. Die andere Apparatur 1 ist der Waschanlage 7
nachgeschaltet und dient dazu, die gewaschenen Behdlter 2 zu
entnehmen und ordentlich auf Zielstapeln 103,104 abzulegen.

Mit Bezug auch auf Abb. 3 umfaBt jede Apparatur 1 einen
Rahmen 10, bestehend aus einem Paar vertikaler Saulen 11,13, die
parallel zueinander sind und an den entsprechenden unteren Enden
1lla,13a am Boden befestigt sind.

Der Rahmen 10 beinhaltet ferner einen Querbalken 14, der
senkrecht zu den Sdulen 11,13 angeordnet und mit diesen an deren
oberen Enden 11lb,13b verbunden ist.

Jede Siaule 11,13 sollte vorzugsweise aus einem Paar Stangen
gefertigt sein, respektive 111a,111lb (siehe Abb. 2), die in einer
quer zur Ausrichtung des Querbalkens 14 verlaufenden Richtung
nebeneinander angeordnet sind.

Der Rahmen 10 sieht auBerdem ein Paar Verstdrkungsstangen
113,114 vecr. Diese verlaufen schrag zwischen den S&ulen 11,13,
mit denen sie in einer Zwischenstellung fest verbunden sind, und
dem Boden, in Richtung der AuBenseite des Rahmens 10.

Innerhalb des Rahmens 10 ist ein Paar identischer
Tragerelemente vorgesehen, respektive erste 31 und zweite 33
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Tragerelemente, die spiegelbildlich in der Nahe der
entsprechenden Saulen 11,13 angeordnet und in senkrechter
Richtung beweglich sind.

Jedes der Tragerelemente 31,33 besteht aus einer
motorbetriebenen horizontalen Plattform 34, die dazu dient, eine
darauf aufliegende Unterlage 6 zu tragen, die ihrerseits einen
entsprechenden Stapel 3,4 von Behdltern 2 tragt.

Die Plattform 34 ist an ihrem Ende 34a, das der
entsprechenden S&ule 11,13 zugewandt ist, mit einer Halterung 35
verbunden, die in senkrechter Richtung entlang einer Fithrung 36
verfahren werden kann, die fest mit der genannten S&ule 11,13
verbunden 1ist. Die Plattform kann schrittweise durch Antriebs-
elemente bekannter Art (hier nicht dargestellt) angetrieben
werden, um das obere Ende 3a,4a der entsprechenden Stapel 3,4 von
Behdltern 2 auf einer konstanten Entnahmehdhe zu halten. Eine
Steuereinheit mit eingespeichertem Programm (von bekannter Art
und hier nicht dargestellt) dient zur Ansteuerung der genannten
Antriebselemente. Die Entnahmehdhe wird durch Niveaufithler 8
erfalit (siehe z.B. Abb. 6éd), die an dem Querbalken 14 befestigt
sind und sich nach unten erstrecken.

Die Plattform 34 besteht vorzugsweise (siehe Abb. 2) aus
mehreren nebeneinander liegenden und motorbetriebenen Rollen 37,
die in Querrichtung zum Rahmen 10 angeordnet sind. Diese Rollen
kénnen, abgestimmt auf die Phase des vertikalen Verfahrens der

Plattform 34, zum Be- oder Entladen einer entsprechenden
Unterlage 6 angetrieben werden.
Die Apparatur 1 sieht auBlerdem kontinuierliche

Bandfdrdereinrichtungen 40 fiir die Behidlter 2 vor, die in
Querrichtung zum Rahmen 10 angeordnet sind wund sich in
Laufrichtung W bewegen. Sie umfassen einen ersten Abschnitt 41,
der innerhalb des Rahmens 10 in dessen oberem Teil und zwischen
den ersten 31 und zweiten 33 Tragerelementen verlauft, und einen
zweiten Abschnitt 43, der sich an den ersten Abschnitt 41
anschliefit, gelenkig mit diesem verbunden ist und nach unten zur
Aullenseite des Rahmens 10 hin verlauft.

Der erste Abschnitt 41 des Forderers 40 ist horizontal
ausgerichtet oder leicht nach unten geneigt. Der zweite Abschnitt
43 1ist in zwei aufeinanderfolgende und gelenkig miteinander
verbundene Teilstiicke gegliedert: ein Zwischenstiick 43a und ein
Endstick 43b. Das Zwischenstiick 43a ist stark nach unten geneigt,
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wihrend das Endstiick 43b die passende Neigung (ebenfalls nach
unten) zum AnschluB an die genannte Waschanlage 7 aufweist.

Der Fdrderer 40 sieht einen ersten Fihler 44 vor, der an dem
ersten Abschnitt 41 angeordnet ist und =zur Erfassung der
Anwesenheit eines Behidlters 2 im genannten ersten Abschnitt 41
dient. Ferner ist an dem Endstiick 43b ein zweiter Fihler 45
vorgesehen, der in geeigneter HoOhe Uber der Transportflache des
genannten Férderers 40 arbeitet und dazu dient, die Anwesenheit
von mindestens zwei tUbereinander liegenden Behaltern 2 zu
erfassen.

Die Apparatur 1 sieht ferner Entnahmeelemente 50 fir die
Behialter 2 vor, die an der Unterseite 1l4a des Querbalkens 14
gleitend auf einem Paar paralleler Lingsfihrungen 15a,15b
gelagert sind (siehe Abb. 4) und daher in einer im wesentlichen
horizontalen Richtung und abgestimmt auf die Phase der
Ansteuerung der genannten ersten 31 und zweiten 33 Tragerelemente
verfahren werden kénnen. _

Die Entnahmeelemente 50 werden von Antriebselementen 5
angetrieben, die aus einem Asynchron-Linearmotor bekannter Art
bestehen, der langs an der Unterseite l4a des Querbalkens 14
befestigt ist. Die Ansteuerung des Antriebs erfolgt durch die
oben genannte Steuereinheit nach bekannten Verfahren.

Der Motor 5 ist dazu bestimmt, die Entnahmeelemente 50
abwechselnd und in Langsrichtung zu verfahren, und zwar zwischen
einer Zwischenstellung Pl iber dem ersten Abschnitt 41 der
Férdereinrichtung 40 und Endstellungen P2,P3, respektive iliber den
Stapeln 3 und 4 von Behdltern 2 (siehe Abb. 3,6b,6d). Stoffanger
80,81 fiur das sanfte Anhalten und Anlaufen der Entnahmeelemente
50 sind an den Saulen 11,13 an den Endlagen des Verfahrweges der
genannten Entnahmeelemente 50 befestigt.

im einzelnen bestehen die genannten Entnahmeelemente 50 aus
einer Tr&gerplatte 51; aus einer unterhalb der Tragerplatte 51
angeordneten Entnahmeplatte 53 fir die zyklische Entnahme je
eines Behalters 2; und aus vertikalen Antriebselementen 54, die
zwischen der Trigerplatte 51 und der Entnahmeplatte 53 angeordnet
sind. Diese dienen zum vertikalen Verfahren der letztgenannten
zwischen einer unteren Stellung A fur die Entnahme der genannten
Behilter (Abb. 3) und einer oberen Stellung S fir deren Transfer
(Abb. 4 und 6a).
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Die Tragerplatte 51 weist an der Seite ein Paar nach oben
gerichteter Fligel 5la,51d auf, an denen drehbar entsprechende
Rollchen 51c,51d befestigt sind, die in den genannten Fihrungen
15a,15b eingehédngt sind.

Die Entnahmeplatte 53 ist mit mehreren Ansaugelementen 55
ausgestattet, die im wesentlichen gleichmafiig liber ihre
Unterseite verteilt sind.

Jedes Ansaugelement 55 (Abb. 5) besteht aus einem vertikalen
Schaft 56, der an der Entnahmeplatte 53 befestigt ist und an
seinem unteren Ende mit einem koaxialen Element 57 ausgestattet
ist, das gegeniiber einer ebenfalls zum Schaft 56 koaxialen Feder
58 einziehbar ist und unten einen Sauger 59 trdgt. Eine interne
Kammer 59a des Saugers 59 steht in Verbindung mit einer Leitung
60, die durch eine nicht dargestellte Unterdruckquelle auf
Unterdruck gehalten wird, wenn die Freigabe durch einen Taster 61
erfolgt. Zu diesem Zweck ragt der Taster 61 unten von der
internen Kammer 59a hervor.

Die vertikalen Antriebselemente 54 setzen sich zusammen aus
mehreren Pneumatikzylindern, die jeweils aus einem Koérper 54a
bestehen, der oben an der Trédgerplatte 51 befestigt ist und einem
entsprechenden Kolben 54b, der unten an der Entnahmeplatte 53
befestigt ist.

Die Funktionsweise der Apparatur 1, insbesondere der vor der
Waschanlage 7 installierten (Abb. 2), wird im folgenden unter
‘Bezugnahme auf den in Abb. 3 dargestellten Aufbau und auf die in
den Abb. 6a,6b,6c,6d, 6e dargestellten nachfolgenden Arpeitsphasen
beschrieben.

Auf die Plattform 34 der ersten Tr&gerelemente 31 wurde,
nach bekannten und nicht die vorliegende Erfindung betreffenden
Verfahren, ein kompletter Stapel 3 von kistenférmigen Behdltern 2
aufgelegt, so daB das obere Stapelende 3a etwa auf derselben H&he
liegt wie die Transportflidche des ersten Abschnitts 41 des
Forderers 40. Die betreffende Plattform 34 ist daher in Bodennihe
angeordnet.

Auf die Plattform 34 der ersten Trdgerelemente 31 wurde,
nach bekannten und nicht die vorliegende Erfindung betreffenden
Verfahren, ein kompletter Stapel 3 von kistenférmigen Behaltern 2
aufgelegt, so daB das obere Stapelende 3a etwa auf derselben H&he
liegt wie die Transportfliache des ersten Abschnitts 41 des
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Forderers 40. Die betreffende Plattform 34 ist daher in Bodennéhe
angeordnet.

Auf der Plattform 34 der zweiten Tragerelemente 33 liegt
dagegen ein zu Ende gehender Stapel 4. Das obere Ende 4a dieses
Stapels befindet sich ebenfalls auf der Hohe des genannten ersten
Férdererabschnittes 41 und die betreffende Plattform 34 ist daher
angehoben.

Der Bandférderer 40 lauft in der durch den Pfeil W in Abb. 2
angegebenen Richtung, die von der Apparatur 1 wegfihrt.

Die Entnahmeelemente 50 befinden sich in ihrer Endstellung
P3 i{iber den zweiten Trigerelementen 33. Die Entnahmeplatte 53 hat
ihre untere Stellung A eingenommen, in der sich die Sauger 59 der
Ansaugelemente 55 in Hohe des am oberen Ende des Stapels 4
liegenden Behdlters 2 befinden. Nun wird Uber ein Druckluftventil
bekannter Art (hier nicht dargestellt) die Verbindung zwischen
den Unterdruckleitungen 60 und dem genannten Unterdruckerzeuger
hergestellt. Die Sauger 59 koénnen den Behdlter dank des
Unterdrucks greifen und halten, der in ihren internen Kammern 59a
infolge der Betatigung des entsprechenden Tasters 61 bei dessen
Beriihrung mit dem Behdlter 2 erzeugt wird, wodurch die Verbindung
zwischen den internen Kammern 5%a und den entsprechenden
Unterdruckleitungen 60 hergestellt wird.

Da die Behdlter 2 auf ihrer Oberfldche in der Regel mehrere
Aussparungen zur Reduzierung ihres Gewichts aufweisen, kdénnen nur
die Sauger 59 eine Ansaugwirkung ausiben, die mit den nicht von
diesen Aussparungen betroffenen Behalterteilen in Kontakt kommen.
Die restlichen Sauger 55 verursachen Jjedoch keinen Druckverlust,
da die Verbindung ihrer internen Kammern 59%a mit den
entsprechenden Unterdruckleitungen 60 nicht freigegeben wird, da
keine Betatigung des Tasters 61 erfolgt.

Nun wird die Entnahmeplatte 53 in ihre obere Stellung S
(Abb. 6a) gefahren und hebt somit den Behalter 2 an. Die
Entnahmeelemente 50 werden dann insgesamt in ihre
Zwischenstellung Pl (Abb. 6b) gefahren, so daB sich der Behalter
2 iiber dem ersten Abschnitt 41 des Forderers 40 befindet.

Gleichzeitig werden die zweiten Trégerelemente 33 um einen
Schritt angehoben, so dafl ein weiterer Behdlter 2, der am oberen
Ende des Stapels 4 liegt, auf Entnahmehohe gefahren wird.

Die Entnahmeplatte 53 wird nun wieder in ihre untere
Stellung A (Abb. 6C) gebracht und gleichzeitig wird die
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Verbindung zwischen dem genannten Unterdruckerzeuger und den
Unterdruckleitungen 60 unterbrochen. Der Behdlter 2 wird dadurch
auf der Oberfldche des ersten Abschnitts 41 des Fdrderers
abgelegt und anschlieBend iiber das Zwischenstiick 43a und das
Endstick 43b des zweiten Abschnittes 43 zur Waschanlage 7
beférdert.

Die Entnahmeplatte 53 wird anschlieBend wieder in die obere
Stellung S gefahren, die Entnahmeelemente 50 insgesamt werden in
ihre Endstellung P3 gefahren und die genannte Entnahmeplatte 53
schlieflich wieder in ihre untere Stellung A auf einen neuen
Behalter 2 des Stapels 4, um einen weiteren Entnahmezyklus
auszufihren.

Wahrend der Befdrderung des Beh&dlters 2 durch den Férderer
40 erfafllt der erste Fithler 44 eine eventuelle Blockierung des
Behélters wund erteilt der genannten Steuereinheit die Freigabe
fur das Anhalten der Apparatur 1. Ebenso erfaBt der zweite Fiithler
45 das eventuelle Vorhandensein zweier oder mehrerer (ibereinander
liegender (z.B. ineinander verklemmter) Behdlter 2 und bewirkt in
diesem Fall auch das Anhalten der Apparatur 1.

Tritt keine der genannten Bedingungen ein, wird der Behalter
2 zur Waschanlage 7 weiterbefdrdert.

Die oben beschriebenen Entnahmezyklen werden in gleicher
Weise wiederholt, bis der Stapel 4 der zweiten Tridgerelemente 33
aufgebraucht ist. Sobald der Stapel 4 aufgebraucht ist, wird
dieser Zustand erkannt und der folgende Entnahmezyklus wird am
Stapel 3 der ersten Tragerelemente 31 ausgefiihrt, wobei die
Vorgehensweise analog zu der eben beschriebenen ist. Der einzige
Unterschied besteht darin, daR die Entnahmeelemente 50 von der
Zwischenstellung Pl in die Endstellung P2 {ber den ersten
Tragerelementen 31 und umgekehrt gefahren werden (Abb. 6d, 6e).

In der Zwischenzeit wird die Plattform 34 der zweiten
Tragerelemente 33 ganz nach unten gefahren und die entsprechende
leere Unterlage 6 wird mit bekannten Vorrichtungen, vorzugsweise
Uber Rollenforderersysteme 9 (Abb.l), aus der Apparatur 1
befdrdert. Dieselbe Plattform 34 wird dann mit einem neuen Stapel
4 von Behédltern 2 beladen.

Die Funktionsweise der hinter der Waschanlage 7
installierten Apparatur 1 entspricht im wesentlichen der bereits
beschriebenen Funktionsweise der vorgeschalteten Apparatur 1, nur
da die Arbeitsrichtung umgekehrt ist.
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Im einzelnen (Abb. 2) lduft der Forderer 40 in Richtung V
zum Rahmen 10 hin und férdert die bereits gewaschenen Behdlter 2
vom Auslauf der Waschanlage 7 2zu einer direkt wunterhalb der
Entnahmeelemente 50 gelegenen Stellung auf einen beweglichen
Anschlag 46. Der erste Abschnitt 41 des Forderers ist in diesem
Fall vollig horizontal.

Die Behdlter 2 werden nun vom ersten Abschnitt 41
aufgenommen und anschlieBend auf der Plattform 34 der zweiten
Tragerelemente 33 abgelegt, bis der Stapel 4 vollstéandig ist. Die
folgenden Behdlter werden dann auf der Plattform 34 der ersten
Tragerelemente 31 gestapelt, wahrend der vorherige Stapel 4 mit
bekannten Vorrichtungen entnommen und 2zu einem entsprechenden
Magazin befdrdert wird.

Ein Vorteil der vorliegenden Erfindung besteht darin, eine
Apparatur zur Verteilung von Behdltern von and zu einer
Waschanlage bereitzustellen, die in der Lage ist, die
Arbeitsschritte zum Beschicken und Entladen dieser Anlage
vollautomatisch und kontinuierlich durchzufidhren.

Ein weiterer Vorteil ist dadurch gegeben, daB durch den
Einsatz der Apparatur nach dieser Erfindung die maximale
Auslastung der Leistungs- und Produktionsfadhigkeit der genannten
Waschanlage erreicht werden kann, die sich auf mindestens 2000
Stiick/Stunde bel&auft.

Als weiteren Vorteil bietet die Apparatur 1 die Moglichkeit,
v6llig auf den Einsatz von Arbeitskréaften fir die Durchfiihrung
des beschriebenen Waschvorgangs zu verzichten und somit die
Unterhaltungskosten fiir die Behdlter erheblich zu reduzieren.

Die Beschreibung der Erfindung, mit Bezug auf die
beiliegenden Zeichnungen, erfolgte hier selbstverstdandlich anhand
eines keineswegs einschréankenden Ausfihrungsbeispiels. Die
Erfindung kann daher alle Anderungen und Varianten erfahren, die
durch die Praxis bzw. konkrete Durchfithrung und Verwendung
nahegelegt werden, die aber dennoch in den durch die folgenden
Patentansprliche festgelegten Rahmen des Erfindungsgedankens
fallen.

10
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PATENTANSPRUCHE

1. Apparatur fir die kontinuierliche Verteilung kistenfdrmiger
Behdlter in gedffnetem Zustand, dadurch gekennzeichnet, dal sie
beinhaltet:

einen Rahmen (10), bestehend aus mindestens einem Paar vertika-
ler, zueinander paralleler Siulen (11,13,) die an den entspre-
chenden unteren Enden (lla, 13a) am Boden befestigt sind, und aus
mindestens einemn Querbalken (14), der senkrecht zu den genannten
Sduien (11,13) angeordnet und mit diesen an deren oberen Enden
(iib, 13b) verbunden ist;

mindestens ein Paar Tragerelemente, respektive erste (31) und
zweite (33) Tragerelemente fiir kistenférmige Beh&dlter (2) in ge-
Offnetem Zustand, die innerhalb des genannten Rahmens (10) spie-
gelbildlich an dessen gegeniiberliegenden Enden und in der Nihe
der genannten S&dulen (11, 13) angeordnet sind;

kontinuierliche Bandférdereinrichtungen (40) fur die Beh&dlter
(2), bestehend aus einem ersten Abschnitt (41), der innerhalb des
genannten Rahmens (10) quer zu diesem und zwischen den genannten
ersten (31) und zweiten (33) Trédgerelementen verl&auft, und aus
mindestens einem zweiten Abschnitt (43), der sich an den ersten
Abschnitt (41) anschlieBt und zur AuBenseite des Rahmens {10} hin
verlauft;

Entnahmeelemente (50) fir die Behdlter (2), die so auf der Unter-
seite (1l4a) des genannten Querbalkens (14) gelagert sind, daB sie
abwechselnd und in L&ngsrichtung, in einer im wesentlichen hori-
zontalen Richtung, zwischen einer Zwischenstellung Pl iiber dem
ersten Abschnitt (41) der genannten Férdereinrichtung (40) und
Endstellungen P2,P3, respektive iiber den Stapeln (3,4), die auf
den genannten ersten (31) und zweiten (33) Trigerelementen lie-
gen, verfahren werden kénnen;

Antriebselemente (5) fir die genannten Entnahmeelemente (50).
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2. Apparatur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafli die
genannten Entnahmeelemente (50) folgendes beinhalten: mindestens
eine Tragerplatte (51), die auf entsprechenden, am Querbalken
(14) befestigten, parallelen Langsfihrungen (15) verfahrbar ist;
mindestens eine unterhalb der Trdgerplatte (51) angeordnete Ent-
nahmeplatte (53) fir die =zyklische Entnahme Jje eines Beh&lters
{2;) sowie vertikale Antriebselemente (54), die zwischen der ge-
nannten Trdgerplatte (51) und der Entnahmeplatte (53) angeordnet
sind und zum vertikalen Verfahren der letztgenannten zwischen ei-
ner unteren Stellung A fir die Entnahme der genannten Behédlter
und einer oberen Stellung S fiir deren Transfer dienen.

3. Apparatur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die
genannten Antriebselemente (5) aus einem Linearmotor bestehen,
der liangs an der genannten Unterseite (l4a) des genannten Quer-
balkens (14) befestigt ist.

4. Apparatur nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daf die
genannte Entnahmeplatte (53) mit mehreren Ansaugelementen (55)
ausgestattet ist, die im wesentlichen gleichmidBig iber ihre Un-
terseite (53a) verteilt sind.

5. Apparatur nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daf jedes
der genannten Ansaugelemente (55) aus einem vertikalen Schaft
(56) besteht, der an der Entnahmeplatte (53) befestigt ist und an
seinem unteren Ende mit einem koaxialen Element (57) ausgestattet
ist, das gegeniiber einer ebenfalls zum genannten Schaft (56) koa-
xialen Feder (58) einziehbar ist und unten einen Sauger (59)
tragt, dessen interne Kammer (5%a) bei Freigabe durch einen Ta-
ster (61) in Verbindung mit einer Unterdruckleitung (60) steht.

6. Apparatur nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die
genannten vertikalen Antriebselemente (54) aus mehreren Pneuma-
tikzylindern bestehen, die sich jeweils aus einem Korper (54a),
der oben an der genannten Trdgerplatte (51) befestigt ist und aus
einem entsprechenden Kolben (54b), der unten an der genannten
Entnahmeplatte (53) befestigt ist, zusammensetzen.

7. Apparatur nach Anspruch 1, dadurch gekernnzeichnet, daB jedes
der genannten ersten (31} und zweiten (33) Trédgerelemente aus ei-
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ner horizontalen Plattform (34) besteht, die dazu dient, eine
darauf aufliegende Unterlage (6) zu tragen, die ihrerseits einen
entsprechenden Stapel (3,4) von Behaltern (2) tragt, wobei die
Plattform (34) seitlich mit einer Halterung (35) verbunden ist,
die in senkrechter Richtung entlang einer entsprechenden Fiithrung
(36) verfahren werden kann, die fest mit der genannten entspre-
chenden S&aule (11,13) verbunden ist, und wobei die Plattform (34)
ebenfalls angetrieben wird, um das obere Ende (3a,4a) der ent-
sprechenden Stapel (3,4) von Behaltern (2) auf konstanter H&he zu
halten.

8. Apparatur nach Anspruch 7, daduxrch gekennzeichnet, daB die
genannte horizontale Plattform (34) aus mehreren motorbetriebenen
Rollen ({37) besteht, die quer zum genannten Rahmen (10) angeord-
net sind und zum Be- und Entladen einer genannten Unterlage (6)
dienen.

9. Apparatur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
genannten Fordereinrichtungen (40) aus mehreren kontinuierlichen
Bandférderern bestehen, die hintereinander angeordnet und gelen-
kig miteinander verbunden sind.

10. Apparatur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der
genannte erste Abschnitt (41) der genannten F&rdereinrichtungen
(40) horizontal ausgerichtet oder leicht nach unten gereigt ist,
und daf der genannte zweite Abschnitt (43) irn zwei Teilstiicke ge-
gliedert ist: ein stdrker geneigtes Zwischenstiick (43a) und ein
nur schwach geneigtes Endstiick (43b), das zum AnschluB an die ge-
nannte Waschanlage (7) fiur die Beh3lter geeignet ist.

11. Apparatur nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichrnet, dafB die
genannten Foérdereinrichtungen (40) einen ersten Fihler (44) vor-
sehen, der an dem genannten ersten Abschnitt (41) angeordnet ist
und zur Erfassung der Anwesenheit mindestens eines genannten Be-
hé&lters (2) dient.

12. Apparatur nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daf die

genannten Foérdereinrichtungen (40) einen zweiten Fihler (45) vor-
sehen, der an dem genannten Endstiick (43b) angeordnet ist und da-
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zu dient, die Anwesenheit von mindestens zwei Ubereinander lie-
genden Behdltern (2) zu erfassen.

14



FIG.1

FIG.2




AT 001 818 U2

\\\\\\

&d <m$:.o¢

16



AT 001 818 U2

FIG. 4 a4 2




FIG.ba

AT 001 818 U2

40\

A\

\ S 4
— * ' s
—H I 14
—
3 - L AN_J : da Al -

FIG.6b *~

'

‘E.—/

Iinsaiasi

53
/

18

4



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

