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Oblast’ techniky

Vynélez sa tyka predovietkym sposobu balenia nakladu
a zariadenia na vykondvanie tohto sposobu.

Doterajsi stav techniky

Paletizicia nakladov nadobuda stale via¢3i vyznam a to
v miere, v akej umoZiiuje znizovaf manipula¢né, skladova-
cie a dopravné néklady za tovar. Paletizdcia ma vyznam iba
vtedy, ked’ si ndklad zachova v konetnej faze, t. j. po de-
paletizacii stav, v akom sa nachadzal pocas paletizacie.

Na zabezpetnic kompaktnosti, manipulovatelnosti
a/alebo ochrany paletizovanych nakladov sa obyZajne pou-
Ziva obal z plastovej félie, pricom sudrinost medzi nakla-
dom a paletou sa zabezpetuje v pripade normalizovanej
palety zahnutim folie pod spodnit dosku palety. S paletou s
takto chranenym nékladom sa manipuluje zariadeniami ako
s vysokozdviZné voziky alebo transportéry paliet, ktorych
vidlice prenikni do otvorov palety, pri¢om perforuji alebo
v horom pripade roztrhnii plastovii f6liu. To m4 za nasle-
dok zoslabenie alebo destrukciu sidrZnosti paletizovaného
nékladu s paletou. Navy3e trenie zahnutia félie po zemi,
vykladacich rampéach alebo plogindach kamiénov moze
ohrozit’ upevenenie obalu na palete. Zname spdsoby upev-
nenia paletizovaného nakladu na palete nemaj tieto nevy-
hody; napr. folia sa zachyti pod spodnou doskou palety ale-
bo sa koniec obalu upevni v draZkach umiestnenych na
dielcoch sp4jajhcich vrchné a spodné dosky palety. Tieto
sposoby sa v3ak nepouZivaji na $tandardné palety, ktoré
tvoria 90 % paliet, opakovane pouZitePnych v kolobehu na
celom svete.

Podstata vynélezu

V dosledku uvedeného je ciefom tohto vynélezu pos-
kytntt’ spdsob vyroby a zariadenie na umiestnenie spojova-
cich prostriedkov obalu s paletou bez nasledného rizika ich
poskodenia alebo znienia vidlicami manipulanych zaria-
deni. Ciel'om vynalezu je tieZ poskytnit takyto sposob vy-
roby a zariadenia, ktoré by sa dali uplatnit na normalizova-
né palety.

Cielom tohto vynalezu je tieZ realizacia paletizovanych
nakladov bez rizika poskodenia alebo znidenia obalenia
trenim palety po zemi, vykladacich rampach alebo plogi-
néch kamidna.

Cielom vynélezu je aj poskytnit automatické alebo
Pahko automatizovatelné sposoby vyroby. Cielom vynale-
zu je tieZ poskytniit' takyto spdsob vyroby, ktory umoZiiuje
spojenie obalu s paletou pri nizkych vyrobnych nakladoch.

Cielom vynélezu je aj poskytnut takyto spdsob vyroby,
ktory by na spojenic obalu s paletou pouzival malé mno¥-
stvo plastovych folii.

Tieto ciele sa dosahuju pripevnenim upeviiovacej pasky
na spodok paletizovaného nakladu, odsunutim tejto pasky
tak, aby sa vytvorili priechody na vidlice manipula&nych
zariadeni a aby sa spojila upevilovacia paska s obalom,
najmd zmrastitelnym potahom. V inom variante sa spoji
spodna &ast’ obalu typu potahu alebo bandaze priamo s pa-
letou a uvolnia sa priechody na vidlice manipulaénych za-
riadeni odsunutim &asti obalu, zakryvajuceho existujiice ot-
vory palety.

Podstatou vynélezu je spdsob obalenia paletizovaného
nékladu zahfhajici etapu uloZenia jednej alebo viacerych
plastovych félii okolo paletizovaného nakladu, prikryvaju-

cich paletizovany néklad a zakryvajucich otvory palety,
charakterizovany tym, Ze zahfiia etapu, spotivajiicu v u-
volneni priechodov v miestach existujicich otvorov palety,
zakrytych f6liou, na vidlice manipulaénych zariadeni.
Predmetom vynélezu je tieZ spdsob vyroby charakteristicky
tym, Ze obsahuje etapy spotivajuce v:

a. pripevneni upeviiovacej pasky okolo palety

b. spojeni obalu s upeviiovacou paskou.

Predmetom vynalezu je sposob vyroby charakteristicky
tym, Ze sa uvolnia stile priechody v miestach, kde s foliou
zakryté naprotivné otvory po oboch stranéch palety.

Predmetom vyndlezu je aj spdsob vyroby charakieris-
ticky tym, Ze uvolnenie stalych priechodov v miestach ot-
vorov palety spotiva v odsunuti folie v miestach, kde za-
kryva otvory palety a v zafixovan{ odsunutej félie, najma
zvarenim.

Predmetom vyndlezu je aj sposob vyroby charakteris-
ticky tym, Ze obal je zo zmrastitelného potahu a tym, Ze
etapa b sa realizuje ohrevom, zabezpeujucim stidasne zva-
ranie upevilovacej pasky s potahom a zmrastcnie tohto po-
fahu.

Predmetom vynalezu je aj sposob vyroby charakteris-
ticky tym, Ze paleta s ndkladom na obalenie je $tandardna
paleta, pozostavajiica z hornej a spodnej dosky, ktoré st v
podstate rovnaké a ktoré sa spojené dielcami, tvoriacimi v
podstate pravouhlé rovnobeznosteny.

Predmetom vynélezu je aj zariadenie na obalovanie
paletizovanych ndkladov charakteristické tym, Ze jeho su-
¢astou sa prostriedky na dodavku folie a formovanie upev-
fiovacej pasky okolo palety, schopnej spojit sa s obalom,
najmd potahom, a tym, Ze jeho sigastou si prostriedky na
uvol'nenie priechodov na vidlice manipulaénych zariadeni v
upeviiovacej paske v miestach aspofi niektorych otvorov
palety.

Predmetom vynélezu je aj zariadenie charakteristické
tym, Ze prostriedky na uvolnenie priechodov na vidlice
manipulaénych zariadeni v miestach aspoii niektorych ot-
vorov palety maja prvky na odsunutie upeviiovacej pasky a
prvky na trvalé fixovanie odsunutej folie, najmi zvaracie
zariadenie.

Predmetom vynalezu je aj zariadenie charakteristické
tym, Ze zahfiia prostriedky na vytvorenie obalu, najmé po-
tahu a prostriedky na spojenie upeviiovacej pasky a obalu.

Predmetom vynalezu je tieZ zariadenie charakteristické
tym, Ze obal, najmi potah, je vyrobeny zo zmrastiteInej
plastovej félie a tym, Ze obsahuje prostriedky na ohrev, za-
bezpetujice zmraitenie obalu.

Predmetom vynélezu je aj zariadenie charakteristické
tym, Ze jeho sacastou je prstenec schopny obopnut paletu,
a tym, Ze prostriedky na dodévku tenkej folie, z ktorej sa
vytvira upeviiovacia péska, sa na prstenci namontované o-
to¢ne k palete.

Predmetom vynélezu je aj zariadenie charakteristické
tym, Ze k prostriedkom na dodavku plastovej folie, schop-
nej vytvorit' upevilovaciu pasku, patri formovacia kladka
malej Sirky v pomere k 3irke plastovej folie, sliZiaca na
roztiahnutie strednej &asti tejto folie.

Prehlad obrazkov na vykresoch

Podstata vynalezu je dalej objasnend pomocou opisu
obrazkov na pripojenych vykresoch, uvadzanych ako pri-
klady neobmedzujuce rozsah vynalezu, na ktorych je na
obr. 1 - zndzomenie paletizovaného nékladu zndmeho typu,
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obr. 2 - znazornenie palety podla obr. 1 s abalom, ktory bol
poskodeny v priebehu manipulacie vidlicami manipuladné-
ho zariadenia,

obr. 3 - znazornenie paletizovaného nakladu podla vynéle-
zu,

obr. 4 - znazornenie vybraného prikladu vyhotovenia zaria-
denia na obalovanie podla vynédlezu v axonometrickom
pohlade,

obr. 5 az 8 vysvetlujice schémy uplatnenia spdsobu vyroby
podl'a vynalezu,

obr. 9 - perspektivny pohl'ad na detail vyhotovenia jedného
variantu zariadenia podla vynalezu, prispdsobencho pale-
tam s hornou pre¢nievajicou doskou,

obr. 10 - perspektivny pohlad na jeden variant zariadenia,
zobrazeného na obr. 9.

Na obrazkoch 1 aZ 10 sa na oznalenie rovnakych prv-
kov pouZivaju tie ist¢ vztahové znacky.

Na obr. 1 je znazomeny paletizovany néklad 1 znime-
ho typu, pozostavajici z palety 2 s nékladom 3, prikrytym
potahom 4 z plastovej folie, zmradtenej podas etapy ohre-
vu. Potah 4 méa zahnutia 5 pod spodnou doskou 6 palety 2.
Zahnutia § zabezpetuji od zaciatku dobri manipulaciu s
nakladom 3 a dobri sudrZznost’ paletizovaného nékladu.
ZiaP, trenie paletizovaného nékladu po zemi, vykladacich
rampéch alebo ploginach kamidnov poskodzuje zahnutia 5,
to mbZe viest k dislokacii paletizovan¢ho nakladu 1.

Navyse, ako je znazornené na obr. 2, vidlice 7 vysoko-
zdviznych vozikov alebo transportérov paliet pofas mani-
pulicie pri preniknuti otvormi 8 palety 2 obal perforuja a-
lebo ho v hor$om pripade zni¢ia. Trhliny 9 v plastovej folii
obalu na dvoch alebo $tyroch bokoch palety 2, mu uZ dalej
neumoZzfiuju garantovat kompaktnost' paletizovaného na-
kladu 1. Z po¥kodenia obalu méZe vyplynut dislokacia pa-
letizovaného nakladu 1 s naslednym poskodenim zasielok
nékladu 3.

Priklady uskuto¢nenia vynilezu

Na obr. 3 je zndzormeny paletizovany naklad 10 podla
vyndlezu, ktory ma upeviiovaciu pasku 11 obalu 12, uspo-
sobentl tak, Ze vytvara na dvoch alebo $tyroch stranich pa-
lety 2 priechody 13 v otvoroch 8. Upeviiovacia paska 11 je
spojena s obalom 12, napr. zvarenim alebo zlepenim.

Priechody 13 umoZiiuju preniknutie vidlic 7 do otvorov
8 palety 2 bez perforacie alebo roztrhnutia tak obalu 12, a-
ko aj upevilovacej pasky 11.

Pouzitie upeviiovacej pasky 11, odlidnej od obalu 12,
ponechava velka vol'nost’ vo vybere plastovych félii na po-
uZitie pre tieto dva prvky. Napr. na obal 12 sa pouZije po-
tah alebo bandaZ prispdsobend na ochranu a zaistenie
kompaktnosti nakladu 3 a na upeviiovaciu pasku 11 sa pou-
Zije folia pevna v tahu a/alebo odolna proti treniu.

Na obr. 4 je zndzorneny vybrany priklad vyhotovcnia
zariadenia 14 na obal'ovanie podl'a vynalezu.

Zariadenie 14 na obafovanic méa programovatelny
automat 15 a stojan 16, na ktorom je namontovany ram 17,
zabezpelujici fah prstenca 18, nesiceho zariadenie 19 na
dodavku plastovej folie na zhotovenie upevilovacej pasky
11. Vyhodne sa pouZiva tenké taZna félia, zl'ahka lepiva.
Zariadenie 19 na dodavku plastovej folie ma napr. cievku
20 s plastovou taZnou féliou na zhotovenie upeviiovacej
pasky 11 a dva val&eky 21, 22, vyhodne s vlastnym poho-
nom, ktoré zabezpetuju podéavanie félie. Programovatel-
nym automatom 15 ovladané motorové prvky, ktoré nie si
znézornené, zabezpeduju pohyb zariadenia 19 na dodavku
plastovej félie po prstenci 18, ako aj vertikélny posun ramu

17, umoZiiujici jeho presunutie, vyhodne smerom hore, po-
¢as prisunu alebo odsunu palety s ndkladom na obalovanie.
Zariadenie 14 na obal'ovanie podlfa vyndlezu ma v urovni
palety 2 upeviiovacie prostriedky 23 na provizérme upevne-
nie konca félie, tvoriacej upeviiovaciu pasku 11 obalu, kto-
rych sii¢astou je napr. svorka, ako aj uvoliovacie pros-
triedky 24, na odsunutie upevilovacej pasky 11 v miestach
otvorov 8 palety 2, vytvarajice odsunutim upeviiovacej
pasky 11 priechody 13 na vidlice 7. Uvoltiovacie pros-
triedky 24 maji napr. dve zaraZky, umiestnené na dvoch
protifahlych stranach, ako je zndzornené, alebo na §tyroch
stranach palety 2.

Ako vidiet na obr. 6, kaZdad zardZzka uvolfiovacich
prostriedkov 24 méa podporny prvok 25, pohatiany vyhodne
nahor pohonom, ktory nie je znazorneny, na odsunutie folie
a vytvorenie priechodov 13, ako aj zvéracie zariadenie 26
na zafixovanie odsunutej Casti félie, &im sa natrvalo vytvo-
ria priechody 13. V pripade pouZitia zaraZok na 3tyroch
stranich palety 2, s niektoré zara?ky odsavatel'né, aby u-
moznili nakladanie a/alebo vykladanie paliet, napr. pomo-
cou dopravnika 27 s hnanymi val¢ekmi 28. V znazornenom
priklade uvolfiovacie prostriedky 24 na odsunutie upeviio-
vacej pasky 11 v miestach otvorov 8 palety 2 maju vylutne
Styri zarazky, rozmiestnené na dvoch protil'ahlych stranich
dopravnika 27, ktoré sa odsuvaji vyluéne preto, aby sa u-
volnili od upevitovacej pasky 11. Zariadenie 14 na obal'o-
vanie podla vynédlezu obsahuje vyhodne zdvihacie pros-
triedky palety 2, umoZiiujuce prechod upevilovacej pasky
11 alebo potahu 12 pod spodnil dosku 6 palety 2.

Zariadenie 14 na obalovanie podl'a vynalezu obsahuje
vyhodne prostriedky na vytvorenie obalu 12, prisposobené-
ho paletizovanému nékladu. V znazornenom priklade ma
zariadenie 14 na obal'ovanie vyhodne ukladacie prostriedky
29 na uloZenie zmradtitePnych potahov, pozostivajice z
cievky 30 s navinom obalu zo zmradtiteInej folie, rezacie a
zvéracie prostriedky hornej ¢asti potahu (nie je zndzorne-
né), vodiace prostriedky 31 na ukladanie potahu na paleti-
zovany néklad, napr. rdm a prostriedky na ohrev 32, zais-
tujiice zmradtenie potahu. Prostriedky na ohrev su napr.
pec, blok na teply vzduch, blok na priamy plamet, elektric-
ky infraterveny blok alebo plynovy infraderveny blok.

Je samozrejmé, Ze pouzitie ukladacich prostriedkov 29
a/alebo prostriedkov na ohrev 32 oddelenych od zariadenia
na obalovanie 14 nie je mimo ramca uvedeného vynalezu.

Takisto pouZitic zariadenia 19 na dodavku plastovej
folie, z ktorej sa vytvdra upeviiovacia péska 11 na spojenie
s prostriedkami na prikrytie paletizovaného nékladu, nie je
mimo ramca vynalezu.

S odvolanim sa na obr. 4 aZz 8 sa vysvetli uplatnenie
spdsobu vyroby podla vynélezu.

Koniec folie tvoriacej upevitovaciu pasku 11 sa upevni
ruéne alebo pomocou manipulatora ovladaného programo-
vatePnym automatom 15 (neznézorneny) v upeviiovacich
prostriedkoch 23.

Ako je zndzormené na obr. 5, zariadenie 19 na dodavku
plastovej folie, z ktorej sa vytvara upeviiovacia paska 11,
uskuto&ni aspofi jednu kompletnd otéku, pridom ovinie
roztighnutt pasku okolo palety 2 a zardZok uvoliiovacich
prostriedkov 24. Ked' uZ je upevilovacia paska 11 obtoten4,
folia sa odreZe a koniec folie sa privar{ na prva obtatku a-
lebo obtacky.

Ako je znazormené na obr. 6 podporné prvky 25 odsunt
v mieste otvorov palety upeviiovaciu pasku 11, uvolniac
pricchody 13. Zvéracie zariadenia 26 zvaria odsunuti ast
pasky, ¢im sa zabezpedi zafixovanie priechodov 13 po vy-
sunuti zaraZok uvoliiovacich prostriedkov 24.
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Ako je znézornené na obr. 7, na paletizovany naklad sa
poloZi obal 12, napr. zmra3titelny pot'ah. Obal 12 je upev-
neny na upeviiovaciu pasku 11 vyhodne zvarom, vyvola-
nym ohrevom potrebnym na zmradtenie potahu.

V inom variante, ako je znazornené na obr. 8, je obal 12
zvareny, napr. zvaracimi ¢efustami 33 alebo prilepeny po-
¢as oddelenej etapy spdsobu vyroby podla vynélezu.

Zariadenie a spdsob vyroby podfa vynilezu sa mdéZu
prispdsobit’ na 3pecidlne palety. Na obr. 9 a 10 st znazor-
nené dva priklady vyhotovenia zariadenia 19 na dodavku
plastovej félie, vyhodne prispdsobené paletam 34 s pre-
¢nievajiicou hornou doskou 35. Félia, vytvarajica upeviio-
vaciu pasku 11 je poloZena vyhodne na okraje pre¢nievaji-
cej dosky uZ predformovana.

Vo variante na obrizku 10 m4 zariadenie 19 na dodav-
ku plastovej félie formovaciu kladku 36 s malou Sirkou v
pomere k 3irke folie, pricom kladka 36 je vyhodne vybave-
na motorom 37 a opiera sa pribliZne o stred folie. Takto sa
zabezpedi vaédi tah v strede 3irky foliovej pasky v rovine
hornej dosky 35.

Toto zariadenie umoZni pre §iroky sortiment danych
folii lepsie obalif pretnievajicu hornd dosku 35, pri¢om
minimalizuje moZnosti pretrhnutia folie.

Paleta 2 obalend spésobom podla vyndlezu ma aspoii
na jednej strane, vyhodne na dvoch protifahlych stranach
alebo na §tyroch stranach priechody 13, umoZziiujice vidli-
ciam 7 pristup k otvorom 8 palety 2 bez po¥kodenia obalu
12. Navyse trenie paletizovaného nékladu 10 po zemi, vy-
kladacich rampach alebo plo3inach kamiénov neposko-
dzuje zachytenie obalu na palete.

Samozrejme, Ze pouZitie inych typov obalu ako z pot'a-
hov alebo bandéZe z orientovanej folie, zmradtiteInej
a/alebo orientovanej-zmrastitelnej folie, upevnenej na u-
pevitovacej paske 11, ktord je sama orientovana, zmrasti-
tefna a/alebo orientovand-zmrastitend nie je mimo ramca
tohto vynalezu.

Tak isto priame zachytenie obalu na palete 2 s uvolne-
nim otvorov 8 palety 2 nie je mimo ramca tohto vynalezu.

Priemyselna vyuZite’'nost’ vynilezu

Vynélez sa aplikuje zvla3t' na obalovanie paletizova-
nych nakladov.

Vynéalez mozno aplikovat' hlavne na obalovanie nékla-
dov, paletizovanych na $tandardne) palete.

PATENTOVE NAROKY

1. Spdsob balenia nakladu, pozostavajhci z etapy polo-
Zenia jednej alebo viacerych plastovych f6lii okolo paleti-
zovaného ndkladu, ktoré pokryvaji paletizovany naklad a
zakryvaji otvory palety, vyznadujdci sa
ty m, Ze pozostiva z etapy uvolnenia foliou zakrytych
otvorov (8) stilych priechodov (13) palety (2) na vidlice (7)
manipulaénych zariadeni.

2. Spbsob balenia nakladu podla ndroku I, vyzn a -
€ujaci sa tym, Ze obsahuje etapy pozostavajice:
a. z upevnenia upeviiovacej pasky (11) okolo palety (2) b.
zo spojenia obalu (12) s upeviiovacou paskou (11).

3. Sposob balenia nékladu podla niroku 1 alebo 2,
vyznalujici sa tym, Zc sa vytvoria stile
priechody (13) vo folii zakryvajicej otvory (8) palety (2),
ktoré su oproti sebe na opagnych stranéch palety (2).

4. Spdsob balenia nakladu podl'a néroku 1, 2 alebo 3,
vyznadujlici sa tym, Ze uvolnenie trvalych

priechodov (13) vo vyske otvorov (8) palety (2) spotiva v
odsunuti folic zakryvajlicej otvory (8) palety (2) a v zafixo-
vani, najma zvareni odsunutej ¢asti flie.

5. Spdsob balenia ndkladu podl'a hociktorého z nérokov
2a’4,vyznadujiuci sa tym,Zeobal (12)je
zmrastitelny potah a tym, Ze etapa b. sa realizuje ohrevom
zabezpetujlcim sitasne zvarenie upeviiovacej pasky (11) s
potahom a zmra$tenie tohto potahu.

6. Sposob balenia nékladu podfFa hociktorého z pred-
chadzajucich narokov, vyznaéujiici sa tym,
Ze paleta (2) nesiica naklad na obalenie je $tandardna paleta
s hormou a spodnou doskou, ktoré s v podstate rovnaké a
si spojené ¢astami vytvarajicimi v podstate pravouhlé
rovnobeZnosteny.

7. Zariadenie na balenie paletizovanych nékladov,
vyznadujlce sa t¥ym, 7 pozostava z pros-
triedkov (19) na dodavku plastovej folic a uloZenie upev-
flovacej pasky (11) okolo palety (2), pri€om upeviiovacia
paska (11) je schopna spojenia s obalom (12) najmé s po-
tahom, a z prostriedkov (24) na uvolnenie priechodov (13)
v upeviiovacej paske (11) na vidlice (7) manipulatnych za-
riadeni, v miestach aspofi niektorych otvorov (8) palety (2).

8. Zariadenie podla naroku 7. vyznadujuice
sa ty m, Ze prostriedky (24) na uvolnenie priechodov
(13) na vidlice (7) manipula&nych zariadeni v miestach as-
poit niektorych otvorov (8) palety (2), pozostdvaju z pod-
pornych prvkov (25) na odsunutie upevilovacej péasky (11)
a z prvkov (26) na trvalu fixaciu odsunutej &asti upeviiova-
cej pasky (11), najmi zvaraciek.

9. Zariadenie podl'a nérokov 6, 7, alebo 8, vy zna -
¢ujice sa tym, Ze je vybavené prvkami na vy-
tvorenie obalu (12), najmé potahu, a prvkami na spojenie
upeviiovacej pasky (11) a obalu (12).

10. Zariadenie podla ndroku 9, vyznadujice
sa tym, Ze je vybavené prvkami na ohrev (32) na za-
bezpetenie zmradtenia obalu (12), najmé potahu zo zmra3-
tite'nej folie.

11, Zariadenie podla hociktorého z narokov 7 aZ 10,
vyznadujice sa tym,Zecje vybavené prsten-
com (18), schopnym ovindt' paletu (2), a Ze prostriedky
(19) na dodavku tenkej plastovej félie, schopnej vytvorit
upeviiovaciu pasku (11) su na prstenci (18) namontované
otolne k palete (2).

12. Zariadenie podl'a hociktorého z narokov 7 az 11,
vyznadujuce sa tym, Ze prosiriedky (19) na
dodavku plastovej folie, schopnej vytvorif upevilovaciu
pasku (11) st vybavené formovacou kladkou (36) malej
Sirky v pomere k plastovej folii, na roztiahnutic strednej
Casti plastovej folie.

4 vykresy
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