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(54) Bezeichnung : VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINES MODULS, INSBESONDERE ENDLOSMODULS, FUR EINE
PAPIERMASCHINENBESPANNUNG UND ENDLOSMODUL
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(57) Abstract: The invention relates to a method for producing a module, in particular a continuous module, for a paper machine
covering, in particular press felt, comprising the following steps: a) a strip (10) having a plurality of stitch wales (12) extending in
the longitudinal direction of the strip in a warp knitting process is produced, b) whilst carrying out step a), stabilisation threads (14)
extending essentially perpendicular to the longitudinal direction of the strip are introduced into the wales of the stitch wales (12), ¢)
a plurality of strip segments (18) having essentially the same length (S), comprising integrated stabilisation threads (14), are
produced, d) the strip segments (18) produced according to step ¢) are positioned next to each other such that the lateral edge areas
(22, 24) of the adjacent strip segments (18) are adjacent and/or overlap each other, e) the adjacent and/or overlapping lateral edge
areas (22, 24) are joined together, preferably for producing a continuous structure layer (20).

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Veroffentlicht:

—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3)

Ein Verfahren zur Herstellung eines Moduls, insbesondere Endlosmoduls, fiir eine Papiermaschinenbespannung, insbesondere
Pressfilz, umfasst die Mafinahmen: a) Erzeugen einer Bahnenlage (10) mit einer Mehrzahl von in einer Bahnenlagenlangsrichtung
sich erstreckenden Maschenstdbchen (12) in einem Kettenwirkprozess, b) bei Durchfithrung der Mafinahme a), Einbringen von in
die Maschen der Maschenstédbchen (12) eingebundenen, sich im Wesentlichen quer zur Bahnenlagenldngsrichtung erstreckenden
Stabilisierungsfiden (14), c¢) Bereitstellen einer Mehrzahl von Bahnenlagesegmenten (18) mit darin eingebundenen
Stabilisierungsfidden (14) mit im Wesentlichen gleicher Segmentlinge (S), d) Positionieren der bei der MalBnahme c)
bereitgestellten Bahnenlagesegmente (18) nebeneinander derart, dass Seitenrandbereiche (22, 24) einander benachbarter
Bahnenlagesegmente (18) einander benachbart oder/und iiberlappend liegen, e) Verbinden der einander benachbart oder/und
iiberlappend liegenden Seitenrandbereiche (22, 24) miteinander, vorzugsweise zur Bereitstellung einer Endlosstrukturlage (20).
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VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINES MODULS, INSBESONDERE ENDLOSMODULS,

FUR EINE PAPIERMASCHINENBESPANNUNG UND ENDLOSMODUL

Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines
Moduls, insbesondere eines Endlosmoduls, welches in einer
Papiermaschinenbespannung beispielsweise als Tragebasis fir andere

Funktionslagen eingesetzt werden kann.

Aus der EP 0 290 653 B1 ist eine in einem Wirkprozess hergestellte
Materialbahn bekannt, welche fur den Aufbau einer
Papiermaschinenbespannung eingesetzt werden kann. Diese Materialbahn
ist mit einer Mehrzahl von in einer Langsrichtung derselben sich
erstreckenden Maschenstébchen aufgebaut. Die in einen Kettenwirkprozess
generierten Maschenstabchen  weisen  keine  gegenseitige im
Kettenwirkprozess generierte Anbindung auf und umschlingen mit ihren
Maschen jeweils eine Mehrzahl von sich gleichermalien in der
Langsrichtung der Materialbahn erstreckenden Seelenfdden. Eine
gegenseitige Anbindung der Maschenstdbchen in Querrichtung wird durch in
die Maschen derselben eingebundene Schussfdden erzeugt. In einer mit
einer derartigen Materialbahn aufgebauten Papiermaschinenbespannung
erstrecken sich die Maschenstdabchen und die in diese eingebundenen
Seelenfaden in  der Laufrichtung, also der Langsrichtung der
Papiermaschinenbespannung. Die den gegenseitigen Halt zwischen den
Maschenstabchen und somit auch den Seelenfdden generierenden

Schussfaden erstrecken sich in Querrichtung der Bespannung.

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Verfahren zur Herstellung
eines Moduls, insbesondere Endlosmoduls, fur eine

Papiermaschinenbespannung bereitzustellen, mit welchem in einfacher
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Weise die Basis fur Papiermaschinenbespannungen mit vergleichsweise

grofder Breite erzeugt werden kann.

Erfindungsgemal wird diese Aufgabe geldst durch ein Verfahren zur

Herstellung eines Moduls, insbesondere Endlosmoduls, fur eine

Papiermaschinenbespannung, insbesondere Pressfilz, umfassend die

Maflnahmen:

a) Erzeugen einer Bahnenlage mit einer Mehrzahl von in einer
Bahnenlagenléngsrichtung sich erstreckenden Maschenstdbchen in
einem Kettenwirkprozess,

b) bei Durchfuhrung der Mallnahme a), Einbringen von in die Maschen
der Maschenstédbchen eingebundenen, sich im Wesentlichen quer zur
Bahnenlagenlangsrichtung erstreckenden Stabilisierungsfaden,

c) Bereitstellen einer Mehrzahl von Bahnenlagesegmenten mit darin
eingebundenen Stabilisierungsfadden mit im Wesentlichen gleicher
Segmentlange,

d) Positionieren der bei der Mallhahme c) bereitgestellten Bahnenlage-
segmente nebeneinander derart, dass Seitenrandbereiche einander
benachbarter Bahnenlagesegmente einander benachbart oder/und
Uberlappend liegen,

e) Verbinden der einander benachbart oder/und Uberlappend liegenden
Seitenrandbereiche miteinander, vorzugsweise zur Bereitstellung einer

Endlosstrukturlage.

In Abkehr von der aus dem Stand der Technik bekannten Lehre werden bei
dem erfindungsgeméllen Verfahren die Maschenstdbchen durch die
erfindungsgemal vorgesehene Orientierung der Bahnenlagesegmente so
orientiert, dass sie in dem Modul nicht in dessen Langsrichtung, welche im
Wesentlichen auf der Bandlangsrichtung einer herzustellenden
Papiermaschinenbespannung entsprechend wird, verlaufen, sondern
beispielsweise im Wesentlichen quer dazu. Im Wesentlichen quer zur

Langsrichtung verlaufend sind die in die Maschenstédbchen eingebundenen
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und auch zu diesen sich quer erstreckenden Stabilisierungsfaden
vorgesehen, welche somit auch fiir die Langsstabilisierung des Moduls und

mithin auch einer Papiermaschinenbespannung sorgen.

Der Kettenwirkprozess kann dabei derart durchgefilhrt werden, dass in der
Bahnenlagenlangsrichtung nebeneinander verlaufende Maschenstébchen
keine im Kettenwirkprozess erzeugte gegenseitige Anbindung aufweisen.
Hier wird also eine so genannte Franse-Legung genutzt, bei welcher eine
gegenseitige Anbindung nebeneinander verlaufender Maschenstdbchen
tatsachlich nur durch die darin eingebundenen Stabilisierungsfadden bewirkt

ist.

Alternativ kann vorgesehen sein, dass in der Bahnenlagenldngsrichtung
nebeneinander verlaufende Maschenstdbchen eine im Kettenwirkprozess
generierte gegenseitige Anbindung aufweisen. Hier ist es insbesondere
mdglich, die Bahnenlage im Kettenwirkprozess mit einer Trikotlegung zu

wirken.

Um fur das erfindungsgemél herzustellende Modul eine ausreichende
Stabilisierungswirkung bereitstellen zu kénnen, wird weiter vorgeschlagen,
dass im Kettenwirkprozess zur Erzeugung der Maschenstdbchen
eingesetzte Maschenfdden oder/und die Stabilisierungsfaden PA-Zwirne
sind. Alternativ kénnen diese Faden bzw. Zwirne auch aus PET-Material,
PE-Material, PA-Material oder PP-Material aufgebaut sein. Beispielsweise
kbnnen die Maschenfdden oder/und die Stabilisierungsfaden als
Multifilamentgarne oder Monofilamentgarne aufgebaut sein. Weiter ist es
mdglich, diese Maschenfaden oder/und Stabilisierungsfadden mit PE-Material

oder PP-Material aufzubauen.

Die Feinheit der im Kettenwirkprozess zur Erzeugung der Maschenstabchen
eingesetzten Maschenfdden kann im Bereich von 50 bis 170 dtex,

vorzugsweise etwa 80 dtex, liegen. Die Feinheit der Stabilisierungsfaden
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kann im Bereich von 100 bis 5000 dtex, vorzugsweise bei etwa 1550 dtex,
liegen. Dabei kdénnen insbesondere die zur Erzeugung der
Maschenstabchen eingesetzten Maschenfdden glatt oder texturiert

ausgebildet sein.

Die Verbindung der Bahnenlagesegmente in ihren Seitenrandbereichen
kann beispielsweise durch Verndhen oder/lund Verkleben oder/und
Verschweillen erfolgen. Dabei ist es mdglich, zum Reduzieren von
Markierungseigenschaften wenigstens einen der so hergestellten

Verbindungsbereiche zu glatten.

In dem erfindungsgemaly aufgebauten Modul sind dort, wo benachbart
angeordnete Bahnenlagesegmente aneinander angrenzend verbunden sind,
die in der Langsrichtung des Moduls sich erstreckenden
Stabilisierungsfaden  unterbrochen. Um eine dadurch eingefihrte
Schwéchung zu vermeiden, wird vorgeschlagen, dass wenigstens zwei
Endlosstrukturlagen derart ineinander geschachtelt angeordnet werden,
dass die daran erzeugten Verbindungsbereiche zueinander in einer

Bandlangsrichtung versetzt liegen.

Die vorliegende Erfindung betrifft ferner ein Endlosmodul fir eine
Papiermaschinenbespannung, umfassend wenigstens eine
Endlosstrukturlage mit einer Mehrzahl von in einem Kettenwirkprozess mit
Maschenstédbchen und im Wesentlichen quer zu den Maschenstédbchen sich
erstreckenden Stabilisierungsfaden aufgebauten Bahnenlagesegmente,
wobei die Bahnenlagesegmente in einer Bandléngsrichtung der
Endlosstrukturlage aufeinander folgend und mit in Richtung der
Maschenstdbchen sich erstreckenden Seitenrandbereichen einander
benachbart oder/und Uberlappend angeordnet und im Bereich dieser
Seitenrandbereiche zur Bereitstellung der Endlosstrukturlage miteinander

verbunden sind.
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Es ist darauf hinzuweisen, dass ein derartiges Modul, insbesondere auch
ausgebildet als Endlosmodul, mit den vorangehend angegebenen und
nachfolgend noch detailliert erlduterten, fir ein derartiges Modul

spezifischen Merkmalen einzeln oder in Kombination ausgebildet sein kann.

Ferner betrifft die Erfindung einer Papiermaschinenbespannung mit einem

erfindungsgemal aufgebauten Endlosmodul.

Die vorliegende Erfindung wird nachfolgend mit Bezug auf die beiliegenden

Figuren detailliert beschrieben. Es zeigt:

Fig. 1 einen Ausschnitt aus einer in einem Kettenwirkprozess

hergestellten Bahnenlage;

Fig. 2 eine Endlosstruktur mit einer Mehrzahl von nebeneinander

liegenden und miteinander verbundenen Bahnenlagesegmenten.

Die in Fig. 1 ausschnittsweise dargestellte Bahnenlage 10 ist in einem
Kettenwirkprozess mit einer Mehrzahl von in einer Langsrichtung Lg im
Wesentlichen sich erstreckenden Maschenstdbchen 12 hergestellt. In dem
in Fig. 1 dargestellten Beispiel sind die Maschenstdbchen 12 miteinander
durch alternierendes Hin- und Herversetzen der durch ein und denselben
Faden generierten Maschen miteinander verbunden. Insbesondere ist hier

eine so genannte Trikotlegung gezeigt.

In die im Wesentlichen in Fertigungs- bzw. auch Kettrichtung, also der
Langsrichtung Lg der Bahnenlage 10 sich erstreckenden Maschenstébchen
12 sind im Wirkprozess als Schussfdden, beispielsweise Schussleger,
eingebrachte Stabilisierungsfaden 14 eingebunden. Diese erstrecken sich in
der Bahnenlage 10 im Wesentlichen in einer Querrichtung Qg derselben.
Man erkennt in Fig. 1, dass nicht notwendigerweise bei jeder Maschenreihe

ein derartiger Stabilisierungsfaden vorhanden sein muss. Die Anzahl der in



10

15

20

25

30

WO 2012/140046 PCT/EP2012/056527

-6 -

der Langsrichtung Lg nebeneinander liegend und im Wesentlichen parallel in
der Querrichtung Qg verlaufenden Stabilisierungsfdden 14 hangt von der an

diese gestellten Stabilisierungsanforderung ab.

Die Bahnenlage 10 kann nach Durchfuhrung des Kettenwirkprozesses mit
der in Fig. 1 erkennbaren Struktur zu einer Rolle aufgewickelt werden, um
nachfolgend fir die weitere Verarbeitung Segmente davon abzutrennen.
Derartige Bahnenlagesegmente 18 sind in Fig. 2 erkennbar. Die
Segmentlange S der zur Herstellung einer Endlosstrukturlage 20
eingesetzten Bahnenlagesegmente 18 hangt von der fir eine derartige
Endlosstrukturlage 20 bzw. einem damit hergestellten Endlosmodul
geforderten Breite in der Querrichtung Qe der Endlosstrukturlage 20 ab. Da
die Bahnenlagesegmente 20 mit nahezu beliebiger Segmentlange S von
dem zu einer Rolle aufgewickelten Ausgangsmaterial abgetrennt werden
kénnen, kann somit die Breite der Endlosstrukturlage 20 im Wesentlichen

unabhé&ngig von der Breite der Bahn-enlage 10 gewahlt werden.

Zur Herstellung der Endlosstrukturlage 20 werden die Bahnenlagesegmente
18 nebeneinanderliegend so angeordnet, dass Seitenrandbereiche 22, 24
derselben einander benachbart liegen oder sich geringfugig Uberlappen.
Dabei wird eine Anordnung erhalten, in welcher die Maschenstdbchen 12
sich in der Querrichtung Qe der so herzustellenden Endlosstrukturlage 20
erstrecken, wahrend die Stabilsierungsfdden 14 sich in deren Langsrichtung
Le erstrecken. Die nebeneinander liegenden Seitenrandbereiche werden
dann miteinander verbunden, beispielsweise durch Verndhen, durch
Verkleben oder durch Verschweillen. Hierzu kénnen verschiedene
Schweilprozesse, wie z.B. Ultraschallschweil’en, Heilkdrahtschweil3en,
Laserschweilden oder dergleichen eingesetzt werden. Es entsteht somit eine
Mehrzahl von im Wesentlichen in der Querrichtung Qg sich erstreckenden
Verbindungsbereichen 26, die in der Langsrichtung Leg der
Endlosstrukturlage 20 einen der Breite der Bahnenlage 10 entsprechenden

Abstand aufweisen.



10

15

20

25

30

WO 2012/140046 PCT/EP2012/056527

Ein mit einer derartigen Endlosstrukturlage 20 aufgebautes Endlosmodul
kann dann die Basis fur eine Papiermaschinenbespannung bilden, auf
welcher weitere Funktionslagen, wie z.B. Fasermateriallagen, durch
Vernadeln oder in anderer Weise festgelegt werden. Ein fir eine
Papiermaschinenbespannung eingesetztes Endlosmodul kann, sofern die
insbesondere in Langsrichtung Lg auftretenden Belastungen entsprechend
hoch sind, auch mehrere ineinander geschachtelt angeordnete
Endlosstrukturlagen 20 enthalten. Diese sind vorzugsweise derart
ineinander  geschachtelt, dass die daran jeweils gebildeten
Verbindungsbereiche 20 zueinander versetzt liegen, so dass jeweils ein
Bahnenlagesegment 18 einer Endlosstrukturlage 20 einen
Verbindungsbereich 26 einer anderen Endlosstrukturlage 20 (berdeckt.
Diese Endlosstrukturlagen, zwischen welche weitere Funktionslagen, wie
z.B. Fasermateriallagen, eingegliedert werden kdénnen, werden
beispielsweise dann miteinander verbunden, wenn weitere Funktionslagen,
die an der Ober- oder Unterseite des Endlosbandes angebracht werden,
durch Vernadeln oder in sonstiger Weise angebunden werden. Es entsteht

somit auch eine stabile Uberbriickung der Verbindungsbereiche 26.

Die geschlossene Struktur der Endlosstrukturlage 20, wie sie in Fig. 2
dargestellt ist, kann alternativ auch erst dann hergestellt werden, wenn eine
oder mehrere weitere Funktionslagen daran festgelegt worden sind. Das
heifdt, es kbnnen mehrere Bahnenlagesegmente 18 in ihren nebeneinander
liegenden Seitenrandbereichen 22, 24 miteinander verbunden werden, um
zundchst eine bandartig offene Struktur zu erhalten. Daran werden die
weiteren Funktionslagen festgelegt, und darauffolgend wird diese bandartig
offene Struktur mit ihren beiden Langsendbereichen, welche jeweils gebildet
sind von einem Seitenrandbereich der an den Enden liegenden
Bahnenlagesegmente 18, einander benachbart oder Uberlappend liegend
positioniert und zum Erhalt der in sich geschlossenen Endlosstrukturlage 20

miteinander verbunden. Dabei kdnnen selbstverstiandlich auch mehrere
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derartige zunéchst offene Strukturen Ubereinander gelegt werden, um nach
Verbinden der L&dngsendbereiche dann wiederum ineinander geschachtelte

Endlosstrukturlagen 20 zu erhalten.

Fur die im Kettenwirkprozess zum Erhalt der Kettenwirkstruktur mit den
Maschenstébchen 12 verwendeten Féaden kénnen PET
(Polyethylenterephthalat)-, PP (Polypropylen)- oder PA (Polyamid)-Zwirne
eingesetzt werden. Alternativ kdnnen auch Multifilamentgarne eingesetzt
werden, beispielsweise aus PE (Polyethylen)-Material aufgebaute Faden.
Derartige = Fadenarten  kdénnen  gleichermallen auch fur die
Stabilisierungsfadden 14 verwendet werden. Die Feinheit dieser Faden,
welche fiur die Maschenstdbchen eingesetzt werden oder/und fir die
Stabilisierungsfaden eingesetzt werden, kann im Bereich von 50 bis 75 dtex,
vorzugsweise bei etwa 67 dtex, liegen. Es ist selbstverstédndlich, dass die
Feinheit und auch der Aufbau bzw. das Aufbaumaterial der verschiedenen
Faden jeweils angepasst an die an ein Endlosmodul bzw. eine
Papiermaschinenbespannung gestellten Anforderungen ausgewéahlt werden

kénnen.

Es ist weiter darauf hinzuweisen, dass im Kettenwirkprozess verschiedenste
Strukturen fur die Bahnenlage 10 erreicht werden kdnnen. So kénnen die
einzelnen Maschenstdbchen 12, so wie dies in Fig. 1 gezeigt ist, miteinander
durch alternierenden Versatz der durch ein und denselben Faden gebildeten
Maschen miteinander verbunden sein. Alternativ ist es auch méglich, eine so
genannten Franse-Legung einzusetzen, bei welcher die einzelnen
Maschenstabchen 12 keine gegenseitige Anbindung im Wirkprozess
erfahren, so dass der Zusammenhalt der Maschenstadbchen lediglich durch

die in die Maschen eingebundenen Stabilisierungsfaden erlangt wird.

Weiter ist darauf hinzuweisen, dass bei dem erfindungsgemalen Aufbau
selbstverstandlich im  Kettenwirkprozess auch in  Richtung der

Maschenstabchen sich erstreckende, beispielsweise in die
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Maschenstabchen eingebundene, Stabilisierungsfadden vorgesehen werden
kénnen. Diese erstrecken sich zu den nach Art von Schussféaden
eingebrachten, vorangehend  erlduterten  Stabilisierungsfaden 14
ndherungsweise orthogonal und liegen bei der Endlosstrukturlage 20 derart,
dass sie sich in Maschenstédbchenrichtung, also in der Querrichtung Qg der

Endlosstrukturlage, erstrecken.
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Anspriiche

Verfahren zur Herstellung eines Moduls, insbesondere Endlosmoduls,
fur eine Papiermaschinenbespannung, insbesondere Pressfilz,
umfassend die Mallnahmen:

a) Erzeugen einer Bahnenlage (10) mit einer Mehrzahl von in einer
Bahnenlagenldngsrichtung (Ls) sich erstreckenden
Maschenstébchen (12) in einem Kettenwirkprozess,

b) bei Durchfihrung der MalRnahme a), Einbringen von in die
Maschen der Maschenstdabchen (12) eingebundenen, sich im
Wesentlichen quer zur Bahnenlagenléngsrichtung  (Lg)
erstreckenden Stabilisierungsfaden (14),

c) Bereitstellen einer Mehrzahl von Bahnenlagesegmenten (18) mit
darin eingebundenen  Stabilisierungsfdden (14) mit im
Wesentlichen gleicher Segmentlénge (S),

d) Positionieren der bei der Mallinahme c) bereitgestellten
Bahnenlagesegmente (18) nebeneinander derart, dass
Seitenrandbereiche (22, 24) einander benachbarter Bahnenlage-
segmente (18) einander benachbart oder/und tberlappend liegen,

e) Verbinden der einander benachbart oder/und Uberlappend
liegenden Seitenrandbereiche (22, 24) miteinander, vorzugsweise

zur Bereitstellung einer Endlosstrukturlage (20).

Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass in der Bahnenlagenlangsrichtung (Lg)
nebeneinander verlaufende Maschenstdbchen (18) keine im

Kettenwirkprozess erzeugte gegenseitige Anbindung aufweisen.

Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass in der Bahnenlagenlangsrichtung (Lg)
nebeneinander verlaufende Maschenstdbchen (18) eine im

Kettenwirkprozess erzeugte gegenseitige Anbindung aufweisen.
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Verfahren nach Anspruch 3,
dadurch  gekennzeichnet, dass die Bahnenlage (10) im

Kettenwirkprozess mit einer Trikotlegung gewirkt wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, dass im Kettenwirkprozess zur Erzeugung
der Maschenstabchen (12) eingesetzte Maschenfdden oder/und die
Stabilisierungsféaden (14) PET-, PE-, PP- oder PA-Zwirne sind.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet, dass im Kettenwirkprozess zur Erzeugung
der Maschenstidbchen (12) eingesetzte Maschenfaden oder/und die
Stabilisierungsfaden (14) Multiflamentgarne oder Monofilamentgarne

sind.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass im Kettenwirkprozess zur Erzeugung
der Maschenstdbchen (12) eingesetzte Maschenfdden oder/und die

Stabilisierungsfaden (14) mit PE-Material aufgebaut sind.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet, dass im Kettenwirkprozess zur Erzeugung
der Maschenstdbchen (18) eingesetzte Maschenfaden mit einer
Feinheit im Bereich von 50 bis 170 dtex, vorzugsweise 80 dtex,
aufgebaut sind oder/und die Stabilisierungsfdden (14) mit einer
Feinheit im Bereich von 100 bis 5000 dtex, vorzugsweise etwa
1550 dtex, aufgebaut sind.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass bei der Malinahme e) das Verbinden

durch Vernahen oder/und Verkleben oder/und Verschweilen erfolgt.
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Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass bei der Mallnahme e) wenigstens ein

Verbindungsbereich (26) geglattet wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 10,

dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens zwei Endlosstrukturlagen
(20) derart ineinander geschachtelt angeordnet werden, dass die daran
erzeugten  Verbindungsbereiche (26) zueinander in  einer

Bandlangsrichtung (Lg) versetzt liegen.

Endlosmodul fiir eine Papiermaschinenbespannung, umfassend
wenigstens eine Endlosstrukturlage (20) mit einer Mehrzahl von in
einem Kettenwirkprozess mit Maschenstdbchen (12) und im
Wesentlichen quer zu den Maschenstdbchen (12) sich erstreckenden
Stabilisierungsfaden (14) aufgebauten Bahnenlagesegmente (18),
wobei die Bahnenlagesegmente (18) in einer Bandléngsrichtung (Lg)
der Endlosstrukturlage (20) aufeinander folgend und mit in Richtung
der Maschenstabchen (18) sich erstreckenden Seitenrandbereichen
(22, 24) einander benachbart oder/und Uberlappend angeordnet und im
Bereich dieser Seitenrandbereiche (22, 24) zur Bereitstellung der

Endlosstrukturlage (20) miteinander verbunden sind.

Endlosmodul nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, dass in einer Bahnenlagenlangsrichtung (Lg)
nebeneinander verlaufende Maschenstdbchen (18) keine im

Kettenwirkprozess erzeugte gegenseitige Anbindung aufweisen.

Endlosmodul nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, dass in einer Bahnenlagenlangsrichtung (Lg)
nebeneinander verlaufende Maschenstdbchen (18) eine im

Kettenwirkprozess erzeugte gegenseitige Anbindung aufweisen.
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Endlosmodul nach Anspruch 14,
dadurch gekennzeichnet, dass die Bahnenlagesegmente (18) eine

Trikotlegung aufweisen.

Endlosmodul nach einem der Anspriiche 12 bis 15,

dadurch gekennzeichnet, dass im Kettenwirkprozess zur Erzeugung
der Maschenstdbchen (12) eingesetzte Maschenfdden oder/und die
Stabilisierungsféaden (14) PET-, PE-, PP- oder PA-Zwirne sind.

Endlosmodul nach einem der Anspriiche 12 bis 16,

dadurch gekennzeichnet, dass im Kettenwirkprozess zur Erzeugung
der Maschenstdbchen (12) eingesetzte Maschenfdden oder/und die
Stabilisierungsfaden (14) Multifilamentgarne oder Monofilamentgarne

sind.

Endlosmodul nach einem der Anspriiche 12 bis 17,
dadurch gekennzeichnet, dass im Kettenwirkprozess zur Erzeugung
der Maschenstdbchen (12) eingesetzte Maschenfdden oder/und die

Stabilisierungsfaden (14) mit PE-Material aufgebaut sind.

Endlosmodul nach einem der Anspriiche 12 bis 18,

dadurch gekennzeichnet, dass im Kettenwirkprozess zur Erzeugung
der Maschenstdbchen (18) eingesetzte Maschenfaden mit einer
Feinheit im Bereich von 50 bis 170 dtex, vorzugsweise 80 dtex,
aufgebaut sind oder/und die Stabilisierungsfadden (14) mit einer
Feinheit im Bereich von 100 bis 5000 dtex, vorzugsweise etwa
1550 dtex, aufgebaut sind.

Verfahren nach einem der Anspriche 12 bis 19,
dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens zwei Endlosstrukturlagen

(20) derart ineinander geschachtelt angeordnet sind, dass die daran
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erzeugten Verbindungsbereiche (26)  zueinander in der

Bandlangsrichtung (Lg) versetzt liegen.

21. Papiermaschinenbespannung, umfassend ein Endlosmodul nach

einem der Anspruche 12 bis 20.
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